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(57) Abstract: The invention relates to a waste disposal arrangement for wet waste, particularly for waste from catering. The wet
waste is transported from decentralised feeding stations (30) to a central discharge device (12) by compressed air or a vacuum. A
& sieve-shaped collecting funnel (14) enables liquid to be transported to an external collecting area (19) and let off at intervals. The
remaining waste is drained so that it can be further processed, e.g. guided through a comminution device (80) and a draining press

(90) before it is guided to a waste food silo (94).

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen
Abkiirzungen wird auf die Erkidrungen ("Guidance Notes on
Codes and Abbreviations") am Anfang jeder reguldiren Ausgabe
der PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Miillentsorgungsanlage fiir Nassmiill, insbesondere fiir Abfille in Grosskii-
chen. Uber Druckluft oder Unterdruck wird der Nassabfall von dezentralen Aufgabestationen (30) zu einer zentralen Austragsvor-
richtung (12) transportiert. Dort ist ein siebformiger Auffangtrichter (14) vorgesehen, von dem Fliissigkeit nach aussen zu einem
dusseren Auffangbereich (19) gelangt, welche in Intervallen abgeleitet wird. Der verbleibende Nassmiill ist somit weitgehend bereits
entwissert, wenn er der weiteren Verarbeitung zugefiihrt wird, beispielsweise einer Zerkleinerungsanlage (80) und einer Entwisse-
rungspresse (90), bevor er beispielsweise zu einem Speiserestesilo (94) geleitet wird.
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Mﬁllentsorgungsahiége flir Nasémﬁll, insbesondere

fiir Abfdlle von GroBkiichen

bie Erfindung bezieht sich auf eine Miillentsorgungsanlage fiur

fNassmﬁll gemidB dem Oberbegriff des Anspruches 1.
1

[

'Derartige Miillentsorgungsanlagen werden in GroBkiichen aller

Art, beispielsweise Betriebskantinen, eingesetzt.

Eine Miillentsorgungsanlage gemiB dem Oberbegriff des
Anspruches 1 ist im wesentlichen im DE-GBM 299 17 059

beschrieben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Miillentsor-
gungsanlage gemdB dem Oberbegriff des Anspruches 1 so
auszugestalten, dass der Fliissigkeitsanteil des Nassmiilles im

Festanteil des weiter zu verarbeitenden Nassmiilles deutlich

reduziert wird.

Insbesondere sollen Entwdsserungseinrichtungen unmittelbar im
Anschlusé an das zentrale Einsammeln des Nassmiilles von
dezentralen Aufgabestationen direkt in der zentralen
Austragsvor-richtung vorgesehen werden, bevor oder ohne dass
der Nassmiill zerkleinert und/oder in nachgeschalteten

Nasspressen, wie Nassschnecken, entwdssert worden wéare.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdf durch die Merkmale des
Anspruches 1 geldst. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung

sind in den Unteranspriichen unter Schutz gestellt.
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‘@eim Schutzgegenstand ist im Geh#use der Austragsvorrichtung
?ein siebartiger, sich nach unten konisch verjiingender
?vertikaler Auffangtrichter vorgesehen. Die Einstrdmung von
%Luft in die Austragsvorrichtung erfolgt tangential. Dadurch
irotiert die Luft zusammen mit dem Nassmiill im Sieb. Der

aentwésserte feste Miill f&llt nach unten. In einem an den
.Auffangtrichter mit Sieb angrenzenden #usseren Auffangbereich
des Gehduses wird der GroBteil der Fliissigkeit unmittelbar
abgefiihrt, sei es durch Druckluft von oben in den Filter
hinein oder durch einen im Aussenbereich {iber eine
Evakuierleitung oder eine Evakuierpumpe erzeugten Unterdruck,
oder einfach durch Ablaufen der Fliissigkeit aufgrund der

Schwerkraft.

Der Transport des Nassmiills erfolgt portionsweise von den
aufgabestationen zur zentralen Austragsvorrichtung,
gleichermaBen wird die aufgefangene Fliissigkeit vom
Aussenbereich, der vorzugsweise eine Boden-Auffangwanne
aufweist, {iber eine Fliissigkeitsableitung und eine
ventilgesteuerte Zwischenkammer portionsweise in Intervallen
abgesaugt und der Kanalisation oder dergleichen zugefiihrt.
Ebenfalls in einzelnen Portionen, von Hand oder zyklisch
gesteuert, wird der vor-entwdsserte Mill durch den offenen
Boden des Auffangtrichters hindurch nach unten in eine
Schleuse, gebildet durch zwei Schieber, abgefiihrt, und von da
zu einer Sammel-einrichtung gefilihrt, -iiblicherweise iiber eine
zerkleinerungs-anlage und/oder eine zusdtzliche

Entwdsserungspresse wie eine Entwdsserungsschnecke.
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Der Auffangtrichter kann vorzugsweise {iber eine abgedichtete

|

'seitliche entfernbare Aussenwand leicht ausgewechselt und

!

wieder pridzise justiert eingebaut sowie durch leicht 18sbare

1

leemmen festgehalten werden. Im Auffangtrichter koénnen Filter,
'Siebe oder Spaltfilter oder dergleichen angeordnet werden, um

/

'eine Feinabstimmung zum jeweiligen Nassmiill zu ermdglichen.

" Sowohl der Auffangtrichter als auch die gesamte Kammer der

Austragsvorrichtung kdnnen durch oben angeordnete
Reinigungsdiisen in einfacher Weise, beispielsweise auch

automatisch, gereinigt werden.

Die Aufgabestationen sind zweckmdBigerweise ebenfalls
trichterfdrmig ausgebildét. Vorzugsweise weisen sie einen
horizontalen oder flacheren &usseren Siebring, etwa mit einem
Winkelbereich zwischen 15 und 250, zur Horizontalen nach innen
und unten, und einen nach innen anschlieBenden steileren
Aufgabetrichter mit einem Winkel von etwa 40 bis 650,
vorzugsweise 50 bis 600 in Bezug zur Horizontale auf. Beil
einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel besteht der
Aufgabetrichter aus einem zur Horizontale flacheren oberen
Trichterabschnitt mit einem Winkel von etwa 40 bis 500, und
einem daran anschlieBenden unteren Trichterabschnitt mit einem
Winkel von etwa 70 bis 800 zur Horizontalen. Durch die Wahl
dieser Winkel kann auf eine Nass-spililvorrichtung verzichtet
werden, der Nassmiill, wie er in GroBkiichen anf&llt, fallt
dadurch von selbst automatisch in das anschlieBende zentrale
Transportrohr. Dieses wird in Intervallen gedffnet und, unter

Unterdruck stehend, wird der angehdufte Nassmiill zur Zzentralen
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4

- K R
" |Austragsvorrichtung transportiert. Statt einer Vakuumanlage
_j{und Unterdruck wdre auch eine Druckluftanlage einsetzbar,

] g : :
§ gwelche im Prinzip in gleicher Weise arbeitet, wobei der

1

J'Nassmiill von den einzelnen Aufgabestationen in den oberen
o

ﬁBereich des Auffangtrichters der Austragsvorrichtung gedriickt

L lwird.

L

[
1
[

L |16sbar auf, die iiber eine Verbindungsleitung mit einer

|
ﬁDer dussere obere Siebring liegt in einer Umfangsrinne leicht
\

|
| Abwasserleitung verbunden ist.

25

30

35

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung

dargestellt. Es zeigt:

Figur 1 ein Gesamtschema einer Miillentsorgungsanlage fir

Nassmiill,

Figur 2 eine perspektivische Ansicht auf eine geschlossene

Austragsvorrichtung,

Figur 3 die Ansicht von Figur 2 mit abgenommener Seitenwand,

wobei der Auffangtrichter im eingebauten Zustand sichtbar ist,

Figur 4 einen Blick auf das Gehduse der Austragsvorrichtung

bei herausgenommenen Auffangtrichter,

-
i !

Figur 5 eine perspektivische Darstellung des herausgenommenen

Auffangtrichters,
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5

| v

7jFigur 6 einen Querschnitt dufdﬁ”&én'Auffangtrichter,
1 | N

I
-
|

[
)

i

{

1
ot

!

s

| [Figur 7 eine perspektivische Ansicht auf untere Teile der
1

5 fﬁw&llentsorgungsanlage, insbesondere die Ableitung der

| /[Entwasserungs-Flissigkeit,

i

w%igur 8 eine Ubersichtszeichnung einer Aufgabestation mit

einem bestimmten Aufgabetrichter,

Figur 9 einen Querschnitt durch einen anders gestalteten

Aufgabe~Trichter der Aufgabestation,

Figur 10 eine perspektivische Draufsicht auf einen

Aufgabetrichter mit herausnehmbarem Siebring,

Figur 11 die Darstellung von Figur 10 mit teilweise

herausgenommenen Siebring und sichtbarer Entwdsserungsrinne

mit Ablauf.

In der Zeichnung sind gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
versehen. Die Miillentsorgungsanlage fiir Nassmill in Fig. 1 ist
allgemein mit 10 bezeichnet, die Austragsvorrichtung allgemein

mit 12, der Auffangtrichter allgemein mit 14.

Die Fliissigkeitsableitung ist allgemein mit 60 bezeichnet, die
Austrags-Einrichtung fiir die entwidsserten festen Teile mit 70,
der nachfolgende Zerkleinerer mit 80, die daran anschlieBende

Entwdsserungspresse mit 90.
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6

' Die Aufgabestation ist a11géﬁéiﬁ®ﬁit 30 bezeichnet, das

1
1\Transportrohr von der Aufgabestation 30 zur Austragsvor-
|

|

richtung 12 ist mit 40 bezeichnet, die Evakuierleitung
| |
B
|

5 | zwischen Austragsvorrichtung 12 und Evakuierpumpe 52 ist mit

|
{{50 bezeichnet, die Riickleitung der Transportluft zur
g {Abluftleitung 53 ist mit 54 bezeichnet.

{

LOfffDas Geh#use der Austragsvorrichtung 12 ist mit 18 bezeichnet,

| |der &ussere Auffangbereich fiir Fliissigkeit desselben mit 19,

I
!
b

‘ Jdie leicht ldsbare Seitenwand mit 22, der offene Boden des
l

|
~puffangtrichters 14 mit 16, die untere am Boden angeordnete
15
Auffangwanne des Gehduses 18 fiir die Fliissigkeit mit 20.

Von der Auffangwanne 20 geht die allgemein mit 60 bezeichnete

- Flﬁssigkeitsableitung weg, die iiber ein oberes Steuerventil 64
und ein unteres Steuerventil 66 iiber eine Zwischen-Schleusen-
kammer 62 eine intervallmdBige Entwadsserung in die
Kanalisation etc. ermdglicht.

25
Nach der steuerbaren zyklischen Entwédsserung des von oben in
den Auffangtrichter 14 gelangenden Nassmiilles wird dieser
zyklisch {iber eine am Boden anschlieBenden Austragsleitung 70

30 einem Speiserestesilo zugefiihrt, und zwar iiber die

Bodendffnung 16 des Auffangtrichters 14, einen oberen

steuerbaren Schieber 74 und einen unteren steuerbaren Schieber

76, welche eine Schleusenkammer 72 bilden.
35

Daran anschlieBend kann der weitgehend entwdsserte Nassmiill

einem Zerkleinerer 80, und von da einer iiblichen
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7

i | |

J bt |
IEntWésserungspresse,.hier in Form einer Schneckenpresse 90,

[ \
L i
lzugefiihrt werden. Der nochmals getrocknete Miill geht dann iiber |

f
|

Eeine Leitung 94 in ein Speiserestesilo, wo er weiter

t
verarbeitet beziehungs-weise abgefiihrt wird. Aus der

1
i L
Entwédsserungspresse 90 fiihrt eine weitere Entwdsserungsleitung

1

!
1§

Figur 2 zeigt im wesentlichen das geschlossene Gehduse 18 der
Austragsvorrichtung 12 einschlieBlich des entfernbaren Deckels

22 und dariiberhinaus die Evakuierleitung 50.

Figur 3 zeigt den Auffangtrichter 14 nach Entfernung der

Seitenwand 22 sowie den &dusseren Auffangbereich 19 und die

Bodenwanne 20.

Figur 4 zeigt die Austragsvorrichtung 12 nach Entfernung des
Auffangtrichters und insbesondere die obere Einpassvorrichtung
24 sowie die untere scheibenfdrmige Einpassvorrichtung 26 fir

den Auffangtrichter.

Figur 5 zeigt den Auffangtrichter 14 mit dem oberen Passring
28 und dem unteren scheibenfdrmigen Passring 29 fir das

Einpassen des Auffangtrichters in das Gehduse 18 der Austrags-

vorrichtung 12.

Figur 6 zeigt einen Querschnitt des siebfdrmigen Auffang-
trichters 14 mit regelmdBig um den Umfang verteilten

Siebdffnungen 15 und den unteren Passring 29,
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8

3§?igur 7 zeigt perspektivisch oben andeutungsweise das runde

|
1

Agéehéuse der Austragsvorrichtung 12 und darunter seitlich

gﬁersetzt, die Fliissigkeitsableitung 70 aus dem Aussenbereich

{Her Austragsvorrichtung, wobei ebenfalls zun&dchst ein Trichter

{

\[ﬁorgésehen ist, und im iibrigen der Aufbau in Zusammenhang mit

{

EFigur 1 etwas ndher beschrieben ist.

Figur 8 zeigt eine dezentrale Aufgabestation 30 zur Zufuhr des
eingegebenen Nassmiilles iiber zyklisch zu 6ffnende Absperrein-
richtungen 32, 34 iiber die unter Vakuum (oder Druckluft)
stehende Transportleitung 40 zur Austragsvorrichtung. Mit 36
ist ein Anschluss angedeutet, von dem Unterdruck/Vakuum oder
Druckluft zu. Transportzwecken, zu Liiftungszwecken oder zu

Reinigungszwecken zugefilihrt werden kann, 31,33 stellen iibliche

Rohrverbinder dar.

Das Kernstilick der Aufgabestation 30 besteht aus einem
Auftragtrichter 104, an den ein &dusserer Siebring 102
angrenzt, der leicht abnehmbar auf eine umlaufende
Entwdsserungsrinne 106 aufliegt, welche iber eine
Verbindungsleitung 107 direkt mit einer Abflussleitung des
Raumes verbunden sein kann. Der Siebring hat nach innen und
unten einen Neigungswinkel von 200, der unten abgrenzende

Aufgabetrichter von 450 zur Horizontalen.

Figur 9 zeigt einen anderen Aufgabetrichter der
Aufgabestation, bestehend aus einem oberen konischen Teil-
trichter 104 mit einem Winkel von 450 und einem anschlieBenden

unteren Teiltrichter 105 on 750 zur Horizontalen, der zum
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!

’iransportrohr 40 fihrt.

[
i
i
'

1 1
|
b
" 'Figur 10 zeigt in perspektivischer Darstellung den
E\;hufgabetrichter 100 mit &usserem flachen Siebring 102 und dem
57 ]
K ‘'steileren nach innen anschlieBenden Auffangtrichter 104, der
i g&um Transportrohr 40 oder gegébéﬁéhfalls zundchst zu einem
\ Tﬁeiteren Teiltrichter, Zwischenrohr, diversen Absperr-
L
-0 vorrichtungen etc. fiihrt.
Figur 11 zeigt die Darstellung von Figur 10 mit entferntem
dusseren Siebring 102 und darunter sichtbarer umlaufender
L5
Entwédsserungsrinne 106, die eine Entwdsserung 107 aufweist,
die vorzugsweise direkt mit der Abwasserleitung verbunden ist.
20
25
30

35
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Anspriiche

1. Miillentsorgungsanlage fiir Nassmiill, insbesondere fir
abfille von GroBkiichen, mit einer Austragsvorrichtung (12) und
Aufgabestationen (30) zur steuerbaren portionsweisen

Zufithrung von Nassmiill zur Auftragsvorrichtung tber
Transportrohre (40), sowie mit einem Erzeuger von
Transportluft in Form von Druckluft oder Unterdruckluft iiber
eine Transportluftleitung (50) und einen Transportlufterzeuger
in Form eines Druckluftkompressors oder einer Vakuumpumpe
(52), mit einer Fliissigkeitsableitung (60), vorzugsweise iiber
eine Zwischenschleuse (62), sowie mit einer Sammeleinrichtung

(70, 72) flr den Nassmiill zur Weiterverarbeitung,

gekennzeichnet durch

a) einen siebartigen konischen, unten zur Sammeleinrichtung
(70) offenen, als Sieb ausgebildeten vertikalen
Auffangtrichter (14) im Gehduse (18) der Austragsvorrichtung

(12), in den der gesamte Nassmiill von oben einfiihrbar ist,

b) einen dusseren Auffangbereich (19) filir die durch den

Auffangtrichter hindurch nach aussen tretende Fliissigkeit..
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11

/é. Miillentsorgungsanlage nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

einen Luftdruckkompressor, der mit den einzelnen
Aufgabestationen (30) verbunden ist, um bei nur zu dieser Zeit
gebffneten Rohrschiebern oder dergleichen den Nassmiill
portionsweise in die obere Offnung des Auffangtrichters der

Austragsvorrichtung (12) zu lbertragen.

3. Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der aussere auffangbereich (19)
fiir die nach aussen tretende Fliissigkeit durch das Geh&use
(18) der Austragsvorrichtung und eine untere Auffangschale

(20) gebildet sind, an welcher die Fliissigkeitsableitung (60)

angeordnet ist.

4. Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
gekennzeichnet durch eine leicht zu &ffnende, abdichtende
Seitenwand (22) fiir das Geh&use (20) der Austragsvorrichtung
(12) zum leichten Aus- und Einbringen des Auffangtrichters

(14),
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12

1 L je eine obere (24) und elne;untere (26) Passeinrichtung an
1(Lder oberen Wand be21ehungswe1se dem Boden des Gehduses (18)

ﬁ fur eine prdzise Anpassung des oberen Trichterrandes (28)
&ébezlehungswelse eines unteren Dichtungsringes (29) des

5 | buffangtrlchters (12).

1

|
L'dadurch gekennzeichnet, dass der eingebaute Auffangtrichter
IJ J
;}(12) durch Klemmvorrichtungen gesichert ist, die ohne Werkzeug
fjvon Hand leicht 16sbar sind.

6. Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
15
dadurch gekennzeichnet, dass im Auffangtrichter Filter,

Wechselsiebe, Spaltfilter oder dergleichen angeordnet sind.

20 7. Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die im Aussenbereich (19) des

auffangtrichters (14) gesammelte Fliissigkeit tber die

Fliissigkeitsableitung (60) in steuerbaren Intervallen durch
25

Schwerkraft abliuft, vorzugsweise iiber eine zwischen zwel

Steuerventilen (64, 66) angeordnete Schleusenkammer (63).

, 8. Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

0
gekennzeichnet durch steuerbare obere Reinigungsdisen am
Geh&duse (18) der Austragsvorrichtung fiir den Auffangtrichter

(14) und das gesamte Gehduse (18).
35
9, Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass der offene Boden (16) des
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__(auffangtrichters (12) iber eine Schleusenkammer (72), die

1
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]

i
\
1

!jdurch einen oberen steuerbaren Schieber (74) und einen unteren

Jg:teuerbaren Schieber (76) gebildet wird, mit der

h
!

‘;ﬁﬁllentsorgungsleitung (70) verbunden ist.

-
J

{
{

Q}o. Miillentsorgungsanlage nach Anspruch 9, dadurch

éekennzeichnet, dass die Schleusenkammer (72) mit einem
Zerkleinerer (80) des weitgehend vorentwdsserten Mills
verbunden ist, von welcher er iiber eine Rest-
Entwdsserungspresse (90) geleitet werden kann, um zu einem
Speiserestesilo (24) oder dergleichen abgefiihrt zu werden,
wobei die Restfliissigkeit {iber eine weltere

Fliissigkeitsableitung (42) der Kanalisation zugefilihrt werden

kann.

11. Miillentsorgungsanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufgabestation (100) im
wesentlichen aus einem konischen Aufgabetrichter (104; 104},
105) besteht, an dessen oberen Rand ein flacherer &usserer
Siebring (102) angrenzen kann, und wobei der Aufgabetrichter

unten in das Transportrohr (40) fiihrt.

12. Miillentsorgungsanlage nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass der &dussere flache Siebring (102) auf
einer Umfangsrinne (106) leicht herausnehmbar gehaltert ist
beziehungsweise aufliegt, die eine Verbindungsleitung (107)

zur Abwasserleitung des Raumes oder dergleichen aufweist.

13. Millentsorgungsanlage nach Anspruch 12, dadurch
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oA

| lgekennzeichnet, dass der Offnungswinkel des &usseren flachen
[ :
1 ] siebringes horizontal ist oder 15 bis 250, vorzugsweise 200,

}

i géur Horizontalen betrdgt, und der Offnungswinkel des

E Aufgabetrichters 40 bis 80o zur Horizontalen betrégt,

b i
1
'

5 | vorzugsweise 40 bis 500,

/derart, dass ein Einfiillen ohne Zugabe von Wasser und ohne

|
lVerstopfungsgefahr durch Briickenbildung von grdfBeren
LOW@Speiseresten, Gemiise etc. ermdglicht wird.

?w

ij14. Miillentsorgungsanlage nach Anspruch 13, dadurch

gekennzeichnet, dass der Auffangtrichter aus einem flacheren

15
oberen Teiltrichter (104‘) von etwa 40 bis 500 und einem
angrenzenden unteren Teiltrichter (105) von etwa 70 bis 800
zur Horizontalen besteht.
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