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Otrzymywanie _wysokowartosciowego
koksu hutniczego z wegla gornoslaskiego
jest od wielu lat nierozwiazanem zada-
niem, a kwestja jest tak palaca, ze dalszy
rozw6j w znaczeniu dodatniem goérnosla-
skiego przemystu zZelaznego jest powstrzy-
mywany i upada. Wegiel gérnoslaski wy-
daje nadzwyczaj nieécisty koks, silnie po-
rysowany, a skutkiem tego rozpadajacy sie
przy mechanicznej obrébce na drobne cze-
§ci, przytem spala si¢ trudno. Huty wiec
sprzedaja swdj wlasny produkt do spala-
nia, a do swych wielkich piecéw positkuja
sie obcym.

Gornoslaski wegiel sklada sig wlasci-
wie z dwéch czesci, mianowicie ubogiej w
tlen, dostatecznie spiekajacej sig¢ lecz z
duza zawartoscia gazu, ktéry stanowi pod-

stawg dotychczasowego wytwarzania ko-
ksu, oraz drugiej bogatej w tlen, lecz po-
siadajacej staba zdolno$¢ spiekania sie,
a zatem nie nadaje sie wogéle do kokso-
wania. Ponadto wystepuje bardzo wazny
objaw, ktérego przyczyne stanowia zwy-
kte w kopalnictwie gérnoslaskiem naplywy
piaskowe. Niepodobna zatem uniknaé za-
nieczyszczenia piaskiem drobnego wegla, a
spowodowana skutkiem tego wysoka za-
wartosé¢ popiolu, zwlaszcza krzemionki po-
siada dla koksu duze znaczenie.

Gléwnem zadaniem wynalazku niniej-
szego jest wytworzenie z podobnego gor-
noélaskiego wegla wysokowartoSciowego
koksu, ktérego w zwykly sposéb bezposred-
nio nie daje sie¢ uzyskaé, zapomoca zasto-
sowania odmiennego sposobu, ktéry wspét-



dzialajac z poprzedniemi sposobami daje w
rezultacie sposéb technicznie wykionalny.
Po ‘odpowiedniem przygotowaniu, ktore
pézniej bedzie oméwione, miesza sig czeg$c
uboga w tlen, to jest dotychczasowy we-
giel koksowy, z procentowo okreslona cze-
$cia bogata w tlen, poczem mieszaning te
pozbawia si¢ tlenu. Sposéb polega na prze-
$wiadczeniu, ze strukture koksu, otrzymy-
wanego dotad wylacznie z czesci ubogiej w
tlen, nalezy przypisaé nadmiernemu wy-
wiazywaniu si¢ gazéw, ktére gwaltownie
przedostaja sie przez mase koksowa i po-
woduja wskazane wyzej wlasciwosci. Do-
',.daniem ¢zynnika zubozajacego w postaci
15—20% wegla bogatego w tlen, ostabia
- si¢ ten objaw bez wzgledu na zmniejszona
zdolno$é¢ spiekania sie.

Jak dalece rézni si¢ ten krok od do-
tychczasowych s$rodkéw, wynika juz stad,
ze w celu skoksowania wegla gérnoslaskie-
go brykietowano go z dodatkiem smoty;
spos6b, ktéry précz niedogodnosci nietylko
nie wplywa na usuniecie wskazanych ob-
jawéw, lecz nawet je poteguje. Wytwa-
rzanie czynnika zubozajacego z czesci we-
gla bogatej w tlen, posiada przedewszyst-
kiem to znaczenie, ze inne s§rodki pomoc-
nicze sa zbyteczne, a przytem cze$é¢ nie
wchodzaca dotad w rachube przy kokso-
waniu jest dodawana w nieznacznej ilosci
procentowej. Przytem okoliczno$é, ze osia-
ga sie¢ -tylko spiekanie, nie za§ przemiang
na p6l-koks, posiada znaczenie, gdyz czyn-
nik zubozajacy przy dystylacji wegla i
przemianie na koks, nie pozostaje obojetny
lecz dziata aktywnie.

Zmniejszenie zdolnosci spiekania sig,
bedace rezultatem tego sposobu wyréwny-
wa si¢ przez nastepne koksowanie po stlo-
czeniu mieszaniny weglowej. Lecz przy
stlaczaniu mieszaniny weglowej wystepuje
nowy niepozadany objaw, mianowicie wy-
wiazujace sie gazy napotykaja wigkszy o-
por i gwaltownie toruja sobie drogi, kto-
rych usunigcie byloby wlasnie zadaniem

wynalazku, Poniewaz ze wzgledéw mecha-
nicznych uzywano dotad do stlaczania ko-
moér o pewnej najmniejszej szerokosci,

- wigc gazy od $rodka do bocznych $cian mu-

sza przebywaé¢ stosunkowo dluga droge.
Dla usunigcia tego objawu i zupelnego u-
rzeczywistnienia mys$li wynalazku, pomimo
przedstawiajacych si¢ w praktyce trudno-
$ci, miedzy innemi takze rozwiazanych, wy-
twarza si¢ nadzwyczaj waskie cegietki i
poddaje sie koksowaniu w odpowiednio
waskich komorach. Skutkiem tego gazy
przechodzace prostopadle maja znacznie
skrécona droge.

Na zasadzie préb przeprowadzonych z
gérnoslaskim i jemu podobnym weglem,
koksowanie odbywa si¢ przy wysokiej tem-
peraturze, co przedewszystkiem skraca
czas, a zatem jest gospodarczo korzystniej-
szem. Przytem nastepuje specjalne dziata-
nie smoly, ktéra przy koksowaniu i przy
odpowiedniem przeistaczaniu, odgrywajac
role czynnika wiazacego pojedyricze ziarna
koksu, wlasnie przyspiesza samo przeisto-
czenie. Rozklad i oddzielanie sie gazéw z
substancji weglowej nastepuja réwnocze-
$nie, a skutkiem tego produkty rozkladu
moga wywieraé silniejsze dzialanie. Zwia-
zane z tem wzmozenie wydzielania sie ga-
z6w wyréwnywa si¢ zmniejszeniem szero-
kosci stlaczanej cegietki. Jak przeciwne
byly zapatrywania, wynika ze zdania wy-
razonego w pracy: ,O strukturze i palno-
$ci koksu" (Ueber Structur und Verbrenn-
lichkeit des Kokses), umieszczonej w cza-
sopi$mie ,,Brennstoff-Chemie” 1923 r. str.
275, ze wegiel z podobna zawartoscia gazui
mala zdolnoscia spiekania si¢ przy wytwa-
rzaniu z niego koksu hutniczego nie znosi
podwyzszenia temperatury i skracania
czasu obrébki. Co do wskazanej powyzej
przymieszki piasku, to uprzednie usuniecie
okazuje sie¢ koniecznem. W tym celu jest
najlepiej 40 mm-owe ziarno przepusci¢
na sito 4 mm-owe i odsiane ziarno 0—4

mm poddaé plékaniu. Okazuje sie¢ bo-



wiem, Ze w ziarnie 0—4 mm zawarto$é
popiotu jest nieré6wnie wyzsza od normal-
nej w weglu; to samo odnosi si¢ do zawar-
tosci krzemionki tak, Ze w istocie zwiek-
szona zawarto$é popiolu w ziarnie weglo-
wem jest spowodowana skutkiem uzytego
do zamulania piasku. Przy robocie wedlug
wskazanego sposobu powyzsze wady zo-
staja usunigte. ‘

Przedstawiiony sposéb rozwiazuje tak
waizne zagadnienie otrzymywania z wegla
goérnoslaskiego wysokowartoéciowego koksu
hutniczego, przyczem jedynie ciala kopalne
zostaja uzybe jako materjal wyjsciowy, a
ponadto gospodarcza i technidzng zalete
stanowi mozncéé stosowania wysokich tem-
peratur i skrécony czas roboty.,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania koksu hutni-
czego z wegla gornoslaskiego, znamienny
tem, ze przedewszystkiem do czesci wegla
biednego w tlen, z dostabeczng zdolnoscia
spiekania, lecz 2 duza zawartoécia gazu, do-
daje sig¢ czynnik zubozajacy sktadajacy sie

. z czebci wegla bogatego w tlen, niespieka-

jacego si¢, 4 tem samem nie koksujacego
si¢, przyczem zmniejszona skutkiem tego
zdolnosé spiekania sie wyréwnywa sie nadia-
niem mieszaninie $§cistosci zapomoca stha-
czania, a spowodcwamne stlaczaniem za-
mkniecie drég dla gazéw wyréwnywia; sie za-

pomocy zmniefjszenia grubosci cegielek i o

koksowania wi waskich komorach.,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze kioksowanie odbywia sie przy zwigk-
szonej temperaturze i skréconym czasie, a-
by rozktad produktéw koniecznych dio wia-
zania czastek koksu pobudzaé¢ do dziatania
mozliwie bezposrednio przy ich oddzielaniu
sie z substancji weglowe;j.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zmna-
mienny tem, ze piasek przylegajacy «do
drobnego wegla w czasie plékania usuwa
sie zapomoca odsiewania i plékania w celu
zmmiejszenia w koksie zawartoéci popiotu,
a przedewszystkiem krzemionkt,

Heinrich Koppers.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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