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Sposob wytwarzania pasow pednych wzmacnianych kordem
z wlokien szklanych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania pa-
s6w pednych wzmacnianych kordem z wildkien szkla-
nych.

Dotychczas pasy pedne, w tym szozegélnie pasy klino-
we s3 wzmacniane jedna lub kilkoma warstwami réwno-
legle obok siebie ulozonych nitek kordowych, wykona-
nych z wilékien organicznych bawelnianych, wiskozo-
wych, poliestrowych poliamidowych itp. Wymienione
nitki kordowe stosowane sa w postaci linki skreconej w
odpowiedni sposéb z dwu- lub wigkszej iloci przedz.
Polaczenie miedzy nitka kordowa a guma uzyskuje sig¢
przez pokrycie powierzchni kordu cieniutka warstewka
adhezyjnego $rodka najczeéciej zywica rezorcynowo-for-
maldehydowa z dodatkiem lateksu.

Nowoczesne rozwigzania ukladéw napedowych za po-
moca przekladni pasowych wymagaja stosowania paséw
pednych o zminiaturyzowanych wymiarach umozliwia-
jacych jednoczeénie przenoszenie duzych mocy i momen-
téow rozruchowych przy duzej stabilnoéci wymiarowej
dla uniknigcia poflizgu, oraz dlugiej Zywotnoéci w wa-
runkach eksploatacyjnych.

Stosowane w aktualnych pasach pednych jako mate-
rial wzmacniajacy kordy z wl6kien organicznych nie
odpowiadaja wszystkim wymaganiom stawianym pasom
pracujacym w nowoczesnych wukladach napedowych.
Kordy wiskozowe na przyklad, odznaczaja si¢ niezbyt
duza wytrzymaloscia, uniemozliwiajaca nie tylko zmi-
niaturyzowanie szeroko$ci pasa, lecz réwniez uzyskanie
niezbednej wytrzymaloéci w postaci jednowarstwowego
wzmocnienia.
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Kordy poliamidowe ze wzgledu na zbyt duze trwale
wydluzenia zwiazane ze zjawiskiem pelzania wiékien
poliamidowych w ogoéle nie znalazly szerszego zastoso-
wania w pasach pednych, natomiast kordy poliestrowe
trudno na ogél tacza si¢ z guma i wykazuja stosunkowo
duze skurcze termiczne, utrudniajagce uzyskanie prawi-
ditowej budowy ukladu gumowo-kordowego w czasie
wulkanizacji. Niezaleznie od tego wszystkie kordy z
wlokien organicznych wykazuja wigksze lub mniejsze
wydluzenie trwale w czasie eksploatacji pasa w warun-
kach obciazefi rozciagajacych.

Z wlasnosci fizyko-mechanicznych  elementarnych
wiokien szklanych wynika, ze kordy wykonane z tych
wlékien winny by¢ optymalnym materialem wzmacnia-
jacym dla omawianych wyrobéw gumowych wiékna
szklane charakteryzuja si¢ w stosunku do wtékien orga-
nicznych znacznie wigksza wytrzymaloécia, w przelicze-
niu na jednostk¢ przekroju poprzecznego, znikomym
wydtuzeniem, duza stabilnoécia wymiarowa oraz odpo-
wiednio wysoka odpornoécia na wielokrotne zginanie.

Zastosowanie w pasach klinowych kordu szklanego w
dotychczas znanej postaci powoduje jednak prawie na-
tychmiastowe zniszczenie pasa w warunkach eksploatacji
w wyniku wzajemnego przetarcia si¢ elementarnych wié-
kien.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu
wzmacniania paséw kordem, by uniknaé wad znanych

- sposobéw.

Cel ten osiagnigto przez wzmocnienie paséw pednych
kordem szklanym odpowiednio spreparowanym, w kt6-
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rym elementarne wl6kna szklane odizolowuje si¢ w
procesie impregnacji wzajemnie od siebie za pomoca
$rodka adhezyjnego, najkorzystniej Zywicami rezorcyno-

wo-formaldehydowymi z dodatkiem lateksu, w tak zwa- .

nych kapielach RFL.

Uzyskanie wzajemtej izolacji elementarnych widkien
o grubosci do 15 mikronéw przy pomocy s$rodka im-
pregnujacego osiaga si¢ przez impregnacje wiazki o
grubosci do 1000 denier nieskrgconych witokien szkla-
nych lub skreconych tylko w niewielkim stopniu skre-
tem ochronnym. Nastgpnie wiazki zaimpregnowanych
wldokien szklanych skreca si¢ w posta¢ nitki kordowej
o niewielkiej liczbie skretow o ukladzie Z/S, S/Z, S
lub Z, do wspoélczynnika skregtu nie przekraczajacego
150. Nitka kordowa otrzymana w ten sposéb moze byé
dodatkowo zaimpregnowana w roztworach wymienio-
nych wyzej lub moze byé stosowana w procesie wytwa-
rzania pas6w bez tej dodatkowej impregnacji.

Spos6b wytwarzania pasé6w pednych z kordem, spre-
parowanym wedlug wynalazku, przebiega przy uzyciu
powszechnie stosowanych przy wytwarzaniu tego typu
paséw urzadzen i technologii np. nawijanie nitki kordo-
wej na beben konfekcyjny pokryty warstwa gumy, po-
krywanie nastepnie kolejng warstwa gumy, ciecie na pa-
sy o okre$lonej szerokosci, owijanie paséw tkanina owij-
kowa i wulkanizacja w prasach lub kottach, przy zacho-
waniu powszechnie stosowanych w tego typu procesach
parametrach.

Pasy pedne z kordem szklanym sporzadzonym wediug
wynalazku posiadaja przy zminiaturyzowanych wymia-
rach, duzej wytrzymatosci -i duzej stabilnos$ci wymiaro-
wej réwniez wysoka zywotno$¢ w warunkach eksploata-
cji, w przeciwienstwie do paséw z kordem z widkien
organicznych i szklanych sporzadzonych wedlug Kkla-
sycznej metody. Przykladowo pasy wzmocnione kordem
szklanym wykonanym sposobem wedlug wynalazku wy-
kazuja w warunkach badafi stacyjnych przebiegi do 2.000
godzin, podczas gdy wzmacniane kordami wiskozowymi
okoto 400 godzin, wzmacniane kordami poliestrowymi
okoto 1000 godzin, natomiast wzmacniane kordem szkla-
nym wykonanym wedtug klasycznego sposobukilka go-
dzin. » : ’

Kord wykonany wedlug wynalazku moze byé stoso-
wany nie tylko do wzmacniania paséw klinowych, lecz
réowniez jako kord do opon samochodowych oraz do
wzmacniania wezy gumowych w charakterze oplotow.
Opony samochodowe w nowych konstrukcjach zawiera-
jace kord szklany w postaci tzw. opasania wykazuja
bardzo dobre wlasnosci eksploatacyjne.

Przyktad I Bezskretowa przedza jedwabiu szkla-
nego Td 700 z 6-cio mikronowych wiokien szklanych
zawierajacych . preparacje silanowo-lateksowa zostaje
poddana impregnacji w 20%-owym roztworze rezorcy-
nowo-formaldehydowym przy zachowaniu nastgpujacych
parametréw impregnacji:

Czas zanurzenia przedzy w kapieli RFL — § sek

czas suszenia — 2,5 min.
temperatura suszenia — 150°C
— 10g

obciazenie na nitke

. Na skrecarce wstepnej polaczone zostaja. 3 zaimpreg-
nowane przedze ze skretem 60/m w kierunku S. Nastgp-
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nie laczy si¢ 5 skreconych juz i polaczonych przedz na
skrecarce wtornej i nadaje skret w ilosci 60/m.

Nitke¢ kordowa ze szpuli nawija si¢ na bgben oblozo-
ny warstwa gumy wypelniajacej, przy czym gesto$¢ na-
wijania wyliczona zostaje na podstawie zatozonej wy-
trzymatoéci pasa, jego szerokoéci i wytrzymatosci nitki
kordowej. Nastgpnie przykrywa si¢ nawinig¢ty jednowar-
stwowo kord warstwa gumy wierzchniej i mocno przy-
rolowuje. Dalsze operacje jak cigcie, owijanie paséw
owijka i wulkanizacja w kotlach, prasach lub urzadze-
niach bebnowych do ciaglej wulkanizacji przebiega we-
dtug obecnie stosowanej technologii.

Przyktad II. Bezskretowa przedza jedwabiu szkla-
nego Td 700 z 6-cio mikronowych wibkien szklanych
zawierajacych preparacje silanowo-lateksowa zostaje
poddana impregnacji w 20% roztworze RFL przy za-
chowaniu nastgpujacych parametréw impregnaciji:

czas zanurzenia przedzy w kapieli RFL — § sek.

czas suszenia - — 2,5 min.
temperatura suszenia — 150°C
obciazenie na nitke — 10¢g

‘Na skrecarce wstgpnej polaczone zostaja 3 zaimpreg-
nowane przedze ze skretem 60/m w kierunku S. Nastep-
nie laczy si¢ 5 skreconych juz i potaczonych prz¢dz na
skrecarce wtdrnej i nadaje skret w ilosci 60/m. Uzyska-
ne w ten sposob nitki kordowe impregnuje si¢ roztwo-
rem RFL w warunkach jak przedze pojedyncze.

Dalsze operacje jak w przykladzie I..

Przyktad IIl. Z bezskretnej przedzy jak w przy-
kiadzie I formuje si¢ nawdj w formie nawoju osnowy
tkackiej. Osnowe te¢ poddaje si¢ impregnacji Zywica
RFL w warunkach jak w przykladzie I, przy czym po
wyjéciu z wanny impregnacyjnej a przed wejSciem do
suszarki taczy si¢ po 12 przedz razém, przez co po wWyj-
Sciu z suszarki uzyskuje si¢ kord bezskretowy o Zadanej
wytrzymatosci i grubosci.- Nitki przewija si¢ na poje-
dynficze szpule lub odbiér z suszarki nastgpuje bezpo-
$rednio na pojedyncze szpule. ) :

Dalsze operacje jak w przyktadach I, II.

Celem lepszego zrozumienia istoty wynalazku przed-
stawiono przyklad wykonania nitki kordowej na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia rozmieszczenie ele-
mentarnych wiokien w przekroju nitki kordowej, fig. 2 —
rozmieszczenie elementarnych widkien w nitce kordo-
wej sporzadzonej metoda klasycznga. Na fig. 1 elemen-
tarne widkna szklane 1 oddzielone sa wzajemnie od sie-
bie $rodkiem adhezyjnym 2, natomiast na fig. 2 elemen-
tarne widkna 1 przylegaja do siebie wzajemnie, a prze-
strzenie 2 migdzy nimi wypelnione sa powietrzem.
Otoczka impregnujaca 3 przenika tu tylko na bardzo
niewielkiej gtebokosci rzedu kilku elementarnych w6~
kien.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania paséw pednych wzmacnianych
kordem z wiokien szklanych, znamienny tym, ze pasy
pedne wzmacnia si¢ kordem, w ktérym elementarne
wlékna szklane odizolowuje si¢ wzajemnie od siebie w
procesie impregnacji za pomoca . $rodka adhezyjnego,
najkorzystniej zywicami rezorcyno-formaldehydowymi z
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dodatkiem lateksu a zaimpregnowane wiokna szklane
skreca sig w postaci nitki kordowej o niewielkiej liczbie
skretow.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze dla
uzyskania wzajemnej izolacji elementarnych widkien o
grubosci do 15 mikron6w impregnuje si¢ $rodkiem im-
pregnujacym wigzke o grubosci do 1000 denier nieskre-
conych widkien szklanych lub skreconych tylko w nie-
wielkim stopniu skretem ochronnym.

6

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
wigzki zaimpregnowanych wtdkien szklanych skreca si¢
w postaé nitki kordowej o niewielkiej liczbie skretow o
ukladzie Z/S lub S/Z, S lub Z do wartosci wsp6tczynni-
ka skretu nie przekraczajacego 150.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze
otrzymana nitk¢ kordowa ewentualnie poddaje si¢ dodat-
kowo zaimpregnowaniu w roztworze $rodka adhezyj-
nego.
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