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(57)  Anotace:
Problém postupného sesedani naplné uvnitf
boxovacich pytli fesi naplii (4) boxovaciho pytle
(2), jez je tvoTena ze smési kordové tkaniny,
gumového granulatu a prachu, které jsou s vyhodou
ziskény pomoci recyklace pneumatik. Boxovaci
pytel (2) je tvofen obalem boxovaciho pytle (2),
ktery je vyplnén naplni (4) pomoci lisovaciho
zafizeni (8). Néapln (4) je naplnéna do obalt pukt
(1) a/nebo nosnych puki (17), které jsou do obalu
boxovaciho pytle (2) vtladeny. Do obalu
boxovaciho pytle (2) mize byt vloZeno libovolné
mnozstvi puki (1), v zavislosti na vysce obalu
boxovaciho pytle (2). Hustota stlatené naplné (4) se
pohybuje v rozmezich od 270 do 420 kg/m®.
Variabilni velikosti boxovaciho pytlil (2) a hustoty
néaplni (4) umoziiuji lepsi trénink pro zacatecniky 1
profesionalni boxery. Puk sestava z plasté (14),
podstavy (15) a vika (16).
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Boxovaci pytel

Oblast techniky

Boxovaci pytel pro trénink ¢i profesionalni box

Dosavadni stav techniky

Bez kvalitniho boxovaciho pytle se pfi tréninku veskerych uderovych cvikli neobejdeme. Na trhu
je cela fada tvard a velikosti boxovacich pytll, do kterych se pouzivaji riizné napng.

Nejvyuzivanéj$i naplni je pisek, guma nebo textilni stfiz. Dutina pytle mlze byt ¢lenéna do
n¢kolika oddilt, které jsou na sebe poskladany. Napln boxovaciho pytle je vétSinou uzaviena do
celistvého plasté, ktery je vyroben z PVC nebo z kiize.

Zivotnost pytldl je viak omezena, vétsinou vlivem tdert do naplné dochézi k tvorbé bouli a
sesypavani naplné v pytli, coz zna¢né ovliviuje techniku boxu. Nutnosti je tak ¢asem koupit
novy boxovaci pytel.

Boxovaci pytel z dokumentu US 2004097348 Al tesi uloZeni vnitini vyplné, tak aby se zamezilo
pfesypavani vypIné. Vnitini prostor pytle je vyplnén z nékolika kanystrii, které se plni riznymi
materialy, jako je pisek, guma, péna nebo kousky tkanin. Moznosti je i vytvofeni zon s riznou
hustotou. Kanystry, umisténé nad sebou, musi byt zpevnény pasy nebo propojeny pasem, ktery je
po celém obvodu vysky pytle. Casem pouZivani vsak dochazi k tvofeni bouli a rozdilné hustoty
umisténi naplné z pytle vytvoii deformovany utvar.

Dokument WO 2010016048 A1 popisuje pytel, jehoZ vnitini prostor je tvofen nékolika vrstvami
mekkeé a tvrdé vyplng, které se vzajemné stiidaji. Mékkou vyplni je polyuretan a tvrdou je pisck.
Jednotlivé segmenty jsou oddéleny tenkou elastickou vrstvou. Tenka vrstva vSak nezabrani
deformaci pytle a vlivem gravitace postupné dochazi k sesedani pisku a deformovani
polyuretanu, coZ zapfi¢ini, Ze pytel nebude mit jiz valcovity tvar. Zadny z vyrobcli nefesi, jak
zamezit sesypavani hmoty a tvofeni vyduti v pytli. Casem je nutné koupit novy boxovaci pytel.
Zadny vyrobce nekvantifikuje obsah néplng, jejich véha se lisi aZ o 5 kg, z d@vodu pouZivani
textilni stfize riznych vyrobkd.

Pneumatiky se vyrabéji z nékolika desitek surovin. Zakladni surovinou je pfirodni kaucuk, ktery
se micha se syntetickou pryzi. Pii vysoké teploté a tlaku vznikd gumova smes, ze které se lisuji
dlouh¢ pasy. Kostru pneumatiky tvoii kovova a textilni vlakna, ktera zajistuji pruZnost a
odolnost pneumatiky.

Kordova tkanina je definovana jako vrstva textilie, ktera vznika z gumou potazenych a slepenych
vlaken. Kordova tkanina tvofi kostru kazdé pneumatiky, do riznych druhli pneumatik jsou
pouzity jiné materialy. PouZivaji se viskézové kordy, polyamidové kordy, polyesterové kordy
nebo aramidové. K zabezpeceni pfilnavosti mezi povrchem kordu a pryze jsou tkaniny
impregnovany. Bez pouZiti impregnacniho roztoku by mohlo dojit k oddéleni kordu od pryze.
Impregnacni roztok je disperze makromolekul rezorcin-formaldehydové pryskyfice a
kaucukového latexu ve vode. Vyrabi se polymeraci rezorcinu a formalinu v zasaditém prostiedi.
Kaucukové latexy se vyuzivaji ztad: styren butadienovy s obchodnim nazvem KRALEX,
vinylpyridin s obchodnim nazvem PYRATEX nebo pfirodni latex METAX. Tkanina je do
impregnac¢niho roztoku namacena, pficemz prochazi mezi nékolika valci a prostfedni valec je
obalen pryzi. Nasleduje suseni horkym vzduchem o teploté cca 150 °C. Dal§im krokem je
dlouzeni, pfi kterém pomoci piisobeni teplot okolo 200 °C a tahu 10 az 100 kN na kordovou
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tkaninu dochazi k vyznamnému snizeni taznosti a mirnému zvyseni pevnosti z diivodu orientace
makromolekul polymeru. U kordd dojde k prodlouzeni o 2 az 10 %. Dlouzenim dochazi ke
zvyseni sily smr§téni syntetickych polymerti. Poslednim krokem vyroby je stabilizace, pii které
se tkanina plisobenim teploty a niz§iho tahu smrsti. Relaxace se zpravidla provadi pii teplotach o
5 az 10 °C nizsich oproti teploté dlouZeni. Aby byla stabilizace dokonala, je kord schlazen na
teplotu cca 30 °C. Pokud by chlazeni nebylo dokonalé, vratil by se material do ptivodniho stavu,
v jakém byl pred dlouzenim a relaxaci. Kvili dal§imu zpracovani je tkanina navijena na dievéné
valecky a balena do folii, které zajist'uji ochranu pied nepiiznivymi atmosférickymi vlivy.

Aby staré pneumatiky nekoncily na skladkach, jsou recyklovany. Drticka rozdrti pneumatiky na
granulat. Ocelové Casti, které zbyly z ocelovych drati, jsou oddéleny magnetickymi separatory.
Textil a textilni vlakna jsou béhem drceni odsavany. Poté, co jsou pneumatiky rozdrceny a lana
jsou odstranéna, se pfistupuje k samotné recyklaci. Existuji dva technologické postupy, jak ojeté
pneumatiky dale recyklovat: kryogenni drceni, pfi kterém vznikaji ¢astecky pryZe pfi extra nizké
teploté, nebo mechanické drceni, pii kterém jsou pneumatiky nékolika krokovymi drtickami a
mlyny rozemlety na granule a prach. V primyslu se casto vyuziva recyklovany granulat
napiiklad na vyrobu podlah nebo pro odhlu¢néni budov.

Podstata vynalezu

Problém postupného sesedani naplné uvnitt boxovacich pytli fesi napln boxovaciho pytle, jez
obsahuje smés kordové tkaniny, gumového granulatu a prachu, které jsou s vyhodou ziskany
z odpadu po recyklaci pneumatik. Naplin boxovaciho pytle obsahuje 10 az 30 % gumového
granulatu a prachu a alespon 70 % kordové tkaniny. Vyhodou je, Ze napli si v boxovacim pytli
zachovava sviij tvar i po dlouhych letech pouzivani, jelikoZ je pruznd a neustale se rozpina.
Napln je lisovana do oball boxovacich pytlti nebo s vyhodou do obaldl pukd, které jsou do obald
boxovacich pytlt vkladany. Pti plnéni naplné do oballi boxovacich pytld nebo do obald puki je
presn¢ kontrolovatelna vaha a tvrdost napIné. Lze vyrobit variabilni velikosti boxovacich pytll a
vyuzit rizné objemové hmotnosti jejich naplni. Pouziti smési kordové tkaniny, gumového
granulatu a prachu je navic ekonomické a Setrné k zivotnimu prostiedi.

Napln boxovaciho pytle obsahuje 10 az 30 % gumového granulatu a gumového prachu a alespon
70 % kordové tkaniny. Kordova tkanina je tvofena z viskozy, polyamidu, polyesteru, aramidd
nebo z jejich smési. Gumovy granulat sestava z ¢astic o velikosti kolem 0,5 cm a gumovy prach o
velikosti ¢astic nekolik desitek mikrometri. Kordova tkanina tak obaluje gumovy granulat a
gumovy prach a svou strukturou na pohled pfipomina vinu ¢i vatu o délce vlakna 1 az 20 mm a
tloust’ce okolo 10 um.

Obal boxovaciho pytle je s vyhodou tvofen polyesterovou tkaninou, na které je s vyhodou
nanesen povlak z polyvinylchloridu, ktery je nenasakavy, velmi odolny a dobfe hygienicky
udrzovatelny. Obal boxovaciho pytle je tvofen valcovym plastém, podstavou a vikem. Podstava
s plastém jsou spojeny pevné s vyhodou sesitim a viko je s vyhodou uzaviratelné a je pomoci ngj
do obalu vkladana napli. S vyhodou je spojeni plaste a vika zprostiedkovano suchymi zipy.
Boxovaci pytel obsahuje zavésny systém, ktery je tvofeny alespon dvéma popruhy s oky, které
slouzi k upevnéni k lisovacimu zafizeni a zaroven k upevnéni naplnéného boxovaciho pytle pii
zavé&Seni. Popruhy s oky jsou nasity k plasti puku. Do vnitiniho prostoru plasté je pred plnénim
s vyhodou vkladan pruzny tubus z pénového polyetylenu, jez fixuje tvar boxovaciho pytle a
vyrovnava nedokonalosti. Na spodni podstavu je s vyhodou vkladana péna z polyuretanu, ktera
zabranuje propadnuti a vybouleni napIng.

Do obalu boxovaciho pytle jsou s vyhodou vkladany puky, coZ jsou valcové utvary vyrobené
s vyhodou z polypropylenu nebo polyvinylchloridu, slouzici jako kontejnery naplng. Jejich
rozmgér je variabilni, svou tloustkou s vyhodou kopiruji tloustku obalu boxovaciho pytle, velikost
obalu puku ma s vyhodou vysku 20 az 35 cm a primér 30 az 40 cm. Obal puku je stejné jako
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obal boxovaciho pytle tvofen plastém, podstavou a vikem. Podstava s plastém jsou spojeny pevné
s vyhodou sesitim a viko je s vyhodou uzaviratelné s plastém pomoci suchych zipt. K plasti puku
je nasit zavésny systém tvofeny popruhy s uchy, které jsou spolu s pukem vlozeny do obalu
boxovaciho pytle. Na dné obalu boxovaciho pytle je ulozen alespon jeden puk nebo nosny puk.
Délka popruhdi musi byt vétsi nez délka boxovaciho pytle. Puk se zavésnym systémem muize byt
nosnym pukem, ktery sestava pouze z plast¢ a podstavy. Do nosného puku jsou pii plnéni
vsazeny dals$i puky nebo je obal boxovaciho pytle plnén volnou néplni a nosny puk tak slouzi
jako kapsa. Pokud je puk se zavésnym systémem tvoren uzavienym, naplnénym pukem, jsou na
jeho viko, mezi popruhy, vkladany dalsi puky az do Uplného naplnéni obalu boxovaciho pytle
nebo je dale obal boxovaciho pytle plnén volnou naplni. Zavésny systém puku prochazi
vytvorenymi otvory ve viku nebo v plasti boxovaciho pytle a pii spojeni koncli vSech popruhti
dojde k symetrickému zavéseni naplnéného boxovaciho pytle, s podminkou, Ze v§echny popruhy
jsou stejn¢ dlouhé.

Do obalu boxovaciho pytle miize byt vloZzeno libovolné mnozstvi pukli, v zavislosti na vysce
obalu boxovaciho pytle, resp. pozadované vysce pracovniho prostoru pytle.

Obal boxovaciho pytle je s vyhodou opatfen otvory pro provle¢eni popruhti zavésného systému.
S vyhodou jsou vyrabény ¢tyti velikosti oballi boxovacich pytld: 90 cm, do kterého jsou vlozeny
3 puky, 120 cm, do kterého jsou vlozeny 4 puky, 150 cm, do kterého je vloZeno 5 pukti a 180 cm,
do kterého je vlozeno 6 pukd.

Velka skala velikosti a tvrdosti naplnénych boxovacich pytldl umoziuje spravny vybér
tréninkového boxovaciho pytle jak pro Zeny a muze, tak pro zacatecniky a pokrocilé boxery.
Hmotnost boxovacich pytlli se uruje v zavislosti na vySce a objemové hmotnosti stlaCené
naplng, ptipadné objemové hmotnosti stlaCené naplné v pucich. Objemova hmotnost stlacené
naplné se pohybuje v rozmezi od 270 do 420 kg/m’® a hmotnost jednotlivych pukd se pohybuje
v rozmezi od 8 do 12 kilogramti. Pro zacate¢niky je tak vhodny boxovaci pytel, ktery se sklada
z pukil 0 hmotnosti 9 kilogramil a objemové hmotnosti napiiklad 300 kg/m® a pro profesionaly
bude vhodnym vybérem pytel s puky o vaze 12 kilogramil o objemové hmotnosti napiiklad
400 kg/m>. Do obalu boxovaciho pytle o objemu 0,144 m? bude slisovano neuvéfitelnych 0,9 m?
volng lozené naplné, coz je 6,25krat vétsi objem napliné, nez je objem boxovaciho pytle.

Vyroba boxovaciho pytle probiha tak, Ze je napln lisovana do obald boxovacich pytlt nebo obald
puki pomoci lisovaciho zatizeni pii tlaku 10 MPa. Pii piimém plnéni obalu boxovaciho pytle je
obal boxovaciho pytle bez vika pomoci popruhti s oky upevnén k Gsti nadoby na napl, ktera po
svém obvodu obsahuje haky na pfichyceni popruhil. Do nadoby na napli je vloZeno konkrétni
mnozstvi naplné, ktera se pomoci beranu lisovaciho zafizeni stlacuje s vyhodou v nékolika
krocich dovnit obalu boxovaciho pytle. Po stlaceni je otevieny obal boxovaciho pytle ihned
uzavien vikem.

V ptipad¢ umisténi naplné do obalu puku je otevieny obal puku bez vika uchycen k lisovacimu
zafizeni pomoci upinacl, do nadoby na naph je vlozeno konkrétni mnozstvi naplné a beranem
lisovaciho zafizeni je napln stlatena do obalu puku. Po stlaceni je otevieny obal puku ihned
uzavien vikem. Po uzavfeni je puk viditelné naduty, lze pozorovat, jak se naplih rozpina.
Naplnény puk je umistén do nadoby na puky, ktera po svém obvodu obsahuje haky na prichyceni
popruhdl plasté boxovaciho pytle. Nasledn¢ je k nddob¢ na puky upevnén obal boxovaciho pytle
pomoci popruhil s oky a beranem lisovaciho zafizeni je puk vtlaten do obalu boxovaciho pytle.
Po naplnéni se obal boxovaciho pytle ihned uzavie vikem a je ptipraven k pouZiti.

Objasnéni vykresu

Obr. 1:  Nakres uzaviené¢ho puku s naplni
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Obr. 2:  Rez boxovacim pytlem bez puk

Obr. 3:  Rez boxovacim pytlem s $esti puky

Obr. 4: Nakres nosného puku se tiemi popruhy

Obr. 5: Nakres uzaviené¢ho puku se ¢tyfmi popruhy

Obr. 6: Nakres obalu boxovaciho pytle, do n¢hoZ je vlozen nosny puk se ¢tyfmi popruhy
Obr. 7:  Nakres obalu boxovaciho pytle, do n¢hoz je vloZen uzavieny puk se sedmi popruhy
Obr. 8: Nakres lisovani napln¢ do obalu puku

Obr. 9:  Nakres lisovani puku do obalu boxovaciho pytle

Piiklady uskuteé¢néni vynalezu

Priklad 1

a) Proces ziskani napln¢ boxovaciho pytle, sestavajici ze smési kordové tkaniny, gumového
granulatu a prachu z recyklace pneumatik — mechanické drceni

Pneumatiky z osobnich automobilti byly rozemlety na kousky pneumatik pomoci drti¢e. Poté
byly kousky pneumatik dopravnikem dopraveny do nékolika rychlobéZznych mlynti, kde se
rozemlely na granulat a zaroven pomoci magnetického separatoru byla z granulatu odstranéna
kovova lanka. Béhem mleti byla rozdrcena textilni vlakna odsavana vzduchotechnikou a na
vzduchovych filtrech byla separovana. Vysledna napli byla tvofena chomacem vlaken o tloust’ce
10 um a délce 1 az 20 mm a obsahovala 10 % zbytkového gumového granulatu a prachu o
velikostech ¢astic od 0,1 mm az 0,7 cm.

b) Proces ziskani napln¢ boxovaciho pytle, sestavajici ze smési kordové tkaniny, gumového
granulatu a prachu z recyklace pneumatik — kryogenni drceni

Pneumatiky z osobnich automobilti byly rozemlety na kousky pneumatik pomoci drtice. Poté
byly kousky pneumatik kryogennim procesem zmrazeny pomoci dusiku na teplotu -160 °C, ¢imz
doslo k rozpadu kouskd pneumatik na granulat. Kovové draty byly nasledné odstranény pomoci
magnetického separatoru a vlakna byla odsata vzduchotechnikou. Vysledna napln byla tvofena
chomacem vlaken o tloustce 10 um a délce 1 az 20 mm a obsahovala 20 % zbytkového
gumoveho granulatu a prachu o velikostech ¢astic od 0,1 mm az 0,5 cm.

Priklad 2

a) Vyroba boxovaciho pytle o hustot¢ naplné 310 kg/m?, nepopisuje provedeni piedmétu
vynalezu

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vySce 90 cm a priméeru 35 cm, jez byl tvoren
podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a z vnéjsi
strany byl nastiikan vrstvou polyvinylchloridu. K plasti 3 byly naSity ¢tyfi nosné popruhy 13
s kovovymi oky. Otevieny obal boxovaciho pytle 2 bez vika 18 na usti nadoby 11 na napla 4
lisovaciho zafizeni 8, jeZ obsahovalo po obvodu haky na pfipnuti ok. Kovova oka plasté 3 byla
pfipnuta do hakt lisovaciho zatizeni 8 a do nadoby 11 na naphi 4 bylo vloZzeno 9 kg napln¢ 4
ptipravené podle piikladu la. Sila lisovaciho zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu
byl nastaven na 10 MPa. Beran 9 lisovaciho zafizeni 8 stlacil napli 4 do obalu boxovaciho pytle
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2, poté se beran 9 vratil do plivodni pozice a nadoba 11 na napli 4 byla znovu naplnéna 9 kg
napln¢ 4, po stlaceni byla nadoba 11 na napln 4 do tfetice napInéna 9 kg napln¢ 4. Po stlaceni
veskeré naplné 4 do obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zatfizeni 8 vypnuto, haky byly z ok
vyndany a k plasti 3 boxovaciho pytle 2 bylo ihned naSito viko 18. Byl tak vyroben boxovaci
pytel 2 o vySce 90 cm a o priméru 35 cm s naplni 4 o hmotnosti 27 kg, ktery je diky své nizké
hustoté vhodny pro zacateéniky. Objem volné loZené napln€ 4 byl 0,442 m® a napli 4 byla
stlagena do obalu boxovaciho pytle 2 o objemu 0,087 m?, &imz byl objem néaplné 4 zmenSen
trikrat.

b) Vyroba boxovaciho pytle o hustoté 379 kg/m?, nepopisuje provedeni piedmétu vynalezu

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vySce 120 cm a priméru 35 cm, jez byl
tvoten podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a
7 vnéjsi strany byl nastiikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 s plastém 3 boxovaciho pytle 2
bylo spojeno pomoci suchého zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly
tvoteny textilii s ¢n&jicimi hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla
nasita jedna ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢néjicimi hacky. V misté spojeni vika 18, po
obvodu vnéjsiho plasté 3, byla nasita druhd cast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢né&jicimi
vlakny. K plasti 3 byly naSity Ctyii nosné popruhy 13 s kovovymi oky. Do vnitiniho prostoru
plasté 3 byl vlozen pruzny polyetylenovy tubus 6 MIRELON o §ifce 1 cm. Otevieny obal
boxovaciho pytle 2 bez vika 18 byl nasazen na usti nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zatizeni 8,
jez obsahovalo po obvodu haky na ptipnuti ok. Kovova oka byla pfipnuta do hakd lisovaciho
zafizeni 8 a do nadoby 11 na napli 4 bylo vlozeno 11 kg naplné 4 piipravené podle piikladu 1b.
Sila lisovaciho zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu byl nastaven na 10 MPa. Beran
9 lisovaciho zafizeni 8 stlacil napli 4 do obalu boxovaciho pytle 2, poté se beran 9 vratil do
pGvodni pozice, nadoba 11 na napli 4 byla znovu naplnéna 11 kg naplné 4, po stlaceni byla
nadoba 11 na napln 4 takto naplnéna a stlacena jest¢ dvakrat. Po stlaceni veskeré napln¢ 4 do
obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zafizeni 8 vypnuto, haky byly z ok vyndany a otevieny
obal boxovaci pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych zipt 7. Vznikl tak boxovaci
pytel 2 o vysce 120 cm a o priméru 35 c¢cm s naplni 4 o hmotnosti 44 kg, jez je vhodny pro
pokro¢ilé boxery. Obsah volné lozené napIn€ 4 byl 0,72 m® a népli 4 byla stlaena do obalu
boxovaciho pytle 2 o obsahu 0,115 m?, ¢imzZ byl objem napIné 4 zmensen $estkrat.

¢) Vyroba boxovaciho pytle o hustoté 379 kg/m® — nosny puk se tfemi popruhy s oky

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vysce 120 a priméru 35 cm, jez byl tvoien
podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a z vnéjsi
strany byl nastiikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 s plastém 3 boxovaciho pytle 2 bylo
spojeno pomoci suchého zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly tvofeny
textilii s ¢néjicimi hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla naSita jedna
¢ast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢néjicimi hacky. V misté spojeni vika 18, po obvodu
vnéjsiho plasté 3, byla nasita druha ¢ast suchého zipu 7 o tlouStce 5 cm s ¢néjicimi vlakny. Po
obvodu vika 18 byly vytvoteny tii podlouhlé otvory.

Dale byl vytvofen nosny puk 17 sesitim podstavy 15 a plasté 14 z polyvinylchloridu o priméru
34 cm a vySce 20 cm a naSitim tii nosnych popruht 13 o délce 150 cm na vnéjsi plast 14
nosného puku 17.

Do vnitfniho prostoru plaste 3 boxovaciho pytle 2 byl vloZen nosny puk 17 se zavésnym
systtmem popruhti 13 s oky a pruzny polyetylenovy tubus 6 MIRELON o §ifce 1 ¢cm. Obal
boxovaciho pytle 2 byl nasazen na Gsti nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 a ptipnut
pomoci kovovych ok popruhti 13. Kovova oka byla pfipnuta do hak{ lisovaciho zafizeni 8 a do
nadoby 11 na napli 4 bylo vloZeno 11 kg napIn¢ 4 piipravené podle prikladu 1b. Sila lisovaciho
zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu byl nastaven na 10 MPa. Beran 9 lisovaciho
zafizeni 8 stlacil napln 4 do nosného puku 17 a nasledné do celého obalu boxovaciho pytle 2,
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poté se beran 9 vratil do pivodni pozice, nadoba 11 na napli 4 byla znovu naplnéna 11 kg naplné
4, po stlaceni byla nadoba 11 na napln 4 takto naplnéna a stlacena jesté dvakrat. Po stlaceni
veskeré naplné 4 do obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zatfizeni 8 vypnuto, haky byly z ok
vyndany, popruhy 13 nosného puku 17 byly nasunuty do otvorti ve viku 18 boxovaciho pytle 2 a
otevieny obal boxovaci pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych zipt 7. Vznikl tak
boxovaci pytel 2 o vySce 120 cm a o priméru 35 cm s naplni 4 o hmotnosti 44 kg, jez je vhodny
pro pokro¢ilé boxery. Obsah volné loZené napIné 4 byl 0,72 m* a napli 4 byla stlacena do obalu
boxovaciho pytle 2 o obsahu 0,115 m?, ¢imzZ byl objem napIné 4 zmensen $estkrat.

Priklad 3
a) Vyroba boxovaciho pytle se 3 puky o hustoté napIné 276 kg/m?

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vySce 90 cm a priméru 35 cm, jez byl tvoren
podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a z vnéjsi
strany byl nastfikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 splastém 3 bylo spojeno pomoci
such¢ho zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly tvofeny textilii s ¢néjicimi
hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla naSita jedna ¢ast suchého zipu 7
o tlouSt’ce 5 cm s ¢néjicimi vlakny. V misté spojeni vika 18, po obvodu vnéjsiho plaste 3, byla
naSita druha ¢ast suchého zipu 7 o tloust’ce 5 cm s ¢néjicimi hacky. K plasti 3 byly naSity ctyfi
popruhy 13 s kovovymi oky.

Dale byly usity valcové obaly puku 1 z polypropylenu o vysce 30 cm a priméru 35 cm, jeZ byly
tvofeny podstavou 15, vikem 16 a plastém 14 puku 1. Po vnitinim obvodu vika 16, stejné tak
jako v obalu boxovaciho pytle 2, byla naSita jedna ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm
s ¢néjicimi vlakny. V misté spojeni vika 16, po obvodu vnéjsiho plasté 14, byla naSita druha cast
such¢ho zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢néjicimi hacky. Otevieny obal puku 1 bez vika 16 byl nasazen
na Usti nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 pomoci Ctyi upinact 10, umisténych po
obvodu nadoby 11 na napli 4. Sila lisovaciho zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu
byl nastaven na 10 MPa. Do nadoby 11 na napli 4 bylo vloZeno 8 kg naplné 4 piipravené podle
ptikladu 1a a pomoci beranu 9 lisovaciho zatizeni 8 byla napln 4 slisovana do obalu puku 1. Obal
puku 1 byl posléze vyjmut z nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 a byl ihned uzavien
vikem 16 pomoci suchych zipti 7. Poté byly knadobé 11 na napln 4 pfichyceny a posléze
naplnény 8 kg naplné 4 dva dalsi dva obaly pukti 1.

Otevieny obal boxovaciho pytle 2 bez vika 18 byl nasazen na usti nadoby 12 na puky 1
lisovaciho zafizeni 8, do kter¢ byl vloZen naplnény puk 1. Kovova oka plasté 3 byla pfipnuta do
hakt lisovaciho zafizeni 8. Beran 9 lisovaciho zafizeni 8 stlacil puk 1 do obalu boxovaciho pytle
2, poté se beran 9 vratil do pivodni pozice a proces vlozeni puku 1 do obalu boxovaciho pytle 2
se opakoval jest¢ dvakrat s dvéma zbylymi puky 1. Po stlaCeni vSech pukli 1 do obalu
boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zafizeni 8 vypnuto, haky byly z ok vyndany a otevieny obal
boxovaci pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych zipti 7. Vznikl tak boxovaci pytel
2 o vysce 90 cm a o pruméru 35 cm se tfemi puky 1 o celkové hmotnosti 24 kg s naplni 4 typu
soft. Obsah volng loZené naplng 4 byl 0,39 m’ a naplh 4 byla stlacena do obalu boxovaciho pytle
2 o obsahu 0,087 m?®, ¢imz byl objem naplné 4 zmensen 4,5krat.

b) Vyroba boxovaciho pytle se 3 puky o hustoté ndplné 276 kg/m*® — uzavieny puk se Styimi
popruhy s oky

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vySce 90 cm a priméru 35 cm, jez byl tvoren
podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a z vnéjsi
strany byl nastfikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 splastém 3 bylo spojeno pomoci
such¢ho zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly tvofeny textilii s ¢néjicimi
hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla naSita jedna cast suchého zipu 7
o tlouStce 5 cm s ¢néjicimi vlakny. V misté spojeni vika 18, po obvodu vnéjsiho plasté 3, byla



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2018 - 286 A3

nasita druha ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢n¢jicimi hacky. Do plast¢ 3 byly vytvoreny
¢tyti podlouhlé otvory a k plasti 3 byla pfipevnéna kovova oka.

Dale byly usity valcové obaly puku 1 z polypropylenu a vySce 30 cm a priiméru 35 cm, jez byly
tvofené podstavou 15, plastém 14 a vikem 16. Po vnitinim obvodu vika 16, stejné tak jako
v obalu boxovaciho pytle 2, byla naSita jedna Cast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢néjicimi
vlakny. V misté spojeni vika 16, po obvodu vnéjsiho plasté 14, byla naSita druha ¢ast suchého
zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢néjicimi hacky. Na vnéjsi plast’ 14 jednoho puku 1 byly naSity Ctyfi
popruhy 13 s oky, jez byly dlouhé 120 cm. Otevieny obal puku 1 bez vika 16 byl nasazen na tsti
nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 pomoci ¢tyf upinacli 10, umisténych po obvodu
nadoby 11 na napli 4. Sila lisovaciho zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu byl
nastaven na 10 MPa. Do nadoby 11 na napln 4 bylo vloZeno 8 kg napln¢ 4 ptipravené podle
ptikladu la a pomoci beranu 9 lisovaciho zatizeni 8 byla napli 4 slisovana do plasté 14 puku 1.
Plast’ 14 puku 1 byl posléze vyjmut z nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 a byl ihned
uzavien vikem 16 pomoci suchych zipti 7. Poté byly k nadob¢é 11 na napln 4 pfichyceny a
posléze naplnény 8 kg naplné 4 dva dalsi obaly puka 1.

Otevieny obal boxovaciho pytle 2 bez vika 18 byl nasazen na usti nadoby 12 na puky 1
lisovaciho zafizeni 8, do které byl vlozen naplnény puk 1 se zavésnym systémem popruhd 13 s
oky. Kovova oka plasté 3 byla pripnuta do hakd lisovaciho zatizeni 8. Beran 9 lisovaciho zafizeni
8 stlacil puk 1 do obalu boxovaciho pytle 2, mezi popruhy 13, poté se beran 9 vratil do plivodni
pozice a proces vloZeni puku 1 do obalu boxovaciho pytle 2 se opakoval jesté dvakrat se dvéma
zbylymi puky 1. Po stlaceni v§ech pukil 1 do obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zafizeni 8
vypnuto, haky byly ze zavé€sné¢ho systému vyndany. Popruhy byly protaZzeny otvory v plasti 3 a
otevieny obal boxovaci pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych zipt 7. Vznikl tak
boxovaci pytel 2 o vySce 90 cm a o priiméru 35 cm se tiemi puky 1 o celkové hmotnosti 24 kg
s naplni typu soft. Obsah volng lozené napIné 4 byl 0,39 m* a naplh 4 byla stlacena do obalu
boxovaciho pytle 2 o obsahu 0,087 m?, ¢imz byl objem napIné 4 zmensen 4,5krat.

¢) Vyroba boxovaciho pytle se 4 puky o hustoté naplné 345 kg/m?

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vySce 120 cm a priméru 35 cm, jez byl
tvoten podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a
7 vnéjsi strany byl nastiikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 s plastém 3 bylo spojeno pomoci
such¢ho zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly tvofeny textilii s ¢néjicimi
hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla naSita jedna ¢ast suchého zipu 7
o tlouSt’ce 7 cm s ¢néjicimi vlakny. V misté spojeni vika 18, po obvodu vnéjsiho plaste 3, byla
nasita druhd ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 7 cm s ¢néjicimi hacky. K plasti 3 bylo naSito Sest
popruhti 13 s kovovymi oky. Dale byly usity valcové obaly puku 1 z polypropylenu a vysce 30
cm a primeéru 35 cm, jez byly tvofeny podstavou 15, plastém 14 a vikem 16. Po vnitinim obvodu
vika 16, stejn¢ tak jako v obalu boxovaciho pytle 2, byla pfiSita jedna ¢ast suchého zipu 7 o
tloustce 5 cm s ¢néjicimi vlakny. V misté spojeni vika 16, po obvodu vnéjsiho plasté 14 puku 1,
byla nasita druha ¢ast suchého zipu 7 o tloust'ce 5 cm s ¢néjicimi hacky.

Otevieny obal puku 1 bez vika 16 byl nasazen na Usti nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zatizeni 8
pomoci Sesti upinac¢ti 10 pukd 1 umisténych po obvodu nadoby 11 na napli 4. Sila lisovaciho
zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu byl nastaven na 10 MPa. Do nadoby 12 na
napln 4 bylo vlozeno 10 kg naplné 4 ptipravené podle piikladu 1b a pomoci beranu 9 lisovaciho
zafizeni 8 byla naphn 4 slisovana do obalu puku 1. Otevieny obal puku 1 byl posléze vyjmut
z nadoby 11 na napln 4 lisovaciho zatizeni 8 a byl ihned uzavien vikem 16 pomoci suchych zip
7. Poté byly k nadobé¢ 11 na naplhi 4 piichyceny a posléze napnény 10 kg naplné 4 tii dalsi obaly
pukt 1.

Do vnitiniho prostoru plasté 3 boxovaciho pytle 2 byl vlozen pruzny polyetylenovy tubus 6
MIRELON o sifce 0,5 cm. Na dno podstavy 19 byla vloZena polyuretanova péna 5 o tloustce 7
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cm a objemové hmotnosti 160 kg/m?®. Otevieny obal boxovaciho pytle 2 bez vika 18 byl nasazen
na usti nadoby 12 na puky 1 lisovaciho zatizeni 8, do které byl vloZen naplnény puk 1. Kovova
oka byla ptipnuta do hakd lisovaciho zafizeni 8. Beran 9 lisovaciho zatizeni 8 stlacil puk 1 do
obalu boxovaciho pytle 2, poté se beran 9 vratil do plivodni pozice a proces vlozeni puku 1 do
obalu boxovaciho pytle 2 se opakoval jeste trikrat se tfemi zbylymi puky 1. Po stlaceni vSech
puki 1 do obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zatfizeni 8 vypnuto, haky byly z ok vyndany a
otevieny obal boxovaciho pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych ziph 7. Vznikl tak
boxovaci pytel 2 o vySce 120 cm a o priméru 35 ¢cm se tfemi puky 1 o celkové hmotnosti 40 kg
s naplni 4 typu hard. Obsah volné loZené naplné 4 byl 0,656 m® a naplh 4 byla stlacena do obalu
boxovaciho pytle 2 0 obsahu 0,115 m?, ¢imZ byl objem naplné 4 zmensen 5,7krat.

d) Vyroba boxovaciho pytle s 5 puky o hustoté napIné 379,3 kg/m?

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vySce 150 cm a priméru 35 cm, jez byl
tvoten podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a
7 vnéjsi strany byl nastiikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 s plastém 3 bylo spojeno pomoci
such¢ho zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly tvofeny textilii s ¢néjicimi
hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla naSita jedna ¢ast suchého zipu 7
o tloustce 7 cm s ¢néjicimi hacky. V misté spojeni vika 18, po obvodu vnéjsiho plasté 3, byla
nasita druha ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 7 cm s ¢néjicimi vlakny. K plasti 3 bylo naSito Sest
popruhil 13 s kovovymi oky. Dale byly usity valcové obaly puku 1 z polypropylenu a vysce 30
cm a priméru 35 cm, jez byly tvoteny podstavou 15, plastém 14 a vikem 16. Po vnitinim obvodu
vika 16, stejné tak jako v obalu boxovaciho pytle 2, byla naSita jedna ¢ast suchého zipu 7 o
tloustce 5 cm s ¢néjicimi hacky. V misté spojeni vika 16, po obvodu vnéjsiho plaste 14 puku 1,
byla nasita druha ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 5 cm s ¢néjicimi vlakny. Otevieny obal puku 1
bez vika 16 byl nasazen na nadobu 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 pomoci ¢tyf upinach 10
pukti 1, umisténych po obvodu nadoby 11 na napln 4. Sila lisovaciho zafizeni 8 byla nastavena
na 4 tuny a tlak agregatu byl nastaven na 10 MPa. Do nadoby 11 na napln 4 bylo vlozeno 10 kg
napln¢ 4 ptipravené podle piikladu 1b a pomoci beranu 9 lisovaciho zafizeni 8 byla naph 4
slisovana do obalu puku 1. P1ast’ 14 puku 1 byl posléze vyjmut z nadoby 11 na napli 4 lisovaciho
zafizeni § a byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych zipti 7. Poté byly k nadob¢ 11 na napln
4 prichyceny a posléze naplnény 11 kg naplné 4 ¢tyti dalsi obaly puk 1.

Do vnitiniho prostoru plasté 3 boxovaciho pytle 2 byl vlozen pruzny polyetylenovy tubus 6
MIRELON o §ifce 1 cm. Na dno podstavy 19 byla vloZena polyuretanova péna 5 o tloust’ce 9 cm
a 0 objemové hmotnosti 160 kg/m’. Otevieny obal boxovaciho pytle 2 bez vika 18 byl nasazen na
usti nadoby 12 na puky 1 lisovaciho zatizeni 8, do kterého byl vloZen naplnény puk 1. Kovova
oka boxovaciho pytle 3 byla pfipnuta do hakt lisovaciho zatizeni 8. Beran 9 lisovaciho zafizeni 8
stlacil puk 1 do obalu boxovaciho pytle 2, poté se beran 9 vratil do plivodni pozice a proces
vlozeni puku 1 do obalu boxovaciho pytle 2 se opakoval jesté ¢tytikrat se Ctyfmi zbylymi puky 1.
Po stlaceni v§ech pukti 1 do obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zatizeni 8 vypnuto, haky byly
7 ok vyndany a otevieny obal boxovaciho pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych
zipt 7. Vznikl tak boxovaci pytel 2 o vySce 150 cm a o priméru 35 cm s péti puky 1 o celkové
hmotnosti 55 kg s naplni 4 typu ultra hard. Obsah volng loZené naplné 4 byl 0,9 m* a naplh 4 byla
stlatena do obalu boxovaciho pytle 2 o obsahu 0,144 m?, ¢imz byl objem napIné 4 zmensen
6,25krat.

e) Vyroba boxovaciho pytle s 6 puky o hustot& naplng 310 kg/m?

Nejprve byl usit valcovy obal boxovaciho pytle 2 o vysce 180 cm a priméru 35 cm, jez byl
tvoten podstavou 19, plastém 3 a vikem 18. Obal boxovaciho pytle 2 byl tvofen polyesterem a
7 vnéjsi strany byl nastiikan vrstvou polyvinylchloridu. Viko 18 s plastém 3 bylo spojeno pomoci
such¢ho zipu 7, jez se skladal z kusu a protikusu. Kus a protikus byly tvofeny textilii s ¢néjicimi
hacky nebo s ¢néjicimi vlakny. Po vnitinim obvodu vika 18 byla pfiSita jedna ¢ast suchého zipu 7
o tloustce 6 cm s ¢néjicimi hacky. V misté spojeni vika 18, po obvodu vnéjsiho plasté 3, byla



10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 2018 - 286 A3

naSita druha ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 6 cm s ¢néjicimi vlakny. K plasti 3 byly naSity ctyfi
popruhy 13 s kovovymi oky.

Dale byly usity valcové obaly puku 1 z polypropylenu a vysce 30 cm a priméru 35 cm, jezZ byly
tvofeny podstavou 15, plastém 14 a vikem 16. Po vnitinim obvodu vika 16, stejné tak jako
v obalu boxovaciho pytle 2, byla piiSita jedna ¢ast suchého zipu 7 o tloustce 6 cm s ¢n&jicimi
hacky. V misté spojeni vika 16, po obvodu vnéj$iho plasté 14 puku 1, byla ptiSita druha cast
such¢ho zipu 7 o tloust'ce 6 cm s ¢néjicimi vlakny. Otevieny obal puku 1 bez vika 16 byl nasazen
na nadobu 11 na napln 4 lisovaciho zafizeni 8 pomoci ¢ty upinact 10, umisténych po obvodu
nadoby 11 na napli 4. Sila lisovaciho zafizeni 8 byla nastavena na 4 tuny a tlak agregatu byl
nastaven na 10 MPa. Do nadoby 11 na napla 4 bylo vlozeno 9 kg naplné 4 piipravené podle
prikladu la a pomoci beranu 9 lisovaciho zafizeni 8 byla napln 4 slisovana do obalu puku 1.
Plast’ 14 puku 1 byl posléze vyjmut z nadoby 11 na napln 4 a byl ihned uzavien vikem 16 pomoci
suchych ziph 7. Poté bylo k nadobé 11 na napln 4 piichyceno a posléze naplnéno 9 kg naplné 4
pét dalsich obalti pukut 1.

Do vnitiniho prostoru plasté 3 boxovaciho pytle 2 byl vlozen pruzny polyetylenovy tubus 6
MIRELON o $ifce 1 cm. Na dno podstavy 19 byla vloZena polyuretanova péna 5 o tloust’ce 7 cm
a 0 objemové hmotnosti 160 kg/m’. Otevieny obal boxovaciho pytle 2 bez vika 18 byl nasazen na
usti nadoby 12 na puky 1 lisovaciho zafizeni 8, do které byl vloZen napInény puk 1. Kovova oka
boxovaciho pytle 2 byla pfipnuta do hakt lisovaciho zatizeni 8. Beran 9 lisovaciho zafizeni 8
stla¢il puk 1 do obalu boxovaciho pytle 2, poté se beran 9 vratil do plivodni pozice a proces
vlozeni puku 1 do obalu boxovaciho pytle 2 se opakoval jesté ¢tytikrat se Ctyfmi zbylymi puky 1.
Po stlaceni v§ech pukti 1 do obalu boxovaciho pytle 2 bylo lisovaci zafizeni 8 vypnuto, haky byly
z ok vyndany a obal boxovaciho pytle 2 byl ihned uzavien vikem 18 pomoci suchych zipa 7.
Vznikl tak boxovaci pytel 2 o vySce 180 cm a o priméru 35 cm s Sesti puky 1 o celkové
hmotnosti 54 kg s naplni 4 typu soft. Obsah volng loZené naplné 4 byl 0,883 m* a napli 4 byla
stlatena do obalu boxovaciho pytle 2 o obsahu 0,173 m?, ¢imz byl objem napIné 4 zmensen
pétkrat.

Pramyslova vyuzitelnost

Inovativni napli boxovacich pytlt vSech druhil ur¢enych pro rlizné typy bojovych sportd, jez se
nesesypava a udrzuje si svjj tvar i po dlouhych letech pouzivani.

PATENTOVE NAROKY

1. Boxovaci pytel (2), sestavajici z naplné (4), ktera obsahuje smés alesponn 70 % kordové
tkaniny o tloustce vlakna 10 az 40 pm a délce vlakna 1 mm az 1 cm a 5 az 30 % gumového
granulatu a gumového prachu o objemové hmotnosti 275 az 413 kg/m? a velikosti ¢astic

od 0,1 mm do 1 cm a obalu boxovaciho pytle (2), pficemz obal boxovaciho pytle (2) je tvoten
plastém (3), podstavou (19) a vikem (18), pricemz podstava (19) boxovaciho pytle (2) a plast (3)
boxovaciho pytle (2) jsou spojeny pevné a viko (18) boxovaciho pytle (2) je s plastém (3)
boxovaciho pytle (2) spojeno rozebiratelng, vyznadujici se tim, Ze obsahuje alespon jeden

puk (1) a/nebo nosny puk (17), pficemz puk (1) sestava z plasté (14), podstavy (15) a vika (16)
a je vypInén naplni (4) a nosny puk (17) sestava z plaste (14) a podstavy (15), a alespon jeden
puk (1) nebo nosny puk (17) je ulozen na dn¢ boxovaciho pytle (2) na podstave (19) nebo na
peng (5) ulozené na podstave (19) a je opatien alespont dvéma popruhy (13), které jsou soucasti
zaveésného systému.
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2. Boxovaci pytel (2) podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze zavésny systém je tvoieny
alespon dvéma popruhy (13) s oky.

3. Boxovaci pytel (2) podle naroki 1 a 2, vyznacujici se tim, ze popruhy (13) zavésného
systému jsou priSity k plasti (14) puku (1).

4. Boxovaci pytel (2) podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze alespon jeden puk (1) je vlozen
do nosného puku (17).

5. Boxovaci pytel (2) podle narokid 1 a 2 a 3 a 4, vyznadujici se tim, Ze popruhy (13)
zaveésného systému jsou alespon tii.

6. Boxovaci pytel (2) podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze na puk (1) vloZeny do nosného
puku (17), nebo na puk (1) s pfiSitymi popruhy (13), jsou mezi popruhy (13) naskladany dalsi
dva puky (1).

7. Boxovaci pytel (2) podle naroku 1, vyznadujici se tim, ze obal boxovaciho pytle je opatien
otvory pro provleceni popruhti (13) zavésného systému.

5 vykrest

Seznam vztahovych znacek

puk

boxovaci pytel

plast boxovaciho pytle 2
napln

péna

pruzny tubus

suchy zip

lisovaci zafizeni

beran lisovaciho zafizeni 8
upinac puku 1

nadoba na napln 4

nadoba na puky 1

nosné popruhy

plast puku 1

podstava puku 1

viko puku 1

nosny puk

viko boxovaciho pytle 2
podstava boxovaciho pytle 2

O 0~ O RN =

e T S S gy Sy Sy Y
O 0~ RN =O
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Obr.1

Obr. 2
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