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Forma do wykonywania elementéw budowlanych

Przedmiotem wynalazku jest forma do wykonywania elementéw budowlanych, zwtaszcza dZwigaréw kra-
towych zaopatrzona w urzadzenia do pracy ciagle;j.

Dotychczasowe rozwigzania konstrukcyjne form charakteryzu_;q si¢ przystosowaniem do stacjonarnego
prowadzenia procesu formowania i zabiegéw towarzyszgcych na tym samym stanowisku pracy. Po zaformowaniu
i przeprowadzeniu wibracji odsuwa si¢ boki formy i wyjmuje rdzenie, a nastgpnie po nasunigciu ostony na
podstawe formy przeprowadza si¢ naparzanie uformowanego elementu budowlanego. W procesie wytwarzania
dZwigaréw kratowych- przy stosowaniu dotychczasowych rozwigzan form wystepuja czynnosci recznej obstugi
w zakresie zdejmowania i zaktadania bokéw formy, ustawiania na podstawie i zdejmowania rdzeni oraz prowa-
dzenia wibracji za pomoca recznych narzedzi.

Celem wynalazku jest wyodrebnienie procesu naparzania na oddzielnym stanowisku oraz zaprojektowanie
formy do pracy ciagtej i formowania jednoczesnie dwoch takich samych lub réznych pod wzgledem ksztattéw
i wymiaréw dzwxgarow kratowych, przy jednoczesnym zmechanizowaniu czynnoéci sktadania formy i przepro-
wadzania wibracji.

Forma do pracy ciaglej zgodnie z wynalazkiem jest zaopatrzona w palety ruchome przemieszczane
wzglgdem rdzeni ptywajacych za pomoca baz ruchomych. Ptywajace rdzenie s3 wykonane odpowiednio wedtug
ksztaltu otworéw rozmieszczonych w ptytach stanowiacych wspdlnie z uktadami kratowymi podstawowe czedci
sktadowe ruchomych palet osadzonych na belkach podtuinych wezta wibracyjnego. Belki podtuzne wezta
wibracyjnego s3 potaczone poprzecznie z dZwigarami, na ktérych w czesci $rodkowej s3 osadzone wibratory.
Wezet wibracyjny jest izolowany od otoczenia za pomoca zestawu oston wykonanych z materiatéw dZwigko- -
chtonnych. !

Plywajace rdzenie zamocowane sa do podstaw potaczonych z belkami podtuznymi, ktére w érodkowej
czedci opieraja si¢ na elementach taczacych belki podtuzne z dZwigarami poprzecznymi. Obok konstrukcji wezta:
wibracyjnego jako uktady niezalezne ustawione s3 bazy ruchome potaczone uktadami dZwigniowymi z sitowni-
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kiem hydraulicznym. Bazy ruchome przemieszczaja palety wraz z uformowanym elementem budowlanym réwno-
miernie wzgledem rdzeni ptywajacych na okreslong wysokos¢. )

Zabezpieczenie .przed wyplywem masy betonowej przy otworach ptyt ruchomych palet jest realizowane za
pomocg ‘uszczelek osadzonych w podstawach ptywajacych rdzeni. Po zaformowaniu, a nastgpnie przeprowadze-
niu wibracji, odchyla si¢ boki formy i przy pomocy baz ruchomych przemieszcza si¢ uformowane dzwigary
kratowe na ruchomych paletach wraz z belkami rozdzielczymi na wysoko$é powyzej ptywajacych rdzeni dla
umozliwienia przeniesienia suwnica uformowanych elementéw na stanowisko naparzania prowadzonego w sto-
sach. Po zatozeniu nastgpnych palet do formy proces formowania prowadzi si¢ nadal wsposéb ciagly. Przy
~ wprowadzeniu formowania dZwigaréw o zmienionej konstrukcji i zmienionym uksztattowaniu przestrzeni mie-

dzy zebrami, nalezy wymieni¢ zestaw ruchome;j palety wraz z przystosowanymi ptywajacymi rdzeniami.

Konstrukcja formy wedtug wynalazku i towarzyszace procesy wytwarzania wykazuja szereg zalet technicz-
nych ikorzysci ekonomicznych, poniewaz rozdzielenie operacji formowania i naparzania przy jednoczesnym
maksymalnym zmechanizowaniu czynnosci zamykania i otwierania formy, a takze zmechanizowaniu wibrowania
skraca kilkakrotnie czas produkcji gotowego elementu budowlanego. Istotne znaczenie posiada umieszczenie
wibratoréw w §rodkowej czesci wezta wibracyjnego. Dzigki temu osiggnieto réwnomierne rozmieszczenie i wy-
pelnienie masy betonowej pomigdzy elementami zbrojenia na catej szerokosci i dtugosci uformowanego dzwiga-
ra kratowego. Ponadto uktad konstrukcyjny rozmieszczenia wibratoréw umozliwi! wprowadzenie zestawu oston
z materiatéw dZwigkochtonnych dla izolacji od otoczenia wezta wibracyjnego i zmniejszenia nadmiernej glosno-
$ci.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykladzie wykonam. na rvsunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
forme w widoku z boku, fig. 2 — w widoku z géry, a fig. 3 — przekrdj poprzeceny wedlu? linii A—A na fig. 1.

Jak przedstawiono na rysunku do belek bocznych 1 i 2 s3 przyspawane dZwigary 3, na ktérych w srodko-
wej czgéci s3 zamocowane wibratory 4. Na belkach 1 i 2 jest podparty uk}ad kratowy 5 potaczony nierozigcznie
z plytg 6, w ktérej s3 wykonane otwory 7 i 8. Uktad kratowy 5 i ptyta 6 tworza palete ruchomg 9 przemieszczo-
ng pionowo bazami ruchomymi 10 wzgledem rdzeni ptywajacych 11 i 12 ksztattowanych na obwodzie wedtug
_otworéw 7 i 8, odpowiednio do konstrukcji dZwigaréw kratowych 13. Rdzenie ptywajgce 11 i 12 s3 zamocowane
na podstawie 14 potaczonej na state z uktadem wibracji.
+"."“'Wktad $rodkowy formy 15 oraz rdzenie ptywajace 11 i 12 pozwalajq na formowanie jednoczesnie dwéch
dzwigaréw kratowych 13, Forma jest zamykana za pomoca wktadéw formujacych 16 i 17 oraz bokéw odchyl-

.nych 18 i19. Wibratory 4 s3 obudowane ostonami 20 z materiatéw dZwigkochtonnych. W podstawach rdzeni
ptywajacych 11 i 12 sg osadzone uszczelki 21 zabezpieczajace przed wyptywem masy betonowej przy otworach
7i8.

Przygotowanie formy do pracy polega na odchyleniu bokéw formy 18, 19 i natozeniu palety ruchomej 9
na bazy ruchome 10, natomiast na palecie ruchomej 9 ustawia si¢ wktad srodkowy 15 oraz wktady formujace 16
i17. Po zamknigciu bokéw formy 18, 19 wypelnia si¢ wolne przestrzenie zbrojeniem oraz masy betonowa
i przeprowadza wibracjg. Po zakoriczeniu formowania otwiera si¢ boki formy 16 i 17, podnosi paletg ruchomg 9
z uformowanymi dZwigarami kratowymi 13 i wktadem $rodkowym 15 na wysokos¢ powyzej rdzeni ptywajacych
11 i 12 celem umozliwienia podwieszenia palety ruchome;j 9 do suwnicy i przekazania uformowanych dZwigaréw
kratowych 13, na wyodrebnione stanowisko naparzania.

Forma jest przeznaczona do formowania dZwigaréw kratowych o réznych wymiarach i ksztattach prze-
strzeni pomigdzy uzebrowaniem z jednoczesnym formowaniem dwoch jednakowych lub réznych elementéw.
W tym celu stanowisko formowania jest wyposazone w wigksze ilosci palet ruchomych 9 oraz rdzeni ptywaja-
cych 11 i 12. Konstrukcja formy umozliwia realizowanie produkcji elementéw budowlanych o charakterze $re-
dnio i wielkoseryjnym. . :

Zastrzezenia patentowe

1. Forma do wykonywania- elementéw budowlanych, zwtaszcza dZwigaréw kratowych, znam ien-
na tym, ze posiada palete ruchoma (9) przemieszczong pionowo bazami ruchomymi (10) wzgledem rdzeni
ptywajacych (11) i (12) zamocowanych na podstawie (14) potaczonej na state z weztem wibracyjnym zbudowa-
nym z belek bocznych (1) i(2) spawanych z diwigarami (3) przy czym w $rodkowej czesci dZwigaréw (3)
umieszczone sg wibratory (4). '

2. Forma wedlug zastrz. l,znamienna ty m,Ze w podstawach (14) rdzeni plywajacych (11)i(12) sq
osadzone uszczelki (21) zabezpieczajace przed wyptywem masy betonowej przy otworach (7) i (8) w ptytach (6)
palet ruchomych (9). : . ’
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