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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von faserverstirkten, Anbauelemente (5) umfassenden
Innenverkleidungsbauteilen flir Kraftfahrzeuge, wobei in einem kombinierten Spritz- und Presswerkzeug in einem ersten
Verfahrensschritt die Anbauelemente (5) in einem einen Kern (2) und eine erste Matrize (1) umfassenden Werkzeug gespritzt
werden, und anschliefend in einem weiteren Verfahrensschritt mit einer Fasermatte (7) unter Verwendung einer zweiten Matrize
(6) tiberpresst werden, wobei die im ersten Schritt unter Finsatz der ersten Matrize (1) gespritzten Anbauelemente (5) Thre
Position im Werkzeugkern (2) behalten.
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von faserverstark-
ten, Anbauelemente umfassenden Innenverkleidungsbauteilen fur

Kraftfahrzeuge
Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von faserverstdrkten, Anbauelemente umfassenden Innenver-
kleidungsbauteilen fur Kraftfahrzeuge mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 sowie eine Vorrichtung zur Her-
stellung von faserverstdrkten, Anbauelemente umfassenden In-
nenverkleidungsbauteilen fiir Kraftfahrzeuge mit den Merkmalen

des Anspruchs 10.

Innenverkleidungsbauteile flr Kraftfahrzeuge bestehen meist

aus Kunststoffen oder verpressbaren und verformbaren Faserver-
bundmatten, insbesondere Naturfasermatten. in diesem Zusammen-
hang werden auch Kombinationen von Naturfasern und kiinstlichen

Fasern, wie z.B. Polypropylenfasern, eingesetzt.

Es ist auch bekannt, Formteile aus Faserplatten oder Fasermat-

ten mit anderen Anbauteilen (Funktionsteilen) zu verbinden.

So beschreibt die DE 102 2004 054 228 Al ein Verfahren und ei-
ne Vorrichtung zur Herstellung eines Verbundteils, wobei ein
Naturfaser aufweisendes Formteil mit einem aus einem Kunst-
stoff bestehenden Funktionsteil verbunden wird. Dabei wird zu-
ndchst aus dem eine Naturfaser aufweisenden Rohling in einem
Pressverfahren ein Formteil gebildet und anschlieRend wird das
Funktionsteil durch Anspritzen einer Kunststoffschmelze an das
Formteil angeformt. Die Pradgefléchen der Formelemente sind so
ausgebildet, dass im Formteil eine Kavitdt ausgebildet wird,

in die dann eine Kunststoffschmelze eingespritzt wird, welche

BESTATIGUNGSKOPIE
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nach dem Abkuhlen das an das Formteil angeformte Funktionsteil

ausbildet.

Die EP 0 730 947 A2 beschreibt Verkleidungsteile aus Faserver-
bundmatten, wobei eine erwarmte Faserverbundmatte gemeinsam
mit einem die Sichtseite darstellenden Dekormaterial durch
Verpressen zu einem Verkleidungsteil verformt werden. Auf der
Rickseite des Verkleidungsteiles vorgesehene Anbauelemente,
wie z.B. Versteifungsrippen, Befestigungselemente, Halterungen
etc., konnen im gleichen Werkzeug durch Hinterspritzen oder
Hinterpressen mit thermoplastisch verarbeitbaren Kunststoffen

angeformt werden.

In der DE 198 36 313 Al wird ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes Innenverkleidungsbauteils fiir Kraftfahrzeuge aus Naturfa-
ser und einem thermoplastischen Kunststoff offenbart. Dabei

wird die Naturfaserverbundmatte durch Erhitzen und Pressen in
einem Presswerkzeug zu einem Formteil geformt. Bei dem Ver-

pressen der Faserverbundmatte zum Formteil werden zuvor in ei-
nem getrennten Verfahren hergestellte Anbauelemente mit in das
Presswerkzeug eingelegt und wdhrend des Pressvorgangs mit der

Faserverbundmatte verpresst.

Das zuletzt geschilderte Verfahren hat den Nachteil, dass zwei
Verfahrensschritte in zwei unterschiedlichen Werkzeugen durch-
gefihrt werden miissen, um zu dem gewinschten Bauteil zu kom-
men, was verfahrenstechnische und logistische Nachteile mit

sich bringt.

Die vorhergenannten Verfahren, bei denen die in einem Press-
werkzeug geformten Formteile anschlieflend hinterspritzt wer-
den, haben den Nachteil, dass beil diesem Prozess hohe Driicke

und Temperaturen auf den Materialverbund wirken, was zu uner-
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winschten Effekten, wie z.B. Auffaltungen oder Verziehen des
Materialverbundes, fithren kann. Dies tritt insbesondere dann
auf, wenn groffldchige Bereiche oder lange Anbauelemente, wie

z.B. Verstarkungsrippen, hinterspritzt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Verfahren
anzubieten, dass die Nachteile des Standes der Technik nicht

aufweist.

Geldst wird diese Aufgabe durch ein Verfahren mit den Merkma-
len des Anspruchs 1. Weiterentwicklungen und vorteilhafte Aus-
gestaltungen des erfindungsgemédfen Verfahrens sind Gegenstand

der entsprechenden Unteranspriliche.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es auch, eine Vorrich-
tung zur Herstellung von faserverstdrkten, Anbauelemente um-
fassenden Innenverkleidungsbauteilen anzubieten, mit deren

Hilfe das oben genannte Verfahren durchgefithrt werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den Merk-

malen des Anspruchs 10.

Bei dem erfindungsgemédBen Verfahren zur Herstellung von faser-
verstarkten, Anbauelemente umfassenden Innenverkleidungsbau-
teilen fir Kraftfahrzeuge werden in einem ersten Schritt die
Anbauelemente in einem einen Kern und eine erste Matrize um-
fassenden Werkzeug unter Verwendung eines thermoplastischen
oder duroplastischen Kunststoffs gespritzt. In einem zweiten
Schritt wird das Werkzeug geoffnet, wobei die gespritzten
Formteile im Kern in Position bleiben. Anschlieflend wird in
einem dritten Schritt die Fasermatte in das Werkzeug eingelegt
und es wird eine zweite Matrize in Position gebracht. In einem

vierten Schritt wird das Werkzeug nun mit der zweiten Matrize
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wieder geschlossen und die Fasermatte wird zusammen mit den
noch im Kern befindlichen gespritzten Formteilen verpresst.
Dieser Schritt wird vorzugsweise bei Temperaturen zwischen
100°C und 230°C durchgefithrt. Im letzten Schritt wird dann das
Formwerkzeug wieder gedffnet und das fertige Bauteil wird ent-

formt.

Das erfindungsgemédfBe Verfahren kann vorteilhaft fiir Innenver-
kleidungsbauteile mit Anbauelementen, wie z.B. Funktionsele-
menten, Funktionsbereiche und/oder Verstarkungen, durchgefiihrt

werden.

Um eine optimale Verbindung zwischen der Fasermatte und den
Anbauelementen zur erreichen, ist es vorteilhaft, wenn die An-
bauelemente vor dem Uberpressen mit der Fasermatte zumindest
teilweise erstarren, wobei das Uberpressen jedoch vor dem
vollstédndigen Erstarren der Anbauelemente erfolgen sollte. Auf
diese Weise kann eine optimale Anbindung der Anbauelemente an
die Fasermatte erreicht werden, ohne dass es zu den bekannten
Nachteilen des Verziehens oder Auffaltens der Fasermatte

kommt .

Zur Verbesserung der Verbindungsbildung der Anbauelemente mit
der Fasermatte kann es vorteilhaft sein, wenn die Anbauelemen-
te mit einer Haltemittel umfassenden Funktionsoberflache ge-
fertigt werden und beispielsweise Rillen oder Noppeh aufwei-
sen, die bei der Verbindungsbildung mit der Fasermatte quasi

als Verankerung fungieren.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemafen
Verfahrens besteht darin, dass das kombinierte Spritz- und
Presswerkzeug mindestens einen Kernschieber umfasst, mit des-

sen Hilfe ausgesuchte Bereiche des Werkzeugkerns bzw. der Ka-
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vitdt im Werkzeugkern abgedeckt werden koénnen und damit fur

die Kunststoffschmelze unzuganglich sind.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch eine Vorrich-
tung zur Herstellung von faserverstdrkten, Anbauelemente um-
fassenden Innenverkleidungsbauteilen fiir Kraftfahrzeuge, wobeil
die Vorrichtung ein kombiniertes Spritz- und Presswerkzeug ist
mit einem Werkzeugkern, Dusen und Auswerfern sowie einer ers-
ten Matrize fiir das Spritzen von Anbauelementen aus einem
thermoplastischen oder duroplastischen Kunststoff und einer
zweiten Matrize zum Uberpressen der gespritzten Anbauelemente

mit einer Fasermatte ausgestattet.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungsgemafien Vorrich-
tung sieht vor, dass die Vorrichtung mindestens einen Kern-

schieber umfasst.

Das erfindungsgemédfe Verfahren ist sowohl fiir thermoplastische
als auch fir duroplastische Materialkombinationen anwendbar

sowlie fiir alle bekannten Fasermatten.

In Folgenden wird die Erfindung anhand von Figuren ausfihrlich

erlautert.

Dabei zeigen die Figuren 1 bis 4 jeweils Schnittdarstellungen
des kombinierten Spritz- und Presswerkzeugs zu unterschiedli-
chen Verfahrenszeitpunkten. Die Figur 5 zeigt ein Schnitt

durch ein Innenverkleidungébauteil.

In der Figur 1 ist ein Schnittbild eines Ausschnittes aus ei-
nem kombinierten Spritz- und Presswerkzeug mit einer Matrize
1, einem Kern 2 und einem Kernschieber 3 zu sehen. Das kombi-

nierte Spritz- und Presswerkzeug ist geschlossen und die fur
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die gespritzten Formteile vorgesehenen Kavit&iten 4 im Kern 2
sind bereits mit einer Kunststoffmasse 5 geflillt. Die Funkti-
onsflache 9 umfasst Noppen 8 als Haltemittel, die bei der Ver-

bindungsbildung mit der Fasermatte als Verankerung fungieren.

Die Figur 2 zeigt den zweiten Verfahrensschritt mit einem ge-
6ffneten kombinierten Spritz- und Presswerkzeug, wobei die ge-
spritzten Formteile 6 sowie der Kernschieber 3 ihre Position
im Kern behalten, wahrend die Matrize 1 vom Kern 2 entfernt

wird.

In der Figur 3 ist der dritte Verfahrensschritt wiedergegeben,
wobei nun die erste Matrize 1 durch die zweite Matrize 6 er-

setzt und die Fasermatte 7 in das Presswerkzeug eingelegt ist.

Die Figur 4 zeigt das mit Matrize 2 geschlossene Formwerkzeug

zum Zeitpunkt des Pressens,

In der Figur 5 ist das fertige Innenverkleidungsbauteil mit
der gepressten Fasermatte 7 und den angeformten Funktionsele-

menten 5 nach dem Entformen zu sehen.
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Patentanspriliche

Verfahren zur Herstellung von faserverstidrkten, Anbau-
elemente umfassenden Innenverkleidungsbauteilen fiir
Kraftfahrzeuge mit den Schritten:

- Spritzen der Anbauelemente (5) in einem einen Kern
(2) und eine erste Matrize (1) umfassenden Werkzeug
unter Verwendung eines thermoplastischen oder duro-
plastischen Kunststoffs und

- Uberpressen der gespritzten Anbauelemente (5) mit
einer Faéermatte (7) unter Verwendung einer zweiten
Matrize (6),

dadurch gekennzeichnet, dass

die Herstellung in einem kombinierten Spritz— und

Presswerkzeug erfolgt, wobei die im ersten Schritt un-

ter Einsatz der ersten Matrize (1) gespritzten Anbau-

elemente (5) im Werkzeugkern (2) verbleiben und an-
schlieBend unter Einsatz der zweiten Matrize (6) mit

einer Fasermatte (7) Ulberpresst werden.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Anbauelemente (5) Funktionselemente, Funktionsbe-

reiche und/oder Verstdrkungen sind.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die im ersten Schritt gespritzten Anbauelemente (5) zu-
mindest teilweise vor dem Uberpressen mit der Fasermat-

te (7) abgekiihlt werden.
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Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Uberpressen mit der Fasermatte (7) vor dem voll-

stdandigen Erstarren der Anbauelemente (5) erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Uberpressen bei einer Temperatur zwischen 100 °C

und 230 °C erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Anbauelemente (5) mit einer Haltemittel umfassenden
Funktionsoberflache gefertigt werden, um die Verbin-

dungsbildung mit der Fasermatte (7) zu verbessern.

Verfahren nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Haltemittel Rillen oder Noppen sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
als Fasermatten (7) naturfaserhaltige Matten eingesetzt

werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kern (2) mit Kernschiebern (3) kombiniert wird, um
Teilbereiche der in dem Werkzeugkern (2) fiir die Anbau-
elemente (5) vorgegebenen Kavitat (4) von der Kunst-

stoffschmelze freizuhalten.
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10.

11.

10

Vorrichtung zur Herstellung von faserverstarkten, An-
bauelemente (5) umfassenden Innenverkleidungsbauteilen
fir Kraftfahrzeuge, wobei die Vorrichtung ein kombi-
niertes Spritz- und Presswerkzeug ist mit einem Werk-
zeugkern (2), einer ersten Matrize (1) fir das Spritzen
von Anbauelementen (5) aus einem thermoplastischen o-
der duroplastischen Kunststoff sowie einer zweite Mat-
rize (6) zum Uberpressen der gespritzten, im Kern posi-

tionierten Anbauelemente (5) mit einer Fasermatte (7).

Vorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung einen Kernschieber (3) umfasst.
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Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

24. Februar 2000 (2000-02-24)
in der Anmeldung erwdhnt
Zusammenfassung

Spalte 2, Zeile 37 - Zeile 66

A BURKLE E ET AL:
HERSTELLEN",
VERLAG, MUNCHEN, DE,

Seiten 192-198, XP000287480,

ISSN: 0023-5563
Seite 195; Abbildung 6

A DE 198 36 313 Al (BROCKE KG I B S [DE])

Spalte 1, Zeile 40 - Spalte 2, Zeile 7
"VERBUNDBAUTEILE MIT
MEHRPROZESSANLAGEN WIRTSCHAFTLICH
KUNSTOFFE INTERNATIONAL, CARL HANSER

Bd. 81, Nr. 3, 1. Marz 1991 (1991-03-01),

1-11

1-11

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

2. April 2012

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

11/04/2012

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Brunswick, André

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/000340

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

A

EP 0 730 947 A2 (EYBL DURMONT AG [AT]
MAGNA EYBL GES M B H [AT])

11. September 1996 (1996-09-11)

in der Anmeldung erwdhnt

Zusammenfassung; Anspriiche 1-6;
Abbildungen 1-4

DE 10 2004 054228 Al (VOLKSWAGEN AG [DE])
8. Juni 2006 (2006-06-08)

in der Anmeldung erwdhnt

Zusammenfassung; Abbildungen 3,4

Seite 2 - Seite 4

DE 101 24 122 C1 (GERG PRODUCTS GMBH [DE])
29. Mai 2002 (2002-05-29)
Zusammenfassung; Anspriiche 1-13;
Abbildungen 1-4

DE 197 04 383 Al (MOELLER PLAST GMBH [DE])
13. August 1998 (1998-08-13)
Zusammenfassung; Abbildungen 3-6

WO 2007/000174 Al (FAURECIA INNENRAUM SYS
GMBH [DE]; SCHILLES WILFRIED [DE])

4. Januar 2007 (2007-01-04)
Zusammenfassung; Anspriiche 1-14;
Abbildungen 2-9

1-11

1-11

1-11

1-11

1-11

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/000340
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

DE 19836313 Al 24-02-2000  KEINE

EP 0730947 A2 11-09-1996 AT 404690 B 25-01-1999
CZ 9600611 A3 11-09-1996
DE 59607554 D1 04-10-2001
EP 0730947 A2 11-09-1996
SK 28396 A3 04-12-1996

DE 102004054228 Al 08-06-2006  KEINE

DE 10124122 Cl 29-05-2002 AT 309082 T 15-11-2005
DE 10124122 C1 29-05-2002
DE 50204873 D1 15-12-2005
EP 1387760 Al 11-02-2004
WO 02092331 Al 21-11-2002

DE 19704383 Al 13-08-1998 AU 6204398 A 26-08-1998
BR 9807826 A 08-03-2000
DE 19704383 Al 13-08-1998
EP 0958131 Al 24-11-1999
ES 2152746 T3 01-02-2001
JP 3354945 B2 09-12-2002
JP 2000509341 A 25-07-2000
Us 6558604 Bl 06-05-2003
WO 0834778 Al 13-08-1998

WO 2007000174 Al 04-01-2007 AT 530323 T 15-11-2011
EP 1917134 Al 07-05-2008
ES 2376468 T3 14-03-2012
US 2008211137 Al 04-09-2008
WO 2007000174 Al 04-01-2007

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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