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Przedmiotem wynalazku jest sposé’b wytwarza-
nia atmosfery ochronnej wokél podgrzewanego
elementu, stosowany zwlaszcza podczas zarzenia
drutu przed emaliowaniem. ’

Proces emaliowania drutéw przeznaczonych na
przewody nawojowe poprzedzony jest wyzarzaniem
drutu w specjalnych piecach. Drut wyzarzany jest
w temperaturze 300 do 550°C a zatem powierz-
chnia jego jest narazona na powierzchniowe utle-
nianie. Dlatego proces zarzenia prowadzi sie w at-
mosferze ochronnej, ktéra czesto stanowi para
wodna. Wyzarzanie .drutu w piecu polega na prze-
suwaniu drutu wewnatrz rurek zarzeniowych wy-
pelnionych ochronnym gazem. Pare wodng z wy-
twornicy pary transportuje sie izolowanym prze-
wodem do kolektora pary i dalej do rurek
zarzeniowych. W kolektorze nastepuje rozdzial stru-
gi pary wodnej na mniejsze strumienie wprowa-
dzone do rurek zarzeniowych. Pare wodng wpro-
wadza sie do przestrzeni zarzenia do- gory.

Ze wzgledu na znaczng odleglosé wytwornicy od
pieca zarzeniowego oraz na Kkilkukrotng zmiang
kierunku przeplywu pary wystepuje zjawisko lo-
kalnego wychlodzenia pary i jej kondensacji.
Drobne krople kondensatu sg porywane przez stru-
mien pary i osadzone na powierzchniach, zwlasz-
cza przeszkod, rOwniez na powierzchni zarzonego
drutu. Kondensat ma podwyzszone przewodnictwo
elektryczne o wielkosci 2000 do 3000 mikrosime-
irow na centymetr i w migjscach zetknigcia sig
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kondensatu z powierzchnig drutu nastepuje in-
tensywne utlenianie, ktére przebiega nadal po
nalozeniu emalii. W kroétkim czasie, w miejscach
tych, emalia luszczy sie a przewod traci wiasnosci
clektroizolacyjne.

Dla unikniecia dotychczasowych niekorzystnych

skutkéw wykraplania czeSci- pary wodnej opra-
cowano nowg metode wytwarzania atmosfery och-
ronnej. Sposéb ten polega na wytrgcaniu w prze-
strzeni zamknietej kropel skondensowanej pary,
odparowaniu ich oraz podgrzaniu calej masy wod-
nej do temperatury powyzej 120°C. W tym celu
do przestrzeni parowej doprowadza sie dodatkowe
cieplo. Podgrzang pare wodng wprowadza sie od
dolu do przestrzeni zarzenia. Wytracanie kropel
kondensatu prowadzi sie przez zmiane kierunku
przeplywu strugi oraz zmiane jej predkosci prze-
plywu. Korzystne jest wytracenie kropel konden-
satu przez jednoczesng zmiane kierunku przeptywu
pary o kat & i zmiane predkosci przeplywu
pary. . .
Sposob, wedlug wynalazku, zabezpiecza - prze-
strzen zarzenia przed przedostawaniem sie kropel
kondensatu lgcznie ze strumieniami pary wodnej.
Po zastosowaniu tej metody, powierzchnia zarzo-
nego drutu nie pokrywa sie tlenkami a nakladana
emalia jest bardzo trwata.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania atmosfery ochronnej w piecu
do wyzarzania miedzianych drutéw przewidzia«
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nych do emaliowania. Pare wodng pobiera sig
z wytwornicy pary o temperaturze okolo 107°C
i ci$nieniu 1,4-10% Pa i przesyla izolowanym prze-
wodem do pieca zarzeniowego. Podczas przeplywu
przez przewod temperatura pary wodnej obniza
sie do 100—103°C co powoduje, ze cze$é¢ pary
skrapla sie wraz ze strugg pary. Przez nagly zmiane
kierunku przeplywu o kat & oraz przez zmiang
predkosci strugi pary w kolektorze wytraca sie
z pary faze ciekla. Za pomocg dodatkowego ciepla
doprowadzonego do kolektora odparowuje sig,
skropiny a caly mase pary podgrzewa sig¢ do
temperatury od 120 do 150°C, korzystnie do tem-
peratury 135°C. Suchg par¢ wodng wprowadza sig
nastepnie do przestrzeni zarzenia w piecu w kie-
runku od dolu ku gérze, co dodatkowo zabezpiecza
przestrzen zarzenia przed dostawaniem sig¢ do niej
kropel kondensatu.

Spos6b wytwarzania atmosfery ochronnej wokol
podgrzewanego elemeritu moze byé réownie skute-
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cznie stosowany podczas zarzenia drutéw, pretow,
tasm i innych dlugich metalowych elementéw.
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania atmosfery - ochronnej
w piecu zarzeniowym woko6l podgrzewanego ele-
mentu, polegajacy na wprowadzeniu do przestrze-
ni zarzenia pary wodnej o temperaturze powyze]
100°C, znamienny tym, ze z pary wodnej przed
wprowadzeniem jej do przestrzeni zarzenia wytra-
ca sie¢ skondensowane krople wody przez zmiaug
kierunku jej przeplywu i zmiane predkosci prze-
‘plywu, odparowuje sie te skondensowane krople
wody a nastepnie calg mase pary wodnej podgrze-
wa sie¢ do temperatury powyzej 120°C, po czym
wprowadza si¢ pare wodng od dolu do przestrzeni
zarzenia.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, “e
skondensowane krople wody wytrgca sie z pary
wodnej przez jednoczesng zmiane kierunku prze-
plywu pary o kat n i zmiane predkosci przeptywu
pary wodnej.
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