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La présente invention concerne une composition d'apprét appli-
cable sur fonds de mortier de ciment ou de béton, ou, plus particu-
litrement, une composition d'apprét employée pour améliorer 1'adhé-
rence entre la surface d'un fond coulé en mortier de ciment ou en béton
et une couche de revétement de finition formée 2 partir d'une pate ou
d'un mortier de ciment, ainsi que pour améliorer l'effet d'étanchéité
a l'eau de la couche de revétement.

Dans les techniques architecturales, il est d'usage courant de
finir 1'extérieur d'un bitiment par l'application\d'une couche de finition
constituée par une pate de ciment ou un mortier de ciment, sur le fond
plus ou moins rugueux du corps de base en béton, non seulement dans
les cas ol la base en béton est construite par moulage sur place, mais
aussi dans les cas ol la construction a été réalisée avec des éléments
pré-coulés. Lorsque la couche est appliquée directement sur la surface
du fond en béton, il est quelquefois difficile d'éviter une adhérence
insuffisante entre la surface de 1'élément de basg et la couche, ce qui
conduit éventuellement & une formation de clogues et 2 la longue, 2
une mise & nu du fond. Ce probléme se présente avec plus d'acuité
dans les cas ol le fond est relativement lisse, ol la couche a été
appliquée sur le fond tel qu'il se présente apres séchage. En outre, la
couche de finition est susceptible de laisser passer l'eau et il est
inutile de s'attendre & ce qu'elle soit étanche & 1'eau, surtout lorsque
la couche présente des fissures.

Pour remédier & ces défauts de la couche de finition de mortier
de ciment, on a déja proposé et appliqué & grande échelle des procédés
pour l'application d'une composition d'apprét sur la surface du corps de
base et des procédés pour ajouter un agent modificateur au mortier de
ciment de la couche de finition. Dans leurs limites ces procédés sont
efficaces, mais posent aussi quelques autres probiémes. Les composi-
tions d'apprét conventionnelles comprennent notamment des émulsions
aqueuses d'acétate de polyvinyle, de copolymberes d'acétate de vinyle
et d'éthylene, de copolymeres d'esters d'acide acrylique et de styréne
et similaires, ainsi que des solutions aqueuses d'alcool polyvinylique.

Parmi les agents modificateurs 3 ajouter au mortier de ciment pour la
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couche de finition, on peut citer les émulsions aqueuses de copolymeres
d'acétate de vinyle et d'éthylene, les latex de caoutchoucs synthétiques
et similaires.

Les problémes et inconvénients qui accompagnent inévitablement
ces moyens antérieurs sont les suivants : Par exemple, les procédés
selon lesquels on ajoute un agent modificateur au mortier de ciment
pour la co‘uche de finition ne sont efficaces que si l'on incorpore dans
le mortier une quantité relativement importante d'un ingrédient caout-
chouteux ou résineux relativement couteux. En outre, 1'émulsion
aqueuse utilisée comme composition d'apprét dans ces procédés présen-
te quelquefois des phénon}énes d'instabilité dans les stades d'applica-
tion et de séchage sur le fond, de sorte que l'on n'obtient pas un film
de revé€tement uniforme ayant un effet d'apprét suffisamment prononcé,
2 moins que l'on n'applique une assez grande quantité de 1'émulsion,
c'est-a-dire de 1,5 & 3 fois plus grande que la quantité estimée suffi-
sante pour former une couche également étaléde sur le fond & couvrir.
En outre, 1'étanchéité a l'eau obtenue au moyen d'un film de revétement
2 partir de 1'émulsion n'est pas toujours aussi bonne que l'on aurait pu
penser. L'alcool polyvinylique, utilisé en solution aqueuse, n'améliore
pratiquement pas l'éfanqhéité a l'eau, non seulement en raison de la
nature hydrophile dﬁ polymere, mais aussi en raison de la faible
consistance du polymere gonflé d'eau. Lorsqu'on souhaite une meilleure
étanchéité a 1'eau, on peut mélanger un agent d'étanchéité & l'eau avec
la solution aqueuse de l'alcool polyvinylique. Un probléme sérieux,
dans ce cas, est que l'effet utile. de l'apprét d'alcool polyvinylique est
beaucoup diminué par le fait que les-agents d'étanchéité sont en général
hydrophobes.

) La présente invention a pour but de pourvoir & un nouveau pro-
cédé pour appréter la surface d'un fond formé par un mortier de ciment
ou de béton d'une fagon efficace et économiquement avantageuse, afin
d'améliorer 1'adhérence de la couche de finition en pate ou mortier de
ciment, appliquée sur le fond, ainsi que 1'étanchéité a 1'eau de cette

couche,



2476669

-3
Un autre but de l'invention est de pourvoir 3 une nouvelle composi-
tion d'appré&t améliorée, qui convient pour la mise en ceuvre du procédé
ci-dessus et qui ne présente pas les inconvénients des compositions
antérieurement connues, '

5 La composition d'apprét selon l'inventiqn comprend, en solution
aqueuse, un alcool polyvinylique modifié contenant dans sa chaihe molé-
culaire des motifs de monomere dés formules suivantes :

(1) (1) 7 ()
—CH2 - ?H - ; - CH2 - ?H - ; -CH2 - ICH -

10 OH OCOCH3 OR

en fractions molaires x, y et z respectivement, dansr lesquelles R estun
groupe alkyle ayant au moins 6 atomes de carbone, x est un nombre
positif égal ou supérieur 3 0, 60, y est un nombre positif égal ou inférieur
2 0,40 et z est un nombre compris entre 0, 0001 et 0, 02, sous la condition

15 que la somme x + y + z est essentiellement égale & 1. Chacune des molé-
cules de 1'alcool polyvinylique modifié comprend de préférence au moins
un motif de monomere éthérifié répondant & la formule (III) ci-dessus.

Bien que le composant essentiel de la composition d'apprét selon
l'invention soit I'alcool polyvinylique modifié ci-dessus mentionné, elle

20 peut comprendre une émulsion aqueuse d'une résine synfhétique telle
qu'une émulsion d'acétate de polyvinyle, en combinaison avec 1'alcool
polyvinylique modifié ci-dessus défini. Le rapport de mélange de 1'alcool
polyvinylique modifié et de 1'émulsion de la résine synthétique peut aller
jusqu'a 100 fois le poids du premier composant sous forme solide par

25 rapport au second, 'grace 2 la grande efficacité de 1'alcool polyvinylique
modifié en ce qui concerne 'apprétage et 1'étanchéité a 1'eau.

Ainsi qu'il a été indiqué ci-dessus, le composant essentiel de la
présente composition est 1'alcool polyvinylique modifié composé des trois
types de motifs de monomere répondant aux formules ci-dessus, bien que

30 les motifs de monomere de formule II ne soient pas e'ssentiels.r 7

L'alcool polyvinylique modifié utilisé selon 1'invention a une teneur
limitée en chafnes latérales éthérifiées comme le montre la formule (111),
dans lesquelles le groupe alkyle R posséde au moins 6 atomes de carbone.

En raison de la nature hydrophobe de ces groupes alkyle & longues chaines,

+
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1'alcool polyvinyliéue modifié a une moindre affinité pour l'eau que les
alcools polyvinyliques ordinaires, et on obtient une plus grande viscosité
ou consistance apres dissolution ou gonfiement dans l'eau, et un plus
grand effet d'étanchéité a l'eau par un effet synergique procuré par ces
deux propriétés. Par contraste, les alcools polyvinyliques ordinaires
présentent une grande affinité pour l'eau et donnent une solution aqueuse
d'une viscosité relativement basse. Ainsi, un grand volume d'une telle
solution aqueuse est trés rapidement absorbé par la surface hautement
absorbante du fond en mortier de ciment ou en béton et rend l'application
d'un revétement uniforme sur une telle surface extrémement difficile.

En augmentant la concentration de la solution de revétement afin de .
compenser 1'inggalité de la couche, la quantité appliquée est nécessai-
rement aﬁgme_ntée d'autant. L'alcool polyvinylique modifié défini ci-des-
sus par contre, procure une solution aqueuse a'une viscosité relativement
élevée, meéme 3 une faible concentration, ce qui penhet d'appliquer la
solution sur toute surface absorbant facilement l'eau, sans que la quantité
nécessaire augmente défavorablement.

L'alcool polyvinylique modifié utilisé dans la composition de 1'in-
vention doit renfermer les motifs de-monomere possédant une chafine
latérale du type éther -OR 2 longue chaine d'alkyle a raison d'une fraction
molaire com_prise en moyemie entre 0,0001 et 0, 02. Autrement dit, une
fraction comprise en moyenne entre 0,01 % et 2 % des motifs de mono-
mere doit étre constituée par des motifs d'éther d'alkyle modifié.

Dans les cas ou la fraction molaire est inférieure & 0, 01 %,
1'alcool polyyvinylique modifié n'est paé meilleur qu'un alcool polyvinyli-.
que non modifié ordinaire dans sa fonction de composant d'une composition
d'apprét, tandis qu'un alcool polyvinylique modifié ayant une fraction
molaire de motifs modifiés supérieure 2 2 %, est pratiquement insoluble
dans l'eau, ce qui rend la préparation d'une composition d'apprét aqueuse
satisfaisante impossible.

Le groupe alkyle 1ié 2 la chafne du polymere par l'inferrne’diaire
du groupe é&ther doit posséder au moins 6 atomes de carbone, ou, de .
préférence autant d'atomes de carbone que possible, et est choisi de

préférence parmi les groupes lauryle, cétyle et stéaryle ayant respecti-
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vement 12,16 et 18 atomes de carbone. Un nombre de 5 ou moins d'ato-
mes de carbone dans le groupe alkyle réduit de fagon importante 1'effi-
cacité de la compesition d'apprét,

L'alcool polyvinylique modifié ci-dessus défini est préparé selon
un procédé connu, par exemple par saponification d'un produit de copo-
lymérisation d'acétate de vinyle et d'un éther alkylvinylique correspondant

ou en faisant réagir un alcool polyvinylique partiellement ou entierement
saponifié avec un chlorure d'alkyle correspondant,

La fraction molaire x de motifs de monomere de formule (D)
correspond au degré de saponification et doit atteindre au moins 0, 60
ou, de préférence, au moins 0, 75. Cela en raison du fait qu'un alcool
polyvinylique ayant un degré de saponification inférieur 3 60 % n'eét
plus soluble dans l'eau et la préparation de la composition d'apprét
aqueuse n'est plus possible.

Le degré moyen de polymérisation n'est soumis & aucune limite
particulidére, mais est habituellement compris entre 1 000 et 2 000, bien
qu'un polymere ayant un degré de polymérisation inférieur puisse &tre
utilisé,

La composition d'apprét selon l'invention est préparée en dissol-
vant simplement 1'alcool polyvinylique modifié ci-dessus décrit dans un
faible volume d'un solvant organique miscible 3 1'eau tel qu'un alcool,

La concentration de polymeére dans la solution aqueuse est habituellement
comprise entre 0,5 et 10 % en poids et doit étre fixéeren tenant cbmpte de
la viscosité de la solution pour donner une bonne applicabilité, et de
1'état de la surface du mortier ou du béton.

Comme indiqué ci-dessus, la composition d'apprét aqueuse selon
llinvention peut contenir une émulsion aqueuse d'une résine synthétique
en tant qu'un des composants de base, en combinaison avec 1l'alcool poly-
vinylique modifié ci-dessus indiqué. L'addition d'une émulsion résineuse
dans la composition d'apprét selon 1l'invention améliore de fagon efficace
l'applicabilité de la composition sur la surface du béton ou du mortier et
accélere le séchage tout en rendant I'opération moins couteuse. Sil'on
accepte l'inconvénient de la formation de cloques par la couche de finition

en cas d'échauffement, comme lors d'un incendie, il est recommandé de
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prendre une quantité d'émulsion résineuse (considéré i 1'état solide)
n'excédant pas la quantité d'alcool polyvinylique modifié, étant donné
que le point de ramollissement du premier est supérieur 2 celui du se -
cond,

Les émulsions de résine synthétique qui conviennent comme se-
cond ingrédient de la composition d'apprét selon l'invention, sont par
exemple les émulsions aqueuses d'acétate de polyvinyle, d'un copolymere
d'acétate de vinyle et d'un ester d'un acide carboxylique tel que l'acry-
late de butyle, d'un copolym?re d'acétate de vinyle et d'éthyléne, d'un
copolymere ternaire d'acétate de vinyle, d'éthylene et d'un ester d'un

acide carboxylique insaturé, d'un copolymere ternaire d'acétate de vinyle,

. d'éfhyl”ene et d'un ester vinylique d'un acide carboxylique tertiaire etc. ..

Les émulsions aqueuses des polymeres et copolymeres ci- dessus

nommés sont des agents qui adhérent sur des fonds de mortier de cimeit;

et présentent une étanchéité & 1'eaun apres hydrolyse partielle par 1'alca-
linité du mortier et deviennent gonilables au contact de 1'eau. En parti-
culier, 1'instabilité de 1'émulsion résineuse n'est plus un probléme
lorsqu'on emploie 1'émulsion résineuse en combinaison avec l'alcool
polyvinylique modifié, car ce dernier agit comme un colloide de protec-
tion ayant une activité spécifique sur le premier et empé&che un séchage
irrégulier de la couche de finition. Cet effet de collofde de protection de
1'alcool polyvinylique modifié est tres spécifique, et on ne l'obtient que
partiellement avec des mati¢res polymeres hydrosolubles conventionnel-
les connues pour cette activité, telles que l'alcool polyvinylique ordinaire,
la méthylcellulose, 1'hydroxyéthylcellulose, l'acide polyacrylique et
similaires et aussi différents types d'agents surfactifs,

Si la résine dans 1'émulsion agueuse en tant que second ingrédient
dans la présente composition d'apprét est un copolymere dont 1'acétate
de vinyle est 1'un des constituants monomeres, il est préférable que la
teneur en acétate de vinyle dans le polymere soit assez élevée. Par exem-
ple, un copolym2re d'acétate de vinyle et d'un ester d'un acide carboxy-
lique doit contenir de préférence au moins 50 % en poids d'acétate de
vinyle, un copolymere d'acétate de vinyle et d'éthyléne doit contenir de
préférence au moins 60 % ou, de préférence, entre 70 et 90 % en poids

d'acétate de vinyle et un copolymere ternaire d'acétate de vinyle, d'éthy-
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leéne et d'un ester d'un acide carboxylique insaturé doit contenir 30 % au
moins, ou, de préférence, entre 5 et 25 % en poids d'éthylene et 30 %
au moins ou, de préférence, entre 5 et 25 % en poids d'ester,

Les esters d'acides carboxyliques insaturés qui conviennent comme
ingrédient comonomere dans 1'émulsion de résine synthétique sont choi-
sis par exemple parmi les esters acryliques tels que les acrylates de
méthyle, d'éthylé, de propyle, de butyle, d'hexyle, d'octyle et d'hydro-
xyéthyle, les esters méthacryliques tels que les méthacrylates de niéthy-
le, d'éthyle, de butyle et d'hydroxy éthyle, les esters maléiques tels que
les maléates de méthyle, d'éthyle, de butyle, de cyclohexyle, de diméthy-
le, de diéthyle et de dibutyle et les esters fumariques tels que les fumara-
tes de méthyie, d'éthyle, de butyle, de cyclohexyle, de diméthyle, de
diéthyle et de dibutyle.

Les esters vinyliques d'acide carboxyliques tertiaires utilisables
comme ingrédient comonomere dans 1'émulsion de résine synthétique -
sont par exemple le triméthylacétate et le triéthylacétate de vinyle.

Un ester vinylique de ce type qui convient particulierement bien pour cet
usage est un produit du commerce de marque VeoVa (produit de la socié-
té Shell Chémical Co), constitué par un acide carboxylique tertiaire ayant
de 8 & 11 atomes de carbone dans la molécule. Ce type de copolymere
doit renfermer de préférence 30 % en poids ou moins, ou de préférence
entre 5 et 25 % en poids d'éthyléne et 25 % en poids ou moins, ou de
préférence entre 5 et 20 % en poids d'un ester vinylique.

Les proportions dans lesquelles on mélange 1'alcool polyvinylique
modifié et 1'émulsion de résine synthétique pour former 1'ingrédient de
base de la composition d'apprét selon l'invention peut varier grandement
en fonction des besoins. Il est toutefois essentiel que la quantité d'alcool
polyvinylique modifié s'éléve & au moins 1%en poids de l'ingrédient de base,
c'est-3-dire ac la quantité totale d'alcool polyvinylique modifié et d'émul-
sion de résine synthétique 2 1'état solide, afin que 1l'effet de synergie se
manifeste par une force adhésive et un effet d'étanchéité a l'eau de la
couche de finition,

L'alcool polyvinylique modifié et 1'émulsion de résine synthétique

peuvent &tre mélangés de plusieurs facons.
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On dissout par exemple d'abord 1'alcool polyvinylique dans de 1l'eau
pour obtenir une solution aqueuse que l'on mélange ensuite avec 1'émul -
sion aqueuse de résine, Selon un autre mode, on emploie 1'alcool poly-
vinylique modifié ccﬁnme colloide de protection en combinaison avec un
agent surfactif daﬁs 1'émulsion de polymérisation pour préparei' 1'émul-
sion de résine synthétique de sorte que 1'émulsion résineuse contient
déja 1'alcool polyvinylique modifié apres 'achevement de sa préparation.
Ces procédés peuvent aussi &tre combinés.

La combinaison d'une émulsion de résine synthétique et d'un alcool
polyvinylique modifié en tant qu'ingrédient de base de la composition
selon l'invention, permet d'atteindre une teneur en solide de la présente
composition d'apprét considérablement plus élevée qu'en cas de 1'alcool
polyvinylique modifié seul, qui peut s'élever jusqu'a 60 % en poids, sous
la forme de la teneur totale en alcool polyvinylique modifié et en émul-
sion résineuse 3 1'état solide, ce qui a l'avantage que 1'émulsion résineuse
présente une faible viscosité par répport 3 sa teneur en solide élevée.
Bien entendu, dans une composition contenant les autres ingrédients
éventuels, tels que mentionnés ci-dessous, les concentrations de ces
composants doivent &tre déterminées en fonction des résultats d'expérien-
ces effectuées afin d'obtenir la meilleure applicabilité et les effets d'ap-
prét et d'étanchéité & 1'eau souhaités. La composition selon l'invention
peut contenir d'autres ingrédientsr éventuels conventionnels comme des
colloides de protection, tels que les alcools polyvinyliques ordinaires, .
la méthylcellulose, l'hydroxyéthylcellulose et similaires, les agents
surfactifs, les agenis anti-moussé, les agents de pénétration, les agents
mouillants, les plastifiants, les agents auxiliaires pour la formation de
films, les agents adourcis sants, les agents pour la rétention d'eau, les
agents anti-gel, les agents d'étanchéité 3 1'eau, les agents antiseptiques,
les agents anti-pourrissement, les agents d'épaiési'ssen.nent, les colo-
rants, les parfums, les diiuants et les charges, selon les besoins et en
des proportions n'influencant pas défavorablement les effets souhaités
de la composition. 7

Apres l'avoir préparée de maniere appropriée selon les indications

ci-dessus, la composition selon l'invention peut &tre appliquée sur la
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surface de toute sorte de béton ou de mortier de ciment par le moyen
d'une technique connue telle que l'application avec une brosse, une truelle
ou un rouleau ou encore par pulvérisation, en fonction de la consistance
de la composition et de 1'état de surface du fond. La quantité appliquée
est généralement comprise entre 1 et 50 g/m2 ou, de préférence, entre
5et20 g/mz, calculée a 1'état solide et, au cas ol la composition contient
une grande quantité d'émulsion résineuse, cette quantité peut &tre rela-
tivement élevée, tandis qu'une quantité relativement faible peut suffir au
cas ol la composition d'apprét contient une quantité nulle ou tres faible
d'émulsion résineuse,

La composition selon i'invention peut €tre appliquée non seulement
sur du béton ou du mortier coulé sur place, mais aussi sur des éléments
pré-coulés & base de ciment hydraulique tels que dallages en béton léger
d'autoclave, des tuyaux en béton et d'autres blocs de béton précoulé et la
surface ainsi apprétée peut &tre finie par l'application d'une couche de
finition en pate ou mortier de ciment; en obtenant une excellente adhé-
rence entre la couche et le fond ainsi qu'une &tanchéité & 1'eau excellente,
La présente composition d'apprét, son mode d'application et l'efficacité
de l'invention seront décrits plus en détail dans'les exemples et exemples
comparatifs non limitatifs ci-apres.

Exemple

On prépare trois types d'alcools polyvinyliques modifiés par
stéaryle ou lauryle, A, B et C, et on se procure un produit du commerce
qui est un alcool polyvinylique ordinaire, D. Les alcools polyvinyliques
modifiés et non modifiés sont spécifiés plus en détail dans le tableau I
annexé.

Parallélement on prépare ou on achéte 7 types d'émulsion aqueuse
de résines synthétiques P, Q, R, S5 T, UetV. Ces émulsions sont spé-
cifiées plus en détail dans le tableau IT annexé.

Des compositions d'apprét aqueuses sont préparées en dissolvant
chacun des alcools polyvinyliques modifiés dans de 1'eau pour obtenir une
solution aqueuse contenant 3 % en poids du polymere ou en mélangeant
la solution avec chacune des émulsions résineuses, leg proportions de

1'alcool polyvinylique et 1'émulsion calculée sous forme solide étant celles
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consignées au tableau III.

On soumet les compositions d'apprét ainsi obtenues 3 des expé-
riences pour mesurer leur effet sur la résistance de la liaison adhésive
d'une conche de finition en mortier de ciment appliquée sur un fond de
béton ainsi que 1'étanchéité lorsque la composition d'apprét est appliquée
sur un bloc de mortier de ciment,

Les-expérienées sont conduites de la fagon suivante :

(2) Mesure de la force adhésive.

Une dalle en béton pour trottoirs comme spécifiée dans la norme
JIS A5304 est lavée et conditionnée pendant 10 jours dans une chambre &

20° C et une humidité relative de 60 %. On applique la composition

d'apprét sur la surface de la dalle en une quantité indiquée au tableau III

puis on séche pendant 5 h dans la mé&me chambre et on applique sur la
surface ainsgi traitée une couche de finition d'une épaisseur de 10 mm,
d'un mortier de ciment préparée avec un rapport sable /ciment de 3,0
et ayant une fluidité de 170 (selon la norme JIS R5201) en utilisant

du sable de riviére, que l'on conserve & l'air pendant 4 semaine s dans
les m&mes conditions qu'indiquées ci-dessus. La mesure de la force
adhésive est effectuée selon la norme JIS A6915, les résultats sont

consignés au tableau III.

(b) Mesure de la perméabilité & 1'eau.

b

On forme par moulage une dalle 3 partir du mé&me mortier de ci-
ment que ci-dessus, cette dalle ayant une épaisseur de 40 mm et un
diametre de 150 mm. Aprds un séjour de 48 h dans le moule on la
conserve pendant 10 jours dans les conditions ci-dessus indiquées. L'essai
de la perméabilité 3 1'eau est effectuée selon la méthode de la norme JIS A
1404, etles résultats sont exprimés par une grandeur relative déterminée
par rapport & une dalle non traitée & laquelle on donne la valeur 1, 00.
Les résultats sont consignés au tableau III.

Dans toutes les expériences réunies au tableau III, la composition
d'apprét est transformée en un film de revétement uniforme apres séchage
sur la surface de la dalle en béton. En outre, la liaison adhésive entre la

surface du fond en béton et la couche de ﬁnitipn en mortier de ciment est

telle que la couche de mortier se casse au cours de l'essai de rupture de
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la force adhésive au lieu de présenter un décoiiement a l'interface.

A titre de comparaison on effectue des expériences similaires
en utilisant 1'alcool polyvinylique D ; les résultats sont consignés au
tableau IV annexé. Au cours de l'essai de rupture de la force adhésive
réalis€é dans le cadre de cette expérience, la couche de mortier ne rompt
pas toujours, mais elle se détache quelquefois du fond de béton, comme
indiqué dans la colonne "emplacement de la rupture'. On observe dans
cette série d'expériences que le film de revétement formé par séchage
de la composition d'apprét appliquée sur le béton n'est pas uniforme.

Le tableau IV comprend également les résultats des expériences
effectuées avec une émulsion de résine seulement, sans l'addition d'al-
cool polyvinylique (Expériences n°® 38 & 46) ainsi que les résultats obte-

nus sans traitement avec une composition d'apprét (Expérience n® 47).
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TABLEAU I
Al- Tegré
cool moyen de ] Groupe modificateur
Poly| polyméri- x vy
viny sation R Z
liquel _
A 1400 0,995 0,004 |Stéaryle 0,001
B 1400 0,875 0,124 Stéaryle 0, 001
C 1.750 0.830 0, 168 Lauryle 0,002
D 1750 0,987 0,013 NEANT
TABLEAU 1I
Emul- Teneur |Viscosité
sion Ingrédients monomeres en centipoise
Résineu- (teneur en % en poids) Sol‘i}ie '
se g.
P Acétate de 50, 5 10 220
vinyle (100)
Q Acétate de - Acrylate d'octyle
vinyle (70) (30) 50, 2 2 200
R Acétate de Ethyléne (19,5) 55, 2 1 800
vinyle (80, 5)
S. Acétate de Ethylene (8, 7) 55,6 1 600
vinyle (91, 3)
T Acétate de Ethylene (13) lAcrylate de | 54,8 1 300
vinyle (77) butyle (10)
U Acétate de Ethylene (18) Maléate de | 55,0 2 010
vinyle (75) butyle (7)
v A cétate de Ethyléne (10) VeoVa 55,8 1200
vinyle (75) (15)
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Expé- Ingrédients de
rience| composition d'apprét Quantité
N° appliquée Force Perméabilité
Alcool | Emul- | Teneur g/m? d'adhé- relative 3
polyvi- | sion en so- sous sion 1'eau
nylique | rési- lide % | forme kg/cm
(% en neuse . solide
poids) | (% en
poids
a 1'état
solide
1 A (100) 3 5 13,2 0, 25
2 A (100) 3 10 14,1 0,19
3 [B(100) 3 5 13,7 0,27
4 C (100) 3 5 12,6 0,25
5 B (70) [P (30) 4,2 10 14,0 0,18
6 B (85) R (15) 3,5 5 13,5 0, 27
7 B (60) IR (40) 4,8 10 14,3 0, 20
8 A (70) IS (30) 4,4 10 14,0 0,20
9 C (70) |T (30) 4,4 10 14,2 0,19
10 B (70) [U (30) 4,4 10 14, 4 0,16
11 C (70) v (30) 4,4 10 13,6 0,21
12 A (70) [0 (30) 4,4 10 14,2 0,18
13 1A (9,1)[P (90, 9) 15 10 10, 4 0,23
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Ingrédients de

composition d'apprét Quantité
E‘xpe— Alcool |Emulsion apphqut::—ze lF01:ce il
rience RN I g/cm d'adhé- Perméabilité
polyvi- |résineuse]| Teneur . .
nylique [(% en sous s1on2 relative
N° yiq . en forme kg/cm 3 l'eau
(% en  poids & ~ solide
poids) |}'état so- | solide t
' lide) %
14 B (9,1) [P (90,9) | 15 10 12,1 0,20
15 1C(9,1) |P(90,9) | 15 10 11,7 0,18
16 1A (9,1) ©(90,9) | 15 10 10,6 0,19
17 |C(23,1) {2 (76,9) | 15 10 12,1 0,16
18 B (33,3) |R (66,7) | 15 10 13,5 2, 15
19 [B(4.8) [R(95,2) | 15 10 14,8 0,13
20 B (2,0) |R(98,0) | 15 10 12,7 0,14
21 KA (9,1) [5(90,9) | 15 10 11,8 0,18
22 KA (9,1) [T (90,9) | 15 10 14, 6 0,15
23 IB(4,8) |T(95,2) | 15 10 15,0 0,13
24 B (4,8) |U(95,2) | 15 10 14, 3 0,12
25 |B(4,8) |V (95,2) | 15 10 14,9 0,14
26 |B(4,8) {R(95,2) { 15 10 15,7 0,12
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Ingrédients de
Fxnd - composition d'apprét. Quantité | Force , B
*Pe . appliquée | d'adhé-| Perméa- | Empla-
rience Alco?l E’m.ulswn . g/cm sion bilité cement
R p01¥v1- résineuse| Teneus sous kg/cxn2 relative de la
N nylique (% en . efl forme : 3 l'eau rupture
(% en po‘1ds a solide solide *
poids) 1'état so- 7 .
lide) ’
26 |D (100) 3 5 4,3 0, 81 c
27 D (100) 3 10 6,2 0, 68 b
28 D (100) 3 20 8,4 0,54 b
29 |D (85) R (15) 3,5 5 3,8 0,70 c
30 [D (60) R (40) 4,8 10 4,1 0, 65 c
31 D (60) R (40) 4,8 20 4,8 0,61 c
32 |D(70) U (30) 4,4 10 4,0 0, 63 c
33 D (70) U (30) 4,4 20 5,1 0,59 b
34 D (23,1)] ©(76,9) 15 10 3,8 0, 67 c
35 ID(33,3)] R (66,7) 15 10 4,2 0, 68 c
36 |D(4,8) | ®(952) 15 10 3,9 0, 65 c
37 |D(9,1) T (90,9)] 15 30 10,7 0, 52 a
38 P (100) 15 10 3,3 0,72 c
39 R (100) 15 10 4,0 . 0,65 c
40 R(100) 15 - 20 8,0 0, 60 b
4% 0 (100) 15 10 3,2 0,70 c
42 R (100) 15 30 10,5 0, 56 a
42 S (100) 15 10 3,8 0, 69 c
44 T (100) 15 10 4,3 0, 62 c
45 U (100) 15 10 4,9 0,58 c
46 Vv (100) 15 10 4,8 0, 60 c
47 - - - 3,0 (1, 00) c
* a)la rupture se produit dans la couche de mortier

b) la rupture se produit le plus souvent 3 l'interface, mais partiellement

dans la couche de mortier

c) la rupture se produit & l'interface.
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REVENDICATIONS

1 - Composition d'apprét applicable sur des fonds de mortier de
ciment ou de béton, caractérisée en ce qu'elle comprend sous la forme
d'une solution aqueuse, un alcool polyvinylique modifié contenant dans
sa chafne moléculaii'e, les motifs monomeres représentés par les for-

mules suivantes :

—CHZ—(l:H- ; -CHZ-?H- ; et -CH—(l:H~
OH OCOoCcH 3 OR

Selon des fractions molaires x, y et z respectivement, ol R est un groupe

alkyle ayant au moins 6 atomes de carbone, x est un nombre positif égal

ou supérieur a 0, 60, y est un nombre positif égal ou inférieur 3 0, 40

et z est un nombre compris entre 0, 0001 et 0, 02, sous la condition que

la somme x +y + z est essentiellement égale 2 1.

2 - Composition d'apprét selon la revendication 1, caractérisée
en ce qu'elle comprend en outre une émulsion d'une résine synthétique
composée principalement d'acétate de vinyle, dispersée dans le milieu
aqueux de la composition.

3 - Composition d'apprét selon la revendication 2 caractérisée
en ce que la proportion d'alcool polyvinylique modifié s'éléve 3 au moins
1% en poidsr, basé sur la quantité totale de 1'alcool polyvinylique modifié
et de la résine synthétique dans 1'émulsion.

4 - Composition d‘appréf selon l'une quelconque des revendications

1 3 3 caractérisée en ce que le groupe alkyle R est un groupe léLuryle
. N

- ou stéaryle.

5 - Procédé poﬁr 1'apprétage de la surface d'un fond de mortier de
ciment ou de béton, caractérisé en ce que l'on revét la surface d'une
composition d'apprét telle que définie dans 1'une quelconque des revendica-
tions 1 4 5, et on séche ensuite. 7 )

6 - Procédé selon la revendication 5 caractérisé en ce gue la com-
position est appliquée en une quantité comprise entre 1 et 50 g/m2 a

1'état sec.



