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~ Metallboden (2) ist zwischen dem Abschlussring (7) und

64 Warmhaltegefiss.

@ Das Warmhaltegefiss besteht aus einem mehrteiligen

Mantel (1) und einem Metallboden (2). Teile des
Mantels (1) sind: ein Oberteil (3) mit einem Griff (15),
ein Zwischenring (5) und ein Abschlussring (7). Der
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dem Zwischenring (5) in eine Ringnut (10) eingelegt.
Zur Abdichtung ist zwischen dem Bodenrand (6) und
dem Zwischenring (5) oder dem Abschlussring (7) eine
zusitzliche Dichtung (13) eingelegt. Die Mantelteile (3, 5
und-7) sind aus Kunststoff und sind miteinander zu. einer
Einheit verschweisst. Durch diese Ausbildung wird die
Gestaltung der dusseren Form des Gefdsses nicht einge-
schrinkt und einfache Produktionswerkzeuge konnen
Verwendung finden.

ijz 1




646043

PATENTANSPRUCHE

1. Warmhaltegefiiss zum Aufstellen auf eine Heizplat-
te, mit einem Metallboden und einem Mantel aus einem
anderen Material, dadurch gekennzeichnet, dass der Man-
tel (1) aus einem Oberteil (3), einem zwischen dem Metall-
boden (2) und dem unteren Ende (4) des Oberteiles (3) an-
geordneten Zwischenring (5) und einem unterhalb des dus-
seren Bereiches (6) des Metallbodens (2) angeordneten Ab-
schlussring (7) besteht, und dass alle drei Teile (3, 5, 7) des

-Mantels (1) aus Kunststoff sind.

‘2. Warmbhaltegefiiss nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zwischenring (5) eine Ringnut (8)
zur Aufnahme des unteren Endes (4) des Oberteiles (3) und
der Abschlussring (7) je eine Ringnut (9, 10) zur Aufnah-
me des unteren Teiles des Zwischenringes (5) und des dus-
seren Bereiches (6) des Metallbodens (2) aufweisen.

3. Warmhaltegefiss nach Patentanspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Rande (6) des
Metallbodens (2) und den am Metallboden anliegenden Fla-
chen (11, 12) des Zwischenringes (5) und/oder des Ab-
schlussringes (7) ein Dichtring (13) angeordnet ist, und dass
im Zwischenring (5) und/oder Abschlussring (7) eine Nut
(14) zur Aufpahme des Dichtringes (13) angeodnet ist.

4. Warmbhaltegefiss nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereiche des Griffes (15) am Man-
tel (1) eine zusitzliche Wirmedimmrippe (16) angeordnet
ist.

5. Warmbaltegefiss nach einem der Patentanspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die drei Mantelteile
(3, 5, 7) miteinander verschweisst sind.

Die Erfindung betrifft ein Warmbhaltegefiss zum Auf-
stellen auf eine Heizplatte mit einem Metallboden und
einem Mantel aus einem anderen Material.

Warmbhaltegefisse dieser Art sind zum Beispiel aus der
deutschen Offenlegungsschrift Nr. 2 824 653.9 bekannt. Sie
dienen dazu, Fliissigkeiten, Lebensmittel und dergleichen
auf moglichst gleichbleibender Temperatur zu halten, in-
dem das Gefiss auf einer Heizplatte abgestellt wird. Ge-
fisse welche ganz aus Metall bestehen, sind sowohl im Hin-
blick auf die Formgebung als auch aus Gewichtsgriinden
gewissen Einschrinkungen unterworfen. Es besteht deshalb
das Bediirfnis, solche Gefisse aus nicht-metallischen Werk-
stoffen herzustellen, welche eine moglichst freie Formge-
staltung zulassen, und ein geringes Gewicht aufweisen. Sol-
che Materialien kénnen jedoch zumeist nicht in direkten
Kontakt mit Wirmeplatten gebracht werden und sind auch
nicht geniigend wirmeleitend. Bei dem bekannten Warm-
haltegefiss wird deshalb ein Gefissmantel aus Kunststoff
mit einem Metallboden verbunden.

Die Verbindung dieser beiden unterschiedlichen Materia-
lien in einem Gefiss fiihrt zu erheblichen konstruktiven und
produktionstechnischen Problemen. Der Mantel des be-
kannten Warmhaltegefisses muss deshalb im unteren Be-
reich speziell ausgestaltet werden, insbesondere muss die
Dicke der Mantelwand verstirkt und in speziellef Weise
ausgestaltet werden. Fiir die Formgebung djeses Teils des
Gefissmantels sind séhir teure und komphz:erte Werkzeuge
notwendig. Dies filhrt zu hohen Produktionskosten fiir ent-
sprechend ausgebildete Warmhaltegefisse.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Warmhaitegefiss zu
schaffen, welches einen Boden aus Metall und-einen
Gefdssmantel aus einem nicht-metallischen Stoff aufweist,
wobei die Verbindung zwischen Boden und Mantel so ge-
staltet ist, dass die Gestaltung der dusseren Form des Ge-

. fésses nicht eingeschriinkt wird, und einfache Produktions-

werkzeuge Verwendung finden kdnnen.

Das erfindungsgemaisse. Warmhaltegefiss zeichnet sich
dadurch aus, dass der Mantel aus einem Oberteil, einem
zwischen dem Metallboden und dem unteren Ende des Ober-
teiles angeordneten Zwischenring und einem unterhalb des
dusseren Bereiches des Metallbodens angeordneten Ab-
schlussring besteht, und dass alle drei Teile des Mantels aus
Kunststoff sind.

10 Die Verbindung zwischen den drei Mantelteilen wird in
vorteilhafter Weise dadurch hergestellt, dass der Zwischen-
ring eine Ringnut zur Aufnahme des unteren Endes des
Oberteiles und der Abschlussring je eine Ringnut zur Auf-
nahme des unteren Teiles des Zwischenringes und des dus-

15 seren Bereiches des Metallbodens aufweist. Die dichte Ver-
bindung der drei Teile untereinander wird in vorteilhafter
Weise dadurch erreicht, dass diese miteinander verschweisst
sind.

Infolge der unterschiedlichen Wirmeausdehnungskoef-

o0 fizienten des Gefissmantels und des Metailbodens kdnnen
diese Teile nicht direkt miteinander verbunden werden. In
weiterer Ausgestaltung der Verbindung wird dieses Problem
dadurch geldst, dass zwischen dem Rande des Metallbodens
und den am Metallboden anliegenden Flichen des Zwi-

25 schenringes und/oder des Abschlussringes ein Dichtring
angeordnet ist. Im Zwischenring und/oder Abschlussring
ist eine Nut zur Aufnahme dieses Dichtringes angeordnet.
Dadurch kann sich der Metaliboden unabhéngig von der
Ausdehnung des Gefdsses ausdehnen.

30 Um den Kontakt der Handoberfléchen mit der heissen
Manteloberfliche des Gefisses zu verhindern, ist das Ge-
fiss in vorteilhafter Weise so ausgestaltet, dass im Bereiche
des Griffes am Mantel eine zusitzliche Warmeddmmrippe
angeordnet ist.

35 Bei dieser Ausgestaltung des Warmhaltegefiisses kann
der Mantelteil entsprechend den Wiinschen des Designers
oder Benutzers des Gefiisses ausgebildet werden. Dabei kon-
nen dusserst einfache Werkzeuge zum Einsatz gelangen, da
keine besonderen Vorkehrungen fiir die Verbindung mit

40 dem Metallboden vorgesehen sein miissen. Die Herstellung
des Zwischenringes ist ebenfalls sehr einfach, da die Form
eines Ringes ebenfalls mit einfachen Werkzeugen zu errei-
chen ist. Durch Verinderungen der Form des Zwischenrin-
ges konnen zudem Anspassungen an verschiedene Bediirf-

45 nisse erreicht werden, ohne dass die Hauptbestandteile des
Warmbhaltegefésses, nimlich der obere Mantelteil und der
Metallboden, geiindert werden miissen. So kénnen zum
Beispiel durch Verinderungen der Hohe des Zwischenrin-
ges unterschiedlich hohe Kriige erzeugt werden. Dies stellt

so eine erhebliche Reduktion der Produktionskosten dar.

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines Beispieles
niher erldutert. Dabei zeigt die einzige Figur einen Schnitt
_durch ein erfindungsgemdsses Warmbhaitegefiss.

' Das Warmhaltegefiiss besteht aus einem Mantel 1, wel-

55, cher mit einem Ausguss 17 und einem Griff 15 versehen
ist.. Mlt dem unteren Ende 4 des. Mantels 1 ist ein Zwischen-
“ring 5 verbunden, an welchem der dussere Bereich 6 des
Bodens 2 anhegt Unterhalb des 4usseren Bereiches 6 des
“Bodens 2 ist ein Abschlussting 7 angeordnet, welcher den

¢o iusseren Bereich 6 des Bodens 2 umgreift und mit-dem
Zwischenring 5 in Verbindung steht.

Der Zwischenring 5 weist eine Ringnut 8 auf, welche
der Aufnahme des unteren Endes 4 des Mantels 1 dient.
Der Abschlussring 7 weist zwei stufenformig angeordnete

¢s Ringnuten 9 und 10 auf, wovon die Ringnut 9 der Auf-
nahme des Zwischenringes 5, und die Ringnut 10 der Auf-
nahme des dusseren Randes 6 des Bodens 2 dient. Durch
diese Art der Verbindung der drei Teile 1, 5 und 7 ergibt
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sich ein geradliniger Verlauf der Mantelfliche bis in den
Bodenbereich. Werden die drei Teile Mantel 1, Zwischen-
ring 5 und Abschlussring 7 aus Kunststoff gefertigt, so kén-
nen sie im Bereiche der Ringnut 8 sowie der Ringnut 9 mit-
tels Ultraschallschweissverfahren miteinander verbunden
werden. Dadurch ergibt sich eine absolut dichte Verbin-
dung der drei Teile. Die drei Teile kénnen auch miteinander
verklebt oder in anderer Weise miteinander verbunden wer-
den.

Vor dem Verschweissen des Abschlussringes 7 mit dem
Zwischenring 5 wird der Boden 2 eingelegt, wobei der #us-
sere Bereich 6 an der Fliche 11 des Zwischenringes 5 und
an der Fliche 12 des Abschlussringes 7 anliegt. Die Durch-
messer der Ringnut 10 und des Bodens 2 sind so aufeinan-
der abgestimmt, dass ein Ringspalt 18 entsteht. Dieser Ring-
spalt 18 dient dem Ausgleich der unterschiedlichen Aus-
dehnungen von Boden 2 und Abschlussring 7 sowie Zwi-
schenring 5.

Die dampf- und fliissigkeitsdichte Verbindung zwischen
dem Zwischenring 5 und dem Boden 2 wird durch einen
Dichtungsring 13 gewahrleistet, welcher in eine Ringnut 14
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im Zwischenring 5 angeordnet ist. Dieser Dichtungsring 13
verhindert das Austreten von Fliissigkeit oder Dampf und
ldsst dabei dem Boden 2 die volle Ausdehnungsmoglich-
keit.

Bei Verdnderungen der Gestalt des Bodens 2 oder der
Gesamthdhe des Warmhaltegefiisses muss bei dieser Aus-
filhrungsform nicht der Mantel 1 geindert werden. In ein-
facher Weise konnen solche Anderungen durch Anpassung
des Zwischenringes 5 oder des Abschlussringes 7 vorgenom-

10 men werden. Soll die Gesamthohe des Warmbhaltegefisses

verindert werden, so kann zum Beispiel ohne Schwierigkei-
ten ein hoherer Zwischenring 5 eingesetzt werden. Dies kann
zum Beispiel notwendig sein, wenn solche Warmbhaltege-
fasse bei Kaffeemaschinen zum Einsatz gelangen, da bei sol-

15 chen Maschinen die Hohe zwischen Warmhalteplatte und

Wassereinlauf unterschiedlich ist.

Im Bereiche des Griffes 15 weist der Mantel 1 des Warm-
haltegefisses eine Wirmeddmmrippe 16 auf. Diese Rippe
16 ist T-férmig ausgebildet, um zu verhindern, dass Hand-

20 partien beim Ergreifen des Kruges mit der warmen Oberfli-

che des Mantels 1 in Kontakt gelangen.

1 Blatt Zeichnungen
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