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57 Anotace:
Obal je vytvofen z piitezu (16) z pasu (10, 40) f6lie
uzaviraného dvéma zakruty (18), vytvofenymi na obou
stranich baleného pfedmétu (12), a opatieného na své vnitfni
strané vzhledem k balenému pfedmétu (12) t€snicim
povlakem, nanesenym na bo&ni okraj pfifezu (16), do dvou
pii&nych prouzki (20a, 20b, 46a, 46b) po obou stranich
baleného pfedmétu (12) a probihajicim rovnobézné s osou
prochazejici dvéma zékruty (18) obalu. Zpiisob baleni spo€iva
v utéstiovani obalu v mist pfi¢nych prouzki (20a, 20b, 464,
46b) pred vytvofenim obou zékrutt (18).
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Zpisob baleni pfedmétii a obal jim vytvoreny

Oblast techniky

Vynalez se tyka obalu pfedmétl, sestavajiciho z prifezu folie, uzavirajiciho dvéma zakruty
vytvofenymi na obou stranach baleného predmétu, a zpiisobu baleni pfedmétu do tohoto obalu.

Zejména se vynalez tyka baleni cukrovinek a podobného zbozi.

Dosavadni stav techniky

Cukrovinky se obecné bali jednotlivé do potisténych kouskd papiru nebo félie, majicich pfisludny
tvar a velikost, pfi¢emZ je potom mozné tyto jednotlivé zabalené kousky cukrovinek balit do
pytlikit majicich potfebné rozméry. Balené cukrovinky nebo jiné pfedméty se nejprve zabali do
pfifezd baliciho papirku nebo baliciho félie majicich pravoiihelnikovy tvar a vytvéafeny obal se
uzavie koncovymi zakruty, vytvofenymi ve dvou mistech, po obou stranach baleného predmétu.

V tomto popisu se zakrutem rozumi vysledny stav uzavirani operace, ,pfi které se koncové &asti
obalu zakrouti.

Vyznamnym problémem u tohoto druhu obalu je retence obalového materidlu a jeho schopnost
udrZovat tvar zakrutu. Dostate¢né zachovani zakrutu mize byt dosud dosazeno jen za cenu
zvlastniho vybéru papiru nebo folie slouzici za zaklad obalu, ktery musi mit potiebné mechanické
vlastnosti, jako je poddajnost nebo zejména vyslovené omezenou tendenci k navraceni se do
puvodni polohy po zakrouceni folie.

Tento problém se stava zvlasté vyrazny, jestlize do obalu maji balit pfedméty malych rozméri
a majici v postaté okrouhly tvar, napfiklad cukrovinkové vyrobky jako jsou bonbény, lizatka,
tvrdé bonbdny, ovocné Zzelé, tycky s ¢okoladovou polevou, nebo jiné rozmérmnéjsi vyrobky, jako
lahve nebo role svinutych vyrobkil a podobné.

Jedno znadmé feseni tohoto problému spodiva v tom, Ze se vyberou zvlastni materialy, které jsou
znamy svou vysokou ohebnosti a poddajnosti, napfiklad voskovany papir nebo celofan,
popfipadé syntetické folie obsahujici vhodné mnoZstvi ptisad zvySujicich ohebnost a poddajnost
plosného materialu.

Toto feSeni viak vyrazné omezuje moznosti vybéru tenkych plosnych materiald, vyuzivatelnych
Jjako obalovy zikladni material, a vyrazné€ zvySuje cenu obald.

Obaly uzavirané zakruty, které jsou vytvofeny z obalovych zékladnich vrstev, pfedem pokrytych
povlakovym materialem, ktery mizZe byt slepovan piisobenim tepla, jsou na trhu bézné dostupné.
Jestlize se maji na koncich obalu obsahujiciho baleny pfedmét vytvaret zakryty, piihlizi se
k obalu na urgitou dobu zdroj tepla majici teplotu pfiblizn€ 120 °C az 160 °C. timto zdrojem
tepla jsou zpravidla vyhfivané Celisti, které zaji$tuji zakrucovaci operaci, ale je také moZné
zahfivat obalovy material foukanim horkého vzduchu z potrubi vhodnych rozmérd, nasmérova-
ného na vytvafené zékryty, pfiemZ zahfatim dochazi k roztaveni povlaku slepovaného pfi
pusobeni tepla a k utésnéni a zajisténi takto vytvoreného zakrutu po zchladnuti lepiciho povlaku.

Dokument GB-1 096 058 navrhuje pouZziti tenkého plosného materialu s povlakem z materialu
lepiciho za studena, ktery ma vynikajici retenci po uzavieni obalu zakroucenim obou koncovych
useki do formy zakruti. Tento povlak z materialu lepiciho za studena je nanesen ve dvou
podélnych prouZcich, umisténych v oblastech vytvafeni zakruti po obou stranach pfedmétu,
ktery ma byt do obalu zabalen.
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Materidlem lepicim za studena se rozumi takovy materiél, ktery se slepuje okamzité¢ a pouze
kontaktem s dal3im materidlem pii teploté asi 0az50°C. V praxi neni teplota rozhodujicim
¢initelem pro dosaZeni slepeni a utésnéni pomoci povlaku z materialu lepiciho za studena a nema
také prakticky Zadny vliv na kvalitu dosaZeného slepeni a utésnéni. Slepeni je tak dosazeno bez
dodavani pfidavného tepla pro zvySeni teploty spoje nad teplotu okolniho prostoru, ve kterém je
umisténa balici jednotka.

Tento zplsob tedy umoZfiuje pouzivat tenké plosné materidly, které jsou levné&jsi a maji
priznivéjsi vlastnosti (tuhost, moZnost potisku, estetickou kvalitu) pro baleni ptedmétd, aniz by se
pfitom objevovala néktera omezeni pokud se tyka tvaru nebo citlivosti na teplo u balenych
predmeéta.

Ukolem vynélezu je vytesit zdokonaleny obal typu pouzivajiciho uzaviracich zakrutd, ktery by
umoziioval lep$i uzavieni nez dosud zndmé obaly, a také novy zdokonaleny zplsob baleni.

Podstata vynélezu

Tento kol je vyfeSen obalem pro baleni pfedmétl, tvofenym folii roziezanou na jednotlivé
ptitezy, uzavienym dvéma zékruty na obou stranach zabaleného pfedmétu a vytvofenym podle
vynalezu, jehoZ podstata spotiva v tom, Ze pfifez folie je opatien na své vnitini stran€ vzhledem
k balenému pfedmétu tésnicim povlakem, nanesenym ve formé dvou pfi¢nych prouzkii na kazdé
strané baleného pfedmétu a probihajicich rovnobé&zné s osou prochazejici obéma zékruty.

Té&snici povlak pro vytvoreni neprody3ného uzavfeni je tvofen povlakem lepicim za studena nebo
pfi plisobeni tepla.

Pritez obalové folie je opatfen pfidavné dvéma podélnymi prouzky tvofenymi povlakovym
materidlem a probihajicimi po obou stranich baleného pfedmétu kolmo na pfi¢né prouzky
v oblastech vytvafeni zakruti. Tyto tésnici povlaky mohou byt rovné€z vytvoreny bud’ z materialu
lepiciho za studena nebo z materialu, k jehoZ slepeni je nutny pfivod tepla. Jestlize zakladni
slozky plo3ného materidlu maji niz8i odolnost proti zvySenym teplotdm a/nebo jestlize jsou
balené predméty citlivé na pisobeni tepla, zejména jsou-li tvofeny vyrobky &okolddového
primyslu, je vyhodnéjsi pouzivat povlakové materialy majici lepici vlastnosti za studena.

Povlakové vrstvy slepované plsobenim tepla mohou byt tvofeny vrstvami polyethylenu
vytlatovaného soudasné na povrch orientovaného polypropylenu.

Pro vytvofeni povlakovych vrstev lepicich za studena mohou byt pouZita lepidla citliva na tlak,
tak zvané samolepici materialy, které jsou trvale lepivé a které maji spontinni pfilnavost
k povrchiim vétiny materiald pfi pisobeni prostého mirného tlaku.

Zakladnim pravidlem pro lepidla citliva na tlak je jejich sloZeni, zaloZené na pfirodnim a/nebo
syntetickém kauduku, pouZitém v kombinaci s modifikovanymi celofany, fenolformaldehydo-
vymi pryskyficemi nebo uhlovodikovymi pryskyficemi (vosky). Kromé kaucuki jsou v Siroké
mife pouZivany polymery na bézi styrenu, kyselina metakrylova nebo vinylether samostatn& nebo
ve smésich a také v kombinaci s pryskyficemi. Kromé& toho je také mozno poutzit silikonovych
pryskyfic. Za nejvyhodnéjsi jsou povaZovany smésné materidly obsahujici smési pfirodnich
a syntetickych kaucukt a kopolymert kyseliny metakrylové a styrenu.

Tyto povlakové vrstvy lepici za studena jsou naneseny na podkladovy materidl v mnoZstvi od
1 do 5 g/m” a mohou byt nanaseny ve form& roztoku nebo disperze nebo také v roztaveném stavu.
Pro vytvafeni povlakovych vrstev je moZno vyuZit nanaecich technik, které jsou odbornikiim
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dostate¢né znamé a kterymi miiZze byt napiiklad heliograficky tisk nebo gumotisk, popfipadé jiny
ofsetovy tisk.

Vynélezem je také vyfeSen zplisob baleni vyrobku do pfifezi félie a podstata vynalezu spo¢iva
v tom, Ze pouzity pfifez folie se opatii nejméné dvéma okrajovymi pfiénymi prouzky t&sniciho
povlakového materialu, baleny pfedmét se ulozi na ptitez folie stranou od piicnych prouzkd
a mezi né, oba bo¢ni Useky pfifezu, opatiené dvéma prouzky povlakového materidlu, se ohnou
nahoru do v podstaté svislé polohy a pfiblizi se t&sné k sob& na horni strané predmétu a jejich
okraje se spolu spoji a utésni dvéma pfi¢nymi prouzky, dva takto spojené a utésnéné okraje se
ohnou zpét na horni stranu pfedmétu a dva Gseky pfifezu folie, pfesahujici na obé strany od
baleného piredmétu, se zakrouti a vytvoii se dva zakruty.

Jestlize obsahuji prouzky povlaku material tésnici a lepici za studena, miZe se ohybani a spojo-
vani okrajli pfifezt v oblasti prouzkii na horni strané baleného pfedmétu provadét vyhodné
Jjedinou pracovni operaci mezi Celistmi lisu.

Je-li povlakovy material tvofen materidlem slepovanym za tepla, jsou okraje spojovany k sob&
lepicim procesem, pii kterém se vyuZiva plsobeni tepla.

Vyhodou feseni podle vynélezu je v prvé fadé to, Ze obal typu pouzivajiciho uzaviracich zakrutd
je uzavien a utésnén v piitném sméru mezi dvéma zékruty. Je skutecnosti, Ze i obal bez podéIné-
ho povlaku v oblastech vytvafeni zakrutl je ut€snén proti unikatni aromatickych latek a tim jsou
vytvoieny dokonale uzaviené obaly.

U obali opatfenych podélnymi oblastmi ve formé prouzki povlaku vytvofeného z materidlu
lepiciho za studena nebo za tepla, které jsou opatfeny nepropustnym uzavienim v mistech
vytvofenych zakrutli, je pomoci pfi€nych prouzki lepiciho povlakového materialu vytvofen
prakticky hermeticky obal. Takto vytvoieny obal s plnym uzavienim na vSech stranach je velmi
vyhodny z hlediska konzervovéani predmétli, protoze obal zamezuje pfistupu vlhkosti, plyni,

vzduchu nebo jinych $kodlivych latek a pachi a soucasné uchovava aroma uvnitf obalu.

Prehled obrazki na vykresech

Vynélez bude blize objasnén pomoci piikladii provedeni zobrazenych na vykresech, kde
znazoriuji

obr.1  schematicky plidorysny pohled na prvni pfikladné provedeni obalu,

obr.2  schematicky ptidorysny pohled na druhé prikladné provedeni obalu,

obr. 3a, 3b, 3¢ pohledy na Ctyfi postupné faze baleni vyrobku do obalu podle vynalezu,

obr. 4a, 4b, 4c a 4d axonometrické pohledy na sled riznych balicich operaci a

obr.5a6 axonometrické pohledy na utésfiovani a prehybani obalu v pricném sméru,

rovnobézném s osou, prochazejici zakroucenymi tseky.

Piiklady provedeni vynalezu

Obr. 1 zobrazuje pas 10 folie vytvofené z materialu zajist'ujiciho dobrou retenci, kde samotné
zakrouceni je postaujici k dosazeni tuhého zakrutu, ktery se neotevira, to znamena je zakladni
vrstvou, ktera nevyzaduje lepivy spojovaci povlak pro zachovéni zékruti. Takovou f6lii miize byt
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napiiklad celofanova félie, litd polypropylenova félie, voskovy papir, laminat hliniku a oriento-
vaného polypropylenu a podobné.

Piedméty 12 urCené k zabaleni jsou zobrazeny ¢arkovou carou. Péas 10 félie se ma nafezat podél
feznych Car 14 pro vytvoreni foliovych prifezi 16, které jsou viechny stejné a slouzi jako balici
obal pro pfedméty 12. Vnéjsi obrysy zakrutd 18, ziskanych zakroucenim pfesahujicich &asti
obalu na kazdé strané baleného pfedmétu 12, jsou rovnéz zobrazeny na obr. 1 éarkovymi ¢arami.

Pas 10 félie podle vynalezu obsahuje prouzky 20 tésniciho povlaku, probihajici v pfi¢ném sméru
pasu 10 félie na jeho vnitini strané ve vztahu k pfedmétim 12, které se maji balit. Tyto prouzky
20 tésniciho povlaku jsou vytvoreny po obou stranich feznych &ar 14, takze po roziezani pasu 10
folie na jednotlivé prifezy 16 je kazdy foliovy prifez 16 opatfen dvéma pfiénymi prouzky 20a,
20b t&sniciho povlaku, probihajicimi podél jeho obou pfi¢nych okraji.

V prikladu zobrazeném na obr.1 je tésnici povlak tvofen materidlem lepivym za studena,
e . s w . ,e ~ , 2
napfiklad materidlem 22-392 spoleénosti Croda, ktery je nanesen v mnozstvi 3 g/m".

Obr. 2 zobrazuje druhé ptikladné provedeni pasu 40 obalové félie podle vynalezu. Tento pas 40
je vyroben z vytlaGovaného orientovaného polypropylenu, ktery sém o sob& nema potiebné
vlastnosti zajist'ujici tvarovou stalost zakrutti 18. Pro umoznéni vytvafeni takovych zakrutu 18 je
pas 40 obalové fdlie opatiena ve dvou oblastech vytvareni zakrutii 18 a na vnitini strané ve
vztahu k balenému pfedmétu 12 lepivym povlakem té€snicim za studena, nanesenym ve formé
dvou podéinych prouzkd 42, 44 a tvofenym napfiklad stejnym materidlem jako byl pouzit pro
pficné prouzky 20 v piikladu na obr. 1. Prikladné provedeni podle obr. 2 obsahuje rovnéz pticné
prouzky 46 z materialu tésniciho za tepla, ktery po roziezani pasu 40 obalové félie na jednotlivé
pfifezy vytvafi pfi€né prouzky 46a, 46b podél okraju kazdého pfifezu. Tyto pficné prouzky 46
materialu vytvafejiciho t&sné spoje plisobenim tepla mohou byt tvofeny vrstvou polyethylenu
vytlatovaného spole¢né s orientovanym polypropylenem.

Je tfeba pfipomenout, Ze jsou mozné rizné kombinace prikladnych provedeni podle obr. 1
a obr. 2. Tak napfiklad byt nahrazeny pfi¢nymi prouzky z povlakového materilu slepovaného za
tepla. Podobné mohou byt pfi¢né prouzky 46 tvorfené vrstvou materidlu slepovaného za tepla
nahrazeny prouzky povlakového materialu t&€sniciho za studena. Kromé toho je mozné, Ze
podélné prouzky 42, 44 z obr.2 i pfi¢né prouzky 46 mohou byt vytvofeny jak z materialu
spojeného teplem, tak také z materialu lepivého za studena.

Na obr. 3aaz3d a na obr. 4a az4d jsou zobrazena riiznd po sob& nasledujici stadia zpusobu
baleni podle vynalezu, kterym se vyrobky bali do obalu popsaného v pfedchozi €asti pri
objasiiovani piikladd z obr.1aobr.2. V téchto piikladech je pfedmét 12 uloZen na jeden
z foliovych prifezii 16 do oblasti mezi pticnymi prouzky 20a, 20b. Foliové prifezy 16 u obr. 1,
jsou jen jednim moZnym pfikladem provedeni, ale je samozfejmé, Ze zplisob baleni je mozno
stejné dobfe provadét s pfifezy podle obr. 2 nebo s jesté jinymi moznymi kombinacemi dili folie.
V dalsi balici operaci se ohnou dva bo¢ni Gseky A, B s pfi¢nymi prouzky 20a, 20b tésniciho
povlaku smérem nahoru, jak je to zobrazeno na obr. 3a a 4a. Oba bocni iiseky A, B se potom
ohnou soucasné k sobé, dovniti kolem pfedmétu 12, takZe jejich vnitini okraje s pfi¢nymi
prouzky 20a, 20b se pfiloZi na sebe, jak je to zobrazeno na obr. 3b. Na vnéjsi strany kazdého
z okraji bo¢nich useki A, B se v celé jejich Sifce pisobi tlakem, jak je to zobrazeno na obr. 5,
aby se dosahlo utésnéni vnitinich okraji bo¢nich usekid A, B vzijemnym slepenim nanesenych
povlaki, lepivych za studena. Pracovni operace, pfi kterych se pfehybaji bo¢ni tseky A, B
a utésiiuji okrajové pricné prouzky 20a, 20b lepivého povlaku, mohou byt provadény jako jedina
soucasna operace mezi Celistmi 48 lisu (obr. 3b). Tim se vytvofi t&snici Zebro 50, probihajici
v celé §iice okraje, jak je to patrno z obr. 3¢ a 3b. v dal3i operaci se toto té€snici Zebro 50 prehne
zpét kolem obalu, jak je to zobrazeno na obr. 3d a 4c, zejména plisobenim tlaku ve svislém sméru
podle zobrazeni na obr. 6, aby obal ziskal atraktivnéjsi vzhled. Baleni se ukon¢i zakroucenim
obou koncii ve sméru piehybani tésniciho Zebra 50 pro vytvofeni dvou zakruti 18 podle obr. 4d.
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Uginkem pFitomnosti dvou pFignych prouzki 20a, 20b z naneseného materidlu, lepiciho
a utésiiujiciho za studena, a pisobenim tlaku se vytvori dokonalé uzavieni po celé 3ifce obalu.
Kromé toho zakruty 18 zajist'ujici boéni uzavieni, zejména jestlize jsou vytvoreny v oblastech
podélnych prouzki 42, 44 tésniciho povlaku podle obr. 2. Tak je vytvoten prakticky hermeticky
obal, zamezujici unikani aromatickych latek nebo pfistupu vzduchu, vlhkosti, skodlivych pachi
a podobné.

Pfi pouziti p¥i€nych prouzki z povlakového lepiciho materidlu aktivovaného teplem jsou Celisti
48 lisu zahfivany na teplotu fadové kolem 150 °C, aby se dosahlo dokonalého slepeni obou
pfi¢nych prouzka 20a, 20b a tim také utésnéni. Je také mozné foukat na oba okraje bo¢nich useki
A, B horky vzduch o teploté asi 150 °C az 180 °C pred jejich piiloZzenim na sebe a stladenim
k sobé.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob baleni pfedméti, do ptifezl (16) pasu folie (10, 40), uzaviranych na obou stranach
baleného predmétu (12) dvéma zakruty (18),vyznadujici se tim, Ze pfifez (16) folie se
opatfi nejméné dvéma pfi€nymi prouzky (20a, 20b, 46a, 46b) tésniciho povlakového materialu,
baleny predmét (12) se ulozi na pfifez (16) félie stranou od pri€nych prouzki (20a, 20b, 46a,
46b) a mezi né, a vzniklé dva boéni useky (A,B) ptifezu (16) s prouzky (20a, 20b, 46a, 46b)
povlakového materialu se ohnou nahoru do v podstaté svislé polohy a jejich predmét (12) presa-
hujici ¢asti se priblizi tsné k sob& na horni stran€ pfedmétu (12) a jejich okraje se spolu spoji a
utésni pii€nymi prouzky (20a, 20b, 46a, 46b), poté se takto spojené a utésnéné okraje piehnou
zpét na horni stranu pfedmétu (12) a useky piifezu (16) fdlie, presahujici na obé strany od
baleného predmétu (12), se zakrouti a vytvofi se dva zakruty (18).

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ohybani a utésiiovani okrajovych
¢asti bo¢nich Gseki (A,B) nad vyrobkem (12) se provadi v jediné operaci mezi &elistmi (48) lisu.

3. Obal pro baleni pfedméti zplisobem podle naroki 1 a 2, tvofeny jednotlivym pritezem (16)
folie rozfezaného pasu (10,40) a uzavieny dvéma zakruty (18) na obou stranich zabaleného
pfedmétu (12),vyznaéujici se tim, Ze pfifez (16) pasu (10,40) folie je opatien na jedné
strané pfifezu (16) té€snicim povlakem, nanesenym ve formé dvou pfi¢nych prouzki (20a, 20b,
46a, 46b) tvoricich boc¢ni okraje ptifezi (16) folie.

4. Obal podle ndroku3,vyznadujici se tim, Ze povlak je tvofen materidlem tésnicim
za studena.

5. Obal podle niroku3, vyznacujici se tim, Ze povlak je tvofen materidlem
slepovanym teplem.

6. Obal podle naroku4,vyznadujici se tim, Ze pfifez (16) folie je opatien piidavné
dvéma podélnymi prouzky (42,44) tvofenymi povlakovym materidlem lepicim za studena
a probihajicimi po obou stranach baleného predmétu (12) kolmo na pti€né prouzky (46a,46b)
v oblastech vytvafeni zakrutt (18) v odstupu od podélnych okrajt ptifezu (16) félie.




CZ 293402 B6

7. Obal podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze pfifez (16) folie je opatien pfidavng
dvéma podélnymi prouzky (42,44) tvorenymi povlakovym materiadlem lepicim pfi pisobeni tepla
a probihajicimi po obou stranach baleného predmétu (12) kolmo na pfi¢né prouzky (46a,46b)
v oblastech vytvafeni zakrutii (18) v odstupu od podélnych okraji ptirezu (16) folie.

5 vykresti
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