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1 2

Inventia se referd la constructie, In special pompei pentru mortar, o cuva pentru colectarea
la instalatiile pentru fabricarea blocurilor S  surplusului de mortar, un post de formare a
pentru pereti. blocului compus care contine un fund plat, un

Instalatia pentru fabricarea blocurilor ansamblu de turnare a stratului aparent, un
compuse de gabarite mari pentru pereti include ansamblu de aplicare a stratului de beton,
un post de calibrare a blocurilor mici care precum §i un post de Intdrire, In interiorul
contine doud agregate de calibrare cu 10 caruia este amplasat un ansamblu care contine
dispozitive pentru tdierea transversald a un banc de asamblare a fragmentelor blocurilor
blocurilor mici §i transportoare de evacuare, un compuse de gabarite mari §i un buncir pentru
post de formare a randului de zidérie care prefabricate si blocurile finite.
contine un jgheab cu ghidaj Inclinat, masd Revendicari: 1
rotativa si impingdtor, un ansamblu de aplicare 15 Figuri: 4

a mortarului care contine un ajutaj perforat in
formd de U, unit cu o conductd de presiune a




(54) Installation for manufacturing large-dimensioned composite wall

blocks

(87) Abstract:
1

The invention relates to the construction, in
particular to installations for manufacturing
wall blocks.

The installation for manufacturing large-
dimensioned composite wall blocks includes a
post for calibration of small blocks containing
two calibration units with devices for cross-
cutting of small blocks and outlet conveyors, a
post for the formation of the course of
masonry, containing a chamfer with an
inclined guide rail, a rotary table and a pusher,
a mortar application unit containing a U-

10

15

2

shaped perforated nozzle, connected to a
pressure piping of the mortar pump, a tub to
collect the mortar excess, a post for the
formation of a composite block containing a
flat pan, a concrete layer application unit, and a
maturing post, inside which is placed a unit
containing a table for the assembly of parts of
the large-dimensioned composite blocks and a
hopper for blanks and finished blocks.

Claims: 1
Fig.: 4

(54) YeTaHOBKA JUISI H3TOTOBJICHHA KPYIHOTa0apUTHBIX COCTABHBIX CTEHOBBIX

0/10K0B
(57) Pedepar:

H300peTennie OTHOCUTCSI K CTPOUTENIHCTBY,
B YaCTHOCTH K YCTaHOBKaM JJIsI U3TOTOBIICHUS
CTEHOBBIX OJIOKOB.

VcTaHOBKa JUIi H3TOTOBICHMSI KPYITHO-
rabapuTHBIX COCTAaBHBIX CTGHOBBIX OJIOKOB
BKJIIOYAET II0CT KalTHMOpOBaHUSI MENIKHX OJI0-
KOB, cOJiepKaluii 1Ba KaJInOpOBOYHBIX arpe-
rara ¢ yCTpOMCTBaMH JUIsSl TIONIEPEYHOTO pas-
pe3aHmss MeJKAX OJOKOB UM OTBOJAIIUC
TpaHCHOpPTepHl, TNOCT (HOPMHUPOBAHUS psaa
KIaJK{, cofepXKali »xelo0 ¢ HaKJIOHHOM
HalpaBIIONIEH, MOBOPOTHBIA CTON W TOI-
KaTejlb, y3el HaHeCeHHs pacTBOpa, COZep-
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skarmuit [I-o0pasnyio mepdopupoBanHylo Ha-
CaJIky, COCTUHEHHYI0 C HaIlOpHBIM TpyOo-
TIPOBOZOM DPACTBOp-Hacoca, BaHHYy sl cOopa
H3JIMINEK  pacTBopa, IocT (GopMHpoBaHus
COCTAaBHOI'O OJIOKa, cozepKaIiuil  IUIOCKUH
TIOJIOH, y3el YKJIaJK{ JIMIIEBOTO CIIOos, y3eiT
HaHeceHUs] OETOHHOTO CJIOS, a TaKkKe IIOCT
BBI3PEBAHMs, BHYIPH KOTOPOTO pa3MellcH
y3el, cofepXkalmii cTon A1t cOOpKH dacreit
KpYITHOTabapUTHBIX COCTaBHBIX OJOKOB U
OyHKep JUIsl 3aTOTOBOK 1 TOTOBBIX OIIOKOB.

IT. popmymsr: 1

Qur.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, In special la instalatiile pentru fabricarea blocurilor
pentru pereti.

Este cunoscuta instalatia pentru fabricarea blocurilor compuse din blocuri mici de piatra
naturald §i beton care contine postul de calibrare a blocurilor mici compus din doud
agregate de calibrare si de tdiere perpendiculara si transportoare de evacuare, postul de for-
mare a randului de zidarie In formd de uluc cu ghidaj de conducere verticald, masa rotativa
si Impingator, nodul de aplicare a mortarului In forma de U perforat unit cu statia de
preparare a mortarului printr-o conducta sub presiune si vana pentru colectarea surplusului
de mortar, postul de formare a blocului compus in forma de fund plat, nodul de agezare a
stratului de fatd, nodul de aplicare a stratului de beton si postul de intérire [1].

Dezavantajul acestei instalatii constd in lipsa unui post pentru asamblarea fragmentelor
mari de perete din blocuri compuse din piatré si beton.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie consta In crearea unui post care ar asigura
asamblarea fragmentelor mari de perete din blocuri compuse cu Iniltime de un etaj si
blocurilor compuse de sub ferestre, blocurilor de centura din beton armat si prefabricatelor
de tamplarie.

Problema se solutioneaza prin aceea cd instalatia pentru fabricarea blocurilor compuse
de gabarite mari pentru pereti include un post de calibrare a blocurilor mici care contine
doud agregate de calibrare cu dispozitive pentru tdierea transversald a blocurilor mici §i
transportoare de evacuare, un post de formare a randului de zidérie care contine un jgheab
cu ghidaj inclinat, masa rotativa si impingator, un ansamblu de aplicare a mortarului care
contine un ajutaj perforat in forma de U, unit cu o conductd de presiune a pompei pentru
mortar, o cuva pentru colectarea surplusului de mortar, un post de formare a blocului com-
pus care contine un fund plat, un ansamblu de turnare a stratului aparent, un ansamblu de
aplicare a stratului de beton, precum si un post de Intdrire, in interiorul céruia este amplasat
un ansamblu care contine un banc de asamblare a fragmentelor blocurilor compuse de
gabarite mari i un buncar pentru prefabricate si blocurile finite.

Rezultatul inventiei consta in asigurarea organizarii producerii fragmentelor mari pentru
pereti.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a instalatiei pentru fabricarea blocurilor compuse din piatra
naturald;

- fig. 2, vedere in plan a postului de Intérire;

- fig. 3, vedere in plan a postului de asamblare a fragmentelor de perete;

- fig. 4, vedere a unui fragment mare de perete.

Instalatia pentru fabricarea blocurilor compuse de gabarite mari pentru pereti include
(fig. 1) postul de calibrare a blocurilor care contine doud agregate de calibrare 1, 2 cu dis-
pozitive pentru taierea transversala 3 si 4 §i transportoare de evacuare 5 si 6, postul de
formare a randului de zidarie care contine un jgheab 7 cu ghidaj inclinat 8, masd rotativa 9
si impingdtor 10, jgheab Indoit 11, ansamblul de aplicare a mortarului care contine un ajutaj
17 in formd de U cu orificii 18, unit cu o conductd 19 de presiune a pompei 20 pentru
mortar, cuva 21 pentru colectarea surplusului de mortar, postul de formare a blocului
compus in forma de fund plat 12, ansamblul 13 de turnare a stratului aparent, ansamblul 14
de aplicare a stratului de beton, ce contine un buncdr 15 si un dispozitiv de agezare 16 a
amestecului de beton.

Ansamblul 13 de turnare a stratului aparent contine fundul plat 12 amplasat pe un
carucior 22 instalat pe sine 23, impingdtor 24 si opritor 25. Fiecare fund plat 12 este
inzestrat cu un suport fix 26 si mobil 27, de exemplu cu vinci si capac demontabil 28.

Postul de Intarire (fig. 2) contine o macara 29, stive 30 pentru consolidarea betonului si
dispozitiv de rasturnare 31 pentru ridicarea blocurilor din pozitia orizontald in pozitie
verticald.

Ansamblul de asamblare a fragmentelor de perete (fig. 3) contine bancul de asamblare a
fragmentelor blocurilor compuse de gabarite mari 32 si un buncir 33 pentru blocuri
compuse, blocuri de centura 34, prefabricate de tdmplarie 35 si blocuri finite 36.

Fragmentul mare pe perete (fig. 4) include doud blocuri compuse cu Iniltime de un etaj,
blocul de perete compus de sub fereastrd, blocurile de centurd de sus si de jos din beton
armat, prefabricatele de tamplarie, tirantii lungi si scurti, instalati in rosturile longitudinale
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de pe partile Inguste ale blocurilor compuse. Capetele de jos ale tirantilor sunt dotate cu
magalii, iar cele de sus — cu filet de dreapta si piulitd, prin intermediul carora se preten-
sioneaza tirantii.

Procedeul de executare a fragmentelor mari de perete pe bancul de asamblare include
urmdtoarele etape tehnologice: prin intermediul macaralei 29 se executd instalarea blocului
de centura cu tirantii montati, instalarea blocului de sub fereastra, instalarea blocurilor
compuse, instalarea blocului de centurd de sus, executarea preintinderii tirantilor, fixarea
preatensiondrii tirantilor, umplerea cu beton cu fractie méirunta a rosturilor formate Intre
blocuri, instalarea prefabricatelor de tamplirie, transportarea fragmentelor finite la depo-
zitul pentru productia gata sau pe santier.

Toate lucrdrile de asamblare a fragmentului de perete se executd in conditii de uzina.

Din elemente separate se fabricd fragmente complete de perete cu grad inalt de
fabricare, din care ulterior se monteaza peretii cladirilor cu 6...10 etaje si mai sus In
conditii de santier.

Eficienta montirii peretilor cladirilor creste considerabil la folosirea fragmentelor

mari.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. SU 1715610 A1 1992.02.29

(57) Revendiciri:

Instalatie pentru fabricarea blocurilor compuse de gabarite mari pentru pereti, care
include un post de calibrare a blocurilor mici care contine doua agregate de calibrare cu
dispozitive pentru tdierea transversald a blocurilor mici si transportoare de evacuare, un
post de formare a randului de ziddrie care contine un jgheab cu ghidaj inclinat, masa
rotativd si impingator, un ansamblu de aplicare a mortarului care contine un ajutaj perforat
in formd de U, unit cu o conductd de presiune a pompei pentru mortar, 0 cuva pentru
colectarea surplusului de mortar, un post de formare a blocului compus care contine un
fund plat, un ansamblu de turnare a stratului aparent, un ansamblu de aplicare a stratului de
beton, precum s§i un post de Intdrire, in interiorul cdruia este amplasat un ansamblu care
contine un banc de asamblare a fragmentelor blocurilor compuse de gabarite mari i un
buncéar pentru prefabricate si blocurile finite.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana

Redactor: CANTER Svetlana
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