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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do

pdlautomatycznej selekeji pierscieni lozysk
tocznych  promieniowyeh wedlug wymiaru

Srednicy biezni oraz do kompletowania par
pierScieni zewnetrznego z wewnetrznym, o
stalej ale nastawialnej réznicy S$rednic biezni.
Przy uzyciu kulek z odpowiedniej grupy se-
lekeyjnej urzadzenie do péiautomatycznej se-
lekeji pierScieni tozysk tocznych umozliwi au-
tomatyczne uzyskanie stalego luzu poprzecz-
nego w skladanych ozyskach.

Dotychczas selekcjonuje sie pier§cienie, mie-
rzac frednice biezni na przyrzadach recznych
i dobierajgc indywidualnie przy skladaniu pa-
ry pierScieni wedlug grup selekeyjnych.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie ze
stolu selekcyjnego, na ktérym znajduje sie
przyrzad pomiarowy do pomiaru $rednicy

*) Wiaéeiciel patentu o$wiadezyl, ze wspoél-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Wit Werys,
Wlodzimierz Plewik i inz. Aleksander Kopec.

biezni pierscieni zewnetrznych i przyrzad po-
miarowy do pomiaru $rednicy biezni piers$cie-
ni zewnetrznych i przyrzad pomiarowy do po-
miaru $rednicy biezni pierScieni wewnetrz-
nych, pulpitu z wlotami rynienek nad ktérymi
znajduja sie lampki sygnalizacyjne oraz stolu
montazowego do ktérego dochiodzg wyloty ry-
nieniek.

Selekcjonowane pier§cienie mierzy sie na
przyrzadach pomiarowych, przy czym zapale-
nie si¢ lampki nad wlotem odpowiedniej ry-
nienki w pulpicie wskazuje gdzie nalezy
wrzuci¢ zmierzony pier§cien. Zmierzone pier-
§cienie staczajg sie pochylymi rynienkami,
usytuowanymi w dwu poziomach, na stano-
wisko montazowe, przy czym w jednym po-
ziomie znajduja sie pierScienie wewnetrzne,
w drugim za§ — zewnetrzne. Wyloty rynienek
znajduja sie parami nad sobg, przy czym
wszystkim parom wylotéw rynienek odpowia-
da stala réznica $rednic biezni, gdyz zar6wno
§rednice biezni pier§cieni zewnetrznych, jak



tez i ‘wewnetrznych wzrastaJa kolejno, liczac
rynienki z lewa na prawo. Pmez przesuniecie
rynienek pier§cieni zewnetrznych w stosunku
do rynienck piercieni wewnetrznych mozna

zmienié warto§€ roéznicy $rednic biezni, zmie~.

niajgc réwnocze$nie grupe selekcyjng kulek
uzywanych .do montazu, a zachowujgc staly
luz. poprzeczny w skladanych lozyskach.

Na rysunku fig. 1 przedstawia og6lny widok

urzgdzenia, fig. 2 — konstrukeje przyrzadu

pomiarowego, fig. 3 — ideowy schemat elek-
tryczny catego urzadzenia.

Urzadzeme do pdéilautomatycznej selekcji
pier§cieni lozysk tocznych sklada sie ze stolu
selekcyjnegb D, przyrzadu pomiarowego A do

pomiaru $rednicy biezni pier§cieni zewnetrz-*

nych, przyrzadu pomiarowego B do pomiaru
frednicy biezni piericieni wewne¢trznych ,elek-
trostykowych czujnikéw wielostrefowych C,
pulpitu U, lampek sygnalizacyjnych L, rynie-
nek K i stolu montazowego N.

Pier§cienie mierzy sie przyrzadami A i B.
Przy pomiarze zapala sie¢ odpowiednia lamp-
ka L, wskazujgca do ktorego wlotu W rynien-

'ki K nalezy wrzucié zmierzony pier§cien. Po

wrzuceniu pier§cienia do wlaéciwej rynienki

. lampka ga$nie. Zmierzone pier§cienie staczaja

sie po pothylych rynienkach na stanowisko
montazowe N z przeciwnej strony urzadzenia.

Rynienki K sg usytuowane na stanowisku

.montazowym w dwu poziomach, w jednym

z pierScieniami wewnetrznymi, a w drugim

 z pler§cieniami zewnetrznymi, przy czym wy-
v~ loty rynienek znajduja si¢ parami nad sobaj.

Wzajemne . przesuniecie rynienek z pier§cie-
niami zewnetrznymi w stosunku do rynienek
z pier§cieniami wewnetrznymi w kierunku
poprzecznym zmienia wartoéé réznicy Srednic
biezni dla zmiany grupy selekcyjnej kulek
uzywanych do montazu. -

Na fig. 2 przedstawiono konstrukcje przy-
rzagdu pomiarowego. Wrzeciono 1 jest obracane
przez przekladnie $limakows, otrzymujgeg na-
ped od silnika elekirycznego. Podczas nakla-
dania sprawdzanego piericienia £, ktéry ople-
ra si¢ na czole tulei oporowej 4, opuszcza sie
diwignie 8, ktora poprzez diwignie 7 i talerzyk
6 podnosi wrzeciono — a na skutek nacisku
sprezyny §rubowej 5 przy podniesieniu diwig-
ni 8 opuszcza sie wrzeciono 1 w d6t Kulki 3
rozpychane stozkiem wrzeciona zaciskaja
sprawdzany pier§cieh £, ktéry nieco unosi sie
w gore Koniec wrzeciona 1 naciska dZwignie
10, zaw1eszona na krzyzowym ukladzie plaskich

sprezyn, ktéra oddzialuje na czujnik -C, usta-
lajac wynik pomiaru. Przez maci$niecie diwig-
ni 8 wrzecionko 1 unosi sie w goére, zwal-
niajac z zacisku sprawdzony pier§cien, ktéry
zdejmuje sie i zaklada nowy. Zanim jednak
diwignia 7 podniesie talerzyk 6 z wrzecionem
1 dzwignia 11 przez krétki moment naciska
dzwignie 12, ktéra z kolei naciska mikrowy-
lacznik M1, dajgc impuls -elektryczny elektro-
magnesowi czujnika elektrostykowego C.

Na fig. 3 przedstawiono ideowy schemat
elektryczny wurzadzenia wedlug wynalazku.
Uklad elektryczny urzgdzenia skiada sie z zes-
polu :zasilania Zs, zespolu przekaZnikéw po-
mocniczych Zp, zespolu sygnalizacyjnego Zp,
czujnika elektrostykowego C oraz mikrowy-
lacznika M1.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada dwa

~blizniacze identyczne uklady elektryczne, jak

na fig. 3, jeden dla pomiaru pierScieni zew-
ngtrznych, a drugi — wewnetrznych, z jednym
wspélnym zespolem zasilania Zs.

Po wlozeniu pierfcienia do przyrzgdu po-
miarowego i dokonaniu pomiaru naciska sie
dzwignie 8 (fig. 2). Zanim diwignia 7 podniesie
talerzyk 6 z wrzecionem 1, diwignia 12 na-
ciska na kr6tki moment mikrowylgcznik MI1.
Na skutek zamkniecia obwodu mikrowylacz-
nikiem M1, elekiromagnes E czujnika C do-
ciska takze na kr6tki moment wskazéwke do
styku T, laczge z ,masg” odpowiedni prze-
kaznik pomocniczy P, ktéry bocznikuje wlas-
nym stykiem swé6j obwodd zasilania oraz zapala
odpowiednig lampke L.

Po wyjeciu pierScienia z przyrzadu pomiaro-
wego i wrzuceniu go do rynienki K, nad kté-
ra zapalila sie¢ lampka L, na skutek naciénie-
cia przez pierSciefi mikrowylacznika M w ry-
nience, przekaZnik P zostaje wylaczony z po-
wodu przerwania przez mikrowylgcznik M je-
go obwodu zasilania i lampka L ga$énie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pélautomatycznej selekeji
pierscieni lozysk tocznyeh wedlug wymiaru
frednicy bieini oraz do kompletowania par
pierfcieni zewnetrznego z wewnetrznym,
skiladajace sie z przyrzadu do pomiaru
§rednicy hiezni piericieni zewnetrznych,
przyrzgdu do pomiaru érednicy biezni pieré-
cieni wewnetrznych, dwu czujnikéw elek-
trostykowych wielostrefowych, pulpitu, lam-
pek sygnalizacyjnych, rynienek i stolu mon-
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tazowego, znamienne tym, Ze kaidy z przy-
rzadéw (A i B) do pomiaru $rednicy biezni
posiada czujnik elektrostykowy wielostrefo-
wy (C) ze stykami (T) polaczonymi szere-
gowo z cewkami przekaZnikdéw pomocni-
czych (P), zamykajacych jednymi swoimi
stykami obwody lamp sygnalizacyjnych (L),
za§ drugimi bocznikujacych swoje obwody
zasilania z ,normalnie zamknietymi” mi-

krowylacznikami (M), znajdujacymi sie przy

wlotach rynienek (K), za§ rynienki (K)
usytuowane sg na stanowisku montazowym
(N) w dwu poziomach, w jednym z pierScie-
niami zewnetrznymi, w drugim z wew-
netrznymi, przy czym wyloty rynienek znaj-

dujgce sie parami nad sobg' moina wzgle-
dem siebie przesuwaé w kierunku poprzecz-
nym.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, ze pierSciefi, mierzony w przyrzadzie
(A lub B) zawieszony jest swobodnie w
czasie pomiaru na obracajgcych sie kulkach
(3), dociskanych do biezni stozkiem (1),
przy czym miarg §rednicy biezni pierscie-
nia jest osiowe przesuniecie wzgledne stoz-
ka wzgledem oporu (4).

Kras$nicka Fabryka Wyrobéw
Metalowych
im, Mariana Buczka
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