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La présente invention concerne des nouveaux collecteurs
pour la flottation de minerais ; elle se rapporte plus particu-
lidrement 3 une série de sulfures organiques, dont au moins un des
groupements organiques porte un groupe carboxylique.

Dans le brevet principal n® 78 19121, on a décrit une
nouvelle série de composés thio-organiques jouissant d'une affi-
nité prononcée vis-i-vis de différents minéraux et permettant d!
en améliorer la flottation. La présente invention se rapporte a
des composés appartenant a la m8&me série, qui non seulement pré-
sentent dtaussi bonnes qualités au point de vue de la flottation,
mais permettent méme dfobtenir des résultats encore meilleurs.

Dans le brevet principal, on a décrit les nouveaux agents
de flottation, répondant & la formule R-S-R!', dans laquelle chacun
des groupes R et RY, différents 1l'un de l'autre, peut &tre un ra-
dical organique saturé ou insaturé, plus particulidrement un ra-
dical hydrocarboné en C1 a 020’ acylique, alicyclique, ou aroma-
tique, Dans une des formes d'exécution, le collecteur, suivant le
brevet principal, est de la forme R—S-(CHQ)BCOOR“ ou R" est un
alkyle en C1 a C18'

La présente invention est basée sur la constatation
nouvelle que des sulfures organiques a fonction acide carboxylique,
eux-mémes, peuvent servir d'excellents collecteurs de la flotta-
tione

Ainsi donc, les nouveaux collecteurs, suivant la pré-
sente invention, sont caractérisés en ce que au moins un des deux
groupements hydrocarbonés, 1iés a l'atome de soufre, dans le sul=-
fure organique, porte le groupe -COOH, ou bien ~-COOM ol M est un
cation, en particulier d'un métal alcalin ou alcalino-terreux, tel
que Na, K, Ca, etc., ou bien de 1l'ammonium ou d'amine. Autrement
dit, les nouveaux agents de flottation, suivant la présente addi=~
tion, peuvent &tre représentés par la formule '

CXHY—S-CX1HY1-COOH

étant entendu que H peut &tre remplacé par un autre cation j§ dans
cette formule, x est un nombre entier de 2 & 20 et y de 2 4 41 }

Xy est 1 4 18, toujours inférieur a x, tandis que ¥y est de 2 a 37,
toujours inférieur & y. Les composés les plus courants et les plus
faciles & produire sont ceux dans lesquels CxH est un alkyle en
02 a C18 ou mieux en-Cé a C18’ linéaire ou ramifié, tandis que

Cx1Hy1 est un alkényle en C1 a C6 s cela correspond 3 la formule
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R-S—(CHé)nCOOH dans laquelle n est un nombre entier de 1 & 6 et
surtout de 1 & 3.

Dans une forme d'exécution de l'invention, un ou les
deux atomes d'oxygene de la fonction carboxylique peuvent &tre
remplacés par des atomes de soufre, ce qui conduit a des acides
thiocarboxyliques R-S~(CH2)nCSOH ou dithiocarboxyliques
R—S—(CH2)nCSSH. Ces acides peuvent se trouver sous la forme de
leurs sels, par exemple ceux de sodium, de potassium, d'ammonium,
etcCay notamment lorsque la flottation est effectuée en milieu
neutre ou basique.

Des résultats trds favorables ont été obtenus avec des
composés définis plus haut, dans lesquels R est un alkyle assez
lourd, en 012 a C18; n étant relativement faible, par exemple de
1 3 3. C'est ainsi que des minerais sulfurés, en particulier chal-
copyrite, argentite, galdne, blende, marcasite, pewent &tre sou-
mis 3 la flottation avec d'excellents rendements, grfce aux nou-
veaux collecteurs suivant 1l'invention,

Des essais de flottation, avec les nouveaux collecteurs,
suivant l'invention, ont été effectués suivant la technique dé-
crite dans le brevet principal, page 2, lignes 29-39 et page 3,
lignes 26~40.,

EXEMPLE 1

La technique, décrite dans le brevet principal, est
appliquée & des essais de flottation en présence de l'acide myris-
tyl-thio~acétique, c'est-a-dire acide tétradécyl-thiométhyleéne
carboxylique ou tétradécyl-thio-2-acétique C14H29-S-CH2000H.

La proportion de ce collecteur est de 80 g par tonne de minéral.
Avec la chalcopyrite, & des pH d'environ 4, 5 a 6, les résultats
sont encore meilleurs que pour les collecteurs suivant l'invention
du brevet principal. Comme le montre le dessin annexé, le taux

de flottation atteint alors 98%. '

Pour la blende, une chute rapide se produit a partir de pH 5,5,

et encore plus abrupte pour la pyrite au~dessus de pH 3,5 3 ces’
faits sont trds intéressants, puisqutils permettent une excellente

. séparation de la chalcopyrite de ces minéraux. Le grgphique illus-

tre clairement cet avantage. Cette figure montre également la fa-
cilité avec laquelle les minéraux utiles se séparent du quartz et
de la dolomie. Il est & noter que les essais & pH supérieurs a 7
sont effectuds aprés 1'addition de NaOH & la pulpe ; on peut consi=-
dérer que, dans ces cas, le collecteur est sous la forme de son sel
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sodique C14H29-S-CH2COONa.
EXEMPLE 2

Des flottations, effectuées comme dans l'exemple 1, mais
avec de l'acide dodécyl-thioacétique C12H25-S-CH2COOH a la place
de 1l'acide myristyl-thioacétique, conduisent a des résultats sem-
blables, mais avec une décroissance du % de minéral récupéré a
pH> T 3

plus grande pour la chalcopyrite,

moindre pour les galéne, blende et pyrite.
Ainsi trouvet-—on les % suivants ¢

pH 5,5 pH 7 pH 10
Chalcopyrite 96 95,5 86
Galene 89 80 20
Blende 7 82 45 12
Pyrite 55 16 7

Cela montre les possibilités étendues des collecteurs suivant
1tinvention: selon les besoins, dans chaque cas particulier, on
peut choisir le thiocomposé & R et R?! convenable, approprié au
travail a effectuer,
EXEMPLE 3

Toujours suivant le mode opératoire des exemples pré-
cédents, des essais de flottation de la chalcopyrite ont été ef-
fectuds avec 100 g d'acide palmityl-thio-acétique C16H33-S-CH2COOH
par tonne de minéral, et — parallélement - avec 100 g d'amyl-
xanthate de K ("PAX"-collecteur commercial connu) par tomne.
On trouve, en fonction du pH, les ¥ de minéral récupéré suivants.

pH C16H3$CH2COOH Amyl-xanthate K sans
collecteur _

4,25 93 91 31

5 92 87 26

6 85 73 19

7 T2 62 16

8 73 66 17

9 76 80 21
10 : 86 88 23

On voit, que, jusqu'd pH 8, l'acide palmityl-thio-acétique est
nettement plus avantageux que le xanthate classique.
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REVENDICATIONS
1. Nouveau collecteur pour la flottation de minerais, comportant

un sulfure organique du type R-S-R', dans lequel R est un
radical hydrocarboné CXHy ou x est un nombre entier de 2 a 20
et y un nombre entier de 2 a 41, caractérisé en ce que R? est
un radical C, Hy -COOH ou x, est un nombre entier de 1 i 18,
toujours infélie&r a x, tandis que y, est de 2 a 37, toujours
inférieur a ve.

2, Collecteur suivant la revendication 1, dans lequel le radical
CxHy est un alkyle lindaire ou ramifié en C6 a 018, caractérisé
en ce que R! est de la forme -(CHz)n—COOH, n étant un nombre -
entier de 1 a 6. '

3. Cgllecteur suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce
que un ou deux atomes dtoxygéne du groupe cérboxylique sont
remplacés par du soufre. '

4, Collecteur suivant une des revendications 1 & 3, caractérisé en

ce que la fonction carboxylique est neutralisée de fagon a
remplacer H par un autre cation, plus spécialement Na, K, Ca
ou NH4.

5, Collecteur suivant une des revendications précédentes, carac-
térisé en ce qu'il est constitué par de l'acide lauryl-thio-
acétique, myristyl-thio-acétique ou palmityl-thio-acétique,
ces acides pouvant &tre sous la forme de leurs sels de métaux
alcalinse. ,

6. Procédé pour la flottation de minéraux avec 10 a 500 ppm d'un

collecteur constitué par un composé thio-organique, par rapport

au poids de minéral a faire flotter, caractérisé en ce quece
composé est choisi parmi ceux des revendications 1 a 5.
7. Procédé suivant la revendication 6, appliqué & la séparation
" de la chalcopyrite ou/et de la galdne, caractérisé en ce que le
pH de la pulpe est réglé entre 6 et 10, .
8. Nouveau composé chimique CxHy-s_Cx HY ~COOH, dans lequel x est
12 3 18 et y respectivement 25 2 3%, laractérisé ence que X,
est 1 2 6 et y, égal & 2%y | |

9, Composé suivant la revendication 8, caractérisé en ce que x est

égal & 1 ou 2, vy étant respectivemerit 2 ou 4.

10.Composé suivant la rewendication 8 ou 9, caractérisé en ce que
1'atome d'hydrogine du COOH est remplacé par un autre cation,
en particulier un métal alcalin ou 1'ammoniume.
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