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(67)  Linvention fournie un procédé pour la fabrica-
tion d’un tapis ayant une apparence patchwork compre-
nant les étapes suivantes : disposer dans un plan des
fils de chaine les uns a co6té de l'autre sans chevaucher
entre eux ; insérer etentrelacer des fils de trame a travers
lesdits fils de chaine tel que lesdits fils de trame sont
positionnées en lignes consécutives et essentiellement
perpendiculaires auxdits fils de chaine ; les fils de trame
sont insérés dans une méme ligne de fagon répétitive et
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Tapis et procédé pour la fabrication d’un tel tapis

selon un modéle d’insertion prédéfini. Ledit modéle d’in-
sertion estinterrompu au moins une fois de fagon a créer,
sur I'une des faces du tapis, au moins une ligne de cou-
tures. Ladite ligne de coutures représente une frontiére
entre deux zones du tapis ayant des apparences diffé-
rentes et est définie par une pluralité de segments de fils
de chaine. L’invention fournie aussi un tapis produit par
ledit procédé.
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Description

[0001] La présente invention concerne un procédé
pour la fabrication d’un tapis ayant une apparence pat-
chwork. L’invention se rapporte également au tapis ob-
tenu par l'utilisation du procédé de l'invention.

Art antérieur

[0002] Un tapis patchwork est obtenu en assemblant
différentes pieces de tapis, généralement de couleurs
et/ou designs différents. L’assemblage est réalisé en
cousant a la main les différentes piéces de tapis I'une a
l'autre. Cet assemblage a la main prolonge le temps de
fabrication dudit tapis et augmente le cout de fabrication
des tapis patchwork.

[0003] L’objectif de I'invention est de fournir un procé-
dé pour la fabrication d'un tapis ayant une apparence
patchwork de fagon automatisé sans avoir recours a I'as-
semblage a la main des différentes piéces formant le
tapis patchwork.

Résumé de I'invention

[0004] Dans un premier aspect, la présente invention
fournie un procédé pour la fabrication d'un tapis ayant
une apparence patchwork dans lequel on utilise des fils
de chaine et au moins un fil de trame ; comprenant les
étapes suivantes :

- disposer dans un plan les fils de chaine les uns a
c6té de I'autre sans chevaucher entre eux,

- insérer et entrelacer lesdits fils de trame a travers
lesdits fils de chaine tel que lesdits fils de trame sont
positionnées en lignes consécutives et essentielle-
ment perpendiculaires auxdits fils de chaine ; les fils
de trame sontinsérés dans une méme ligne de fagon
répétitive et selon un modeéle d’insertion prédéfini.
Le procédé est caractérisé en ce que ledit modéle
d’insertion est interrompu au moins une fois de fagon
a créer, sur 'une des faces du tapis, au moins une
ligne de coutures. Ladite ligne de coutures représen-
te une frontiere entre deux zones du tapis ayant des
apparences différentes et est définie par une plura-
lité de segments de fils de chaine, lesdits segments
possédent une distance D qui est plus longue que
la distance d d’un fil de chaine visible par I'utilisation
dudit modéle d’insertion.

[0005] Dans un autre aspect, la présente invention
fournie un tapis comprenant des fils de trame insérés et
entrelacés avec des fils de chaine ; lesdits fils de trame
sont positionnées en lignes essentiellement perpendicu-
laires auxdits fils de chaine ; lesdits fils de trame sont
insérés dans une méme ligne de fagon répétitive et selon
un modéle d’insertion prédéfini. Le tapis est caractérisé
en ce que ledit modéle d’insertion est interrompu au
moins une fois de fagon a créer, sur 'une des faces du
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tapis, au moins une ligne de coutures, ladite ligne de
coutures représente une frontiére entre deux zones du
tapis ayant des apparences différentes et est définie par
une pluralité de segments de fils de chaine, lesdits seg-
ments possedent une distance D qui est plus longue que
ladistance d d’un fil de chaine visible par I'utilisation dudit
modele d’insertion.

[0006] La présente invention permet la fabrication et
I'obtention d’'un tapis ayant une apparence patchwork
sans nécessiter le travail manuel qui consiste a coudre
différentes piéces des tapis formant le tapis patchwork.
Le procédé de production selon un mode de réalisation
de l'invention peut étre complétement automatisée. Ceci
représente un gain considérable de couts et de temps
de production.

Bréve description des figures
[0007]

Figure 1 illustre un exemple d’insertion des fils de
trames par rapport aux fils de chaines selon un mode
de réalisation de l'invention.

Figure 2 illustre un autre exemple d’insertion des fils
de trames par rapport aux fils de chaines selon un
autre mode de réalisation de l'invention.

Figure 3 illustre un exemple de tapis comprenant
des lignes de coutures.

Figure 4 illustre un autre exemple de tapis compre-
nant des lignes de coutures.

Description des modes de réalisation exemplaires

[0008] L’invention concerne un procédé pour la fabri-
cation d’'un tapis ayant une apparence patchwork. L’in-
vention se rapporte également au tapis obtenu par I'uti-
lisation du procédé de l'invention. Le tapis selon un mode
de réalisation préféré est pourvu de finitions soignées.
[0009] Le terme «tapis ayant une apparence
patchwork » est utilisé pour désigner un tapis ayant une
apparence similaire a un tapis obtenu par I'assemblage
de plusieurs morceaux de tapis de tailles et/ou formes
et/ou couleurs et/ou motifs différents.

[0010] Le terme « liage » est utilisé pour désigner I'en-
trelacement des fils de trame avec les fils de chaine pour
former un tapis.

[0011] Dans un premier aspect, la présente invention
fourni un procédé pour la fabrication d’un tapis ayant une
apparence usée dans lequel on utilise des fils de chaine
et au moins un fil de trame. Le procédé comprend les
étapes suivantes :

- disposer dans un plan les fils de chaine les uns a
cOté de l'autre sans chevaucher entre eux, autre-
ment dit paralléles entre eux, formant ainsi un sup-
port pour les fils de trame et donc pour le tapis. Les
fils de chaines sont de préférence tendus entre les
ensouples d’'un métier a tisser connu par ’homme
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de l'art. Le dit métier a tisser peut avoir une forme
rectangulaire ou circulaire.

- insérer et entrelacer lesdits fils de trame a travers
lesdits fils de chaine tel que lesdits fils de trame sont
positionnées en lignes consécutives et essentielle-
ment perpendiculaires auxdits fils de chaine. Dans
une méme ligne, les fils de trame sont insérés de
fagon répétitive et selon un modéle d’insertion pré-
défini. Les lignes de fils de trames consécutives peu-
vent étre placées I'une au-dessus de I'autre sile mé-
tier a tisser et les fils de chaines sont disposés ver-
ticalement par rapport a une personne. Les lignes
de fils de trame seront placées I'une a cété de 'autre
sile métieratisser etles fils de chaines sontdisposés
horizontalement par rapport a une personne.

[0012] Dans un mode de réalisation préféré, les fils de
chaines sont disposés dans au moins deux plans paral-
leles entre eux. Dans chaque plan, les fils de chaine sont
disposés les uns a c6té de I'autre sans chevaucher entre
eux. Les deux plan forment un support pour les fils de
trame et donc pour le tapis.

[0013] Dans un mode de réalisation preféré, les fils de
trame sont insérés et entrelacés a travers lesdits fils de
chaine en passant lesdits fils de trame en dessus - ou
en dessous - d’'un premier nombre de fils de chaines
juxtaposés et ensuite en dessous - ou en dessus - d’un
deuxieme nombre de fils de chaine juxtaposés et dispo-
sés directement a c6té des premiers fils de chaine. Le
passage répétitif des fils de trames en dessous et en
dessus des fils de chaine tout en gardant constant le
premier nombre et le deuxi€éme nombre de fils de chaine
constitue ainsi un modéle d’insertion. Le modele d’'inser-
tion est répété plusieurs fois au niveau d’une ligne de fil
de trame. Le dit premier nombre de fils de chaine peut
étre égal ou différent du deuxi€me nombre de fils de chai-
ne. Le premier nombre de fils de chaines peut étre 1, 2,
3,4,5,6,7, 8,9 ou 10 fils. Le deuxieme nombre de fils
de chaines peut étre 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ou 10 fils.
[0014] Le nombre de fils de chaine définit la largeur,
la longueur ou le diamétre du tapis. Le premier fil de
chaine occupe la premiére position en allant de droite a
gauche ou de gauche a droite du support formé par les
fils de chaines. Les fils de trame sont insérés et entrela-
cés a travers les fils de chaines en lignes tel qu’une ligne
commence au niveau du premier fil de chaine et s’étend
jusqu’au dernier fil de chaine, celui qui est le plus distant
du premier fil de chaine. L'insertion se fait dans un sens
et/ou dans l'autre : de droite a gauche et/ou de gauche
a droite du support formé par les fils de chaines.

[0015] Le procédé est caractérisé en ce que ledit mo-
dele d’insertion estinterrompu au moins une fois de fagon
a créer, sur 'une des faces du tapis, au moins une ligne
de coutures, ladite ligne de coutures représente une fron-
tiere entre deux zones du tapis ayant des apparences
différentes et est définie par une pluralité de segments
de fils de chaine. Lesdits segments possédent une dis-
tance D qui est plus longue que la distance d d’un fil de

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

chaine visible par 'utilisation dudit modéle d’insertion. La
distance d d’un fil de chaine visible désigne la distance
sur laquelle s’étale le fil de chaine lorsqu’il est positionné
au-dessus du fils de trame au sein d’'un modéle d’inser-
tion.

[0016] Dans un mode de réalisation préféré, les zones
du tapis ayant des apparences différentes sont de cou-
leurs différentes et/ou comprennent des dessins diffé-
rents et/ou des motifs différents et/ou possédent des for-
mes géométriques différentes. Lesdites formes géomé-
triques peuvent étre rectangulaires, triangulaires, circu-
laires ou toute autre forme géomeétrique.

[0017] Dans un mode de réalisation préféré, les seg-
ments de fils de chaines ayant la distance D sont visibles
ala surface du tapis. La surface du tapis désigne la face
du tapis qui n’est pas en contact avec le sol lorsque le
tapis est étalé dans une salle ou chambre par exemple.
Puisque les fils de chaine sont disposés les uns a c6té
de l'autre sans chevaucher entre eux, les segments
ayant la distance D et visibles a la surface tapis seront
paralléles entre eux.

[0018] Dans un mode de réalisation préféré, la distan-
ce D des segments définissant une ligne de coutures est
variable tel que le ratio entre la distance D la plus longue
et la distance D la plus courte est au minimum 1, de
préférence 1.1, plus de préférence 1.2, encore de préfé-
rence 1.3, encore plus de préférence 1.4. Ledit ratio peut
étre au minimum 1.5, 1.6, 1.7, 1.8, 1.9 ou 2.

[0019] Dans un mode de réalisation préféré, la distan-
ce D des segments définissant la ligne de couture est
variable tel que le ratio entre la distance D la plus longue
et la distance D la plus courte est au maximum 50, de
préférence au maximum 40, encore de préférence au
maximum 30, encore plus de préférence au maximum
20. Ledit ratio peut étre au maximum 10,9, 8,7,6,50u 4.
[0020] Dans un mode de réalisation préféré, le ratio
entre I'épaisseur d’un fil de trame par rapport a un fil de
chaine est au minimum 10, de préférence au minimum
12, encore de préférence au minimum 14, encore plus
de préférence au minimum 15, 16 ou 20. Ledit ratio est
au maximum 40, 35, 32, 30 ou 25.

[0021] Dans un mode de réalisation préféré, le modéle
d’insertion estinterrompu de fagon a créer au moins deux
lignes de coutures a la surface du tapis. Lesdites lignes
de coutures sont séparées par une zone du tapis dans
laquelle le modéle d’insertion est appliqué. Etantdonnée
la différence d’épaisseur entre les fils de chaine, plus fin,
et lesfils de trame, plus épais ; une différence de hauteur
entre la région comprenant les lignes de coutures et la
région qui les sépare. En effet, la région qui sépare les
lignes de coutures sera plus épaisse que celle compre-
nant les lignes de coutures créant ainsi un aspect fait
main, i.e. comme si les piéces du tapis ont été attachée
'un a l'autre par des coutures réalisées a la main.
[0022] Dans un mode de réalisation préféré, I'épais-
seur d’'un fil de chaine est au minimum 1 mm, de préfé-
rence au minimum 1.5 mm, encore de préférence au mi-
nimum 1.8 mm, encore plus de préférence au minimum



5 EP 2 851 460 A1 6

2 mm. L’épaisseur d’un fil de chaine peut aussi étre au
minimum 2.5 mm, 3 mm, 3.5 mm, 4 um, 4.5 mm ou 5
mm. Dans un mode de réalisation préféré, I'épaisseur
d’unfil de chaine est au maximum 10 mm, de préférence
au maximum 9 mm, encore de préférence au maximum
8 mm, encore plus de préférence au maximum 7 mm.
[0023] Dans un mode de réalisation préféré, le ratio
entre la distance D et la distance d est au minimum 1.1,
de préférence au minimum 1.5, encore de préférence au
minimum 2. Le ratio entre les deux distances peut étre
au minimum 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 ou n’importe quelle
valeur entre les valeurs indiquées.

[0024] Dans un mode de réalisation préféré, le ratio
entrela distance D etla distance d est au est au maximum
50, de préférence au maximum 45, encore de préférence
au maximum 40. Le ratio entre les deux distances peut
étre au maximum 33, 30, 25, 20, 15, 13, 12, 11 ou n’'im-
porte quelle valeur entre les valeurs indiquées.

[0025] Dans un mode de réalisation préféré, le ratio
entre la densité des fils de trame par rapport aux fils de
chaine est au moins 2. Le ratio de densité est compris
entre 3 et 20, de préférence entre 4 et 18, encore de
préférence entre 5 et 15. La densité des fils de chaine
est au minimum 10 fils de chaine par centimétre de tapis
et au maximum 40 fils de chaine par centimétre de tapis.
De préférence, ladite densité est au minimum 11, 12, 13,
14,15, 16, 17, 18, 19 ou 20 fils de chaine par centimétre
de tapis et au maximum 39, 38, 37, 36, 35 ou 34 fils de
chaine par centimétre de tapis.

[0026] Dansun mode de réalisation préféré, le modéle
d’insertion estinterrompu de fagon a ce que les segments
visible ayant la distance D appartiennent a des fils de
chaines juxtaposés.

[0027] Dansun mode de réalisation préféré, le modéle
d’insertion estinterrompu de fagon a ce que les segments
visible ayant la distance D appartiennent a des fils de
chaines séparés par au moins 1, 2, 3, 4, 5, 6 ou 7 fils de
chaine.

[0028] Figure 1 représente une vue de haut d'un liage
formant la surface d’un tapis produit selon un mode de
réalisation préféré de l'invention. Les fils de trames sont
insérés et entrelacés en lignes L avec les fils de chaine
disposés selon I'axe C-C en reproduisant un modéle d’in-
sertion ML. Les lignes L de fils de trame sont perpendi-
culaires au fils de chaines. Dans le modéle d’insertion,
un fil de chaine C1 est visible a la surface du tapis alors
que le fil de chaine juxtaposé au fil de chaine visible C1
est recouvert par le ou les fils de trame et est par consé-
quence non visible a la surface du tapis. Ainsi dans cet
exemple, le premier nombre constant de fils de chaine
est égal a 1 et le deuxieme nombre constant de fils de
chaines est aussi égal a 1. Au niveau de laligne L’ de la
figure 1 aucune interruption du modele d’insertion MI
n’est introduite. Ledit modéle d’insertion laisse visible le
fil de chaine C1 sur une distance d représenté sur la
figure 1. Le modéle d’insertion Ml est interrompu au ni-
veau des autres lignes de trame - autre que L’ - de fagon
a laisser visible des segments d’'un méme fil de chaine.
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Comme représenté a la figure 1, les segments s’étalent
sur des distances D différentes entre elles et supérieures
a la distance d définit par le modéle d’insertion MI. Au
niveau de I'exemple illustré par la figure 1, le modele
d’insertion Ml est interrompu de fagon a ce que les seg-
ments de fils de chaines visible sur des distances D ap-
partiennent a des fils de chaines juxtaposés C’, C", C'
et définissent deux lignes de coutures LC1 et LC2. Com-
me estreprésenté ala figure 1, chaque ligne de coutures
comprend des segments de lignes de chaine visible
ayant une distance D qui est soit constante soit variable.
La ligne de coutures LC1 comprend des segments de
ligne de chaine dont la distance D est la méme pour tous
les segments visibles alors que la ligne de coutures LC2
comprends des segments de ligne de chaine dont la dis-
tance D varie d’'un segment a un autre.

[0029] Figure 2 représente une vue de hautd’un liage
formant la surface d’un tapis produit selon un autre mode
de réalisation préféré de l'invention. Les fils de trames
sont insérés et entrelacés en lignes L avec les fils de
chaine disposés selon I'axe C-C en reproduisant un mo-
dele d’insertion MI. Les lignes L de fils de trame sont
perpendiculaires aufils de chaines. Le modéle d’insertion
Ml de cet exemple est similaire a celui décrit pour 'exem-
ple de la figure 1. Ledit modéle d’insertion laisse visible
le fil de chaine C1 sur une distance d représenté sur la
figure 2. Le modéle d’insertion Ml est interrompu au ni-
veau des lignes de trame de fagon a laisser visible des
segments d’'un méme fil de chaine. Comme représenté
a la figure 2, les segments s’étalent sur des distances
différentes et supérieures a la distance d définit par le
modéle d’insertion MI. Au niveau de 'exemple illustré par
la figure 2, le modéle d’insertion Ml est interrompu de
fagon a ce que les segments de fils de chaines visible
ayantdes distances D appartiennent a desfils de chaines
non juxtaposés mais qui sont séparés par au moins un
fil de chaine. Ceci est illustrés par les fils de chaines Ca
et Cb qui sont séparés par 1 ligne de chaine Cc. Au
niveau de cet exemple, le modéle d’insertion MI est in-
terrompu de fagon a ce que les segments de fils de chai-
nes visible sur des distances D définissent deux lignes
de coutures LC3 et LC4. Comme est représenté a la
figure 2, chaque ligne de coutures comprend des seg-
ments de lignes de chaine visible ayant une distance D
qui est constante

[0030] Dans un mode de réalisation préféré, les fils de
chaine sont en lin ou en laine. De préférence lesdits fils
de chaine sont en coton. Lesdits fils peuvent avoir n'im-
porte quelle couleur et de préférence ils ont une couleur
ocre intensifiant ainsi 'apparence usée du tapis.

[0031] Dansun mode de réalisation préféré, la matiere
des fils de trame est choisi parmi le groupe suivant : lin,
laine, coton et soie. Les fils de trame et les fils de chaines
peuvent étre de matiére différente ou identique.

[0032] Dans un mode de réalisation préfére, les fils de
trame comprennent au moins 2 fils colorés. Le nombre
des fils de trame est compris entre 3 et 12, de préférence
entre 4 et 10, de préférence entre 5 et 9, encore de pré-



7 EP 2 851 460 A1 8

férence entre 6 et 8 fils de trame. Les dits fils de trame
sont de préférence de couleurs différentes et sont de
couleur différente de celle des fils de chaine. Les fils de
trames sont insérés et entrelacés a travers les fils de
chaine de fagon superposée. Par exemple, en référence
alafigure 1 et supposant que 3 fils de trames sont utilisés
dans une méme ligne, le filde trame T visible a la surface
du tapis est celui positionné au-dessus des deux autres
fils de trame qui sont ainsi non visible a la surface du
tapis. Il est aussi possible de laisser, au niveau d’une
méme ligne de trame, plus qu’un fil de trame T visible a
la surface du tapis. Les fils de trames sont insérés et
entrelacés avec les fils de chaine en en variant le fil de
trame qui sera visible a la surface du tapis. Ceci permet
de créer des dessins et/ou motifs a la surface du tapis.
[0033] Dans un deuxieme aspect, la présente inven-
tion fourni un tapis comprenant des fils de trame insérés
et entrelacés avec des fils de chaine. Les fils de trame
sont positionnées en lignes essentiellement perpendicu-
laires auxdits fils de chaine. Les fils de trame sontinsérés
dans une méme ligne de fagon répétitive et selon un mo-
dele d’insertion prédéfini. Le tapis est caractérisé en ce
que ledit modéle d’insertion est interrompu au moins une
fois de fagon a créer, sur I'une des faces du tapis, au
moins une ligne de coutures. Ladite ligne de coutures
représente une frontiére entre deux zones du tapis ayant
des apparences différentes et est définie par une pluralité
de segments de fils de chaine, lesdits segments posse-
dent une distance D qui est plus longue que la distance
d d’'un fil de chaine visible par l'utilisation dudit modele
d’insertion.

[0034] Dans un mode de réalisation préféré, le tapis
comprend au moins une ligne de coutures qui s’étale
dans une direction substantiellement paralléle aux fils de
trame et/ou une ligne de coutures qui s’étale dans une
direction substantiellement paralléle aux fils de chaine.
[0035] Figure 3 illustre un exemple de tapis compre-
nant des lignes de coutures. Les fils de chaines sont dis-
posés selon I'axe C-C et les fils de trame sont insérés et
entrelacés avec les fils de chaine selon I'axe T-T. Le tapis
comprends des lignes de coutures 10, 10, 11 et 11’ dé-
finis par des segments de fils de chaine visibles a la sur-
face du tapis et ayant une distance D qui est plus longue
que la distance d d’un fil de chaine visible par I'utilisation
du modéle d’insertion du tapis de la figure 3. La ligne de
coutures 10 est paralléle et la ligne de coutures 10’ est
substantiellement parallele a I'axe d’insertion des fils de
trame T-T. Les lignes de coutures 11 et 11’ sont paral-
leles a I'axe C-C selon lequel sont disposés les fils de
chaine. Les lignes de coutures 10, 10°, 11 et 11° définis-
sent quatre zones du tapis Z1, Z2, Z3 et Z4. Les dites
zones sont différentes entre elles par leur apparences
respectives. Elles peuvent étre de couleurs différentes
et/ou comprendre des dessins différents et/ou des motifs
différents et/ou étre de formes géométriques différentes.
[0036] Figure 4 illustre un exemple de tapis compre-
nant des lignes de coutures. Les fils de chaines sont dis-
posés selon I'axe C-C et les fils de trame sont insérés et
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entrelacés avec les fils de chaine selon'axe T-T. Le tapis
comprends des lignes de coutures 12, 13 et 14 définis
par des segments de fils de chaine visibles a la surface
du tapis et ayant une distance D qui est plus longue que
la distance d d'un fil de chaine visible par I'utilisation du
modéle d’insertion du tapis de la figure 4. La ligne de
coutures 14 est paralléle et la ligne de coutures 12 est
substantiellement paralléle a I'axe d’insertion des fils de
trame T-T. La ligne de coutures 13 est paralléle a I'axe
C-C selon lequel sont disposés les fils de chaine. Les
lignes de coutures 12, 13 et 14 définissent trois zones
du tapis Z5, Z6 et Z7. Les dites zones sont différentes
entre elles par leur apparences respectives. Elles peu-
vent étre de couleurs différentes et/ou comprendre des
dessins différents et/ou des motifs différents et/ou étre
de formes géométriques différentes.

[0037] Le mode de réalisation décrit dans ce qui pré-
cede est illustré dans les figures jointes est un exemple
donné atitreillustratif et 'invention n’est nullementlimitée
a cet exemple. Toute modification, toute variante et tout
agencement équivalent doivent étre considérés comme
compris dans le cadre de l'invention.

Revendications

1. Procédé pour la fabrication d’un tapis ayant une ap-
parence patchwork dans lequel on utilise des fils de
chaine et au moins un fil de trame ; comprenant les
étapes suivantes :

- disposer dans un plan les fils de chaine les uns
a coté de l'autre sans chevaucher entre eux,

- insérer et entrelacer lesdits fils de trame a tra-
vers lesdits fils de chaine tel que lesdits fils de
trame sont positionnées en lignes consécutives
et essentiellement perpendiculaires auxdits fils
de chaine ; les fils de trame sont insérés dans
une méme ligne de fagon répétitive et selon un
modéle d’insertion prédéfini,

caractérisé en ce que,

leditmodéle d’insertion est interrompu au moins
une fois de fagon a créer, sur 'une des faces du
tapis, au moins une ligne de coutures, ladite li-
gne de coutures représente une frontiere entre
deux zones du tapis ayant des apparences dif-
férentes et est définie par une pluralité de seg-
ments de fils de chaine, lesdits segments pos-
sédent une distance D qui est plus longue que
la distance d d’un fil de chaine visible par I'utili-
sation dudit modéle d’insertion.

2. Procédé selon la revendication 1 dans lequel la dis-
tance D des segments définissant la ligne de couture
est variable tel que le ratio entre la distance la plus
longue et la distance la plus courte est au minimum
1.1.
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Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-2 dans lequel la distance D des segments définis-
sant la ligne de couture est variable tel que le ratio
entre la distance la plus longue et la distance la plus
courte est au maximum 20.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-3 dans lequel le modéle d’insertion est interrompu
de fagon a ce que les segments visible ayant la dis-
tance D appartiennent a des fils de chaines juxtapo-
sés et/ou des fils de chaines séparés par au moins
un fil de chaine.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-4 dans lequel le ratio entre I'épaisseur d’un fil de
trame par rapport a un fil de chaine est au minimum
10.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-5 dans lequel I'épaisseur d’'un fil de chaine est au
minimum 1 mm.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-6 dans lequel le ratio entre la distance D et la dis-
tance d est au minimum 1.1 et maximum 50.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-7 ou lesdits fils de trame comprennent au moins 2
fils colorés.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-8 ou le ratio entre la densité des fils de trame par
rapport aux fils de chaine est au moins 2.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-9 dans lequel les fils de chaines sont disposés de
fagon a avoir au minimum 10 fils de chaine par cen-
timétre de tapis.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1-10 dans lequel les fils de chaines sont disposés
de fagon a avoir au maximum 40 fils de chaine par
centimeétre de tapis.

Tapis comprenant des fils de trame insérés et entre-
lacés avec des fils de chaine ; lesdits fils de trame
sont positionnées en lignes essentiellement perpen-
diculaires auxdits fils de chaine ; lesdits fils de trame
sont insérés dans une méme ligne de fagon répéti-
tive et selon un modéle d’insertion prédéfini carac-
térisé en ce que, ledit modéle d’insertion est inter-
rompu au moins une fois de fagon a créer, sur 'une
des faces du tapis, au moins une ligne de coutures,
ladite ligne de coutures représente une frontiere en-
tre deux zones du tapis ayant des apparences diffé-
rentes et est définie par une pluralité de segments
de fils de chaine, lesdits segments possédent une
distance D qui est plus longue que la distance d d’'un
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13.

14.

fil de chaine visible par I'utilisation dudit modele d’in-
sertion.

Tapis selon la revendication 12 dans lequel la ligne
de coutures s’étale dans une direction substantiel-
lement paralléle aux fils de trame.

Tapis selon la revendication 12 dans lequel la ligne
de coutures s’étale dans une direction substantiel-
lement paralléle aux fils de chaine.
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