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54 Zpisob o0dlévéni ingotd do kokil

Vynélez se tykéd vytvoreni hlavy ingotu mechanickym hlavovym nédstavecem pri odlévéni
ingotd do kokil. . ’ .

Doposud p¥i odlévéni uklidn&nych ocell a slitin do kokil ¥tvercového, obdélnikového,
mnohoobdélnikoﬁého nebo kruhového prifezu, se pro vytvoreni hlavy ingotd pouZivéd hlavo-
vych néstaved nebo izola¥nich desek. U kokil rozdifujicich se smérem nahoru, tj. s ko~
nicitou V, se poufivd hlavovych néstaved vyzdénych z vnitfku Samotovymi tvérnicemi nebo
néstaved, je% jsou vyp¥chované Samotovou hmotou. Do kokil s vybrénim pro stripovéni
ingotld se pred odlévénim tekutého kovu vklédajf izoladni desky, které se zaklinuji.

U kokil rozdirujicich se smérem dol, tJj. s konicitou A, se izoladni desky nastreluji
hrebiky do prisludné vysky. Ofet¥ovén{ hlav ingoth v ndstavei se provédi ne jéasté ji
exotermickou smési s vretvou izoladntho zésypu. Vyroba izoladnich desek, manipulace
s izoladnimi deskami p¥i vyrob&, prepravd, skladovéni a Jjejich mont4% do kokil pred
odlévénim je velmi pracné. Izolaednimi vloZkami se zandfe j£ hlubinné pece, které b&hem
ohfevu ingotd v hlubinné peci ztrécejf soudrinost s hlavou ingotu. SniZuje se vyuZiti
kxovu. Kov se stykem s izoladnimi deskami znehodnotf. Nelze regulovat sklon, tvar a

velikost hlavy ingotu. Pouzivéni klasickych hlavovych néstaveh vyzd&nych z vnitfku
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Samotem nebo péchovaci Samotovou hmotou, neni ekononické z ddvodu krétké ¥ivotnosti
Samotovych tvérnic a vysbkyeh ndrokd p¥i menipulaci. Odlévéni kovu do kokil s vybrénim
pro stripovédni ingotl, s konicitou V, Je navyhodné.vbosahuje se vysoké ztréty kovu

v hlavovém néstavci.

Uvedené nevyhody odstranaje zplsob odlévéni ingotd do kokil, pi#i ném¥ se hledina
odlitého kofu opatfuje izola&dnfim zésypem a kokila kovovym hlavovym néstavcem, podle
vyndlezu., Podstata vyndlezu spodfvéd v tom, Ze kovovy hlavovy néstavec se po vytvoieni

lief kiry v hlavé ingotu z kokily odstrani,

Vlivem vlo¥eného hlavového ndstavee pied odlévdnim do ka¥dé kokily nebo ponorenim
hlavového néstavee do tekutého kovu postupné& do jednotlivych kokil se doséhne odvodu
tepla z hlavy ingotu podle tlou¥¥ky sti¥ny vloﬁeného hlavového nédstavce a doby setrvéni
hlavového ndstavece ve styku s tekutym kovem. Vytvo¥i se hlava ingotu podle pirisluiného
tvaru spodni &dsti vlo%eného hlavového nédstavce., Vlo¥enim tenkost¥nného hlavového
nédstavee pred odlévénim tekutého kovu do kokily se doséhne minimdlnfho odvodu tepla
z hlavy ingotu. Vytvorend hlava ingotu je izolovand od vnit¥nich st¥n kokily, co¥ mé
za nédsledek, %e tekuty kov se:v hlavé ingotu déle udr#{ v tekutém stavu a projevi se
v lep¥im doplhovén{ tekutého kovu 8o t&la ingotu. Dosdhne se zhutndnf kovu v hlavd
ingotu. Od okraje kokily se presune tekuty kov do¢ stiedu hlavy ingotu. OSetbent tekutého
kovu izoladnim zésypem se provede po odlitf nebo po vytvoreni hlavy ingotu mechanickym
hlavovym ndstavcem. Izola¥ni zdsyp pfi ponofeni zaffzeni do tekutého kovu v kokile
pfilne k vytvorené hlavé ingotu, zbyvajici mnoZstvi zdésypu je vytladeno do stPedu hlavo-
vého ndstavece a po vyta¥enf ndstavce z ingotu se zdsyp rozsype po obvodu hlavy ingotu
samovolné nebo rozirhne hdkem a ulpi na ryhované nebo Zebrované plode vytvo¥ené hlavy

1hgotu a ptisobi dokonalou izolaci tekutého kovu bez pou¥itf izolanfch desek.

Na pPilo%eném vykresu Je zndzorndno prfkladné provedenf hlavového ndstavce pfo
pouZiti u zplsobu podle vyndlezu.
Obr. 1 znézornuje ponofeni mechanického kovového hlavového néstavce do tekutého kovu
v kokile rozdifujfef se sm¥rem dold, tj. s konicltou A.
Na obr, 2 Je znédzorn&n kovovy hlavovy nédstavec v pldorysu, ponoieny do tekutého kovu
.v kokile.

Do tekutého kovu v kokile 1 je ponofen kovovy hlavovy néstavec 2 do vysky 200 mm
a doba setrvéni hlavového ndstevce v kovu &inf 1 minutu k vytvoreni hlavy ingotu.
Mechanicky hlavovy nédstavec 2 miZe byt zevnit¥ opatPen zévEsnymi &epy nebo héky, které
slouzi k -jeho ponofeni do tekutého kovu v kokile a k jeho néslednému vytaiéni po vytvo-
¥en{ hlavy ingotu. Vn&j8{ tver mechanického hlavového nédstavce Je p#jzplsoben vnit¥ku
kokily, do které se kov odlévé, z&v&sné elementy mohou byt zevn& hlavového néstavce.
Vnit¥ni plochy mechanického hlavového néstavce mohou byt ryhované a Zebrované pro
zachyceni izolantho zésypu. Ve své spodni &dsti, podle pot¥eby tveru, velikosti, sklonu
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a zaoblenf hlavy ingotu, Jje mechanicky hlavovy néstavec upraven.

Pri odlévéni kovu do kokil roz3irfujicich se sm&rem nahoru je nutno prodlouZit t2lo
kokily pro zachovéni hmotnosti ingotu. U kokil s vybrénim pro stripovéni je vhodné toto
vybrént zrudit. Hlava ingotu se podle vyndlezu vytvori mechanickym hlavovym ndstavcem,
ktery se po vytvorenf lici{ klry v hlavd ingotu z kokily vytédhne.

Ingoty se stripujf b&%nymi zplsoby, tJj. kle¥tdmi, vytladnym strojem, ne upraveném
vyré¥e¥i ingotd nebo na trnu.

PREDMET VYNALLEZU

Zplsob odlévéni ingotd do kokil, p¥i n¥m¥ se hladina odlitého kovu opatPfuje izolad-
nim iésypem a kokila kovovym hlavovym nédstavcem, ktery se svou spodni E4sti do odlitéhd
kovu pono¥uje, vyznadeny tim, %e kovovy hlavovy ndstevec se po vytvofeni lici kiry
v hlavé ingotu z kokily odstrani.

2 vykresy



198 999

e a— g S— —

Vytiskly Moravské tiskaiské zdvedy,

provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 K&s



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

