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{54) Rotaéni tiskové za¥izeni

1 2

ReSeni se tykd rotadniho tiskového zaii-
zeni pro tisk z plochy a nepfimy tisk z vys-
ky, sestédvajiciho ze staciondrni jednotky, ob-
sahujici tlakovy védlec a nejméné jeden gu-
movy valec, a z jednotky, oddalovatelné za-
Fizenim od staciondrni jednotky a vybavené
nejméné jednim deskovym véalcem s pfFira-
zenymi barevniky a vodniky, u kterého je
oddalovatelnd jednotka spfazovatelnd s né&-
kolika rfiznymi staciondrnimi jednotkami.
Prvni staciondrni jednotka jednotn& vytvo-
Fend a zplsobujici mrtvé &asy, nejméng jed-
né se v podstat® trvale pouZivd pro tiskovy
provoz. Podél kongruentni délici spdry spo-
letné pro v3echny barvy spolupflisobici s
druhou, mrtvé ¢asy zplsobujici oddalova-
telnou jednotkou, kterd se pro novy nédklad
vyméni za dalsi, mrtvé fasy oddalovatelnou
jednotku. Staciondrni jednotky mohou byt
vytvofeny riizné pro priichod déleného nebo
nekoneného potiskovaciho materiélu.
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Vyndlez se tykd rotafniho tiskowého za-
Fizeni pro tisk z plochy a nepfimy tisk z
v{sky, sestdvajiciho ze stacionarni jednotky,
obsahujici tlakovy védlec a nejméné jeden
gumovy vélec, a z jednotky, oddalovatelné
zafizenim od stacionArni jednotky a vybave-
né nejméné jednim deskovym vélcem s p¥i-
fazenymi barevniky a vodniky.

U zn&mé vicebarevné archové rotatky mé
tiskova jednotka dva deskové vélce, které
jsou v pevném rdmu stroje uspofddény nad
sebou a jsou prirazeny spoletnému tlakoveé-
mu vélci, pfiCemZ oba barevniky, pFifazené
témto deskovym valcim jsou ve spolefném
rdmu po strmych drahdch oddalovatelné od
t&chto deskovych véalchi §ikmo smérem vzhi-
ru. P¥itom jsou v odsunovatelném rému pro
vytvofeni ofsetového tiskového stroje uloZe-
ny také dva dalSi deskové valce, ptifazené
barevnik@m, takZe stroj mZe byt podle vol-
by za¥izeni jako strioj pro tisk z vyEky, nebo
jako ofsetovy tiskovy stroj. D&lici spéara le-
71 tedy mezi gumovym vélcem a deskovym
véalcem, pfi¢emZ vSak oddéleni barevnikd od
deskovych valcll je zamy3leno jen za Géelem
pfistupnosti. Kromé& toho je tento znamy
stroj sice schopny tisku z vy§ky nebo ofseto-
vého tisku, nikterak v3ak pFeméiiovatelny.

Je zndma kotoudovd ofsetovd rotacka, je-
jimZ Gcelem je usnadnéni vtahovani papiro-
vého pdsu a plistupu ke gumovému vélci,
jakoZ i odpojovatelnost jednotlivych tisko-
vych ustroji, pfifemZ hnaci spojeni mezi val-
ci kaZdého tiskového ustroji méd zdstat za-
chovéano, aby se zabrénilo chybdm v kryti.
Za tim G¢elem je zndmy siroj pro proménli-
vé forméty vytvofen s né&kolika tiskovymi
tsirojimi, uspoféddanymi etdZové nad sebou
ve stojanu, pritemZ jejich gumové vélce le-
Zi na jedné vySce kaZdy s jednim tlakovym
vdlcem uloZenym na ramu stroje. PFitom mo-
hou byt tlakové vélce, gumové vélce a des-
kové vélce pohdn&ny od hlavniho pohonu
synchronné hiideli pFirazenymi kaZdému tis-
kovému ustroji. Aby se dosdhlo uvedeného
ucelu, jsou vélcové jednotky, sestdvajici
vZdy z jednoho gumového a jednoho desko-
vého valce, uloZeny ve vyfezech posuvné-
ho rdmu ve stojanech tiskovych dstroji. Sto-
jany tiskovych astroji mohou byt posunutim
viti rdmu stroje uvedeny do p¥istupné vzda-
lenosti. Aby se udrZelo hnaci spojeni mezi
tlakovymi véalci a véalcovymi jednotkami o
vice neZ je oblast posouvdni valcovych jed-
notek, jsou upraveny hnaci hiidele, vyéniva-
jici do rdmu stroje, odtud pohdnitelné a jed-
notlivé odpojovatelné za udrZeni Kkryti.

Je také popsédna vicebarevn4 rotacka, pfe-
dev8im pro ofsetovy tisk, kterd je vybavena
né8kolika nad sebou upravenymi tiskovymi
ustrojimi, kterd zahrnuji kazdé protitlakovy
vélec, gumovy vélec a deskovy vélec, jakoZ i
barevnik, a ktergmi svisle prochézi po-
tiskovany pds. Pfitom jsou gumové a des-
kové vélce uloZeny ve spoletném drZédku,
ktery mlZe podél vodorovnych kolejnic po-
jizdét vaéi protitlakovym valclim, uloZenym
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y rdmu tiskového stroje. Drzak mfiZe byt po
odstrangni pfitlaku valce posouvan rovno-
béZné& s rovinou potiskovaného péasu napfic
ke sméru postupu pésu. Barevniky jsou ulo-
Zeny v rdmu tiskového stroje vedle té stra-
ny drZaku, jeZ je odvrdcena od protitlako-
vych vélch. Tim mé byt dosaZeno toho, Ze
pFfi kompaktni, jednoduché konstrukci je
usnadnén piistup ke gumovym a tlakovym
valcim: U tohoto zndmého stroje miZe byt
drzék vytahovan jen stranou z vyFezu uvnitf
stroje, pfitemZ drzgk zlstavd organickou
sougasti stroje. Vyména valcd pro jiné za-
kladni stroje neni zamy3lena. Barevniky jsou
v zédkladnim stroji upraveny nepoddajné a
vyZaduji pro kaZdou manipulaci sestaveni
stroje.

Dédle je zndm vicebarevny archovy rotag-
ni tiskovy stroj pro tisk z vysky, ktery je vy-
tvofen jako Fadovy stroj a u kterého je jed-
na tiskovd jednotka tvofena dv8ma desko-
vymi valci, pfifazenymi jednomu tiskovému
valci a upravenymi piibliZn& nad sebou a
barevniky jim pFifazenymi, pfitemZ oba ba-
revniky ve spoleéném rdmu jsou na Sikmych
drahéch pohybovatelné od deskovych vélcil.
Tim méd byt uspoFen jinak obvykly obsluho-
vaci prostor za kaZdou tiskovou jednotku.

Kone¢né je znama rotatka, u které mé byt
umoZnéno potiskovdni archt riznych forma-
ti bez vé&ts{ ztraty Sasu pfi vyméng tisko-
vych desek a bez plytvdani potiskovanym ma-
teridlem. Pro vytfeSeni této dlohy md byt li-
nedrni rychlost pdsu materidlu nastavitelnd
v zdvislosti na poZadovaném formétu potis-
kovanych archi a Fezaci zaFizeni se m4 ot4-
tet konstantni rychlosti, takZe od pésu lze
odiezavat archy o konstantnim nastavitel-
ném formdatu. R4m s plsténymi nebo gumo-
vyml valci, jakoZ 1 s deskovymi vélci, pohy-
bovatelny v pFitném sméru vici zdkladnimu
ramu stroje, je povazovan za zavadny, jeli-
koz pro zménu formétu musi byt mimo stroj
pripraven ppdobny rdm a musi byt opatfen
valci, odpovidajicimi novému formdtu, coZ
je pokldddno za zvlast ndkladné.

U této rotatky, koncipované podle sate-
litni konstrukce, je ndklad na konstrukei
mimofadné vysoky. Protitlakovy valec musi
byt od gumovych valcld odtahovan pomoci
hydraulického védlce. Rovn&Z musi byt nané-

 Zeci valce oddalovany od deskovych vélcd,
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aby rdm mohl byt vysunut napfi¢ k podél-
nému sméru stroje z otvoru tam upravené-
ho. Barevniky zistdvaji v zdkladnimu rdmu,
takZe zména barvy miZe byt provedena jen
pfi zastaveni stroje. Tento znamy stroj je
proto predev§im zaméien na pirizplisobeni
formétu pfri konstatnich priim&rech valc v
satelitni konstrukei.

Vzdor dalSimu rozvoji uvedenému shora
v souvislosti se stavem techniky se dosud
nepodaftilo do velké miry vyloudit p¥iprav-
né &asy z produkéni doby p¥i provozu tis-
kovych zafizeni. Tato zévada se projevuje
zejména u satelitnich stroji, které ve srov-
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nénfi s Ffadovymi stroji jsou podstatné kom-
paktné&jsi, avSak pFisluin& hbfe pFistupné.
Kromé& toho neni u uvedenych tiskovych za-
Fizeni ddna Zadné moZnost pfestavovat je na
potiskovani rtiznych potiskovanych materia-
14, jako je papir, korbon a plech v podobé
tabuli, archi, svitk nebo etiket.

Vyndlez vychdzi proto z tlohy provadét
viechny préce zplsobujici mrivé fasy oddé-
len€ od staciondrni strojové skupiny trvale
pohntové k provozu a soutasné& umoZnit po-
uZiti pro potiskovani prakticky viech druhfl
potiskovanych materiala.

Vynéalez 'esi tuto dlohu tim, Ze oddalova-
telnd jednotka je sprahovaielnd s nékolika
riznymi stacionarnimi jednotlami.

Tim se docili dosud nedosaZitelné pruZ-
nosti potadnikbo tiskového za¥lizeni pro tisk
z plochy a nep¥imy tisk z vy3ky s novymi
moZnostmi pouZiti. Kromé toho miZe byt tis-
kovy stroj témé&fF Uplné€ zbaven mrtvych Ca-
sl, lcteré jinak pfi vnéjSich p¥ipravnych dko-
nech vznikaji zastavenim stroje. Trvaly pro-
voz stroje zajiStuje pIné vyuZiti p¥i konstant-
nich provoznich podminkdch, jako je teplo-
ta celého stroje, zvlas{ loZisek, valct, atd.
To se projevuje zejména u strojlt pro tisk
na plech, u kterych statisticky vypiyva uZi-
teény pomér jen jedné iFetiny doby smény
pro tiskaci postup, kdeZto dvd tfetiny doby
stroje se ztrati pro &isté pripravné doby, ja-
ko zména barvy @ prani eumvy, vyména de-
sek. JelikoZ se tentn powmér i viech tiskovych
strojii pribéZné zhorSuje, protoZe rychlost
tisku mohla byt v poslednich letech zna&né
zvySovana, md to pfi ubyvajicich beztlako-
vych dobédch nutn& za nésledek stile v&tSi
podil piipravnych dob, které jsou pro dany
stroj konstantni. Proto je sniZeni dob pferu-
Seni od jednoho nAtisku ke druhému na né-
kolik madlo minut zvast dtileZité.

1J za¥izeni pro tisk na plech mé tato sku-
teénost zvldst dalekosdhly vyznam, jelikoZ
zde kaZdé zastaveni znamend chod suSicl
komory naprédzdno, coZ mé za nésledek
znatné plytvani energii. Krom& toho zflistdva
zachovédna celistvost staciondrnich a odda-
lovatelnych jednotek, p¥itemZ oddalovatel-
né jednotky jsou schopny samotného provo-
zn i v oldaleném stavu. Kromé toho jsou
¢leny, vedouci potiskovany materidl, shrnu-
ty do jednotky svého druhu celistvé, jako je
archovy stroj, kotoufovy stroj nebo nétisko-
vy siroj se zjednoduSenou manipulaci s po-
tiskovanym materidlem.

Vyhodné provedeni vynalezu tedy pozi-
stdvd v pouZiti prvni staciondrni jednotky
pro prichod potiskovaného materiflu, roz-
Fezenému na archy, jakoZ i druhé stacionar-
ni jednotky pro priichnd nekonditého potis-
kovaného materidlu s identickymi oddalova-
telnymi jednotkami.

Zptisob podle vyndlezu je takto v nejvyssi
mife produktivni p¥i tisku z valce, nap¥iklad
7 véalce na vialec, z vdlce na arch nebo skléa-
daci stroj, jelikoZ timto zpfisobem je moZno
docilit mimof4adn& vysokych tiskovych vy-
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kond, a vylouli pracovni tikony vyvoldvajici
mrivé Casy. PIf sprdvném dimenzovani lze
sem také zalirncut vyrobu etiket do rémce
vynalezu. Kromé toho lze stroje pouZit pro
potiskovini materidlu jak nepfimym tiskem
z vy8ky, tak i v ofsetovém tisku.

Zvlastni vyhodu prinasi to provedeni ro-
taéniho tiskového zafizeni podle vyndlezu,
kdy po€tu staciondrnich jednotek, odpovi-
dajicimu poétu n, je prifazen pocet oddalo-
vateinych jednotek, odpovidajici podtu n+1.
To vmoZiuje jednak samostatnou funkcéni
schopnost staciondarni jednotky a pohybli-
vych jednotek a jednak primou pFistupnost
deskovych valell s prislusnymi barevniky a
vodniky, jakoz i gumovych vélcl a protitla-
kového vélce.

Podle dalSiho provedeni vynédlezu je zv1ast
vyhodné, kdyZ mezi staciondrnimi jednotka-
mi prochézi dopravni za¥izeni s obracecim
#strojim pro jednu nebo vice woddalovatel-
nych jednotek. Tim je umoZnéna rychld do-
prava oddalovatelnych jednotek a jejich vy-
ména.

Pritom podle daiSiho provedeni vynalezu
sestdvd obraceci ustroji z otdcivého stolu,
kiery je upraven pro uloZeni nejméné dvou
oddalovatelnych jednotek. Tim, Ze jsou upra-
veny nejméné dvé staciondrni, trvale k pro-
vozu pifipravené jednotky, mohou byt dvé
oddalovatelné jednotky souasné spojovény
s ob8ma staciondrnimi jednotlzami a pouZity
g vyrobu, wakze tretl odcalovatelnd jed-
notka po jeji tdrzbé nebo &isténi nemusi Ce-
kat aZ k opé&tné vymén& s pravé vyménénou
onddalovatelnou jednotkou, aby byla zasaze-
na do prace, nybrZ miZe byt zaménéna za
jednu ze dvou oddalovatelnych jednotek.
Tim je moZné optimdlni vyuZiti vyrobni ka-
pacity za¥izeni, jakoZ i Gispora mrtvych ¢asi
nahradni jednotky. JelikoZ oddalovatelné
jednotka je stdle stejné, at je zafizeni podle
vynélezu vytvofeno jako archova ofsetova
rotatka, nebo/a jako kotoutova ofsetovd ro-
tatka, dosdhne se dosud nedosaZitelné vse-
strannosti tiskové jednotky podle vyndlezu,
aniZ by oddalovatelné jednotky vyZadovaly
pfestaveni pro potiskovani archfi nebo svit-
k.

Staciondrni jednotky jsou vii€i otdCivému
stolu uspofdddny hvézdovité.

Podle vyhodného provedeni zafizeni podle
vyndlezu je upraven fFetézovy pohon, jehoZ
ret8z je opatfen unéSefi jeZ jsou spojovatel-
né se sprahovacimi ¢leny oddalovatelné jed-
notky. Nekonelny ftetéz Fetézového pohonu
miiZe byt veden kolem fetézovych ozube-
nych kol, z nichZ jedno Fet&zové ozubené
kolo je spojeno s pohonem.

Tim se dosdhne provozné& spolehlivého a
jednoduchého spojovani sprahovatelnych
jednotek s dopravnim za¥izenim, pop¥ipadé
jejich odpojovani od tohoto zafFizeni.

Vyndlez bude nyni bliZe vysvétlen na p¥i-
kladech provedeni v souvislosti s vykresy.

Obr. 1 je pohled na archovou rotacku sa-
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telitni konstrukce se staciondrni jednotkou,
trvale pFipravenou k provozu, a seé dvéma
oddalovatelnymi jednotkami, jakoZ i s obra-
cecim zalfizenim.

Obr. 2 je pohled na dvé stacionarni jednot-
ky upravené v odstupu proti sobé a tvefici
se dvéma ze tii oddalovatelnych jednotek
dvé archové rotalky satelitni konstrukce.

Obr. 3 je pohled shora na obr. 2.

Obr. 4 je pohled na staciongrni jednotky
archové kotououé ofsetové rotadky a na
kotoudovou pfsetovou rotatku se tfemi iden-
tickymi oddalovatelnymi jednotkami.

Obr. 5 je pohled na dvé strojoué jednotky
konstrukce kotoufové ofsetové rotatky, z
nichZ kaZd4 sestdvé z jedné staciondrni jed-
notky a ze tii identickych oddalovatelnyich
jednotek.

Obr. 6 je pohled shora na ohraceci zafi-
zeni podle obr. 1.

Obr. 1 znézoriiuje kotougové ofsetové tis-
kové zaliizeni, které je vytvofeno jako archo-
vd rotatka satelitni konstrukce. Archové
ofsetovd rotafka sestdvd ze staciondrni, tr-
vale k provozu pfipravené jednotky 1 a ze
dvou identickych, oddalovatelnych, mrtvé
tasy zplisobujicich jednotek 2a, 2b s ramy
3a, 3b. Oddalovatelnd jednotka 2a je se sta-
ciondrni jednotkou 1 spojena do provozni
piipravenosti, priCemZ mezi jednotkami 1 a
2a probihd kongruentni d&lici spéra T, kte-
rd je spoletné pro vSechny barvy a probih§
v. podstaté svisle.

Staciondrni jednotka 1 sestavd z tlakové-
ho valce 4, se kterym zabird hnaci pastorek
5, ktery je spojen s hnacim motorem 8 pres
Fetézovy pohon B a pieved 7.

Stacignérni jednotce 1 jsou ddle pflifaze-
ny naklada¢ 9 a vyklada¢ 10 pro archovy
nebo tabulovity potiskovany materidl na
strand odvrdcené od oddalovatelné jednetky
2e. Na strané tlakového védlce 4, pfivrécené
k oddalovatelné jednotce 2a, jsou upraveny
&tyli gumové vdalece 11, které priléhaji na
tlakovy vdlec 4 pfibliZn& na poloving jeho
obvodu. Gumgvé védlce 11 jsou ototné uloZe-
ny v rdmu 12 staciondrni jednotky 1 a maji
podstatné mensi primér neZ tlakovy valec
4,

V ramu 3a oddaloyvatelné jednotky 2a jsou
podél délici spary T otofné uleZeny C&tyfi
deskové valece 13, které pro kazZdy tisk se
vihéi a barvi. Deskoyvé vilce 13 unasSeji bar-
vu s ¢dasti vihkosti zrcadlové obracené na
gumové vdlce 11, které barvu predévaji na
potiskavany materidl. Deskové vilce 13 jsou
rovRéZ upraveny podél dé&lici spéary T.

Deskovym véalciim 13 v oddalovatelné jed-
notce 2a jsou za tim dlelem piifazeny vidy
jeden barevnik 14 a vodnik 15 s barevnici
14a pop¥ipadé vlhéici sk¥ini 15a a fadou ba-
revnikdi a vodnikii 14b, popripadé& 15b.

V disledkn kongruentni d8lici spary T,
prebihajici v podstaté swisle mezi deskovymi
valci 13 oddalovatelné jednotky 2a a gumo-
vymi valci 11 stacionarni jednptky 1 jseu
proto diskové vélce 13, jakoZ i k tomu pfi-

sluipé barevniky 14, 14a a vlhgici astroji
15, 13a.stejn& jako gumové vilce 11 a tlako-
vy vélec 4 pFimo pristupné pro.dcely GdrZby
a vymény, kdyZ se oddalovatelnd jednotka
2a oddsli od staciondrni jednotky 1.

:Qddalovatelnéd jednotka 2b je identické s
oddalovatelnou jednotkou 2a, je tedy rovnéZ
opatiena Ctylimi deskovymi vélci 13, kterym
jseu stejnym zplisebem piikazeny barevni-
ky 14.a vih€ici tstroiji 15.

Podle obr. 1 a 6 je .oddalovaci jednotka 2a
pomoci dopravniho zaiizeni 18 zménitelnd
za oddalovatelnou jednotku 2h, aby se za-
staveni w¥yroby omezilo na .o nejmensi co-
bu a aby .doba vystroje pro vyménénou jed-
notku 2a byla uspofena k debru vyrobni do-
by. Za tim G&elem je oddalovatelnd jednotka
2a umisténa na kolejnicich 18, které vedou
k- otdfivému stolu 17, na kterém stoji odda-
lovatelpda jednotka 2b.

RovnobgZné s kolejnicemi &6 je ve svislé
rovind upraven tetézovy pohon 18a, jehoZ
Fetéz je opatfen undSefi 19, které jsou spra-
hovatelpé s piisludnymi vazebnimi Cleny 20
oddalevatelnych jednotek 2a, 2h. Retgzovy
pohon 1§a mi¥Ze byt pohdnén hnaci sousta-
vou 21. Ackoliv mezi dopravnimi kolejnice-
mi 16 je upraven jediny Fetézovy pohon 18a
pro dopravu oddalovatelnych jednotek 2a,
2bh, mQZe byt také i v oblasti kaZdé kolejnice
16 umist&n jeden ze gdvou takovych Fetézo-
vych pohonii 18a. Nekonelné dopravni fe-
t8zy Fetézovych pohonil 18a jsou ebvyklym
zplsobem vedeny kolem fet&zevych ozube-
nych kol 22, 23, z nichZ Petdzové ozubené
kolp .23 je vhodnym zplisobem spojeno s po-
honem 2.

Misto Petézowych pohon@t 18a lze pouZit
jinych mechanickych nebo také hydraulic-
kyeh, pneumatickych a elekirickych pohonl
nebo jejich kombinaci.

Na tom konci dopravnihe zarizeni 18, kte-
ry je-odvridcen od staciondrni jednotky 1a,
je etacivy stil 17, ktery je pohonem 25 oté-
Ciyy kplem svislé osy 24. Hnaci sily pohonu
25 moehou byt na otddivy stiil 17 pkendSeny
napiiklad za pomoci fet&zového prevodu 26.

Jak je patrno, je etadivy stdl 17 vyméien
tak velky, Ze na ném je misto nejméné pro
dvé oddalovatelné jednotky 2a, 2b. V disled-
ku toho miZe byt v rdmci daného pracovni-
ho cyklu jednotka 2a dopravena pomoci do-
pravnikoe zatizeni 18 po kelejnicich 16 na
otofny stiil 17 do postaveni C zndzornéné-
ho ¢erchované.

Potom se otofny stdl otodi pohonem 25 o
180°, aby jednotka 2b mohla b¥t dopravanim
zalizenim 18 po kolejnicich 18 zavedena do
provozniho poestaveni u staciondrni jednotky
la a mohla-s ni byt opét mechanicky spoje-
na podél kongruentni délici spary T. V da-
sledku toho zaujiméd vym&ngnd jednotka 2a
nyal pestaveni jednotky 2b, znézornéné na
obr. 1a jeze viech stran piistupna pro udrz-
bové préce, zatimco soutasnd archova ofse-
tova rotafka, kierd sestdva ze staciondrni
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jednotky 1a a z oddalovatelné jednotky 2h,
miiZe dale produkovat prakticky bez preru-
Seni.

Na obr. 1 bylo zafizeni podle vynédlezu vy-
sv8tleno pouze na jedné staciondrni jednot-
ce 1 a na dvou oddalovatelnych jednotkdch
2a, 2b. Podle vynélezu je v8ak také moZno
zkratit mrtvé casy, které vznikaji tim, Ze od-
dalovatelnd jednotka 2b, umisténd na ota-
¢ivém stole 17, musi po své Gdrzbé a p¥ipra-
vé na piistl zasazeni do provozu Cekat na
své opétné vyménéni za jinou oddalovatel-
nou jednotku 2a. Tato ekaci doba miiZe byt
odstrinéna, jestlize se vyrobni cyklus vytvo-
Fi tak, Ze oddalovatelnd jednotka 2a nebo
2b, na které byla provedena tdrZzba, a ktera
je piipravena pro p¥isti zavedeni do vyroby,
se piivede do daldi staciondrni jednotky a
mitZze s ni byt spojena pro spoletné pouZitl
V provozu. ‘

Podle obr. 2 a 3 je tato pronikavéjsi ispo-
ra pripravnych &asli dosaZena tim, Ze se pro-
ti stacionérni jednotce 1a v odstupu upravi
druhé identickd staciondrni jednotka 1b. U-
prosifed mezi ob&ma staciondrnimi jednot-
kami 1a, 1b, je upraven otafivy stdl 17, ke
kterému vede po dvou retézovych pohonech
18a, 12h. U tohoto piikladu jsou, jak je patr-
no zejména z obr. 3, addalovatelné jednot-
ky 2a, 2b pro zavedeni do provozu spojeny
se staciondrnimi jednotkami 1a, 1b podél
spoletné délici spary T, zatimco tFeti odda-
Jovatelnd jednotka 2¢ je na otdfivém stole
17 umisténa v poloze ototené o 90° vii¢i obhé-
ma druhym skupindm 2a, 2b strojii a ¢ekd na
vyménu s jednou z obou druhych oddalova-
telnych jednotek 2a, 2b.

Obr. 4 znéazoriiuje, e oddalovatelné jed-
notky 2a, 2b, které jsou vytvofeny identic-
ky, mohou byt pro zavedeni do provozu po-
dle libosti spojovany se staciondrni jednot-
kou 1a archové ofsetové rotacky nebo se
staciondrni jednotkou 27 kotoutové ofsetové
rotacky. P¥itom jsou, jako v p¥ikladu podle
obr. 2 a 3, oba tiskové stroje opé&t spolu spo-
jeny dopravnim zalizenim 18 se dvéma Fets-
zovymi pohony 18a, 18b a vifazenym otonym
stolem 17 pro tf¥eti oddalovatelnou jednotku
2e.

Staciondrni jednotka 27 kotoufové ofse-
tové rotaCky je provedena rovnéZ v satelitni
konstrukci a mé tlakovy vdlec 28, kolem né-
hoZ jsou uspoifddany &ty¥i gumové vélce 29,
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uloZeni otofné v ramu 30 stroje. V naklada-
¢i je znatkou 31 oznalen vélec pro potisko-
vany materidl, prfed kterym je uloZen néa-
hradni valec 32. PotiStény materidl je ve vy-
kladadi susicim zafizenim 33 pFivddén podle
volby k navijecimu vélci 34 nebo Fezafce
35 a rovinnému vykladaci 38. V této souvis-
losti je samoziejmé myslitelné, aby v pravém
tihlu ke zde zndzornénym strojnim jednot-
kdm archové ofsetové rotatky nebo kotou-
Cové ofsetové rotatky byly od wtofného sto-
In 17 prifazeny dalSi stacionarni jednotky
pro archové nebo kotoutové rotafni potisko-
vani.

Z popsanych piikladd provedeni vyplyvéa
tedy také moZnost, zndzornénd v obr. 5, aby
oddalovatelné jednotky 2a, 2b, 2¢ byly vZdy
pfifazeny jedné stacionarni jednotce 27a, po-
n¥ipadé 27b ze dvou kotoutovych ofsetovych
rota¢ek pro zfizeni dvou identickych strojo-
vjch jednotek, které jsou vytvofeny jako
staciondrni jednotka 27, popsané na obr. 4.
1 zde stoiji tedy tfeti oddalovatelnd jednotka
2¢ na oto¢ném stole 17 k dispozici pro vymé-
nu za jednu nebo druhou z obou oddalova-
telnych jednotek 2a, 2b, které jsou prave za-
sazeny v provozu. I zde mohou byt dalsi sta-
cionérni jednotky hv€zdovité uspofadany ko-
lem oto¢ného stolu a pres dopravni zarizeni
18a, 18b vymeéniteln& spojovany s oddalova-
teinymi jednotkami do nékolika sirojovych
jednotek.

Z hofejsiho vyplyva, Ze vynalez umoZiiuje
optimdlni a prakticky plynulé vyuZiti da-
nych strojnich kapacit, at jiZ jde o archové

‘nebo kotoudové ofsetové rotacky, pfifemZ

bylo nalezeno zv1ast vyhodné FeSeni pro stro-
je satelitni konstrukce, jejichZ udrZba je .ob-
tiZnd s ohledem na kompakini uspofadéani
jejich jednotlivych agregatfi. Dale lze potis-
kovat koneéné i nekonetné potiskované ma-
teridly rlznych druhti, jako papir nebo
plech.

Dalsi moZnosti vyuziti by byl stfidavy pro-
voz kombinace p¥itisku a tisku na ¢&isto.

To znamend, Ze jedna staciondrni jednot-
ka je zalizena pro piny tisk na d&islo (tisk
nakladu}, druhd stacionérni jednotka je o-
patPfena redukovanym nakladafem a vykla-
datem pro tisk jednotlivych archii jako p¥i-
tiskovy stroj. Tim je zarufena optim4lni ja-
kost pFitisku s identickymi tiskové tech-
nickymi za¥izenimi pro tisk nékladu.
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PREDMET VYNALEZU

1. Rotacni tiskové zafizeni pro tisk z plo-
chy a nepiimy tisk z vySky, sestdvajici ze
staciondrni jednotky, obsahujici tlakovy vé-
lec a nejméné jeden gumovy védlec, a z jed-
notky, oddalovatelné zafizenitn od stacio-
narni jednotky a vybavené nejméné jednim
deskovym vélcem s pfifazenymi barevniky
a vodniky, vyznadujici se tim, Ze oddalova-
telnd jednotka (2a, 2b, 2¢) je spfahovatelna
s nékolika riiznymi staciondrnimi jednotka-
mi (1a, 1b, 27).

2. Rotatni tiskové zaFizeni podle bodu 1,
vyznatujici se tim, Ze prvni sfaciondrni jed-
notka (la) je konstruovédna pro prichod po-
tiskovaného materidlu, rozifezanému na ar-
chy a druhd stacionarni jednotka {27) pro
priichod nekonéitého potiskovaného mate-
ridlu s identickymi oddalovatelngmi jednot-
kami (2a, 2b, 2c).

3. Rotacni tiskové zarizeni podle bodd 1
nebo 2, vyzna&ujici se tim, Ze po&tu stacio-
narnich jednotek (1, la, 1b, 27, 27a, 27b]},
odpovidajicimu po&tu m, je prifazen polet
oddalovatelnych jednotek (2a, 2b, 2c} od-
povidajici po&tu n+1.

4. Rotatni tiskové zafFizeni podle bodu 3,
vyznacujici se tim, Ze staciondrni jednotka
(1, 1a, 1b) je opatfena nakladatem a vykla-
daéem pro tisk na plech.

5. Rota€ni tiskové zafrizeni podle kterého-
koliv z bodlt 1 aZ 4, vyznalujici se tim, Ze

mezi staciondrnimi jednotkami (1, la, 1b,
27, 27a, 27b) prochézi dopravni zafizeni (18)
s obracecim Ustrojim pro jednu nebo vice
oddalovatelnych jednotek (2a, 2b, 2c).

6. Rota¢ni tiskové zafizeni podle bodu 5,
vyznadujici se tim, Ze obraceci fistroji sesta-
véd z otdc¢ivého stolu (17]), ktery je upraven
pro uloZeni nejméné& dwou oddalovatelnych
jednotek {2a, 2b).

7. Retaéni tiskové zafizeni podle bodu 6,
vyznadujici se tim, Ze staciondrni jednotky
(1, 1a, 1b, 27, 27a, 27b) jsou vili otadivému
stolu (17) uspofddany hvézdovité,

8. Ratadéni tiskové zafizeni podle kterého-
koliv z bodd 1 aZ 7, vyznatujici se tim, Ze
rovnobgZné s kolejnicemi (16) dopravniho
zafizeni (18) je upraven Fetézovy pohon
(18a), jehoZ fetdz je opatfen unddeti (19),
jeZ jsou spojovatelné se spiahovacimi &leny
(20) oddalovatelné jednotky (2a, 2b).

9. Rotatni tiskové zafizeni podle bodu 8,
vyznacujici se tim, Ze nekone&ny retéz Feté-
zovéhe pohonu (18a) je veden kolem Fets-
zovych ozubenych kol (22, 23], z nichZ jed-
no Fetézové ozubené kolo (23) je spojeno s
pohonem (21).

10. Rotaéni tiskové zaFizeni podle kterého-
koliv z bodll 1 aZ 9, vyznadujici se tim, Ze
staciondrni jednotka (la, 1b, 27) i oddalo-
vatelnd jednotka (2a, 2b, 2¢) jsou uspofada-
né jako samostatné jednotky.

8 1i:sﬁ1 v?kreéﬁ
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. Spravné &islo p¥ihla8eni vynélezu PV je:

(21) (PV 9389-85)
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