LR

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT an CH 708762 A2
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

(51) Int. Cl.: E04C 2/16 (2006.01)

Patentanmeldung fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

12 PATENTANMELDUNG

(21) Anmeldenummer: 01625/14 (71) Anmelder:
Michael Egger, Unterer Stadtplatz 11
6330 Kufstein (AT)

(22) Anmeldedatum: 22.10.2014

(72) Erfinder:
Michael Egger, 6330 Kufstein (AT)

(43) Anmeldung veréffentlicht:  30.04.2015

(74) Vertreter:

Isler & Pedrazzini AG, Postfach 1772
(30) Prioritat: 23.10.2013 AT A 820/2013 8027 Zurich (CH)

(54) Fertigbauelement mit einem Grundkérper, insbesondere fiir ein Gebaude.

(57) Fertigbauelement (40), insbesondere fir ein Gebaude, mit
einem Grundkérper (1), wobei der Grundkérper (1) mit zumin-
dest einer Fasergussplatte (3) verbunden ist, wobei die Faser-
gussplatte (3) auf einer vom Grundkérper (1) abgewandten Sei-
te offen ist, sodass ein Verputzen der Fasergussplatte (3) még-
lich ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fertigbauelement, insbesondere fiir ein Gebaude, mit einem Grundkoérper, wobei der
Grundkérper (1) mit zumindest einer Fasergussplatte (3) verbunden ist.

[0002] Fertigbauelemente mit Tragerplatten aus Zellulose gehdren bereits zum Stand der Technik und werden in der
Schrift EP 2 225 423 A1 genannt. Hier handelt es sich jedoch auch um Wellkartonplatten mit maanderférmiger Innenstruk-
tur und keine rein im Fasergussverfahren hergestellte Formkérper. Wellkartonplatten mit m&anderférmiger Innenstruktur
durchlaufen mehrere Produktionsschritte und sind somit kostenintensiver in der Herstellung als eine Platte aus glinstigem
Faserguss. Weiters ist ein Verlegen von Leitungen wie Rohrleitungen in der bestehenden Art von Fertigelementen mit
Tragerplatten aus Wellkarton komplizierter, als bei einem Formten mit ausgeformten, flexiblen Aufnahmen fir Leitungen.
Weiters gestaltet sich ein Verputzen einer glatten Wellkartonoberflache oft schwierig und es bedarf einer Vorbehandlung
zur Erzielung einer hdheren Oberflachenrauheit, um den Putzmértel halten zu kénnen.

Die Patentschrift DE 1 103 554 B zeigt eine Anwendung eines fasergussahnlichen Formkérpers aus «Papiermache»,
ahnlich einem «Eierkarton» als Trittschallddmmung und «befullbar mit ddmmenden Einlagen». Dieser hat jedoch keine
definierten Bereiche zur Aufnahme von Leitungen oder auch keine Strémungskanale fir ein Hillflachentemperiersystem.
Gleichfalls wird nicht von der Verwendung als Fasergussplatte im Wandbereich gesprochen; es handelt sich um eine «kor-
perschallddmmende Unterlage im Bodenbereich». Weiters kann diese Platte fir sich alleine nicht als Fertigbauelement
verwendet werden. Ergénzend sind Formplatten mit Noppen bekannt, welche zur Aufnahme von Rohren, wie beispiels-
weise Rohre fir Wandheizungen, dienen und zum Beispiel unter Putzmdrtel oder Estrich verlegt werden. Diese werden
unter anderem in der EP 0 947 779 B1 beschrieben. Bisher auf Fertigbauelemente angewandte Tragerplatten flr Putz-
mértel, die kombinierbar mit Flachenheizungselementen oder Rohrleitungen sind, werden oft aus einem schwer biologisch
abbaubaren Material, wie z.B. Kunststoff in Form von Noppenplatten oder geformten Schaumplatten hergestellt.

[0003] Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gemacht ein Fertigbauelement mit einer leicht biologisch abbaubaren, in der
Produktion kostengiinstigen, effizient zu montierenden und leicht zu beschichtenden, einfach verarbeitbaren und vielseitig
anwendbaren, recyclingfahigen und isolierenden oder warmeleitfahigen Fasergussplatte unter Vermeidung der vorher be-
schriebenen Nachteile herzustellen. Die Fasergussplatte soll zur Aufnahme von Baumaterialien, wie beispielsweise Putze
oder Sande, dienen, oder mit Platten abgedeckt werden kénnen, Leitungen aufnehmen kénnen und in Kombination mit
einem Hullflachentemperiersystem anwendbar sein. Ein Fertigbauelement sollte technisch gesehen viele im Gebaudebau
wichtige Vorteile vereinen -leicht, kostenglinstig produzierbar, kosteneffizient verarbeitbar und nebenbei umweltfreundlich
sein.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaéss dadurch geldst, dass die Fasergussplatte auf einer vom Grundkérper ab-
gewandten Seite offen ist, sodass ein Verputzen der Fasergussplatte moglich ist.

Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei herausgestellt, wenn die am Fertigbauelement befestigte, zumindest eine
Tragerplatte, folglich Fasergussplatte, im Wesentlichen vollsténdig aus organischen Fasern, wie vorzugsweise recyceltem
Papier und/oder Karton besteht.

[0005] Aufgrund der guten Klebeeignung des Fasergussmaterials wird die Fasergussplatte mittels Flachenkleber und
gegebenenfalls mit Klammem oder Néageln mit dem Grundkérper des Fertigbauelements verbunden.

[0006] Gemass einem weiteren Ausflihrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die Fasergussplatte mit zumindest einer
Erhebung, vorzugsweise zumindest einer Noppe ausgeformt ist.

[0007] Diese Noppen weisen unterschiedliche Formen auf. Grundsatzlich handelt es sich dabei immer um eine Extrusion
einer geometrischen Grundflache. Somit werden die Noppen beispielsweise als konische, kegelstumpfférmige, pyramiden-
férmige, pyramidenstumpfférmige oder quaderférmige Noppen ausgestaltet, welche Uber die Fasergussplatte verteilt sind.

[0008] Abhangig vom Anwendungsbereich des Fertigbauelements sind die Noppen der Fasergussplatte an ihren expo-
nierten Stellen gedffnet oder nicht. Durch diese Offnungen kann in weiterer Folge der Baustoff, wie z.B. Putz, eindringen,
wobei sich eine bessere Verbindung des Baustoffes mit der Fasergussplatte ergibt. Ist die Noppe geschlossen, weist also
keine Offnung auf, bietet sich das Fertigbauelement als materialsparender Trager, fir beispielsweise Estrichmasse, an.

[0009] Um die Fasergussplatte bedarfsweise auch stabiler ausfihren zu kdnnen, kann ein Anwendungsbeispiel einer Fa-
sergussplatte auch Stege zwischen den Noppen aufweisen, welche héher als der Fuss der Noppe und tiefer als der ex-
ponierteste Teil der Noppe produzierbar sind. Somit kann es optional je nach Anwendungsbereich der Fertigbauelemente
aufgebrachte Fasergussplatten mit und ohne Stege geben.

[0010] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel des Fertigbauelements ist eine Kombination mit einer Fasergussplatte mit ne-
ben den Noppen ausgeformten Strémungskanélen, welche vorzugsweise fir ein Hillflachentemperiersystem verwendet
werden kdnnen.

[0011] Ein Ausflihrungsbeispiel der Fasergussplatte am Fertigbauelement ist die Gestaltung als Putztragerplatte, wobei
beispielsweise Kalk-, Ton-, Lehm- oder Gipsputz verwendbar ist. Hierbei ist eine offene Form der Noppen von Vorteil. Es
kdénnen aber auch Fasergussplatten mit abwechselnd gedffneten und geschlossenen Noppen oder nur geschlossenen
Noppen verwendet werden.
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[0012] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel des Fertigbauelements ist die Ausflihrung als Tragerplatte fir Granulate oder
Sand, wobei man die Fasergussplatte dabei vorzugsweise im Bodenbereich verwendet. Der Baustoff wird in die auf dem
Boden liegende Fasergussplatte geflllt.

[0013] Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei herausgestellt, dass bei der Produktion der Fasergussplatte ein Anteil
an Graphit in den Faserguss eingebracht oder aufgetragen wird. Es kénnte auch Graphit eingebracht und aufgetragen
werden. Durch den Graphitanteil, beispielsweise in Pulverform, steigert sich die Warmeleitfahigkeit der Fasergussplatte.
Graphit ist ein natlrliches Abfallprodukt, beispielsweise aus der Bergbauindustrie, kostenglinstig und umweltfreundlich.
Dies stellt zu anderen Warmeleitern, wie zum Beispiel einer auf die Platte aufgebrachten Aluminiumfolie, einen erheblichen
Kosten-, Produktions- und Umweltvorteil dar.

[0014] Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei herausgestellt, dass durch die einzelnen Noppen Zwischenrdume zwi-
schen den einzelnen Noppen entstehen, welche zur formschlissigen Aufnahme von Flachenheizelementen, wie z.B. einer
Fussbodenheizung oder einer Wandheizung, und/oder Leitungen, wie beispielsweise Wasserleitungen oder Stromleitun-
gen, genutzt werden kénnen. Wenn die genannten Leitungen oder Wandheizungselemente in der Fasergussplatte einge-
bracht sind, kann in weiterer Folge dariber der Baustoff angeordnet werden. Dies kann beispielsweise Estrich, Gips oder
auch eine Trockenbauplatte sein.

[0015] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der Figurenbeschreibung unter Be-
zugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsbeispiele im Folgenden néher erldutert.

[0016] Darin zeigen:

Fig. 1 Eine schematische Darstellung einer Fasergussplatte aus Faserguss in Schragansicht mit Nop-
pen

Fig. 2 Schematische Schragansicht eines Fertigbauelements

Fig. 3 Die Zeichnung einer Noppe, in der Vorderansicht, Draufsicht und Seitenansicht — schematisch
dargestellt

Fig. 4a, 4b und 4c  Ein Fertigbauelement in der Draufsicht mit zwei detaillierten Schnittzeichnungen — schematisch
dargestellt

Fig. 5 Ein Fertigbauelement in der Schragansicht als Trager flir eine Leitung — schematisch dargestellt

Fig. 6a und 6b Zwei Schnittzeichnungen eines Fertigbauelements mit eingebauter Leitung in Seiten- und Drauf-
sicht

Fig. 7 Ein Fertigbauelement mit Hillflachentemperiersystem in Schragansicht

Fig. 8a, 8b und 8¢  Ein Fertigbauelement vorgesehen flr ein Hullflachentemperiersystem in der Draufsicht mit zwei
detaillierten Schnittzeichnungen — schematisch dargestellt

Fig. 9 Schematische Schragansicht eines Fertigbauelements mit beidseitiger Einschichtplatte als
Grundkérper

Fig. 9a, 9b und 9¢c  Ein Fertigbauelement mit beidseitiger Einschichtplatte als Grundkdrper in der Draufsicht mit zwei

detaillierten Schnittzeichnungen — schematisch dargestellt

Fig. 10 Ein Gebaude gebaut mit Fertigbauelementen

Figurenbeschreibung:

[0017] Die Fig. 1 zeigt ein Ausflhrungsbeispiel einer Fasergussplatte 3. Die Erfindung eines Verfahrens zur Herstellung
von Formkdrpern aus Faserguss, wie zum Beispiel auch Verpackungsformkérper, bestehend aus biologisch abbaubarem
Material wie zum Beispiel organische Fasern und auch Formkérper, welche aus diesem Verfahren hergestellt werden,
sind bereits Stand der Technik und beispielsweise auch aus der EP 850 269 B1 bekannt. Faserguss ist vielen unter dem
Begriff «<Pappmache» bekannt und wird im wesentlich vollstdndigen Umfang aus Karton- oder Papierabfallen wiederver-
wertet. Die Abfalle werden zerkleinert, in Wasser geldst und somit verflissigt. Die verflissigte Masse wird anschliessend
in Gussformen gegossen, wobei ihr im Anschluss die Feuchtigkeit entzogen wird und ein Formkérper brig bleibt. Eine
der bekanntesten Arten dieser Formkdrper ist zum Beispiel ein Eierkarton. Die in Fig. 1 dargestellte Fasergussplatte weist
bereits Noppen 13 auf. Diese Noppen 13 entstehen aufgrund von Erhebungen in der Gussform und lassen sich bei Ande-
rungen in der Gussform in verschiedenen Ausflihrungen ausgestalten. Die Fasergussplatte 3 kann jedoch auch einfach
nur eine ebene Platte sein, welche keine Erhebungen wie Noppen 13 aufweist. Alleine bereits durch ihre raue Oberfla-
chenstruktur weist die Fasergussplatte 3 bereits gute Eigenschaften fiir den Gebrauch im Bauwesen auf, wie zum Beispiel
als Putztragerplatte, da der Putz an der rauen Oberflache sehr gut haftet. Dies unterscheidet die Fasergussplatte 3 von
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einer Wellkartonplatte, welche meist eine sehr glatte Oberflache aufweist. Zuséatzlich ist Wellkarton, welcher flr diesen
Anwendungsbereich verwendbar ist, in der Herstellung aufwandiger als Faserguss.

Da die Fasergussplatten 3 aus einer Gussform entnommen werden missen, dlrfen die Formen keine Hinterschnitte auf-
weisen. Wirde sich der Durchmesser der Noppen 13 vom Fuss der Fasergussplatte 3 kegelférmig nach aussen hin auf-
weiten, so ware dies der Fall. Eine zerstérungsfreie Entnahme der Fasergussplatte 3 aus der Gussform wére somit nicht
moglich. Darum verjlingt sich der Durchmesser der Noppe 13 nach aussen hin und bildet im Inneren einen Hohlraum
durch die Erhebungen in der Gussform. Durch die Verjlingung nach aussen kann die fertig gegossene Fasergussplatte 3
leicht der Form entnommen werden. Diese Verjlingung an der Noppe 13 hat bei der Verwendung der Fasergussplatte 3
einen erheblichen Vorteil: Ist diese mit einer Offnung an ihrer exponierten Stelle versehen, wie in Fig. 1 dargestellt, kann
der Baustoff 12, wie beispielsweise Grundputz, in die Noppe 13 eindringen und nach dessen Aushértung eine bessere
Haftung mit dem Fertigbauelement 40 bieten als mit beispielsweise einer zylindrischen Noppe 13 — aufgrund der nun
auch formschllissigen Verbindung mit der sich nach aussen hin verjingenden Kegelform der Noppe 13 erzielt man durch
den Formschluss nach dem Aushérten des Putzes eine bessere Haftung als nur mit der Klebehaftung des Putzes. Die
Stege 15 dienen der zusétzlichen Stabilitat der Fasergussplatte 3, missen aber nicht unbedingt angeformt sein. Dies ist
abhangig vom Anforderungsbereich an die Stabilitat der Fasergussplatte 3. Der Steg 15 liegt in seiner Héhe unter der
Hohe der Noppen 13, hebt sich aber deutlich von der Basis der Fasergussplatte 3 ab. Wird die Fasergussplatte 3 mit einem
Anteil an Graphitpulver gegossen, so verteilt sich das Graphitpulver mit den Bestandteilen der Gussmasse aus Fasern
in der Form. Die somit entstehende Fasergussplatte ist eine Mischung aus Faserguss und Graphit, welche aufgrund des
Graphitanteils verbesserte Warmeleitfahigkeiten aufweist, was bei Flachenheizelementen oder Hillflachentemperiersys-
temen vorteilhaft ist. Das Graphit kann auch nach dem eigentlichen Gussverfahren auf die Fasergussplatte aufgetragen
werden, beispielsweise mittels Spriihverfahren.

[0018] Die Fig. 2 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel eines Fertigbauelements 40, bestehend aus einem Grundkérper 1, welcher
zum Beispiel aus einer Holz-Mehrschichtplatte, Brettsperrholzplatte oder auch einer Leichtbetonplatte bestehen kann. Auf
diesen Grundkérper 1 wird mittels eines grossflachig aufgebrachten Flachenklebers 2, wie zum Beispiel mit Leim, die Fa-
sergussplatte 3 aufgeklebt. Anstelle von einem Flissigkleber kénnen auch doppelseitig klebende Bénder in Streifenform
verwendet werden. Eventuell wird die Fasergussplatte 3 auf dem Flachenkleber 2 noch zuséatzlich durch Hilfsmittel wie
Néagel oder Klammern gesichert, um eine noch stabilere Verbindung mit dem Grundkérper 1 eingehen zu kénnen oder
auch nur um die Fasergussplatte 3 wahrend der Trocknungsphase des aufgetragenen Flachenklebers 2 am Grundkérper
1 zu halten. Durch die raue Oberflache der Fasergussplatte 3 eignet sich diese besonders gut als Putztrégerplatte. Mit
ausgepragten Erhebungen, wie die in der Fig. 2 gezeigten Noppen 13, wird die Haftung zum Baustoff 12 zusatzlich ver-
bessert. Die Fertigbauelemente 40 kénnen zum Beispiel an Ort und Stelle zusammengebaut werden, bis der Rohbau des
Fertighauses steht, und dort an den Fasergussplatten 3 verputzt werden, oder die Fertigbauelemente 40 werden bereits
mit dem aufgetragenen Baustoff 12 ausgeliefert. Uber den Baustoff 12, beispielsweise Grundputz, wird in weiterer Folge
ein Armierungsgitter 4 gelegt und der Feinputz 14 aufgetragen. Die Fasergussplatte 3 dient somit als gunstiger Haftver-
mittler zwischen der Grundplatte 1 und der Sichtoberflache des Fertigbauelements 40.

[0019] Die Fig. 3 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel einer Noppe 13 ausgebildet aus der Fasergussplatte 3, mit einem optio-
nalen Steg 15. Die Wandstérke des Fasergussmaterials befindet sich in einem Bereich zwischen 1,2 bis 3,5 mm. Der
Durchmesser der hier als Kegelstumpf abgebildeten Noppe 13 betragt am Fuss 20mm und verjlingt sich nach aussen hin
auf 18mm. Die Gesamtdicke der Fasergussplatte betragt 20mm, die Noppe steht somit 18mm Uber die Basis der Faser-
platte 3 hinaus. Der gezeigte Steg 15 ragt mit seinen 9 mm Héhe genau bis zur Mitte der Héhe der Noppe 13 und verbindet
die Noppen 13 untereinander, um fir eine héhere Stabilitat in der Fasergussplatte 3 zu sorgen. Beispielsweise kdnnen die
Noppen 13 auf einem Raster von zum Beispiel 40 mm Abstand zueinander aus der Fasergussplatte 3 ragen.

[0020] Die Fig. 4a zeigt ein Ausflihrungsbeispiel eines Fertigbauelements 40 derselben Art wie auch in Fig. 2; diesmal
in der Draufsicht. Gut erkennbar ist die Fasergussplatte 3 mit den Noppen 13, welche mit dem Flachenkleber 2 mit der
Grundplatte 1 verbunden ist. In der Fig. 4a sind Schnitte A-A und B-B eingezeichnet. Der Schnitt A—A wird in der Fig. 4c
gezeigt, der Schnitt B-B in der Fig. 4b. In diesem Beispiel wird als Baustoff 12 ein Putzmértel als Grundputz verwendet,
der die durch die Noppen 13 entstehenden Unebenheiten ausgleicht und in weiterer Folge mit Beispielsweise einem
Armierungsgitter 4 und Feinputz 14 abgedeckt wird. Anstelle des Putzmértels kann jedoch auch eine Gipsplatte oder eine
Holzplatte an der Fasergussplatte 3 befestigt werden. Die somit hinter der Gipsplatte entstehenden Hohlrdume kénnen,
zum Beispiel, flir die Verlegung von Stromleitungen oder ahnlichem verwendet, beziehungsweise mit einem Dammstoff
beflllt werden.

[0021] Die Fig. 4b zeigt den Schnitt B-B des in Fig. 4a gezeigten Fertigbauelements 40. Erkennbar ist, dass der Baustoff
12, in diesem Ausflihrungsbeispiel Grundputz, in die Noppen 13 eingedrungen ist und somit durch die Hinterschnitte, wel-
che durch die kegelstumpfférmigen Noppen 13 ausgebildet werden, eine formschllssige Verbindung mit der Faserguss-
platte 3 eingeht, welche auf dem Flachenkleber 12 befestigt ist.

[0022] Die Fig. 4c zeigt den Schnitt A-A des in Fig. 4a gezeigten Fertigbauelements 40 in einer Projektion von Oben
auf das Schnittbild. Durch die in diesem Beispiel symmetrische Ausformung der Noppen 13 ist kein Unterschied zum
Schnittbild der Fig. 4b ersichtlich. Die Noppen 13 sind mit dem Baustoff 12, beispielsweise Grundputz, ausgefillt und
bedeckt, wobei im néchsten Arbeitsschritt das Armierungsgitter 4 und der Feinputz 14 aufgetragen wird.
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[0023] Die Fig. 5 zeigt, wie die Fig. 2, ein Beispiel eines Fertigbauelementes 40, wobei die Fasergussplatte 3 in diesem
Beispiel nicht nur als Putztragerplatte angewendet wird, sondern auch Leitungen 5 durch die Noppen 13 gehalten werden.
Die Leitungen 5, hier flir ein Flachenheizsystem verwendet, werden zwischen den Noppen je nach Bedarf entweder an
der Baustelle oder bereits vorbereitend vor dem Aufstellen des Fertigbauelements 40 knickfrei verlegt und halten durch
die flexiblen Faserguss-Noppen 13 von selbst. Nach dem Verlegen der zumindest einen Leitung 5 wird die Anordnung
aus Fertigbauelement 40 und Leitung 5 mit dem Baustoff 12, vorzugsweise mit Putzmértel beschichtet. Anstelle des
Putzmértels kann aber auch eine Gipsplatte Uber der Anordnung aus Fasergussplatte 3 und Leitungen 5 befestigt werden.
Stellt eine Noppe 13 bei der Verlegung der Leitung 5 oder einer anderen Einrichtung ein Hindernis dar, kann diese einfach,
beispielsweise mit einem Teppichmesser, aus der Fasergussplatte 3 herausgeschnitten werden. Bei der Anwendung des
Fertigbauelements 40 als Trager flr Leitungen 5, kann zum Beispiel eine Variante der Fasergussplatte 3 verwendet werden,
welche im Bereich der Bégen 7 der Leitungen 5 eine andere Rasterung der Noppen 13 zueinander aufweist als auf der
restlichen Fasergussplatte 3. Somit wird ber die Verteilung der Noppen 13 auf der Fasergusspatte 13 bereits die Lage
der im Anschluss einzubauenden Leitungen 5 bestimmt. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist eine Fasergussplatte mit
Graphitanteil aufgrund der Warmeleitfahigkeit vorteilhaft. Die Temperatur kann so vollflachig Uber das Fertigbauelement
verteilt werden.

[0024] Die Fig. 6a zeigt das in Fig. 5 beschriebene Fertigbauelement 40, in einer Schnittabbildung, seitlich projiziert. Der
Grundkérper 1 tragt mit der Klebeschicht 2 die Fasergussplatte 3, worin die Leitung 5 zwischen den Noppen 13 nach
oben hin ansteigend verlauft. Diese Anordnung wird mit Baustoff 12, beispielsweise Grundputz, (berzogen, bis die Héhe
der Noppen 13 plan mit Putz ausgeglichen ist. Im nachsten Schritt kann der Grundputz mittels Armierungsgitter 4 und
Feinputz 14 Uberdeckt werden.

[0025] Die Fig. 6b zeigt das in Fig. 5 beschriebene Fertigbauelement 40, in einer Schnittabbildung, von oben projiziert.
Die Leitung 5 erscheint als Ring und wird eingebettet zwischen den Noppen 13 gehalten. Durch die sich nach aussen
verjungenden Noppen 13 wird der zwischen den Noppen 13 entstehende Abstand nach aussen hin breiter. Es kénnen
somit Leitungen 5 mit unterschiedlichen Durchmessern zwischen den Noppen 13 eingeklemmt werden.

[0026] Die Fig. 7 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel eines Fertigbauelements 40, bestehend aus einem Grundkérper 1 und
einer am Flachenkleber befestigten Variante einer Fasergussplatte 3, welche nicht nur Noppen 3, sondern auch Stro-
mungskanéle 6 in sich ausgeformt aufweist. Diese Strémungskanale 6 sind im Ausflihrungsbeispiel der Fig. 7 als eine
Vielzahl von Steigleitungen, welche am unteren und oberen Ende der Fasergussplatte 3 durch einen quer verlaufenden
Strdomungskanal 6 verbunden sind, ausgebildet. Bei einem Einsatz eines Hillflachentemperiersystemes kann die Warm-
luft, welche durch am oder im Fertigbauelement 40 montierte Heizelemente erzeugt wird, in den Strémungskanélen 6 zir-
kulieren. Auch bei diesem Ausfihrungsbeispiel ist eine Fasergussplatte mit Graphitanteil aufgrund der Warmeleitfahigkeit
vorteilhaft. Die Temperatur kann auf diesem Wege vollflachig Uber das Fertigbauelement verteilt werden.

[0027] Die Fig. 8a zeigt das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 7 in der Vorderansicht, wobei hier die Schnitte A—A und B-B
eingezeichnet sind. Der Schnitt A—A wird in der Fig. 8b gezeigt, der Schnitt B-B in der Fig. 8c.

[0028] Die Fig. 8b zeigt den Schnitt A—A der Fig. 8a in der seitlichen Projektion. Der Grundkdrper 1 tragt Gber den Fla-
chenkleber 2 die Fasergussplatte 3 und dichtet diese Uber den Flachenkleber 2 auch ab, sodass die Luftzirkulation in den
Strémungskanalen 6 nicht beeinflusst wird. Der Strémungskanal 6 hebt sich nicht so stark von der Basis der Faserguss-
platte ab wie die Noppen 13. Wird die Fasergussplatte 13 mit Baustoff 12, beispielsweise Grundputz, bestrichen, flillen
sich die Noppen 13 mit dem Baustoff 12, durch die Strémungskanéle 6 bleibt der Bereich zwischen der Fasergussplatte
und der Grundplatte 1 frei.

[0029] Die Fig. 8c zeigt den Schnitt B-B der Fig. 8a in der Projektion von oben. In dieser Ansicht ist gut zu erkennen,
wie sich das Fertigteilelement 40 im Bereich der Fasergussplatte 3 mit dem Baustoff 12 gefillt hat. In und um die Noppen
13 befindet sich der Baustoff 12, als Beispiel Grundputz, und sorgt fir eine plane Oberflache am Fertigteilelement 40.
Der nicht gefilllite Strdmungskanal 6 ist verdeckt und wird von der Grundplatte 1 mit dem Flachenkleber 2 abgeschlossen.
Ob das Fertigteilelement 40 verputzt wird oder einfach mit einer Trockenbauplatte abgedeckt werden sollte ist auch bei
dieser Art von Fasergussplatte 3 freigestellt. Im Beispiel der Fig. 8a—8c dient ein Armierungsgitter 4 mit einem Feinputz
als letzte Schicht auf dem Fertigteilelement 40.

[0030] Die Fig. 9 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel eines Fertigbauelements 40, bestehend aus zumindest zwei
Grundkérpern 1. Diese kdnnen, zum Beispiel, aus Fichtenholz gefertigte Einschichtplatten sein. Zwischen den zwei Grund-
kérpern 1 befindet sich zumindest eine Fasergussplatte 3, welche beidseitig mit den Grundkérpern 1 fest verbunden ist.
Die Verbindung kann Uber Kleben oder Klammern erfolgen, wie bereits in den vorigen Ausflihrungsbeispielen erlautert.

[0031] Die Fig. 9a zeigt das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 9 in der Vorderansicht, wobei hier die Schnitte A—A und B-B
eingezeichnet sind. Der Schnitt A—A wird in der Fig. 9b gezeigt, der Schnitt B-B in der Fig.9c.

[0032] Die Fig. 9b zeigt den Schnitt A—A der Fig. 9a in der seitlichen Projektion. Die Grundkérper 1 werden (ber den
Flachenkleber 2 mit der Fasergussplatte 3 als Mittellage verbunden. In diesem Ausflhrungsbeispiel sind die Noppen 13
geschlossen, weisen keine Offnungen auf, wie bei der Anwendung als Putztragerplatte. Somit kann der Flachenkleber 2
auch einen besseren Kontakt zu den Noppen 13 eingehen. Weiters sind auf diesen Noppen 13 keine Stege 15 angebracht,
da diese bei dieser Anwendung nicht benétigt werden.
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[0033] Die Fig. 9c zeigt den Schnitt B-B der Fig. 9a in einer Projektion von oben. Durch die Anordnung der Grundkérper
1, zusammen mit der Fasergussplatte 3 entsteht ein kostenglnstiges, schallddmmendes Fertigbauelement 40, welches
beispielsweise als Zwischenwand anwendbar ist.

[0034] Die Fig. 10 zeigt eine schematische Darstellung eines Geb&udes 45, welches mehrere Fertigbauelemente 40 im
Aussen- und/oder Innenbereich beinhaltet. Die Fertigbauelemente 40 enthalten die daran befestigten Fasergussplatten
3. Diese werden hier in vier je nach Anwendungsbereich in verschiedene Unterbereiche aufgeteilt: Fasergussplatten 3a,
3b, 3¢, 3d.

[0035] Die einzelnen Unterbereiche werden detailliert erklart:

[0036] Das Fertigbauelement 40 ist mit der Fasergussplatte 3a anwendbar als Faserguss-Putztragerplatte, wie in Fig. 4
beschrieben. Raumseitig an Aussen- und Innenwénden, beziehungsweise Decken anwendbar.

[0037] Das Fertigbauelement 40 kann mit der Fasergussplatte 3a unter anderem die Wandheizsysteme, wie in Fig. 5
beschrieben, beinhalten und raumseitig an Aussen- oder Innenwanden verbaut werden. Weiters kann das Fertigbauele-
ment 40 mit der Fasergussplatte 3a die Hullflachentemperiersysteme, wie in Fig. 7 beschrieben, beinhalten, wobei diese
vorzugsweise nur an den Aussenwénden eines Raumes angebaut werden.

[0038] Das Fertigbauelement 40 mit der Fasergussplatte 3b ist anwendbar als Estrichaufnahme. Die nach oben hin offen
liegende Fasergussplatte 3b kann Sand aufnehmen, Estrichmasse oder ahnliches. Weiters kénnen die Fasergussplatten
3b in dieser Anwendung auch Leitungen fiir eine Fussbodenheizung aufnehmen. Vorwiegend kommen die Fertigbauele-
mente 40 mit den Fasergussplatten 3b am Fussbodenbereich zum Einsatz.

[0039] Das Fertigbauelement 40 mit der Fasergussplatte 3¢ ist auch als Zwischenlage flir ein Dammsystem an den Aus-
senwanden eines Gebaudes 45 verwendbar und bietet somit eine Hinterliftungsebene.

[0040] Das Fertigbauelement 40 mit der Fasergussplatte 3d als Zwischenlage zum Beispiel zwischen zwei Holz-Ein-
schichtplatten dient als Innenwand, Raumteiler oder Zwischenwand in einem Raum. Durch die Fasergussplatte 3d wirkt
das Fertigbauelement 40 schallddmmend.

Patentanspriiche

1. Fertigbauelement (40), insbesondere fiir ein Gebaude (45), mit einem Grundkérper (1), wobei
der Grundkérper (1) mit zumindest einer Fasergussplatte (3) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fasergussplatte (3) auf einer vom Grundkdrper (1) abgewandten Seite offen ist, sodass ein Verputzen der Faser-
gussplatte (3) moglich ist.

2. Fertigbauelement nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine Fasergussplatte (3) im
Wesentlichen vollstandig aus organischen Fasern, wie vorzugsweise recyceltem Papier und/oder Karton, herstellbar
ist.

3. Fertigbauelement nach dem Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine Fasergussplatte
(3), vorzugsweise mit einem Flachenkleber (2), am Grundkdrper (1) befestigt ist.

4. Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasergussplatte (3) mit
zumindest einer Erhebung, vorzugsweise zumindest einer Noppe (13) ausgeformt ist.

5. Fertigbauelement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine Noppe (13) als eine Extrusion
einer geometrischen Grundflache, wie beispielsweise als konische, kegelstumpfférmige, pyramidenférmige, pyrami-
denstumpfférmige oder quaderférmige Noppen (13), ausgestaltet ist.

6. Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass in einer Ausflihrungsvariante
der Fasergussplatte (3) neben den ausgeformten Noppen (13) auch ausgeformte, durchgehende Stromungskanéle
(6), vorzugsweise flr ein Hullflachentemperiersystem, (iber die Fasergussplatte (3) verteilt sind.

7. Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Noppen (13) gleich-
massig und/oder in einem von mehreren Abschnitten der Fasergussplatte (3) relativ zueinander ungleichmassig tber
die Fasergussplatte (3) verteilt sind.

8. Fertigbauelement nach einem der Ansprlche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine Noppe (13)
an der Fasergussplatte (3) vorzugsweise an ihrer exponiertesten Stelle eine Offnung aufweist, durch welche ein Ein-
dringen eines Baustoffes (12), wie vorzugsweise Grundputz, ermoéglichbar ist.

9. Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass in einer Anordnung aus mehreren
Noppen (13) die Noppen (13) zueinander mit zumindest einem Steg (15) verbunden sind, welcher héher als der Fuss
der Noppen (13) und tiefer als der exponierteste Teil der Noppen (13) ausgestaltet ist.

10. Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Fertigbauelement (40) im
Bereich der Fasergussplatte (3) mit Putzmértel wie beispielsweise Kalk-, Ton-, Lehm- oder Gipsputz beschichtet ist.
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Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Fertigbauelement (40) im
Bereich der Fasergussplatte (3) mit allen Arten von lockeren Trockenbaustoffen wie beispielsweise Sand beflllbar ist
und/oder mit festen Trockenbaustoffen wie beispielsweise zumindest einer Gipsplatte bedeckt wird.

Fertigbauelement nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Fertigbauelement (40)
durch zumindest zwei Grundkérper (1), wie beispielsweise Holz-Einschichtplatten, ausformbar ist, zwischen welchen
zumindest eine Fasergussplatte (3) angeordnet ist.

Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass vorzugsweise der Bereich
zwischen den Noppen (13) des Fertigbauelements (40) die Aufnahme von zumindest einer Leitung (5), vorzugsweise
far eine Wandheizung, verwendbar ist, wobei Uber der Anordnung aus Noppen (13) und Leitung (5) ein Baustoff (12)
aufbringbar ist.

Fertigbauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass bei der Produktion der Faser-
gussplatte (3) ein Anteil an Graphit in den Faserguss eingebracht und/oder auf den Faserguss aufgetragen wird.

Gebaude (45) mit zumindest einem Fertigbauelement (40) nach einem der Ansprliche 1 bis 14.
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