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(57) Abstract: Method for weighing products (4,5), in which the products (4,5) are transported along a transport direction (1) and
in the process are each supported, in an essentially vertical manner, on their side pointing downwards, wherein a weight value for
the product (4,5) is determined from measured values of the force exerted by the respective product (4,5) on its support, wherein
the respective product (4,5) is supported on a number of supporting points which are arranged beside one another with respect to
the transport direction (1), said number depending on the dimension of the product orthogonal to the transport direction (1), and the
determination of the weight value is based on the measured values of the partial forces exerted by the product (4,5) on this number

of supporting points.

(57) Zusammenfassung: Verfahren zum Wiegen von Produkten (4,5), bei dem die Produkte (4,5) lings einer Transportrichtung (1)
& transportiert und dabei jeweils an ihrer nach unten weisenden Seite im wesentlichen vertikal abgestiitzt werden, wobei aus MeBwer-
& ten der von dem jeweiligen Produkt (4,5) auf seine Abstiitzung ausgeiibten Kraft ein Gewichtswert fiir das Produkt (4,5) ermittelt
wird, wobei man die Abstiitzung des jeweiligen Produkts (4,5) auf einer von seiner zur Transportrichtung (1) orthogonalen Abmes-
sung abhéngigen Anzahl von in bezug auf die Transportrichtung (1) nebeinander angeordneten Abstiitzstellen vornimmt und der
Ermittlung des Gewichtswerts die MeBwerte der von dem Produkt (4,5) auf diese Anzahl von Abstiitzstellen ausgetibten Teilkrifte

zugrundelegt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Wiegen von Produkten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wiegen von Produkten, bei dem die Produkte
langs einer Transportrichtung transportiert und dabei jeweils an ihrer nach unten weisen-
den Seite im wesentlichen vertikal abgestitzt werden, wobei aué MeRwerten der von dem
jeweiligen Produkt auf seine Abstitzung ausgeiibten Kraft ein Gewichtswert fur das Pro-

dukt ermittelt wird, sowie eine zur Durchfiihrung dieses Verfahrens geeignete Vorrichtung.

Derarﬁge Verfahren werden zum dynamischen Verwiegen der Produkte wahrend ihres
Transports Uber eine der Abstiitzung dienende Gewichtserfassungseinrichtung hinweg ein-
gesetit. Bei nach diesen Verfahren betriebenen bekannten Kontrollwaagen werden bei-
spielsweise mehr als 600 Produkte pro Minute wahrend ihres Transports gewogen. Die
Gewichtserfassungseinrichtung weist eine Wagezelle auf, welche die Gewichtskraft des
Produkts Uiber dessen Abstutzung auf einem seinerseits auf der Wagezelle abgestitzten

Transportband aufnimmt. Dabei hangt die fur eine ausreichend stabile Auflage der Produk-
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te erforderliche Breite des Transportbands quer zur Transportrichtung von der maximal
quer zur Transportrichtung auftretenden Produktabmessung ab. Deshalb wurden bisher fir
unterschiedliche Produktabmessungen unterschiedliche Bauformen zur Verfigung gestellt.
Die Produktabmessung orthogonal zur Transportrichtung wird im folgenden auch als die

Produktbreite bezeichnet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten Art
derart weiterzubilden, daR es fur die Verarbeitung unterschiedlicher Produkte mit insbe-
sondere unterschiedlicher orthogonaler Abmessung beziiglich der Transportrichtung bes-
ser geeignet ist, sowie eine fur dieses Verfahren geeignete Vorrichtung zu schaffen.

Hinsichtlich des Verfahrens wird die Aufgabe erfindungsgemaR dadurch gelést, daR
man die Abstitzung des jeweiligen Produkts auf einer von seiner zur Transportrichtung
orthogonalen Abmessung abhangigen Anzahl von in bezug auf die Transportrichtung ne-
beneinander angeordneten Abstitzstellen vornimmt und der Ermittiung des Gewichtswerts
die MeRwerte der von dem Produkt auf diese Anzahl von Abstltzstellen ausgeiibten Teil-

krafte zugrundelegt.

Dank des erfindungsgemafen Verfahrens brauchen lediglich einige wenige Baufor-
men; die auf geeignete Breitenabstufung ausgelegt sind, oder auch nur eine einzige auf
eine Produktmindestgrofie ausgelegte Bauform zur Verfugung gestellt zu werden. Fir gro-
Rere Produkte werden je nach Bedarf zwei oder mehrere Bauformen paralle! nebeneinan-
der betrieben, wobei diese grofleren Produkte auf den zwei oder mehr der Bauformen und

die kleineren bzw. kleinsten Produkte auch auf nur einer der Bauformen transportiert und

abgestutzt werden.

Dadurch werden auch seitliche Kippmomente vermieden, die dadurch entstehen, daf}
ein kleines Produkt auf einem im Verhaltnis dazu breiten Transportband auf3ermittig auf-
liegt und einen Ecklastfehler der das Transportband abstitzenden Wagezelle hervorruft.

Bei dem erfindungsgemafRen Verfahren werden also der Ermittlung des Gewichtswerts
die MefRwerte des von dem Produkt auf einer Anzahl von Abstiutzstellen ausgetbten Teil-
krafte zugrundegelegt, wobei die Anzahl von der Produktbreite abhangig gemacht wird. Bei
beispielsweise voilkommen symmetrischer Abstiitzung eines Produkts auf zwei Wagezellen

entsprechen die Teilkrafte so 50 % der vollen Abstutzkraft.
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Ist dagegen ein schmales Produkt allein auf einer Abstitzstelle abgestitzt, entspricht
die auf die eine Abstitzstelle ausgelibte Teilkraft der gesamten Abstiitzkraft, sie ist also
eine ,unechte” Teilkraft. Die Bestimmung der Anzahl der Abstitzstellen kann sich aus der
Lage des jeweiligen Produkts orthogonal zur Transportrichtung ergeben. In der praktischen
Ausfihrung mit Wagezellen als Abstltzstellen ist die Anzahl automatisch durch die Anzanhl
derjenigen Wagezellen definiert, auf die berhaupt eine Abstiitzkraft ausgeiibt wird. Die
Transportrichtung selbst kann, wie allgemein tblich, im wesentlichen horizontal verlaufen.

In einer bevorzugten Verfahrensgestaltung ist die Anzahl der Abstitzstellen fir ein
erstes transportiertes Produkt eine erste Anzahl und fiir ein zweites transportiertes Produkt
mit unterschiedlicher orthogonaler Abmessung eine von der ersten Anzahl verschiedene
zweite Anzahl. Auf diese Weise kann eine hohe Flexibilitat des Wageverfahrens sicherge-
stellt werden. Insbesondere 4Rt sich dieses Prinzip fiir weitere Produkte nochmals unter-
schiedlicher Breite fortfiihren, so daR sich das Wageverfahren den Anforderungen vielfach

unterschiedlicher zu wiegender Produkte anpafit.

In einer besonders zweckAmérLigen Verfahrensgestaltung stimmt/stimmen die die klei-
nere der Anzahlen ergebende(n) Abstitzstelle(n) mit einem Teil der die groere Anzanhl
ergebenden Abstitzstellen Uberein. So kann bei Aufrechterhaltung der Variabilitat und Fle-
xibilitat des Wéageverfahrens die Gesamtdimensionierung der Abstitzstelien bzw. der Ge-

wichtserfassungseinrichtung orthogonal zur Transportrichtung minimiert werden.

In diesem Zusammenhang kann auch vorgesehen werden, dal der Transport derart
erfolgt, daf® eine Produktspur, d. h. die durch die Transportrichtung einerseits und in Rich-
tung orthogonal zur Transportrichtung durch die entsprechende Produktabmessung (Pro-
duktbreite) definierte Spur des ersten und/oder des zweiten Produkts nur Uber die gering-
ste Anzahl von flr die Teilkraftmessung zur Verfigung stehenden Abstitzstellen fuhrt. So
kann durch geeignete Positionierung des jeweiligen Produkts orthogonal zur Transportrich-

tung ein aussermittiges Aufliegen breiter Produkte vermindert werden.

In einer besonders bevorzugten Verfahrensgestaltung ist die zweite Anzahl gleich 1.
Somit kbnnen insbesondere schmalste Produkte als Ganzes gewogen werden. Dazu kann
in einer Realisierung eine auf diese Produktbreite ausgelegte Bauform vorgesehen sein.
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_In einer weiteren besonders bevorzugten Verfahrensgestaltung ist die erste Anzahl
gleich 2. So kann der Vorteil der Erfindung mit vermindertem Kostenaufwand genutzt wer-
den.

Hinsichtlich der Gewichtswertberechnung ist vorteilhaft vorgesehen, daf} jeweils meh-
rere zeitlich aufeinanderfolgende Teilgewichtswerte bestimmt werden, aus diesen ein Teil-
gewichtsmittelwert bestimmt wird und der Gewichtswert aus Addition der Teilgewichtsmit-
telwerte bestimmt wird. So miissen zur Bestimmung des dann ebenfalls gemittelten Ge-
wichtswerts nur noch die Teilgewichtsmittelwerte addiert werden. Insbesondere missen
aber nicht alle Teilgewichtswerte in die Mittelwertbildung fir den Teilgewichtswert einflie-
Ren, sondern es kdnnen auch einige durch einen Filter herausgefiltert werden.

Hinsichtlich einer zur Durchfiihrung des gemafen Verfahrens geeigneten Vorrichtung
wird eine Vorrichtung zum Wiegen von Produkten bereitgestellt, mit einer eine Wagezelle
aufweisenden Gewichtserfassungseinrichtung, einer auf die Wagezelle abgestitzten
Transporteinrichtung zum Transport der Produkte langs einer Transportrichtung tber die
Gewichtserfassungseinricﬁtung hinweg und einer Auswerteeinrichtung zum Ermittiung von
Gewichtswerten der Produkte unter Verwendung von wahrend ihres Transports erfaflten
MeRwerten der Wagezelle, die derart weitergebildet ist, dal die Gewichtserfassungsein-
richtung' mindestens zwei beziiglich der Transportrichtung nebeneinander angeordnete
Wagezellen aufweist, und sich bezliglich der Transportrichtung nebeneinander angeordne-
te Bereiche der Transporteinrichtung derart auf den Wagezellen abstutzen, dall die Ermitt-
lung des Gewichtswerts auf Grundlage der von den nebeneinander angeordneten Wage-
zellen erfaliten MeRwerten der von dem jeweiligen Produkt auf diese Wagezellen ausgelb-

ten Teilkrafte ausfuhrbar ist.

Dabei ist vorgesehen, dal die Abstitzung der nebeneinander angeordneten Bereiche
der Transporteinrichtung zumindest zum Teil unabhangig voneinander erfoigt. in einer be-
vorzugten Anordnung ist jeder Wéagezelle einer der nebeneinander angeordneten Bereiche
der Transporteinrichtung in unabhangiger Weise zugeordnet, d. h. eine Wagezelle spricht

nur auf ein Produkt an, das sich auch auf dem zugeordneten Bereich abstutzt.

Die Vorteile dieses Aufbaus der Wagevorrichtung ergeben sich aus den Vorteilen des
erfindungsgemaRen Verfahrens. Die Ausstattung der Gewichtserfassungseinrichtung mit

mindestens einer welteren Wagezelle erlaubt es z. B. schmalere Produkte auf nur einer
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Wagezelle abzustitzen, und breitere Produkte auf zwei oder mehreren Wagezellen abzu-
stutzen. Die Vorrichtung kann so modulartig zusammengestellt werden. Auflermittige Bela-
stungen und sich daraus ergebende Kippmomente kénnen dariiber hinaus verhindert bzw.

zumindest verringert werden.

In einer besonders zweckmaéfigen Ausflhrungsform weisen die Wagezellen und/oder
die Abstitzbereiche zumindest zum Teil unterschiedliche Abmessungen orthogonal zur
Transportrichtung auf. So kann eine im Hinblick auf unterschiedliche Produktbreiten erhéh-
te Variabilitat bei der modularen Zusammenstellung erreicht werden.

In diesem Zusammenhang kann alternativ oder zusatzlich vorgesehen sein, daf} die
Wagezellen und/oder die Abstitzbereiche zumindest zum Teil eine gleiche Abmessung
orthogonal zur Transportrichtung aufweisen. So kann die Gewichtsen‘aséungseinrichtung
nochmal kostenglnstiger, da nur aus gleichen Bauteilen zusammengesetzt, hergestelit

werden.

In einer besonders zweckmahigen Ausfﬁlhrungsform weist die Vorrichtung mindestens
zwei Module nebeneinander geordnet auf, die unabhangig voneinander zur Gewichtswert-
ermittlung eines entsprechenden schmalen Produkts einsetzbar sind. Dazu werden zwei an
sich bekannte Module mit jeweils Wagezelle und darauf abgestiitztem Transportband or-
thogonal zur Transportrichtung nebeneinander aufgestellt und stellen zwei nebeneinander

angeordnete Abstutzbereiche der Erfindung dar.

In diesem Zusammenhang ist auch vorgesehen, dall die Module mit der Auswerteein-
richtung verbundene Schnittstellen aufweisen, Uber die die von den Modulen ermittelten
Gewichtswerte abgreifbar sind bzw. ausgegeben werden. So muf} die Auswerteeinrichtung

lediglich noch Teilgewichtswerte zu einem Gesamtgewichtswert addieren.

In einer zweckmafigen Ausflihrungsform ist eine in einem der Gewichtserfassungsein-
richtung vorgeschalteten Bereich angeordnete Positioniereinrichtung zum Positionieren der
Produkte orthogonal zur Transportrichtung vorgesehen. So kann gegebenenfalls durch
erforderliche Nachpositionierung der Produkte erreicht werden, daR deren Produktspur

genau Uber die vorgesehenen Abstltzbereiche/Wagezellen fuhrt.
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Zweckmafig ist darber hinaus noch eine gemeinsame Steuereinrichtung fur die Wa-
gezellen, die Transporteinrichtung, die Auswerteeinrichtung, die Module und/oder die Posi-
tioniereinrichtung vorgesehen. Dazu kann eine bekannte Steuereinrichtung so weiter gebil-
det sein, daf sie die Auswerteeinrichtung zur Addition von Teilgewichtswerten veraniaft.

Insbesondere kann die Auswerteeinrichtung in der Steuereinrichtung enthalten sein.

Weitere Einzelheiten und Vorteile ergeben sich aus der Beschreibung anhand der bei-

gelegten Figuren, von denen

Fig. 12 eine schematische Vorderansicht aus Blickrichtung entgegen der Transport-

richtung einer erfindungsgemafien Wagevorrichtung zeigt,

Fig. 1b eine schematische Draufsicht von oben auf eine erfindungsgeméfie Wagevor-

richtung zeigt,

Wie in Fig. 1a zu sehen ist, wird ein Produkt 4 von einer Transporteinrichtung 1 in
Richtung aus der Papierebene heraus Uber eine Gewichtserfassungseinrichtung 9 hinweg-
transportiert. Die Gewichtserfassungseinrichtung 9 weist zwei Wagezellen 10.1 und 10.2
auf, die parallel zur Transportrichtung nebeneinander aufgestellt sind. Auf beiden Wagezel-
len 10.1, 10.2 ist jeweils ein Forderband 1.1, 1.2 der Transporteinrichtung 1 Uber entspre-
chende Abstitzbereiche 11.1, 11.2 auf den Wagezellen 10.1 bzw. 10.2 abgestitzt.

Wie gut aus Fig. 1a zu erkennen ist, liegt das Produkt 4 auf beiden Férderbandern 1.1
und 1.2 auf, so dall das Gewicht des Produkts 4 entsprechend dessen Dichteverteilung
anteilig von den zwei Wagezellen 10.1 und 10.2 getragen wird. Daher wird auf jede Wage-
zelle 10.1, 10.2 nur eine entsprechende Teilkraft der gesamten Abstltzkraft (Gewichtskraft)
des Produkts 4 ausgelbt und sie liefern dementsprechend nur Teilgewichtsmeflwerte gy;,
gz, aus denen wie unten beschrieben der Gewichtswert far das Produkt 4 ermittelt wird.
Letzteres kann etwa durch die in Fig. 1a schematisch angedeutete Auswerteeinrichtung 13

geschehen.

In Fig. 1b ist die Situation nochmals schematisch in einer Draufsicht von oben darge-
stellt. Bezlglich Fig. 1b ist die Transportrichtung wie durch den Pfeil angedeutet nach links
gerichtet. Neben der Transporteinrichtung 1 ist noch schematisch ein Zufuhrband 2 und ein
Abfuhrband 3 eingezeichnet, die in bekannter Weise fir den Zu- und Abtransport der zu
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wiegenden Produkte sorgen und hier schematisch jeweils als nur ein Band dargestellt sind.
Fir reale Konfigurationen kdnnen diese Bander selbstverstandlich ebenfalls, angepaft an
die Férderbander, aufgeteilt sein. Die in Fig. 1b gegebene Situation entspricht zeitlich der
in Fig. 1a gegebenen Situation, d. h. es werden gerade Mef3werte fur das auf der Trans-
porteinrichtung 1 liegende Produkt 4 erfaflt. Wie oben bereits beschrieben, geschieht dies,
indem eine bezuglich Fig. 1b unterhalb des Férderbands 1.1 angeordnete Wagezelle 10.1
Teilgewichtswerte g4; erfaldt, wahrend die entsprechend unterhalb des Transportbands 1.2
angeordnete Wagezelle 10.2 Teilgewichtswerte g, des Produkts 4 erfaft.

Als nachstes wird in der in Fig. 1b dargestellten Situation ein weiteres Produkt 4 unter
Gewichtsaufteilung gewogen werden, daran anschlieRend ein schmaleres Produkt 5, wobei
letzteres nur von der Wagezelle 10.1 gewogen wird, da die Produktspur 5a nur Giber das
Forderband 1.1 fahrt. Dagegen fahrt die Produkispur 4a des Produkts 4 Gber beide Wage-
zellen 10.1 und 10.2.

In dem in Fig. 1b gezeigten Beispiel soll das Produkt 5 auch nur von der Wagezelle
10.1 gewogen werden, obwohl es bei unterschiedlicher Auflage auf den Férderbandern
(Wagebandern) 1.2 und 1.1 auch anteilig von beiden Wagezellen 10.1 und 10.2 gewogen
werden kdénnte. Davon wird hier aber durch eine geeignete Positionierung des Produkts 5
quer zur Transportrichtung abgesehen, die insbesondere Uber eine nicht gezeigte Positio-

niereinrichtung erfolgen kann, wodurch Ecklastfehler vermieden werden.

In dem in Fig. 1a und Fig. 1b gezeigten Beispiel sind nur zwei Wéagezellen 10.1 und
10.2 vorgesehen. Es ist aber leicht ersichtlich, dal nach dem gleichen Prinzip mehr als
zwei Wagezellen nebeneinander angeordnet werden kénnten, um eine noch weitergehen-

de Gewichtsaufteilung fur noch breitere Produkte zu ermoglichen.

Die Auswerteeinrichtung 13 umfafit eine Recheneinheit und ist bei diesem Ausfih-
rungsbeispiel Teil einer Steuereinheit, die fir die gesamte Steuerung der Wagevorrichtung

zustandig ist.

In den Fig. 1a und 1b ist nur der zum Verstandnis der Erfindung nétige Teil der erfin-
dungsgemaflen Wagevorrichtung, und auch nur schematisch, dargestelit. Die erfindungs-
gemafle Wagevorrichtung kann aber natirlich weitere bekannte Teile und Einrichtungen
aufweisen, die dem Fachmann aus derartigen dynamischen Waagen bekannt sind. ’
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Die in den Fig. 1a, b gezeigte Darstellung sieht somit vor, daf zwei gleichartige Wagezel-
len mit darauf abgestutzten Forderbandern als gleichartige Wagemodule ausgebildet siﬁd,
die nebeneinander aufgestellt sind. Dabei ist die Funktionsweise eines einzelnen Wage-
moduls gleich der Funktionsweise eines bekannten einzigen Wagemoduls herkdmmlicher

Wagevorrichtungen.

Dazu liefert eine Wagezelle mit einer vorbestimmten Taktfrequenz (z. B. 1,2 kHz) Ge-
wichtsmeRwerte (Rohwerte). Diese entsprechen beim Wiegen des Produkts 4 den in der
Erfindung genutzten TeilgewichtsmeRBwerten. Am Eingang des Forderbandes (Wageban-
des) befindet sich eine Lichtschranke, mittels der feststellbar ist, wann die Produkthinter-
kante die Lichtschranke durchtritt, wonach das Produkt hinsichtlich der Transportrichtung
vollstandig auf dem Wageband aufliegt. Aus den ab dann relevanten Gewichtswerten (bis
zu denen, bei dem das Produkt nach Durchlauf des Wagebands nicht mehr voll auf diesem
aufliegt) berechnet eine der Wagezelle zugeordnete Filtereinrichtung den Mittelwert und
leitet daraus das fur das jeweilige Modul endguiltige Wageergebnis ab, welches je nach
gemessenem Produkt bereits dem endgultigen Gewichtswert entspricht (fur Produkt 5),
oder mit den Wageergebnissen der anderen Wagemodule zur Bildung des Gesamtge-
wichts des Produkts (Produkt 4) addiert wird.

Dabei kann die Mittelwertberechnung dadurch erfolgen, dal eine Gesamtlaufstrecke
eines Produkis auf dem Wageband mit Hilfe der konstanten Transportgeschwindigkeit des
Forderbands und der Bandlange in eine Laufzeit umgerechnet wird. Aus den wahrend die-
ser Laufzeit erfaiten Mefdwerten wird der Mittelwert gebildet.

Die Konfiguration eines einzeinen Wagemoduls muf} bei dem erfindungsgemafen Ein-
satz daher nicht geéndert werden. Insbesondere ist eine Synchronisation der verwendeten
Wagemodule bzw. der zugehérigen Wagezellen zwar moglich, aber nicht ndtig. So kann
von einem Eingriff in die bereits komplexe Gewichtswertermittiung eines einzelnen Moduls
abgesehen werden, und somit sémtliche zur Gewichtswertermittlung vorteilhaften Ausge-
staltungen eines einzelnen Moduls genutzt werden. Dazu zahlen etwa die Verwendung von
ausreichend groflen Schieberspeichern, in die die von einer Wagezelle erfaliten Ge-
wichtswerte eingegeben werden, Einschrankungen der relevanten Mefistrecke auf eine
Teilstrecke des Wagebands, um nur moglichst schwankungsfreie Wageergebnisse zu er-

halten, etc.
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In dem dargesteliten Beispiel erfallt die Wagezelle 10.1 des ersten Moduls Teilge-
wichtsmeRwerte g4= gi1, 912...., auf deren Grundlage ein erster Teilgewichtsmittelwert g,
ermittelt wird. Fur das Produkt 4 werden von der Wagezelle 10.2 des zweiten Moduls Teil-
gewichtsmelwerte gy = g1, g22.... €rfaldt, aus derem relevanten Anteil ein zweiter Teilge-
wichtsmittelwert g, bestimmt wird. Diese Teilgewichtsmittelwerte g4 und g, werden der
Auswerteeinrichtung 13 signalisiert, die daraus durch Addition den endgutligen Gewichts-
wert G fur das Produkt 5 ermittelt.

Da das schmalere Produkt 5 nur Gber das Forderband 1.1 des erste Moduls lauft,
spricht die Wagezelle 10.2 auf dieses Produkt nicht an bzw. gibt die Werte gy = 0 aus. Der
endgiltige Gewichtswert fiir das Produkt 5 ergibt sich demnach direkt aus dem gemittelten

Wageergebnis g, der Wagezelle 10.1.

Die Erfindung ist nicht durch die anhand der Figuren gezeigten Ausfuhrungsbei-
spiele eingeschrankt. Vielmehr kénnen die in der obigen Beschreibung sowie in den An-
spriichen offenbarten Merkmale der Erfindung sowohl einzeln als auch in beliebiger Kom-
bination fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen Ausfuhrungsformen

wesentlich sein.
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. Patentanspriiche

1. Verfahren zum Wiegen von Produkten (4, 5), bei dem die Produkte l&angs einer
Transportrichtung transportiert und dabei jeweils an ihrer nach unten weisenden Seite im
wesentlichen vertikal abgestiitzt werden, wobei aus Meflwerten der von dem jeweiligen
Produkt auf seine Abstiitzung ausgetbten Kraft ein Gewichtswert (G) fir das Produkt (4)
ermittelt wird,

dadurch gekennzeichnet, dal man die Abstutzung des jeweiligen Produkts (4, 5) auf
einer von seiner zur Transportrichtung orthogonalen Abmessung abhéangigen Anzahi von in
bezug auf die Transportrichtung nebeneinander angeordneten Abstutzstellen vornimmt und
der Ermittlung des Gewichtswerts (G) die MeRwerte (gy;, gz) der von dem Produkt auf diese

Anzahl von Abstitzstellen ausgetbten Teilkréfte zugrundelegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® die Anzahl der Ab-
stutzstellen fir ein erstes transportiertes Produkt (4) eine erste Anzahl (M) ist und fur ein
zweites transportiertes Produkt (5) mit unterschiedlicher orthogonaler Abmessung eine von

" der ersten Anzahl (M,) verschiedene zweite Anzahl (M) ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf’ die die kleinere (M)
der Anzahlen ergebende(n) Abstitzstelle(n) mit einen Teil der die grolere Anzahl (M)

ergebenden Abstiitzstellen Ubereinstimmt/ibereinstimmen.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf der Transport derart erfolgt, daf® eine Produktspur (4a, 5a) des ersten (4) und/oder des
zweiten (5) Produkts nur ber die geringste Anzahl von fur die Teilkraftmessung zur Verfu-

gung stehenden Abstutzstellen fUhrt.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl die

zweite Anzahl (My) gleich 1 ist.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die er-

ste Anzahl (M,) gleich 2 ist.
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7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB jeweils mehrere zeitlich aufeinanderfolgende TeilgewichtsmeRwerte (gs;,g5) bestimmt
werden, aus diesen ein Teilgewichtsmittelwert (g;) bestimmt wird und der Gewichtswert (G)

aus Addition der Teilgewichtsmittelwerte (g;) bestimmt wird.

8. Vorrichtung zum Wiegen von Produkten (4, 5), mit einer eine Wagezelle (10) auf-
weisenden Gewichtserfassungseinrichtung (9), einer auf die Wagezelle (10) abgestatzten
Transporteinrichtung (1) zum Transport der Produkte (4, 5) langs einer Transportrichtung
Uber die Gewichtserfassungseinrichtung (9) hinweg, und einer Auswerteeinrichtung (13)
zur Ermittlung von Gewichtswerten (G) der Produkte (4, 5) unter Verwendung von wahrend
ihres Transports erfalten Mel3werten der Wagezelle (10),

dadurch gekennzeichnet, dal} die Gewichtserfassungseinrichtung (9) rhindestens zwei
bezlglich der Transportrichtung nebeneinander angeordnete Wagezellen (10.1, 10.2) auf-
weist, und sich beziglich der Transportrichtung nebeneinander angeordnete Bereiche
(11.1, 11.2) der Transporteinrichtung derart auf den Wagezellen (10.1, 10.2) abstitzen,
daf} die Ermittlung des Gewichtswerts (G) auf Grundlage der von den nebeneinander an-
geordheten Wagezellen (10.1, 10.2) erfaiten MeRwerten (g, 9z) der von dem jeweiligen

Produkt auf diese Wagezellen ausgelbten Teilkrafte ausfuhrbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf die Wagezellen (10)
und/oder die Abstltzbereiche (11) zumindest zum Teil unterschiedliche Abmessungen or-

thogonal zur Transportrichtung aufweisen.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dal’ die Wagezellen
(10) und/oder die Abstutzbereiche (11) zumindest zum Teil eine gleiche Abmessung ortho-

gonal zur Transportrichtung aufweisen.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daft sie
mindestens zwei Module nebeneinandergeordnet aufweist, die unabhangig voneinander

zur Gewichtswertermittiung eines entsprechend schmalen Produkts (5) einsetzbar sind.

*  12. Vorrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch Schnittstellen, tber die die
von den Modulen ermittelten Gewichtswerte abgreifbar sind und die mit der Auswerteein-

richtung (13) verbunden sind.
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13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, gekennzeichnet durch eine in
einem der Gewichtserfassungseinrichtung (9) vorgeschalteten Bereich angeordnete Posi-

tioniereinrichtung zum Positionieren der Produkte orthogonal zur Transportrichtung.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 13, gekennzeichnet, durch eine Steu-
ereinrichtung zur Steuerung der Wagezellen, Transporteinrichtung, Auswerteeinrichtung,

Module und/oder Positioniereinrichtung.
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