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SCHALPLATTE UND VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG

Die Erfindung betrifft eine Schalplatte und ein
Verfahren zu deren Herstellung, mit einem
Grundkorper (2) und einem am Plattenrand auf einer
Plattenseite  vorgesehenen Kantenschutz. Der
Kantenschutz weist eine Bewehrungskante (7) auf,
welche in einer am Plattenrand auf einer
Plattenseite verlaufenden Aufnahmenut angeordnet
ist, sodass die Bewehrungskante (7) mit ihrer von
der Aufnahmenut abgewandten AuBenflache mit
dem Plattenrand biindig abschlieBt. Zusatzlich weist
der Kantenschutz eine Oberflachenabdeckung (18)
auf, deren Dicke (23) maximal 3 mm betragt.
Dadurch wird gegenlber den aus dem Stand der
Technik bekannten Schalplatten ein besonders
kompakter Aufbau bereitgestellt, sodass auch nahe
dem  Plattenrand  bedenkenlos ein  Nagel
eingeschlagen werden kann, ohne die Schalplatte
dabei zu beschadigen. Durch die Optimierung der
Dicke der Oberflachenabdeckung werden selbst
dann, wenn durch Quellen oder Schwinden des
Grundkoérpers  auftretende  Formabweichungen
auftreten, an der mit dem Beton in Kontakt tretenden
Breitfliche Unebenheiten kaum bemerkbar sein,
sodass eine hohe Oberflaichenqualitdt an der
herzustellenden Betonflache erreicht wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schalplatte und ein Verfahren zur Herstellung desselben, wie
in den Oberbegriffen der Anspriiche 1, 8 und 9 beschrieben.

[0002] Aus der CH 425 169 A ist eine Schalplatte fir Betonschalungen bekannt, die einen
Grundkérper aus Holz und eine am Plattenrand auf mindestens einer Plattenseite vorgesehene
Bewehrungskante aus einer Metalllegierung (Anticorodal) aufweist, welche innerhalb einer
entlang dem Plattenrand durchgehend verlaufenden Aufnahmenut angeordnet ist und mit ihrer
von der Aufnahmenut abgewandten AulRenflache mit dem Plattenrand bilindig abschlief3t.

[0003] Die DE 2 305 797 A offenbart eine Schalplatte mit einem Grundkérper aus Holz, der an
seinen Breitflachen mit Schutzschichten und am Plattenrand mit einem Kantenschutz versehen
ist. Der Kantenschutz weist eine Oberflachenabdeckung und eine Zwischenlage zwischen dem
Plattenrand und der Oberflachenabdeckung auf und ist am Plattenrand befestigt. Die Langskan-
ten schlieRen mit den AulRenflachen der Schutzschichten biindig ab. Die Anordnung der Zwi-
schenschicht am Plattenrand fiihrt zu einer wesentlichen Verbreiterung des Kantenschutzes,
was sich zwar gunstig auf die Stofifestigkeit der Schalplatte auswirkt, jedoch dirfen jene Fla-
chenbereiche, die durch den Kantenschutz zusétzlich geschaffen werden, nur einer niedrigen
mechanischen Belastung, wie beispielsweise Stollbelastung, in zur Plattenebene senkrechter
Richtung ausgesetzt werden, ansonst in der Klebefuge zwischen den Schutzschichten und dem
Kantenschutz hohe Abscherkrafte entstehen, die so weit reichen kdnnen, dass die Figeverbin-
dung zerstort wird und Feuchtigkeit in den aus Holz gebildeten Grundkérper eindringen kann.
Die eindringende Feuchtigkeit fuhrt zu einem Aufquellen des Grundkérpers und damit zu einer
verschlechterten Qualitat der herzustellenden Betonflache, was inshesondere bei Sichtbeton
unerwiinscht ist.

[0004] Die EP 1 186 398 A1 offenbart eine Verbundplatte mit einem Wabenkern und an des-
sen beiden Seiten befestigten Decklagen sowie am umlaufenden Plattenrand mit dem Waben-
kern und den Decklagen verklebten Kantenschutz. Der Kantenschutz ist als breites Kantenband
mit beidseits im Wesentlichen ebenen Oberflachen ausgebildet. Bedingt durch die Struktur der
Waben ist das Kantenband in Bezug auf die Lange/Breite der Verbundplatte an nur wenigen
Figestellen mit der Verbundplatte verbunden. Da nun keine durchgehende Fugeflache unter-
halb des Kantenbandes vorliegt, besteht die Gefahr, dass schon bei geringsten mechanischen
Belastungen auf das Kantenband in senkrechter Richtung auf den Plattenrand das Kantenband
zwischen den Flgestellen beschadigt wird.

[0005] Eine Schalplatte fiir Betonschalungen mit einem Grundkérper und einem am umlaufen-
den Plattenrand befestigten Kantenschutz ist aus der DE 196 11 382 A bekannt, welcher Kan-
tenschutz eine Oberflichenabdeckung und eine zwischen dieser und dem Plattenrand ange-
ordnete Zwischenschicht aufweist. Der Grundkdrper weist eine Mittellage aus einem Holz gerin-
ger Qualitat und zahlreichen Harzgallen auf. Diese Fehlistellen im Holz der Mittellage werden
tber die Zwischenschicht versiegelt, wobei die Zwischenschicht sich entweder nur tGber einen
Teil der Dicke der Grundplatte oder aber iber die gesamte Dicke der Grundplatte erstreckt. Die
Zwischenschicht ist dabei stets an dem gegebenenfalls zuvor mit einer Profilierung versehenen
Plattenrand aufgebracht. Die Oberflachenabdeckung wird hergestellt, in dem vorerst der
Grundkérper mit der angebrachten Zwischenschicht in eine gedffnete Form eingebracht und der
Kunststoff in den Formenhohlraum eingegossen wird. Bedingt durch die Profilierung am Platten-
rand des Grundkérpers ist die an der Zwischenschicht angeformte Oberflachenabdeckung sehr
breit ausgebildet. Der Tragkérper aus Holz neigt zum Quellen oder Schwinden, was nun dazu
fahrt, dass sich der Tragkdrper in seiner Dicke verandert, wahrend der Kantenschutz aus
Kunststoff unverandert bleibt. Dies flihrt zu einer Abstufung an der Breitfliche der Schalplatte
und damit zu einer minderwertigeren Oberflachenqualitat der herzustellenden Betonflache, was
inshesondere bei Sichtbeton unverwiinscht ist. Es wird daher notwendig, die Betonoberfldche
durch zusétzliche Arbeitsschritte, wie Ausspachteln oder Abschleifen aufzubessern. Dies erfor-
dert Zeit und den Einsatz von Maschinen, was naturgemaf teuer ist.
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[0006] Aus cer EP 1 698 738 A2 ist eine Leichtbauplatte bekannt, die einen Grundkérper und
einen am Plattenrand auf mindestens einer Plattenseite vorgesehenen Kantenschutz aufweist,
wobei der Kantenschutz aus einer im Grundkoérper entlang dem Plattenrand durchgehenden,
ersten Profilleiste und einer auf letzterer angeordneten, zweiten Profilleiste besteht.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, eine Schalplatte zu schaffen, die im rauen Bau-
stellenbetrieb uneingeschrankt eingesetzt werden kann und mit der qualitativ hochwertige Be-
tonoberflache hergestellt werden konnen.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Von
Vorteil ist, dass die Bewehrungskante in einer am Plattenrand entlang einer Plattenlangsseite
und/oder Plattenquerseite verlaufenden Aufnahmenut vertieft angeordnet ist und einerseits
immer geartete Fehlstellen im Grundkérper, wie beispielsweise Risse, Baumkanten, Astldcher,
oder durch die Oberflachenstruktur des Grundkorpers am Plattenrand ausgebildete Hohlraume
versiegelt und den Grundkérper vor dem Eindringen von Feuchtigkeit schiitzt. Andererseits
verandert die schmale Aufnahmenut die mechanischen Festigkeitswerte der Schalplatte kaum.
Vielmehr kdnnen die mechanischen Festigkeitswerte der Schalplatte, insbesondere im Randbe-
reich durch die Anordnung der Bewehrungskante verbessert werden. Dies liegt daran, dass der
kompakte Aufbau des Grundkérpers, wie er beispielsweise durch die kreuzweise Verleimung
bei einer Schichtholzplatte vorliegt, auch nach Anbringung der schmalen Aufnahmenut weitest-
gehend erhalten bleibt. Ein Anspritzen oder Ankleben eines breiten Kantenschutzes am Platten-
rand, wie aus dem Stand der Technik bekannt, ist nicht erforderlich. So weist die erfindungsge-
méfRe Schalplatte im Kantenbereich nicht nur eine hohe Schlag- und Stol¥festigkeit auf, sondern
kénnen Befestigungsmittel an jeder beliebigen Stelle nahe dem Plattenrand auf der Breitseite
der Schalplatte angebracht werden. Der kompakte Aufbau des Grundkérpers im Randbereich
verhindert ein Absplittern oder Ausbrechen von Material, selbst wenn wenige Millimeter neben
dem Plattenrand beispielsweise ein Nagel in die Breitseite der Schalplatte eingeschlagen wird.
Auch Schlage auf die Breitseite der Schalplatte nahe dem Plattenrand fiihren zu keiner Be-
schadigung. Dazu kommt, dass die Bewehrungskante an beiden Seiten von den Breitflichen
uberspannt ist und auch ein Quellen oder Schwinden des Grundkorpers keine Unebenheiten an
den Breitflachen erzeugt, wie dies beim Stand der Technik der Fall ist, und die hohe Qualitat
der Betonoberflache erhalten bleibt. Die Anordnung der Bewehrungskante am Plattenrand sorgt
fir ein dichtes Anliegen nebeneinander liegender Schalplatten einer Betonschalung. Dies ist
besonders wichtig, denn schon kleine Fugen zwischen nebeneinander liegenden Schalplatten
fihren zu Wiilsten an herzustellenden Betonoberflachen, die aufwendig entfernt werden mis-
sen. Gemal der Erfindung ist am Plattenrand eine Oberflachenabdeckung vorgesehen, welche
sowohl die Aufnahmenut begrenzenden und in Bezug auf die Dicke der Schalplatte schmalen
Materialstege als auch den Fugestolt zwischen der Bewehrungskante und dem Grundkérper
versiegelt. Nachdem die Oberflachenabdeckung tUber die gesamte Dicke der Schalplatte aus-
gebildet ist, wird ein dichtes Anliegen der einzelnen Schalplatten einer Betonschalung beguns-
tigt. Durch die Optimierung der Dicke der Oberflachenabdeckung werden selbst dann, wenn
durch Quellen oder Schwinden des Grundkoérpers auftretende Formabweichungen auftreten, an
der mit dem Beton in Kontakt tretenden Breitfliche Unebenheiten kaum bemerkbar sein, so-
dass eine hohe Oberflachenqualitét an der herzustellenden Betonflache erreicht wird.

[0009] Von Vorteil ist auch die Ausgestaltung nach Anspruch 2, da die gesamte Kanten- bzw.
Randflache des Plattenrandes als Fiigeflache zur Verfligung steht und damit eine zuverlassige
Haftung der Oberflachenabdeckung am Plattenrand ermdglicht ist.

[0010] Eine Weiterbildung nach Anspruch 3 sieht vor, dass die Fugeflachen der Bewehrungs-
kante und des Grundkdrpers in einer Ebene liegen. Dadurch ist eine Herstellung der Schalplatte
mit geringem maschinellem Aufwand moglich. Die Anschaffung komplizierter und kostenintensi-
ver Klebstoffauftrageinrichtungen ist nicht notwendig und ist zudem das Aufbringen der Oberfla-
chenabdeckung mit einfachen Vorrichtungen méglich. Die Oberflachenabdeckung schlief3t mit
ihren Langskanten an den Breitflachen biindig ab, sodass ein ebener Ubergang zwischen der
Breitflache des Grundkdrpers und der Langskanten der Oberflachenabdeckung vorgegeben ist.
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[0011] Gemal der Ausfiihrung nach Anspruch 4, wonach die Breite der Bewehrungskante nach
Hohe der auf die Schalplatte einwirkenden Belastungen angepasst werden kann. Die schmale
Aufnahmenut verandert kaum die mechanischen Festigkeitswerte der Schalplatte. Vielmehr
kénnen die mechanischen Festigkeitswerte der Schalplatte, insbesondere im Randbereich
durch die Anordnung der Bewehrungskante und Verwendung ausgewahiter Materialien verbes-
sert werden. So kann die Bewehrungskante auch als Verstarkungslage aus metallischem Werk-
stoff, Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe, einer harzgetrankten Fasermatte und/oder Gewebemat-
te etc. oder aus einem Verbund dieser Materialien ausgebildet sein.

[0012] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist im Anspruch 5 beschrieben, da
nun jene zwischen den Decklagen angeordnete(n) Lage(n) aus einem qualitativ minderwertige-
ren Material (Mehrschichtplatte), einer offenporigen Oberflachenstruktur (Faserplatten) oder mit
Hohlraumen (Verbundplatte mit Wabenkern) hergestellt werden kann, da sie ohnehin von der
Bewehrungskante versiegelt wird, wahrend fir die Decklagen hochwertiges Material verwendet
wird, das optimale Voraussetzungen fir eine zugfeste Haftverbindung zwischen der Oberfla-
chenabdeckung und dem Grundkérper einerseits und der Oberflachenabdeckung und der Be-
wehrungskante andererseits bietet. Somit werden an die Lage(n) hinsichtlich Materialqualitat
und Verarbeitung keine hohen Anforderungen gestellt, wird aber durch die Anordnung der
Bewehrungskante dennoch eine zuverlassige Haftung der Oberflachenabdeckung erreicht.

[0013] Gemald einer Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 6 ist von Vorteil, dass der
Materialbedarf niedrig gehalten werden kann und sich der Fligevorgang des Kantenbandes mit
dem Grundkérper hervorragend automatisieren 14sst.

[0014] Gemal’ der Weiterbildung nach Anspruch 7 werden eine Selbstzentrierung der Beweh-
rungskante gegeniiber dem Grundkorper sowie eine besonders dichte Fligeverbindung zwi-
schen Grundkérper und Bewehrungskante erreicht.

[0015] Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch durch die Merkmale und MalRnahmen der
Anspriche 8 und 9 geldst. Von Vorteil ist, dass im Rahmen der zuldssigen mechanischen Fes-
tigkeitswerte im Grundkdrper zumindest eine Entspannungsnut hergestellt wird, mittels der
durch Quellen oder Schwinden des Grundkérpers hervorgerufene Spannungen abgebaut wer-
den. Daher fiihrt das Quellen oder Schwinden zu keinen Unebenheiten an den Breitflachen und
bleibt damit die hohe Qualitat der Betonoberflache erhalten. Die Entspannungsnut wird entwe-
der im Materialabtragverfahren, beispielsweise Sagen, Frasen, Hobeln etc., im Grundkérper
ausgearbeitet oder durch einen bei der Herstellung des Grundkérpers bewusst vorgesehenen
Freiraum hergestellt. Handelt es sich beim Grundkdrper um eine Schichtholzplatte, wird der
Freiraum ausgebildet, in dem zwischen den in einer Lage gelegten Holzleisten ein Abstand
ausgebildet wird.

[0016] Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten
Ausfiihrungsbeispiele naher erlautert.

[0017] Es zeigen:
[0018] Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemale Schalplatte;

[0019] Fig. 2 eine schematische Darstellung der Schalplatte mit einer ersten Ausfiihrung des
Kantenschutzes, geschnitten gemaR Linien Il - Il in Fig. 1;

[0020] Fig. 3 eine AusschnittsvergroRerung der Schalplatte mit einer zweiten Ausfiihrung des
Kantenschutzes, in geschnittener und vereinfachter Darstellung;

[0021] Fig. 4 eine Ausschnittsvergrofierung der Schalplatte mit einer dritten Ausfliihrung des
Kantenschutzes, in geschnittener und vereinfachter Darstellung;

[0022] Fig. 5 eine Ausschnittsvergrdferung der Schalplatte mit einer vierten Ausfiihrung des
Kantenschutzes, in geschnittener und vereinfachter Darstellung;

[0023] Fig. 6 eine AusschnittsvergroBerung einer erfindungsgeméfen Schalplatte mit einer
funften Ausfihrung des Kantenschutzes und einer Entspannungsnut, in perspektivischer
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und vereinfachter Darstellung;

[0024] Fig. 7 eine Fertigungsanlage flr die Herstellung der erfindungsgemaflen Schalplatte
entsprechend den unterschiedlichen Bearbeitungsstufen in den jeweiligen Arbeitsstatio-
nen, in Draufsicht und stark vereinfachter Darstellung.

[0025] Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf}
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen bertragen
werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lagednderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0026] In den gemeinsam heschriebenen Fig. 1 und 2 ist eine erste Ausflihrungsvariante der
erfindungsgemafen Schalplatte 1 fiir Betonschalungen in unterschiedlichen Ansichten gezeigt.
In gezeigter Ausfilhrung ist die Schalplatte 1 als Schichtholzplatte (Dreischichtplatte) ausgebil-
det und umfasst der aus Holz hergestellte Grundkorper 2 zwei in Bezug auf die Faserrichtung
parallel zueinander verlaufende Decklagen 3a, 3b und eine zu diesen quer verlaufende Mittella-
ge 4. Die Decklagen 3a, 3b und Mittellage 4 sind jeweils durch mehrere in einer Ebene dicht
aneinander stolende Holzleisten gebildet. Der Grundkorper 2 kann aber je nach der Hohe der
mechanischen Belastung beispielsweise einen vier-, flinf- oder mehrschichtigen Autbau aufwei-
sen.

[0027] In einer anderen, nicht gezeigten Ausfiihrung ist die Schalplatte 1 eine Leichtbauplatte,
dessen Mittellage durch eine Wabenstruktur gebildet ist, die beidseitig mit Decklagen beplankt
ist. Die Decklagen sind mit dem Wabenkern durch vollflachige Verklebung zwischen dem Wa-
benkern und den Decklagen verbunden. Der Wabenkern ist aus Leichtmetall oder einer Leicht-
metalllegierung, insbesondere Aluminium oder Aluminiumlegierung, oder ein anderes, die stati-
schen Anforderungen erflllendes Wabenmaterial, beispielsweise Karton, hergestellt.

[0028] Die beschriebenen Decklagen 3a, 3b und die Mittellage 4 kdonnen aus Holz- und/oder
Holzwerkstoff, Kunststoff, Metall oder aus einem Verbund aus Kunststoff und/oder Metall
und/oder Holz bestehen. Die Decklagen 3a, 3b aus Kunststoff sind beispielsweise durch eine
Schichtpressstoffplatte, inshesondere eine HPL-Platte (High Pressure Laminates) oder CPL-
Platte (Continuous Pressure Laminates) gebildet. Sind die Decklagen 3a, 3b und/oder die Mit-
tellage 4 aus Holzwerkstoff, werden Holzfurnierplatten, Sperrholzplatten, Faserplatten, Span-
platten oder Grobspanplatten (OSB - Oriented Strand Boards) bevorzugt.

[0029] Der plattenférmige Grundkdrper 2 ist an seinen parallel zueinander verlaufenden Breit-
flachen 5 jeweils von einer nicht ndher dargestellten wasserundurchlassige Schutzschicht voll-
flachig Gberdeckt, die unlésbar mit dem Grundkdrper 2 verbunden ist. Die Schutzschichten sind
beispielsweise durch eine Beschichtung aus Kondensationsharzleim, beispielsweise Melamin-
harz, Phenolharz, Harnstoff-Melamin, Phenol-Resorcin, gebildet. Der Kondensationsharzleim,
wie beispielsweise Melaminharnstoff-Formaldehydharz oder Phenol-Formaldehydharz, kann
entweder flissig aufgetragen und zumindest zum Teil in die Breitflachen 5 unter Einwirkung von
Temperatur eingepresst oder aber an den Breitflaichen 5 auflaminiert werden. Die Schutzschicht
kann auch durch eine an den Breitflichen 5 auflaminierte Kunststoff-, Film- oder Gummibe-
schichtung gebildet sein. Die Schutzschicht schitzt die Schalplatte 1 vor Eindringen von Nasse,
wie Betonwasser etc., und Mikroben.

[0030] Die Breitflachen 5 begrenzen einen umlaufenden Plattenrand 6a, 6b, wobei zumindest
auf den parallelen Plattenlangsseiten ein noch naher zu beschreibender Kantenschutz ange-
ordnet ist. Wie in der Fig. 1 eingetragen, kann auch an den parallelen Plattenquerseiten ein
Kantenschutz vorgesehen sein.

[0031] Der Kantenschutz weist nach einer ersten Ausfiihrung ausschlieftlich eine Bewehrungs-
kante 7 auf, die in einer zuvor auf der Plattenlangsseite und/oder Plattenquerseite im Grundkor-
per 2 vertieft angeordneten Aufnahmenut 8a, 8b befestigt wird. Die Aufnahmenut 8a, 8b er-
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streckt sich ausschliellich Gber einen Teil der Dicke 9 der Schalplatte 1 parallel zur Platten-
langsseite und/oder Plattenquerseite und weist eine dem Mehrfachen der Tiefe entsprechende
Breite 10 auf. Die Breite 10 der Aufnahmenut 8a, 8b ist groRer als die maximale Dicke 11 der
Mittellage 4 und ragt die Aufnahmenut 8a, 8b bis in die jeweilige Decklage 3a, 3b vor. Wesent-
lich ist, dass sich die Aufnahmenut 8a, 8b nicht Uber die gesamte Dicke 9 des Grundkdrpers 2
erstreckt, sondern ausgehend von der Mittellage jeweils nur Uber einen Teil der Dicke 12a, 12b
der Decklagen 3a, 3b. Dadurch wird sichergestellt, dass auf beiden Plattenbreitseiten an den
Breitflachen 5 jeweils Materialstege verbleiben, die durch die tiblicherweise aus einem hochwer-
tigen Material bestehenden Decklagen 3a, 3b ausgebildet sind. Die Aufnahmenut 8a, 8b er-
streckt sich maximal Uber 85 % der Dicke 12a, 12b der jeweiligen Decklage 3a, 3b.

[0032] Die Bewehrungskante 7 ist bevorzugt durch ein flaches Kantenband mit beidseits ebe-
nen Oberflachen gebildet, welches vollstandig innerhalb der Aufnahmenut 8a, 8b angeordnet
und vermittels eines Verbindungselementes 13 am Grundkdrper 2 dauerhaft befestigt ist. Ge-
maf dieser Ausfiihrung ist das Verbindungselement 13 durch einen zwischen den miteinander
zu verbindenden Flgeflachen 14a, 14b, 15 der Aufnahmenut 8a, 8b und der Bewehrungskante
7 anzubringenden physikalisch abbindenden Klebstoff gebildet. Die Bewehrungskante 7
schlielit mit ihrer von der Aufnahmenut 8a, 8b abgewandten AulRenflache 16 mit dem Platten-
rand 6a, 6b biindig ab.

[0033] Die bandartigen Bewehrungskanten 7 konnen aus vorbehandeltem, insbesondere im-
pragnierten Zellulosematerial, bevorzugt feuchtebestandiger Pappe, Gummi, Kunststoff, Metall
oder Holz- und/oder Holzwerkstoff oder aus einem Verbund aus Zellulosematerial und/oder
Kunststoff und/oder Metall und/oder Holz bestehen.

[0034] Als Kunststoffe werden Acrylnitril-Styrol-Acrylester (ASA), Acrylnitril-Butadien-Styrol
(ABS), Polypropylene (PP), Polyurethane (PUR) oder dgl. verwendet.

[0035] Andererseits kdnnen die Bewehrungskanten 7 jeweils auch durch einen Schichtpress-
stoffstreifen, insbesondere HPL (High Pressure Laminates) oder CPL (Continuous Pressure
Laminates), daher mehrschichtiges Laminatmateial auf Basis synthetischen Harzes, insbeson-
dere Kondensationsharzleim, beispielsweise Melaminharz (MF), Phenolharz, Harn-stoff-
Melamin, Phenol-Resorcin.

[0036] Als Metalle kommen bevorzugt Leichtmetalle oder Leichtmetalllegierungen, insbesonde-
re Aluminium und dessen Legierungen zur Anwendung.

[0037] Sind die Kantenbander aus Holz- oder Holzwerkstoff, sind diese in Form eines dinnen
Holzbandes oder in Form eines Holzfaser-, Holzspan- oder Holzfurnierbandes ausgebildet.

[0038] Nach einer anderen Ausfiihrung werden die Bewehrungskanten 7 durch eine Beschich-
tung aus im Ausgangszustand flissigen Kunststoff gebildet, wie beispielsweise Polyurethane
(PUR), Ethylenvinylacetat (EVA) oder dgl., welcher auf den Fugeflachen 14a, 14b der Aufnah-
menut 8a, 8b flussig aufgetragen und zumindest zum Teil in die Fugeflachen unter Einwirkung
von Temperatur eingepresst wird.

[0039] Die Dicke 17 der Bewehrungskante 7 bestimmt sich vorwiegend durch das verwendete
Material der Lage(n) zwischen den Decklagen 3a, 3b. Ist die Schalplatte 1 als Schichtholzplatte
ausgebildet, wird Ublicherweise fir die Lage(n) zwischen den Decklagen 3a, 3b ein Holz gerin-
gerer Qualitat, daher mit zahlreichen Astldchern, Baumkanten, Rissen und/oder Harzgallen
verwendet. Dies fiihrt am Plattenrand nach dem Zuschnitt der Schalplatte 1 zu einer zum Teil
offenporigen Oberflachenstruktur. Die Dicke 17 der Bewehrungskante 7 wird zwischen 0,1 mm
und 2 mm gewahlt. Ist die Lage hingegen durch eine Wabenstruktur gebildet, entstehen nach
dem Zuschnitt groRere Hohlrdume, sodass eine Dicke 17 der Bewehrungskante 7 gleichen
Materials wie bei einer Lage aus Holz mit zwischen 1 mm und 3 mm gewahlt wird. Demnach
wird je nach Flachenausmal der Fehlstellen (Poren, Hohlrdume, etc.) im Grundkdrper 2 bzw. in
der(n) Lage(n) eine geeignete Bewehrungskante 7 ausgewahlt.

[0040] Somit ist die Dicke 17 in Abhangigkeit der Materialoberflache des Grundkdrpers 2 am
Plattenrand 6a, 6b zu wahlen und betragt zwischen 0,1 mm bis 3 mm. Um aber auch moglichst
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nahe am Randbereich Befestigungsmittel, wie Nagel, Schrauben etc., an der Schalpatte an-
bringen zu konnen, ohne die Bewehrungskante 7 und damit den Schutz des Grundkorpers vor
auleren Einfliissen, wie Feuchtigkeitseintritt, zu beschadigen, sollte die Dicke 17 maximal 3,5
mm bis 4 mm betragen. Die stabile Tragstruktur des Grundkorpers erstreckt sich nun in vorteil-
hafter Weise bis zum Plattenrand 6a, 6b und die schmale Aufnahrnenut 8a, 8b verandert die
mechanischen Festigkeitswerte der Schalplatte 1, wie beispielsweise den E-Modul, kaum.
Vielmehr kdnnen die mechanischen Festigkeitswerte der Schalplatte 1 inshesondere im Rand-
bereich durch die Anordnung der Bewehrungskante 7 verbessert werden. Die stabile Tragstruk-
tur bietet zudem nun auch im Randbereich einen hervorragenden Unterbau, an dem ein Befes-
tigungsmittel mit hoher Haltekraft angebracht werden kann.

[0041] In der in Fig. 3 dargestellten weiteren Ausfihrung der Erfindung, weist der Kantenschutz
neben der Bewehrungskante 7 zusatzlich eine Oberflachenabdeckung 18 auf.

[0042] Die Oberflachenabdeckung 18 bildet auf ihrer zum Grundkérper 2 zugewandten Seite
eine ebene Flgeflache 19 aus. Ebenso bilden der Grundkdrper 2 als auch die Bewehrungskan-
te 7 auf ihrer der Oberflachenabdeckung 18 zugewandten Seite in derselben Ebene liegende
Figeflachen 20, 21 aus.

[0043] Die Oberflachenabdeckung 18 ist (iber ein zwischen dieser und der Bewehrungskante 7
sowie dem Grundkdrper 2 anzubringendes Verbindungselement 22 sowohl am Grundkorper 2
als auch an der Bewehrungskante 7 befestigt. Das Verbindungselement 22 ist in einer bevor-
zugten Ausfiihrung wiederum durch einen physikalisch abbindenden Klebstoff gebildet, scdass
die Oberflachenabdeckung 18 dauerhaft mit dem Grundkérper 2 und der Bewehrungskante 7
verbunden ist.

[0044] Die Oberflachenabdeckung 18 kann aus Gummi, Kunststoff, Metall oder Holz- und/oder
Holzwerkstoff oder aus einem Verbund aus Kunststoff und/oder Metall und/oder Holz bestehen
und ist bevorzugt als Deckband oder Deckfolie ausgebildet.

[0045] Als Kunststoffe werden Acryinitril-Styrol-Acrylester (ASA), Acrylnitril-Butadien-Styrol
(ABS) oder Polypropylene (PP), Schichtpressstoffe, inshesondere HPL (High Pressure Lamina-
tes) oder CPL (Continuous Pressure Laminates), daher mehrschichtiges Laminatmateial auf
Basis synthetischen Harzes, verwendet. Es kann auch eine transparente Kunststofffolie ver-
wendet werden. Die eingesetzten Kunststoffe konnen aus der Gruppe der lonomere, Poly-
methylacrylate, Polyamide und Polyester ausgewdahlt werden. Wichtig ist die hohe Kratzfestig-
keit der Deckfolie. Bei transparenten Deckfolien besteht die Maglichkeit, an der Bewehrungs-
kante 7 Aufdrucke, beispielsweise Firmenlogo, Barcodes etc., anzubringen, welche auch nach
dem Aufbringen der Deckfolie noch lesbar und vor Beschadigung geschiitzt sind. Ebenso ist es
mdglich, dass das Deckband oder die Deckfolie mit Aufdrucken versehen ist.

[0046] Als Metalle kommen bevorzugt Leichtmetalle oder Leichtmetalllegierungen, insbesonde-
re Aluminium und dessen Legierungen zur Anwendung.

[0047] Sind die Kantenbénder aus Holz- oder Holzwerkstoff, sind diese in Form eines diinnen
Holzbandes oder in Form eines Holzfaser-, Holzspan- oder Holzfurnierbandes ausgebildet.

[0048] Eine andere Ausfiihrung sieht vor, dass die Oberflichenabdeckung 18 durch eine Be-
schichtung aus Polyurethan (PUR), Ethylenvinylacetat (EVA), Polyamidschmelzkleber oder
Kombinationen daraus oder synthetischem Harz, inshesondere Kondensationsharzleim, bei-
spielsweise Melaminharz (MF), Phenolharz, Harnstoff-Melamin, Phenol-Resorcin, gebildet ist.
Die Beschichtung, wie beispielsweise Melaminharnstoff-Formaldehydharz (MUF) oder Phenol-
Formaldehydharz, wird dabei auf der Flugeflache 21 der Bewehrungskante 7, den Fugeflachen
20 des Grundkérpers 2 und/oder der Fugeflache 19 der Oberflachenabdeckung 18 flussig auf-
getragen und zumindest zum Teil in die Fugeflache 19; 20; 21 unter Einwirkung von Temperatur
eingepresst.

[0049] Nach einer anderen Ausflihrung werden die Bewehrungskanten 7 durch eine Beschich-
tung aus im Ausgangszustand flissigen Kunststoff gebildet, wie beispielsweise Polyurethane
(PUR), Ethylenvinylacetat (EVA) oder dgl., welcher auf den Fugeflachen 14a, 14b der Aufnah-
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menut 8a, 8b flissig aufgetragen und zumindest zum Teil in die Fugefldchen unter Einwirkung
von Temperatur eingepresst wird.

[0050] Die Oberflachenabdeckung 18 schliefit mit ihren Langskanten mit den Breitflachen 5 des
Grundkérpers 2 bindig ab.

[0051] In einer anderen Ausfiihrung kann auch vorgesehen werden, dass die Oberflachenab-
deckung 18 in Form einer Deckfolie auswechselbar bzw. 16sbar auf dem Grundkérper 2 und der
Bewehrungskante 7 befestigt ist.

[0052] Dazu wird als Verbindungselement 22 ein unter Warmeeinfluss deaktivierbarer Klehstoff
verwendet, welcher zwischen der Oberflachenabdeckung 18, dem Grundkorper 2 und der Be-
wehrungskante 7 angeordnet ist. Derartige Klebstoffe sind durch physikalisch abbindende
Klebstoffe, wie Ldsungsmittelklebstoffe, Dispersionsklebstoffe, Schmelzklebstoffe und Kontakt-
klebstoffe, oder chemisch abbindende Klebstoffe, wie Polymerisationsklebstoffe, Polyadditions-
klebstoffe, Polykondensationsklebstoffe, gebildet. Als Klebstoff eignen sich physikalisch abbin-
dende Klebstoffe, bei welchem vor der Verklebung fliichtige Lésungsmittel freigesetzt werden,
wie beispielsweise Elastomere, Polyurethane (PUR), Polychloropren und dgl.

[0053] Die Dicke 23 der Oberfldchenabdeckung 18 betragt maximal 3 mm, bevorzugt zwischen
0,1 mm bis 2 mm.

[0054] Der aushartbare Klebstoff (Verbindungsmittel) zwischen der Oberflachenabdeckung und
dem Grundkorper sowie der Bewehrungskante dient nicht nur der Haftverbindung, sondern
ermdglicht auch eine flissigkeitsdichte Versiegelung des Plattenrandes. Dadurch wird selbst bei
Beschadigung der Oberflichenabdeckung der Grundkérper vor eindringendem Wasser ge-
schutzt und ein Quellen des Grundkorpers vermieden. Bei der Wahl des zu verwendenden
Klebstoffes kann auf unterschiedliche Anforderungen Riicksicht genommen werden. Wie oben
beschrieben, kann es einerseits vorgesehen werden, dass die Oberflachenabdeckung tber den
Klebstoff dauerhaft am Grundkdrper und der Bewehrungskante befestigt ist, wahrend auch eine
Ausfiihrung denkbar ist, bei der die Oberflaichenabdeckung Gber einen mittels unter Warmeein-
fluss deaktivierbaren Klebstoff auswechselbar am Grundkérper und der Bewehrungskante
befestigt ist.

[0055] In der Fig. 4 ist eine weitere Ausfiihrung der Bewehrungskante 7 dargestellt, die sich von
der oben beschriebenen dadurch unterscheidet, dass an ihren Schmalseiten in Richtung zum
Tragkdrper 2 geneigt aufeinander zulaufende Fugeflachen 24 ausgebildet sind. Zwischen den
geneigten Flgeflachen 24 erstreckt sich die parallel zur AulRenflache 16 verlaufende Flgefla-
che 15. Die Aufnahmenut 8a, 8b ist komplementar zur Bewehrungskante 7 ausgebildet und ist
durch in Richtung zum Plattenrand 6a, 6b divergierende Fugeflachen 25 sowie die parallel zum
Plattenrand 6a, 6b verlaufende Figeflache 14a begrenzt. Die modifizierte Bewehrungskante 7
ist Uber einen zwischen den Flgeflachen 14a, 14b, 15, 24, 25 einzubringenden Klebstoff in der
Aufnahmenut 8a, 8b mit dem Grundkdrper 2 verbunden.

[0056] Fig. 5 zeigt eine Bewehrungskante 7 und Aufnahmenut 8 a, 8h, deren aufeinander zu-
gewandten Filigeflaichen 14a, 15 eine beispielsweise sagezahnartige Profilierung aufweisen.
Damit wird eine verbesserte Haftverbindung zwischen dem Grundkdrper 2 und der Beweh-
rungskante 7 erreicht.

[0057] In der in Fig. 6 dargestellten weiteren Ausfihrung der Erfindung, weist der Kantenschutz
ausschlief3lich eine Oberflachenabdeckung 18 auf, die iber das Verbindungselement 22, insbe-
sondere den Klebstoff, am Plattenrand 6a; 6b befestigt ist. Der Kantenschutz kénnte nichtsdes-
totrotz zusatzlich oder anstatt der Oberflachenabdeckung 18 nur eine Bewehrungskante 7
umfassen, wenn dies aus festigkeitstechnischer Hinsicht erforderlich ist. Der aus Holz herge-
stellte Grundkorper 2 umfasst zwei in Bezug auf die Faserrichtung parallel zueinander verlau-
fende Decklagen 3a, 3b und eine zu diesen quer verlaufende Mittellage 4. Die Decklagen 3a,
3b und Mittellage 4 sind jeweils durch mehrere in einer Ebene dicht aneinander stoliende Holz-
leisten gebildet.

[0058] Bei Decklagen 3 a, 3b oder einer Mittellage 4 aus dicht gestolenen Holzleisten kdnnen
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sich Probleme ergeben, wenn der Grundkdrper Feuchtigkeit annimmt und das Holz quillt oder
der Grundkorper Feuchtigkeit abgibt und das Holz schwindet. Dies fiihrt zu ungewollten Span-
nungen und Rissen im Grundkorper. Um diesem Nachteil entgegen zu wirken, sind die Holzleis-
ten der Mittellage 4 jeweils mit zumindest einer Entspannungsnut 26 versehen, die in der Breit-
flache vertieft angeordnet sind und sich zwischen den Hirnholzseiten der jeweiligen Holzleiste
parallel zur Plattenldngsrichtung oder Plattenquerrichtung erstreckt. Die Tiefe der Entspan-
nungsnut 26 betragt zwischen 50% und 70% der Dicke einer Holzleiste. Sind mehrere Entspan-
nungsnuten 26 in einer Holzleiste angeordnet, wie in Fig. 6 gezeigt, so erstreckt sich eine erste
Entspannungsnut 26 von der ersten Breitfldche in Richtung der zweiten Breitflache und eine
zweite Entspannungsnut 26 von der zweiten Breitflache in Richtung der ersten Breitflache.
Andererseits kdnnen sich sowohl die erste Entspannungsnut 26 als auch die zweite Entspan-
nungsnut 26 von nur einer Breitflaiche in Richtung der anderen Breitflache erstrecken. Jede
Entspannungsnut 26 schneidet zumindest einen Jahresring und wird beispielsweise durch
Sagen, Frasen oder Hobeln etc. hergestellt.

[0059] Durch diese Malinahme werden durch Quellen oder Schwinden hervorgerufene Span-
nungen in der Mittellage 4 reduziert, sodass diese kaum Auswirkungen auf die Decklagen 3 a,
3b haben.

[0060] Wie in der Fig. 6 in strichlierten Linien eingetragen, kdnnen zusétzlich auch in den Deck-
lagen 3a, 3b jeweils zumindest eine Entspannungsnut 26 angeordnet werden, die in der Breit-
flache vertieft angeordnet sind und sich zwischen den Hirnholzseiten der jeweiligen Holzleiste
parallel zur Plattenldngsrichtung oder Plattenquerrichtung erstrecken. Die Tiefe der Entspan-
nungsnut 26 betragt zwischen 50 % und 70% der Dicke einer Holzleiste. In gezeigter Ausfuh-
rung sind mehrere Entspannungsnuten 26 je Decklage 3a, 3b vorgesehen, wobei sich sowohl
die erste Entspannungsnut 26 als auch die zweite Entspannungsnut 26 von nur einer Breitfla-
che - die der Lage 4 zugewandt ist - in Richtung der anderen Breitflache erstrecken. Jede
Entspannungsnut 26 schneidet zumindest einen Jahresring und wird beispielsweise durch
Sagen, Frasen oder Hobeln etc. hergestellt.

[0061] Wie nicht weiters dargestellt, kdnnen die ungewollten Spannungen und Risse im Grund-
korper 2 auch dadurch vermieden werden, wenn die Holzleisten der Mittellage 4 in der Platten-
ebene mit Abstand angeordnet sind, sodass zwischen einigen der Holzleisten jeweils ein der
Entspannungsnut 26 entsprechender Freiraum ausgebildet ist.

[0062] Die Entspannungsnut 26 bildet eine Fehlstelle, die entweder unmittelbar von der Ober-
flachenabdeckung 18 oder durch die oben beschriebene Bewehrungskante 7 versiegelt wird.

[0063] Das Herstellen der erfindungsgemalien Schalplatte 1 erfolgt vorzugsweise in einer
automatischen Fertigungsanlage, wie er in Fig. 7 erldutert wird. Der gesamte Herstellprozess
kann in die Herstellung von Plattenrohlingen 27 und die Verarbeitung der Plattenrohlinge 27 zu
fertigen Schalplatten 1 unterteilt werden. Die Plattenrohlinge 27 sind an ihren Breitflachen be-
reits mit einer wasserundurchlassigen Schutzschicht vollflachig uberdeckt und weisen ein einem
Mehrfachen des Endformats (beispielsweise 2500 mm x 500 mm) der Schalplatte 1 entspre-
chendes Rohformat (beispielsweise etwa 5000 mm x 1000 mm) auf. Nachdem erst unmittelbar
vor der Anbringung des Kantenschutzes im Durchlaufverfahren der Zuschnitt der Plattenrohlin-
ge 27 erfolgt, kann besonders rasch auf Formatdnderungen reagiert werden. Die zeitintensive
Anpassung eines Formrahmens an sich @ndernde Formate, wie dies nach der DE 196 11 382 A
erforderlich ist, ist nach dem erfindungsgeméfien Verfahren nicht notwendig.

[0064] Mit rechnergesteuert zustellbaren Formatsdgen 28 werden aus den Plattenrohlingen 27
entlang der in strichlierten Linien dargestellten Schnittlinien S1, S2 Schalplatten 1 auf das ge-
wuinschte Endformat zugeschnitten.

[0065] Die zugeschnittenen Schalplatten 1 werden sodann {iber eine Handhabungseinrichtung
29, insbesondere Vakuumgreifer 30 an einer Ubernahmestation auf eine nicht dargestellte
Férdereinrichtung Gibergeben, von dort aus die Schalplatte 1 weiteren Arbeitsstationen 31 bis 35
im getakteten Durchlaufverfahren nacheinander kontinuierlich zugefiihrt werden.
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[0066] In der ersten Arbeitsstation 31 werden die Schalplatten 1 mittels Sige, Hobel-, Fras-
oder Schleifwerkzeugen in der Breite kalibriert und anschlieRend an beiden Plattenrdandern 6a
die Aufnahmenuten 8 a simultan hergestellt. Dabei werden wahrend der Forderbewegung der
Schalplatte 1 im Durchlauf von auf eine gewinschte Tiefe der Aufnahmenuten 8a zugestellte
Hobel- oder Fraswerkzeugen 36 die in Plattenlangsrichtung durchgehend verlaufenden Auf-
nahmenuten 8a synchron hergestellt. Die Zustellung der Sage-, Hobel- oder Fraswerkzeuge 36
erfolgt manuell oder rechnergesteuert.

[0067] In der nachfolgenden Arbeitsstation 32 werden die Schalplatten 1 an, dem jeweiligen
Plattenrand 6a zugeordneten Klebstoffauftrageinrichtungen 37 nacheinander kontinuierlich
vorbeibewegt und simultan zumindest die Fugeflachen der Aufnahmenuten 8a kontinuierlich mit
Klebstoff versehen. Die Klebstoffauftrageinrichtung 37 ist entweder durch auf die Aufnahmenut
8a Klebstoff auftragende Walzen oder durch feststehende Schlitzdusen etc. gebildet.

[0068] Nach dem Klebstoffauftrag gelangen die Schalplatten 1 nacheinander in die nachste
Arbeitsstation 33, in welcher je Plattenléngsseite von einer Lagerrolle 38 die Bewehrungskanten
7 zu beiden Seiten an die Schalplatte 1 kontinuierlich herangefuhrt und in die Aufnahmenuten
8a mit einer Walze 39 gedriickt werden. Die Anpresskraft der Walzen 39 wirkt dabei senkrecht
auf den Plattenrand 6a. Zusatzlich kann die Arbeitsstation 33 mit einer nicht dargestellten Aus-
hartevorrichtung ausgestattet werden. Diese ist beispielsweise durch eine Heilluft-Aushartevor-
richtung bzw. Hochfrequenz-Aushartevorrichtung gebildet, welche wahrend dem Fligeprozess
mit einem HeilRluftstrom bzw. hochfrequenten Strahlenfeld auf die Flgeverbindung zwischen
der Bewehrungskante 7 und dem Tragkdrper 2 einwirkt. Auch andere Energiequellen, wie ultra-
violettes Licht oder Infrarot sind mdglich. Durch diese Mallnahme wird eine rasche Reaktion des
Klebstoffes bewirkt, womit der Abbindeprozess verkiirzt wird. Eine weitere Walze 40 oder Wal-
zengruppe je Plattenlangsseite driickt die Bewehrungskante 7 zur weiteren Verfestigung der
Verbindung noch einmal gegen die Aufnahmenut 8a.

[0069] Bevor die Schalplatten 1 in die ndchste Arbeitsstation 34 gelangen, werden an jeder
Plattenldngsseite die Bewehrungskanten 7 mittels zumindest eines Trennwerkzeuges 45 etwa
auf die Lange der Schalplatte 1 abgeschnitten.

[0070] In der nachsten Arbeitsstation 34 wird nun Gber, der jeweiligen Plattenlangsseite zuge-
ordnete Klebstoffauftrageinrichtungen 41 an den Fugeflachen 20 der Plattenrander 6a und an
den vom Grundkdrper 2 abgewandten AulRenflachen 16 bzw. Fugeflachen 21 der Bewehrungs-
kanten 7 Klebstoff kontinuierlich aufgetragen. Die Klebstoffauftrageinrichtung 41 ist wiederum
durch eine Walze oder Schlitzdiise gebildet.

[0071] Nach dem Klebstoffauftrag gelangen die Schalplatten 1 nacheinander in die nichste
Arbeitsstation 35, in welcher je Plattenlangsseite von einer Lagerrolle 42 die Oberflachenab-
deckungen 18 zu beiden Seiten an die Schalplatte 1 kontinuierlich herangefihrt und mit je einer
Walze 43 gegen die in einer Ebene liegenden Flgeflachen 20, 21 angedrickt werden. Die
Anpresskraft der Walzen 43 wirkt dabei senkrecht auf die Flugeflachen 20, 21. Zusatzlich kann
die Arbeitsstation 35 mit einer nicht dargestellten Aushartevorrichtung ausgestattet werden.
Diese ist beispielsweise durch eine Heilluft-Aushartevorrichtung bzw. Hochfrequenz-Aushérte-
vorrichtung gebildet, welche wahrend dem Flgeprozess mit einem HeiBluftstrom bzw. hochfre-
quenten Strahlenfeld auf die Figeverbindung zwischen dem Tragkdrper 2, der Bewehrungskan-
te 7 und Oberflachenabdeckung 18 einwirkt. Auch andere Energiequellen, wie ultraviolettes
Licht oder Infrarot sind mdglich. Durch diese MaRnahme wird eine rasche Reaktion des Kleb-
stoffes bewirkt, womit der Abbindeprozess verkiirzt wird.

[0072] Den Walzen 43 kénnen jeweils eine weitere Walze 44 oder Walzengruppe nachgeschal-
tet werden, welche die Oberflaichenabdeckungen 18 zur weiteren Verfestigung der Verbindung
noch einmal gegen den Grundkorper 2 und die Bewehrungskanten 7 andriicken.

[0073] Nachdem nun der Fligevorgang abgeschlossen ist, werden noch in dieser Arbeitsstation
35 an jeder Plattenlangsseite die Oberflachenabdeckungen 18 mittels zumindest eines Trenn-
werkzeuges 46 etwa auf die Lange der Schalplatte 1 abgeschnitten.
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[0074] Die Einstellung der Anpresskraft der Walzen 39, 40, 43, 44 auf die Bewehrungskanten 7
bzw. Oberflachenabdeckungen 18 erfolgt bevorzugt rechnergesteuert oder manuell.

[0075] Sodann werden die mit dem Kantenschutz versehenen, endgefertigten Schalplatten 1
von der Arbeitsstation 35 iber die Fordereinrichtung kontinuierlich abtransportiert und danach
gegebenenfalls der Kantschutz am Plattenrand 6b angebracht.

[0076] Die hier beschriebene Ausfiihrung sieht vor, dass ausschliefltlich an den Flgeflachen der
Aufnahmenut 8a sowie den Fligeflachen des Grundkorpers 2 und der Bewehrungskante 7
Klebstoff aufgetragen wird. Es ist aber auch mdglich, zusatzlich an den Fiigeflachen 15, 19 der
Bewehrungskante 7 und Oberflachenabdeckung 18 aufzutragen, bevor sie gefugt werden.

[0077] In einer anderen Ausflihrung ist an den Fugungsflachen 15, 19 der Bewehrungskante 7
und Oberflichenabdeckung 18 jeweils eine Kleberschicht vorgesehen. Als Kleber wird vor-
zugsweise ein reaktivierbares Klebesystem, beispielsweise ein Schmelzkleber, verwendet.
Nach dieser Ausfiihrung konnen die Arbeitsstationen 32, 34, also jene Stationen, in denen der
Kleberauftrag erfolgt, entfallen. Die Arbeitsstationen 33, 35, also jene Stationen, in denen der
Figevorgang erfolgt, sind sodann zusatzlich mit Heizelementen etc. versehen, welche dazu
dienen, das Klebesystem zu reaktivieren, beispielsweise den Schmelzkleber oberhalb seiner
Schmelztemperatur zu erweichen. Diese nunmehr klebrige, reaktivierte beispielsweise thermo-
plastische Schicht wird an die Fiigeflachen 14a der Aufnahmenut 8a bzw. Fiigeflachen 20, 21
des Grundkorpers 2 und der Bewehrungskante 7 beidseitig herangefiihrt und die Bewehrungs-
kante 7 bzw. die Oberflachenabdeckung 18 unter Einwirkung einer Anpresskraft der Walzen 39,
43 am Grundkérper 2 bzw. dem Grundkdrper 2 und der Bewehrungskante 7 befestigt.

[0078] Eine weitere Vereinfachung der Fertigungsanlage wird erreicht, wenn die Arbeitsstation
33 dazu ausgebildet ist, sowohl die Bewehrungskante 7 als auch die Oberflachenabdeckung 18
mit dem Grundkérper 2 bzw. dem Grundkorper 2 und der Bewehrungskante 7 zu fligen.

[0079] Wie oben beschrieben, kdnnen die Schalplatten 1 auch an den Plattenquerseiten mit
einer Bewehrungskante 7 und gegebenenfalls Oberflachenabdeckung 18 versehen werden.
Dazu ist es lediglich erforderlich, dass die Schalplatten 1 um 90° gedreht, die Arbeitsstationen
31 bis 35 oder eine diesen nachgeordnete Fertigungsanlage mit identisch ausgebildeten Ar-
beitsstationen durchlaufen, in denen die oben beschriebenen Arbeitsschritte vollzogen werden,
lediglich mit dem Unterschied, dass die Plattenrédnder 6b bearbeitet und jeweils mit einem Kan-
tenschutz versehen werden.

[0080] SchlieRlich ist es auch moglich, dass aus Grinden der Gewichtsersparnis in der Lage(n)
zwischen den Decklagen 3a, 3b Ausnehmungen, beispielsweise Schlitze, hergestellt werden,
die sich als Fehlstelle am Plattenrand 6a, 6b abbilden. Die Fehlstelle wird wiederum unmittelbar
von der Oberflachenabdeckung 18 oder durch die oben beschriebene Bewehrungskante 7
versiegelt. Durch Anordnung der Bewehrungskante 7 und/oder Oberflachenabdeckung 18
haben die Ausnehmungen keine beeintrachtigende Auswirkung auf die mechanischen Festig-
keitswerte der Schalplatte 1 und ist der Grundkérper 2 vor dem Eindringen von Feuchtigkeit
geschtzt. Darliber hinaus wird die Handhabung der Schalplatte 1 einfacher.

[0081] Die bei der Bearbeitung anfallenden Reststoffe werden beispielsweise einer Reststoff-
aufbereitungsanlage, einer Energieerzeugungsvorrichtung und/oder einer Pressvorrichtung zur
Herstellung von Pellets zugefuhrt.

[0082] Schliellich ist auch eine Ausfiihrung mdglich, bei welcher der Kantenschutz als bevor-
zugt im Extrusionsverfahren einstiickig hergestellter Bauteil aus thermoplastischem Werkstoff
auf Basis fossiler oder nachwachsender Rohstoffe, wie Flachs, Hanf oder Baumwolle oder dgl.
ausgebildet ist und aus der oben beschriebene Bewehrungskante 7 und Oberflachenabdeckung
18 besteht. Dieser Werkstoff verfligt Uber ahnliche mechanische und thermische Eigenschaften
wie Holz, besitzt aber gleichzeitig die eines thermoplastischen Kunststoffes. Auch andere Mate-
rialien wie Holz- und/oder Holzwerkstoffe, Metall, Kunststoff und dgl. und Herstellverfahren
kénnen eingesetzt werden. Der profilartige Kantenschutz weist hierzu einen T-formigen Quer-
schnitt auf.
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[0083] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauthingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus der Schalplatte 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmalistablich
und/oder vergrolert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0084] Bezugszeichenaufstellung

1 Schalplatte 36 Hobel- oder Fréaswerkzeug
2 Grundkorper 37 Klebstoffauftrageinrichtung
3a,b Decklage 38 Lagerrolle

4 Mittellage 39 Walze

5 Breitflache 40 Walze

6a,b Plattenrand 41 Klebstoffauftrageinrichtung
7 Bewehrungskante 42 Lagerrolle

8a,b Aufnahmenut 43 Walze

9 Dicke 44  Walze

10  Breite 45 Trennwerkzeug

11 Dicke 46 Trennwerkzeug

12a,b Dicke

13 Verbindungselement
14a,b Flgeflache

15  Fugeflache

16 Aullenflache

17  Dicke

18  Oberflachenabdeckung
19  Figeflache

20  Flgeflache

21 Fugeflache

22 Verbindungselement
23 Dicke

24  Figeflache

25  Flgeflache

26  Entspannungsnut

27  Plattenrohling

28  Formatsage

29  Handhabungseinrichtung
30  Vakuumgreifer

31  Arbeitsstation

32 Arbeitsstation

33 Arbeitsstation

34 Arbeitsstation

35  Arbeitsstation

Patentanspriiche

1. Schalplatte (1) fir Betonschalungen mit einem Grundkérper (2) und einem am Plattenrand
(6a, 6b) auf mindestens einer Plattenseite vorgesehenen Kantenschutz, der eine Beweh-
rungskante (7) aufweist, wobei auf mindestens einer Plattenseite entlang dem Plattenrand
(6a, 6b) eine durchgehende Aufnahmenut (8a, 8b) ausgebildet und die Bewehrungskante
(7) in der Aufnahmenut (8a, 8b) angeordnet ist, sodass die Bewehrungskante (7) mit ihrer
von der Aufnahmenut (8a, 8b) abgewandten Aufienflache (16) mit dem Plattenrand (6a,
6b) blndig abschliellt, dadurch gekennzeichnet, dass der Kantenschutz zusatzlich eine
Oberflachenabdeckung (18) aufweist, die an der Bewehrungskante (7) und dem Grundkér-
per (2) vorgesehen ist, wobei eine Dicke (23) der Oberflaichenabdeckung (18) maximal 3
mm, insbesondere zwischen 0,1 mm und 2 mm, betragt.

2. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflaichenabdeckung
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(18) eine dem Grundkérper (2) zugewandte Fugeflaiche (19) ausbildet, die gegen den
Grundkorper (2) als auch die Bewehrungskante (7) anliegt und mit einer Figeflache (20,
21) am Grundkorper (2) und der Bewehrungskante (7) verbunden ist.

3. Schalplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Flgeflachen (20, 21)
des Grundkdrpers (2) und der Bewehrungskante (7) in einer Ebene liegen und die Oberfla-
chenabdeckung (18) mit ihren Langskanten mit Breitflachen (5) des Grundkdrpers (5) bun-
dig abschlief3t.

4. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewehrungskante (7)
eine dem Mehrfachen ihrer Dicke (17) entsprechende Breite (10) aufweist, wobei sich die
Breite (10) zwischen den Breitflachen (5) des Grundkorpers (2) erstreckt.

5. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (2) als
Verbundplatte ausgebildet ist und zwischen Decklagen (3a, 3b) wenigstens eine Zwischen-
lage (4) aufweist, wobei die Breite der Aufnahmenut (8a, 8b) so bemessen ist, dass sich
diese ausgehend von der Zwischenlage (4) his tUber einen Teil der Dicke (12a, 12b) der je-
weiligen Decklage (3a, 3b) hinein erstreckt.

6. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewehrungskante (7)
durch ein flaches Kantenband gebildet ist.

7. Schalplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewehrungskante (7)
an seinen Schmalseiten mit geneigt verlaufenden Fugeflachen (24) versehen ist.

8. Schalplatte (1) fur Betonschalungen mit einem zum Teil aus Holz- und/oder Holzwerkstoff
hergestellten Grundkdrper (2) und einem am Plattenrand (6a, 6b) auf mindestens einer
Plattenseite vorgesehenen Kantenschutz, dadurch gekennzeichnet, dass im Grundkorper
(2) zumindest eine Entspannungsnut (26) vorgesehen ist und der Kantenschutz die
Entspannungsnut (26) vollstandig Uberdeckt.

9. Verfahren zur Herstellung einer Schalplatte (1) fur Betonschalungen mit einem zum Teil
aus Holz- und/oder Holzwerkstoff hergestellten Grundkdrper (2) und einem am Plattenrand
(6a, 6b) auf mindestens einer Plattenseite vorgesehenen Kantenschutz, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Grundkorper (2) zumindest eine Entspannungsnut (26) hergestellt und
danach auf dem Plattenrand (6a, 6b) der die Entspannungsnut (26) Uberdeckende Kanten-
schutz aufgebracht wird.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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