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Urzadzenie do oczyszczania kapieli galwanicznych,
zwlaszcza kapieli do niklowania
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
oczyszczania kapieli galwanicznych zwlaszcza ka-
pieli do niklowania z metalicznych zanieczyszczen
w postaci miedzi, cynku, zelaza, olowiu oraz
kadmu.

Dotychczas oczyszczanie kapieli przeprowadzano
za pomoca filtra lub przez elektrolize w oddziel-
nej wannie lub tez w wannie roboczej, lecz po
przerwaniu operacji galwanizowania.

W miare nagromadzenia sie zanieczyszczenn me-
‘talicznych w kapieli, mimo oczyszczania za po-
moca filtra, nastepuje pogarszanie si¢ jakoSci po-
krycia. Aby tego unikngé przerywa sie proces po-
krywania przedmiotow w kapieli i rozpoczyna
sie operacje oczyszczania kapieli przez elektrolize
przy matej gesto$ci pradu katodowego. Elektro-
lize przeprowadza sie¢ za pomocg tych samych
elektrod, ktore sluzg rdowniez do galwanizacji.
‘Elektrolityczne oczyszczanie kapieli galwaniczne]
mozna rowniez przeprowadzi¢é w oddzielnej wan-
nie zawierajacej elektrody, ale wigze sie to z
przerwaniem operacji roboczych i z konieczno$-
cig przepompowania elektrolitu do wanny, w kté-
rej odbywaé¢ sie bedzie proces oczyszczania.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noéci. Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie
urzagdzenia, ktore laczy procesy oczyszczania za
pomocg filtra oraz oczyszczanie elektrolityczne.
Urzadzenie to pozwala na prowadzenie oczyszcza-
nia w sposéb ciagly bez koniecznosci przerywania
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procesu produkcyjnego.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada filtr
wlgczony w zamkniety obieg elektrolitu pobiera-
nego z kapieli galwanicznej przeznaczonej do
oczyszczania oraz wyposazone jest w anode i ka-
tode usytuowana w poblizu elementow filtracyj-
nych filtra i zamkniete wraz z tymi elementami
we wspolnej obudowie.

Urzadzenie to pozwala na oczyszczanie elektro-
litu w 'sposéb ciagly, dzieki czemu nie przerywa
sie procesu produkcyjnego, nie istnieje rowniez
potrzeba ewentualnego przelewania elektrolitu do
innej wanny. Jednocze$nie mozna utrzymaé stalg
czysto§¢ elektrolitu, co przy oczyszczaniu okreso-
wym jest niemozliwe.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w przekroju poprzecznym, a fig. 2 w
przekroju podluznym.

Urzadzeni€ to sklada sie z obudowy 1, w ktérej
umieszczone sg elementy filtracyjne 2 oraz ano-
da 3 i katoda 4. W dolnej czeSci urzadzenia znaj-
duja sie krocce 5 stuzace do doprowadzenia i od-
prowadzenia elektrolitu do wanny, w ktérej od-
bywaja sie procesy galwaniczne. Dla zwiekszenia
efektu oczyszczania katoda 4 wykonana jest z
falistej blachy. Urzadzenie wediug wynalazku 13-
czy sie rurami z wanng, w ktorej przebiegajg pro-
cesy galwaniczne i wywoluje sie staly zamkniety
obieg elektrolitu pomiedzy wanng, a urzgdzeniem.
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Elektrody podlgcza sie odpowiednio do szyny ka-
todcwej i anodowej wanny lub zasila sie je pra-
dem stalym z osobnego Zrddla. Regulacji wielko-
§ci pradu dokonuje sie jednorazowo za pomoca
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opornika tak, aby napiecie pragdu wynosilo 10 V,
a natezenie 4—6 A. Zanieczyszczenia metaliczne
zawarte w elektrolicie osadzajg sie na falistej
blasze katody.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do oczyszczania kagpieli galwanicz-
nych, zwlaszcza kapieli do niklowania zawierajg-
ce filtr wlgczony w zamkniety obieg elektrolitu
Znamienne

pobieranego z kapieli galwanicznej,

tym, ze wyposazone jest w anode (3) i katode (4)
usytuowane w poblizu elementéw filtracyjnych (2)
filtra i zamkniete wraz z tymi elementami we
wspolnej obudowie (1). -
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Fig 2
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