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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do barwienia i sposdb barwienia ostonek naturalnych
przeznaczonych do produkcji wedlin, przydatne zwlaszcza w przemysle wytwoérczym wedlin, w szcze-
golnosci w procesie przygotowania ostonek naturalnych przed napetnieniem ich farszem.

Ostonki naturalne sa stosowane w celu nadania wedlinie zamierzonego ksztattu i wymiaréw oraz
wygladu. Farsz, ktérym wypetnia sie ostonki przybiera ksztatt nadany przez ksztatt ostonek. W przemy-
Sle wedliniarskim stosowane sg zasadniczo dwa rodzaje ostonek do produkcji wedlin: ostonki sztuczne
oraz ostonki naturalne.

Ostonki sztuczne stanowia alternatywe do ostonek naturalnych, ktére sa trudniejsze i bardziej
kiopotliwe w procesie pozyskiwania. Ostonki sztuczne dzieli sie na: ostonki biatkowe, czyli kolagenowe,
ostonki poliamidowe oraz ostonki barierowe, termokurczliwe. Dany rodzaj ostonki stosuje sie w zalez-
nosci od przeznaczenia wedliny. Inne ostonki mozna stosowac dla wedlin gotowanych, a inne dla wedlin
smazonych.

Ostonki naturalne pozyskiwane sa z jelit zwierzecych, jak przyktadowo jelita wieprzowe, wotowe
czy baranie, i przechodza kilka etapdow przygotowania od uboju do gotowego, mozliwego do wykorzy-
stania w produkcji wedlin jelita. Poszczegdlne etapy przygotowania ostonek to rozbidr zwierzecia, oproz-
nienie jelit, kaszlowanie, odwracanie jelit, macerowanie oraz szlamowanie. Poniewaz ostonki naturalne
cechuja sie przepuszczalnoscia, pozwalaja one na naturalne uwalnianie sie aromatéw z zawartej w nich
mieszanki miesnej, co wptywa na atrakcyjnos¢ tych produktow. Dzieki temu ostonki naturalne stoso-
wane sg w produkcji wysokiej jakosci kietbas oraz innych przetworéw miesnych.

Jednym z etapdw procesu przygotowania ostonek do produkcji jest nadanie im odpowiednie;
barwy. Proces ten zwany barwieniem moze przebiega¢ w sposéb naturalny, niewymuszony, gdzie jelita
zanurzane sa w wodnym roztworze barwnika, przyktadowo karmelu, i moczone w nim przez okreslony
czas. Czas namaczania mierzony jest w godzinach, co wptywa istotnie na czas procesu produkcyjnego
jelit. Barwienia mozna przyspiesza¢ poprzez ciagte lub okresowe mieszanie roztworu wraz z jelitami
oraz poprzez dobér odpowiedniej temperatury roztworu barwiacego.

Wedliny moga réwniez nabywac okreslonego, pozadanego koloru w procesie wedzenia.

Z opisu patentowego US 3 932 676 A znany jest sposob barwienia produktow spozywczych takich
jak mieso, ser, ryby, a w szczegdlnosci ostonek biatkowych stosowanych jako zewnetrzne powtoki arty-
kutdw spozywczych. Sposob ten polega na poddaniu produktow biatkowych dziataniu substancji bar-
wiacej w postaci wodnego roztworu ekstraktu z kory drzewnej, szczegdlnie z kory debu lub brzozy.
Sposéb barwienia wedtug wynalazku mozna przeprowadzi¢ stosujac, w zaleznosci od zastosowane;j
technologii, warunkéw, rodzaju produktu i warunkéw wymaganego efektu, jedna z trzech technologii —
poprzez zanurzenie produktu biatkowego w wodnym roztworze ekstraktu z kory drzewnej, albo poprzez
spryskanie produktow roztworem barwiacym, albo poprzez poddanie produktéw dziataniu roztworu bar-
wiacego rozpylonego w postaci aerozolu. Wedtug ujawnionych w opisie informacji czas barwienia moze
wynosi¢ od 1 do 15 minut.

Ponadto z polskiego opisu patentowego PL 127597 znany jest sposob barwienia ostonek wedli-
niarskich, zwtaszcza ostonek kolagenowych, w ktérym w dowolnym etapie przygotowania masy kolage-
nowej, korzystnie w procesie ugniatania, dodaje sie barwnik z krwi zwierzecej, w szczegoélnosci w formie
wodnego roztworu w ilosci od 1 do 8% suchego barwnika w przeliczeniu na suchg substancje kolage-
nowa. Jako barwnik stosuje sie krwinki czerwone, hemoglobine lub oksyhemoglobine lub pochodne
hemoglobiny.

Z kolei z opisu patentowego RU 2159551 znany jest sposob wytwarzania barwnych biatkowych
ostonek do kietbas polegajacy na przygotowaniu masy kolagenowej, wprowadzeniu do masy kolageno-
wej barwnika w ilosci 0,1-2,0% wagowych w przeliczeniu na sucha substancje kolagenowa, formowaniu
ostonki metoda suchej ekstruzji, utwardzeniu, uplastycznieniu i osuszeniu ostonki.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do barwienia i sposobu barwienia ostonek natu-
ralnych przeznaczonych do produkcji wedlin, ktére zapewnia szybkie, skuteczne, pewne i proste bar-
wienie ostonek.

Pierwszy wynalazek dotyczy urzadzenia do barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do
produkcji wedlin, zawierajacego dozownik $rodka barwiacego. Istota wynalazku polega na tym, ze
urzadzenie zawiera dwa trzpienie na ostonke, z ktérych pierwszy jest trzpieniem podajacym, a drugi
trzpieniem przyjmujacym, zas pomiedzy trzpieniami zlokalizowane sa dwie rolki do przewijania ostonki,
z ktérych jedna jest rolka napedowa, a druga rolka bierna z mechanizmem docisku. Do rolki biernej



PL 246707 B1 3

doprowadzony jest dozownik srodka barwiacego, natomiast na trzpieniach zamocowane sa zespoty
obrotowych rolek do przemieszczania ostonki.

Korzystnie obydwa trzpienie zaopatrzone sa w mechanizmy obrotowe, w szczegdlnosci w po-
staci silnikow do ich obrotu z pozycji przygotowawczej do pozycji pracy i z pozycji pracy do pozycji
przygotowawcze;.

W dalszym korzystnym wykonaniu kazdy z zespotdw rolek do przemieszczania ostonki na trzpie-
niach zawiera dwie wyprofilowane rolki osadzone na krokowych silnikach napedowych o wewnetrznym
stojanie i zewnetrznym wirniku, mocowanych do ptyty montazowej, ktéra potaczona jest z ttoczyskiem
sitownika pneumatycznego, przesuwajacego sie wzdtuz trzpieni po prowadnicy.

Celowym jest ponadto gdy dozownik $rodka barwiacego podtaczony jest poprzez pompe hydrau-
liczna o regulowanej wydajnosci ze zbiornikiem srodka barwiacego.

W najkorzystniejszym wykonaniu mechanizm docisku skonfigurowany jest do dociskania rolki
biernej do rolki napedowej z regulowang sitg docisku z zakresu 100 N—130 N.

Drugi wynalazek w zgtoszeniu dotyczy sposobu barwienia ostonek naturalnych przeznaczo-
nych do produkcji wedlin z wykorzystaniem $rodka barwigcego nanoszonego na ostonke. Istota spo-
sobu wedtug wynalazku polega na tym, ze ostonke przewija sie przez ukiad dwdch rolek, pomiedzy
ktorymi wywotuje sie docisk, a w miejsce docisku doprowadza sie srodek barwigcy i nanosi go na
przewijang ostonke.

W korzystnym wykonaniu rolki dociska sie z regulowana sitg z zakresu 100 N-130 N.

W najkorzystniejszym wykonaniu srodek barwiacy doprowadza sie do rolki biernej, ktéra dociska
sie do rolki napedowe].

Urzadzenie i sposob weditug wynalazku pozwalaja na barwienie ostonek naturalnych poprzez
przewijanie ich pomiedzy rolkami dociskajacymi z odpowiednig sita z jednoczesnym doprowadzeniem
$rodka barwiacego w strefe docisku rolek. Wprowadzenie sity docisku jelita w strefie doprowadzenia
barwnika wptywa korzystnie na proces wchtaniania barwnika przez produkt biatkowy. Stwierdzono po-
nadto, ze proces wchtaniania barwnika przez produkt biatkowy odbywa sie w sposdb bardzo szybki,
co umozliwia zbudowanie ukfadu barwigcego jelita w trakcie ich przewijania pomiedzy uktadem obra-
cajacych sie rolek sciskajacych jelita. Stopien zabarwienia produktu biatkowego mozna regulowac po-
przez realizacje procesu barwienia z regulowana sita docisku.

Wynalazki zostaty blizej objasnione w przyktadach wykonania w ponizszym opisie i ha rysunku,
gdzie fig. 1 przedstawia schematycznie konstrukcje urzadzenia do barwienia ostonek naturalnych,
z trzpieniami w pozycji pracy, fig. 2 — schematyczng konstrukcje urzadzenia do barwienia ostonek
naturalnych, z trzpieniami w pozycji przygotowawczej, fig. 3 — schematyczne przedstawienie zespotu
dozowania barwnika, zas$ fig. 4 — przekrdj przez zespot rolek przesuwajacych ostonke na trzpieniu
urzadzenia.

Urzadzenie do barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin zawiera dwa
trzpienie 1, 1' zaopatrzone w mechanizmy obrotowe, w szczegdlnosci silniki 2, 2', ktdre sg przeznaczone
do obrotu trzpieni 1, 1’ z pozycji przygotowawczej do pozycji pracy i z pozycji pracy do pozycji przygo-
towawczej. Na trzpieniach 1, 1" zamocowane sg zespoty obrotowych rolek 3 do przemieszczania
ostonki 4, przy czym pierwszy trzpieh 1 jest trzpieniem podajacym, zas drugi trzpien 1’ jest trzpieniem
przyjmujacym. Pomiedzy trzpieniami 1, 1’ zlokalizowane sa dwie rolki 5, 6 wspomagajace przewijanie
ostonki 4 z trzpienia 1 na trzpien 1'. Rolka 5 jest rolkg bierng z mechanizmem docisku, za$ rolka 6 jest
rolka napedowa. Nie przedstawiony szczegétowo na rysunku mechanizm docisku moze mie¢ postac
sitownika hydraulicznego badZ pneumatycznego potaczonego z korpusem, w ktorym osadzona jest
rolka 5 bierna. Mechanizm docisku skonfigurowany jest do dociskania rolki 5 biernej do rolki 6 napedo-
wej z regulowang sita docisku z zakresu 100 N-130 N, w szczegdlnosci 115 N. Do rolki 5 biernej do-
prowadzony jest dozownik 7 srodka barwigcego. Obrét rolki 5 powoduje doprowadzenie barwnika
w strefe docisku i zabarwienie ostonki 4 przemieszczajacej sie pomiedzy rolkami 5 i 6.

Jak wspomniano powyzej, ostonka 4 jest przewijana z trzpienia 1 podajgcego na trzpiehn 1' przyj-
mujacy. Kazdy z zespotdw rolek 3 zawiera dwie wyprofilowane rolki 3 osadzone na krokowych silnikach
napedowych 8 o wewnetrznym stojanie i zewnetrznym wirniku, mocowanych do ptyty montazowej 9,
ktora potaczona jest z ttoczyskiem 11 sitownika pneumatycznego 10, przesuwajacego sie wzdtuz
trzpieni 1, 1’ po prowadnicy 12.

Z kolei dozownik 7 srodka barwigcego podtaczony jest poprzez pompe hydrauliczng 13 o niewiel-
kiej, regulowanej wydajnosci ze zbiornikiem 14 srodka barwiacego, z ktérego przez krociec ssawny
pobiera barwnik dozowany nastepnie na rolke 5 bierna.
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Proces barwienia rozpoczyna sie od natozenia ostonki 4 na trzpieh 1 podajacy. W dalszej kolej-
nosci cata ostonka jest naciagana na ten trzpieh 1, po czym nastepuje obrét trzpienia 1 z pozycji przy-
gotowawczej do pozycji pracy. W kolejnym etapie poczatek ostonki 4 jest przewijany na drugi trzpien 1
przyjmujacy. Gdy rolki 3 trzpienia 1’ przyjmujacego uchwyca ostonke 4, dociska sie rolke 5 bierna do
rolki 6 napedowej. Wowczas rozpoczyna sie proces barwienia, ktory polega na przewijaniu ostonki 4
pomiedzy rolkami 5, 6 z podaniem barwnika w strefe docisku rolek 5, 6. Podczas barwienia obracaja
sie rolki 3, 5 i 6, a docisk znacznie skraca czas wchtaniania barwnika przez ostonke. Barwe ostonek
mozna zmienia¢ poprzez dobdr barwnika, jego steZzenia oraz sity docisku rolek, regulowanego cisnie-
niem zasilania przyktadowo sitownika pneumatycznego.

Sposoéb barwienia ostonek 4 naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin, z wykorzystaniem
srodka barwiacego nanoszonego na ostonke 4 polega na tym, ze ostonke 4 przewija sie przez uktad
dwoch rolek 5, 6, pomiedzy ktdrymi wywotuje sie docisk z regulowang sitg z zakresu 100 N-130 N,
przyktadowo 115 N. W miejsce docisku doprowadza sie srodek barwigcy i nanosi go na przewijang
ostonke 4. W szczegdlnosci srodek barwigcy doprowadza sie z wykorzystaniem dozownika 7 do rolki 5
biernej, ktdrg dociska sie do rolki 6 napedowej z wykorzystaniem mechanizmu docisku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin, zawiera-
jace dozownik srodka barwigcego, znamienne tym, ze zawiera dwa trzpienie (1, 1') na
ostonke (4), z ktorych pierwszy jest trzpieniem (1) podajacym, a drugi trzpieniem (1) przyj-
mujacym, a pomiedzy trzpieniami (1, 1') zlokalizowane sa dwie rolki (5, 6) do wspomagania
przewijania ostonki (4), z ktérych jedna jest rolka (6) napedowa, a druga rolka (5) bierna
z mechanizmem docisku, przy czym do rolki (5) biernej doprowadzony jest dozownik (7)
$rodka barwigcego, natomiast na trzpieniach (1, 1') zamocowane sa zespoty obrotowych ro-
lek (3) do przemieszczania ostonki (4).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze trzpienie (1, 1’) zaopatrzone sa w mechani-
zmy obrotowe, w szczegodlnosci w postaci silnikow (2, 2') do ich obrotu z pozycji przygotowaw-
czej do pozycji pracy i z pozycji pracy do pozycji przygotowawczej.

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze kazdy z zespotow rolek (3) zawiera
dwie wyprofilowane rolki (3) osadzone na krokowych silnikach napedowych (8) o wewnetrz-
nym stojanie i zewnetrznym wirniku, mocowanych do ptyty montazowej (9), ktéra potaczona
jest z ttoczyskiem (11) sitownika pneumatycznego (10), przesuwajacego sie wzdtuz trzpieni (1,
1) po prowadnicy (12).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze dozownik (7) srodka barwigacego podta-
czony jest poprzez pompe hydrauliczna (13) o regulowane] wydajnosci ze zbiornikiem (14)
srodka barwiacego.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze mechanizm docisku skonfigurowany jest
do dociskania rolki (5) biernej do rolki (6) napedowe] z regulowang sita docisku z zakresu
100 N-130 N.

6. Sposob barwienia ostonek naturalnych przeznaczonych do produkcji wedlin, z wykorzysta-
niem srodka barwiacego nanoszonego na ostonke, z wykorzystaniem urzadzenia okreslonego
w zastrz. 1, znamienny tym, ze ostonke (4) przewija sie przez uktad dwoch rolek (5, 6), po-
miedzy ktorymi wywotuje sie docisk, a w miejsce docisku doprowadza sie $rodek barwiacy
i nanosi go na przewijang ostonke (4).

7. Sposob wediug zastrz. 6, znamienny tym, ze rolki (5, 6) dociska sie z regulowang sitg z za-
kresu 100 N—130 N.

8. Sposob wedtug zastrz. 6 albo 7, znamienny tym, ze Srodek barwiacy doprowadza sie do
rolki (5) biernej, ktora dociska sie do rolki (6) napedowe;.
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Rysunki

Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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