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Flotaény zbera¢ nesulfidick§ch minerédlow
a rud je pripraveny kombindciou olejoroz-
pustnych hydrofébnych petrosulfondtov a vo-
dorozpustnych hydrofilngch sulfokyselin, u-
pravenych syntetickym aromatickym olejom
z alkyldcie aromatickych uhlovodikov, pri-
padne talovym olejom v surovej forme, zis-
kanym zo surového talového mydla S$tepe-
nim. Olejorozpustné a vodorozpustné zlozky
vznikaja pri vyrobe elektroizolaénych, medi-
cindlnych, kozmetickych a bielych olejov.
Flotatné schopnosti sa ukézali vyznamnymi
pri flotdcii nesulfidickych, hlavne magnezi-
tovych, Zeleznatych minerélov a rid.
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Vynédlez sa tyka zberada pre penovi flo-
tdciu rid, vyrobeného z petrochemickych 14-
tok s nizkou teplotou tuhnutia.

Doteraz pre magnezitové, dolomitické a
Zeleznaté rudy prevddzkovo najuspeSnejsim
flotanym zberadom bola kyselina olejov§,
resp. jej technické formy. Tieto boli ziskava-
né z roznych druhov hlavne kriZatych rast-
lin (repka, repica, hor¢ica), tieZ dalSich o-
lejnatych (slne&nica, lan), pripadne zo Zi-
voé¢iSnych tukov. Tieto oleje a tuky obsahu-
ju okrem olejovej tieZ dalSie nasytené a ne-
nasytené mastné kyseliny ako napriklad ky-
selinu linolovi, linolénovid, palmitovd, stea-
rovi, v rbznom percentudlnom zastdpeni.
Tieto vzhladom na svoje fyzikdlno chemic-
ké vlastnosti réznym spdsobom vplyvajii na
priebeh flotdcie, a osobitne i spolu v zme-
si st v8ak Ziadanymi surovinami, zuZitkova-
telnymi po tprave pri spracovani v réznych
odvetviach priemyslu, hlavne v potravinér-
stve. Preto existuji niektoré taZkosti priich
dodavkach pre dpravnicke Géely a ich kva-
lita nie je ustilend kvdli nevhodnému per-
centudlnemu zastipeniu jednotlivych zlo-
Ziek. Niekedy spOsobuje pre technologické
ucdely tplne nevyhovujice transportné vlast-
nosti zberada.

Pre fosfédtové horniny, fluority, sédry, ba-
ryty, niektoré oxidické rudy Zeleza, vépen-
ce, epidoty sa podla patentovej literatdiry
pouZivaja v oleji rozpustné, takzvané maha-
gonové sulfonany samostatne, resp. v oleji
nerozpustné gudrony (zelené sulfonéty) sa-
mostatne. Nevyhovuji v8ak ako zberade pre
magnezitové nerasty Kkremi¢itého i védpena-
tého typu.

Vy§8ie uvedené nedostatky odstraiiuje zbe-
rat podla vyndlezu, ktorého podstata spo-
¢iva v tom, Ze pozostdva z gudronov z v§-
roby elektroizolaénych a bielych olejov, s
vyhodou po prvej sulfonédcii, v hmotnostnej
koncentracii 3 aZ 40 %, s vyhodou 5 aZ 15 %,
z petrosulfondtu sodného z vyroby bielych
a elektroizolanych olejov v hmotnostnej
koncentrédcii 10 aZ 40 %, s vyhodou 15 a%
35 %, hydroxidu sodného v hmotnostnej kon-
centrdcii 0,05 aZ 3,0 % a ako rozpastadla zo
syntetického aromatického oleja z vyroby
alkylbenzinu z olefinov alebo chléralkanov
v podmienkach Friedel-Craftsovej reakcie v
hmotnostnej koncentrécii 50 aZ 90 % alebo
ako rozpustadla z talového oleja, nafty, ply-
nového oleja, alebo petroleja v hmotnostnej
koncentracii 29 aZ 90 %.

V zberafi navrhovanom podla vynélezu
pouZité petrochemické produkty vyuZivaji v
kombinécii jednu &ast navrhovanej zmesi
rozpustnt v olejoch a druhd vo vode. Si
velmi hospodérne flotaéné prostriedky. Sa
vedlajSie produkty rafindcie ropy podla nés-
ho ndvrhu upravené, zusSlachtené a kom-
binované pre dané ucely flotdcie magnezi-
tov, dolomitov: a Zeleznatych sideritickych
rid a inych Zeleznatych surovin. VyuZivaju
aj odpady petrochemického, pripadne pa-
piernicko celulézového priemyslu.
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Pritomnost hydrofilnych gudronov v zbe-
ra¢i podla vyndlezu potla€a tvorbu emulzie
a nadmerné penenie. Zaistuji vodnii disper-
ziu hlavnej zloZky zberada, tieZ obidvoch
zloZiek a sufasne zaistuji pritomnost iénov
pochédzajucich z kyseliny sirovej, resp. si-
ranu sodného, ktoré sa takto v ekonomicky
vyhodnej forme k zberafu nepriamo prida-
vajd. Uginok povrchovoaktivnych vlastnosti
gudronov a petrosulfondtu sodného sa pri
flotacii synergicky prejavi.

Ako emulgdtor olejov sa v mnavrhovanej
kombindcii mbZe vyuZivat s vyhodou aj aro-
maticky synteticky olej, vylepSujici samot-
na flotadni schopnost sledovanych &astic
vo flotatnom rmute tym, Ze vytvdra dalSiu
vrstvu na povrchu Castice, ktord uZ méa flo-
ta¢nd schopnost. M4 vplyv aj na kvalitu pe-
ny a zabezpeCuje zlepSeniti prilnavost zbe-
rafa na flotované &astice a zniZuje tieZ tep-
lotu tuhnutia navrhovaného kombinovaného
zberada.

Pripadne priddvany talovy olej sa ziska-
va ako odpadny produkt obsahujici olejovil
kyselinu, tieZ Zivitné kyseliny. Okrem toho,
Ze je riedidlom, zaistuje tieZ vyhovujice flo-
taéné schopnosti magnezitov vplyvom inter-
akcie ich karboxylovych skupin s kovovy-
mi idnami. .

Vyhoda. uvedenych rozpustadiel je, Ze u-
moZiiuji manipuldciu so zberatom podla vy-
nédlezu do 230 aZ 250 K.

VyuZitie tohto zberata v rdznych kombi-
ndciach jeho zloZiek umoZiluje podla potre-
by regulovat flotatny vynos cennej zloZky
rudy, ¢o ukazuje na mnohostrannost navrh-
nutych foriem zberata.

Vyhodou navrhovaného zberata je, Ze v
pripade nedostatku doteraz pouZivanej ky-
seliny olejovej tato nahrddza za dosiahnu-
tia prijatelného vynosu a kvality flotatné-
ho koncentrdtu. Kyselina olejovd sa pouZiva
za skuSanych podmienck u skiSaného rmu-
tu v mnoZstve 2 400 g/t.

Navrhovany zbera¢ sa v praxi pouZiva v
mno#Zstvach vhodnych pre ten ktory mine-
ral. Pésobi vyhodne v mnoZstve 2 400 g/t ale
aj niZSom, ale i 5600 g/t, s vyhodou. V kaZ-
dom pripade podla obsahu kovu moZno u-
pravovat koncentrdciu pridaného zberada.
Optimélne mnoZstvo nie je nikdy kritickym,
malé zmeny nepbscbia silné zmeny flotad-
nych schopnosti. Uvedend skutotnost je vy-
hodné, nakolko i v oleji rozpustné i neroz-
pustné petrosulfondty st odpadné produkty
nie s presne dodrZanym zloZenim.

Podla prevedenych skuSok dermalnej draz-
divosti i toxicity mavrhovany zbera¢ podla
vyndlezu vyhovuje v koncentrdciach pouZi-
vanych v procese tpravy rid.

Pre sprédvnu funkciu zbera¢a podla vyné-
lezu je déleZity pomer gudronov a petrosul-
fondtu sodného, zvySend kyslost sa potlda
pridanim hydroxidu sodného tak, aby pro-
dukt bol alkalicky. Potrebnd koncentrécia
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aktivnej latky sa dosiahne riedenim razpus-
tadlom.

Navrhovanym flotanym zberatom oboha-
cované magnezitové nerasty boli kremigité-
ho i vdpenatého typu, ich hmotnostné zasti-
penie vo vsddzkach do flotdcie v procese
upravy kolide v rozsahoch 35,1 aZ 395 %
oxidu horetnatého, 7,2 aZ 13,5 % oxidu kre-
miditého, 3,6 aZz 4,2 % oxidu vapenatého a
3,2 aZ 3,7 % oxidu Zelezitého. Pred tpravou
magnezity predpokladajd rozomletie na zrni-
tost <0,07 mm s minimdlnym podielom 65
percent.

Navrhovanym zberatom flotované rudy si-
deritov a Zeleznatych surovin holi hmotnost-
ného zloZenia 27,1 a# 32,75 % Zeleza, 10,8
az 21,0 % oxidu kremi&itého a 5,3 a% 55 %
siranu barnatého a zrnitosti podobnej ako
u magnezitov.

Vodné rmuty pocas flotdcie za pouZitia
navrhovanyech kombindcii flotatnych &ini-

B

diel obsahovali 25 aZ 30 % tuhych podielov,
za pouZitia pri flotacii obvyklych typov de-
presantov, priddvanych pred pridanim zbe-
rata alebo pe pridani navrhovaného zbera-
¢a, ¢o vylepSuje kvalitu ziskaného koncen-
tratu, o do obsahu kremicitej a vapenatej
zloZky.

V uvedenych prikladoch sa vyuZival vod-
ny rmut obsahujiaci 30 % rozomletého mate-
ridlu, ziskany dvojminttovym mieSanim spo-
Iu s pridanym zberatom. Flotdcia prebiehala
poCas 10 minat za prevzduSiiovania (300 lit-
rov vzduchu za mintitu a meter kubicky rmu-
tu). Pritom pri jednotlivych pouZitych mnoZ-
stvdch zberafa sa dosiahol vZdy v prislu$-
nom priklade uvedeny flotalny vynos a v
priklade uvedend kvalita koncentrdtu.

V prikladoch s navrhovanym zberatom
pri flotdcii pouZivané podanie magnezitov vy-
hovovalo zloZeniu tu uvedenym rozsahom a
bolo takéto:

MgO 5i02 Ca0 Fe203 Al203
37,34 927 3,70 3,23 1,68 % hm.
Produkt rozomlety vykazoval nasledovni zrnitost:
velkost zrna 0,004 0,004 0,063 0,071 0,09 0,18 0,25
mm a menej aZ 0,0063 az az az az az
0,071 0,09 0,18 0,25 viac
hm. podiel % 28,62 5,94 2,42 7,18 29,5 14,7 11,64

Pre zndzornenie upravy s vyhodou navrho-
vanym zberatom uvadzame nasledovné pri-
klady.

Priklad 1

Podla vynédlezu navrhovany zbera¢ o zlo-
Zeni:

29,6 % petrosulfonatu sodného
5,0 % gudronov

0,1 % hydroxidu sodného
65,3 % syntetického aromatického oleja

a majtci teplotu tuhnutia: 247 °K,

~ s3 pouZil v mno¥stve 3 600 g/t na Gpravu ski-

Saného vodného rmutu a za skdSanych pod-
mienok. \

Vynos flotacie bol 46,98 % s nasledujtcou
kvalitou koncentratu:

MgO Si02 iCa0 Fe203 Al203
40,3 3,3 3,1 3,2 1,3 % hm.
Priklad 2 uZitia vodného skla (2796 g/t) ako depres-

Podla vyndlezu navrhovany zberaé o zlo-
Zeni ako v priklade 1 v skuSanych podmien-
kach a pouZity v mnoZstve 2 400 g/t a za vy-

MgO Si0z

santu sa dosiahol vo flotanom procese vy-
nos 59,5 % a s nasledujicou kvalitou kon-
centréatu:

Ca0 Fe203 Al203

43,3 ' o 1,9

2,1 2,8 1,0 % hm.
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Priklad 3

Podla vyndlezu navrhovany zbera& o zlo-
Zen{ ako v priklade 1 a pouZity v sktiSanych
podmienkach v mnoZstve 5400 g/t a za vy-

uZitia vodného skla (2976 g/t) a hexameta-
fostfatu sodného (1476 g/t) vo flotadnom
procese dosiahol vynos 49,51 % a nasledu-
jlcu kvalitu koncentrétu:

MgO Si02 CaO Fe203 Al203
a9 2,1 1,9 2,7 1,2 % hm.
Priklad 4 80,02 % syntetického aromatického oleja

Podla vyndlezu navrhovany zberad o zlo-
Zeni:

15 % petrosulfonatu sodného
4,9 % gudronov
0,08'% hydroxidu sodného

a majuci teplotu tuhnutia 230 °K,

sa pouZil v mnoZstve 5800 g/t na tpravu
skuSaného rmutu a za skaSanych podmie-
nok. Vynos flotacie bol 53,0 % s nasledu-
jucou kvalitou koncentratu:

MgO Si02 CaO Fe20s Al203
43,2 2,9 3,0 3,1 1,2 % hm.
Priklad 5 0,5 % hydroxidu sodného

Podla vynédlezu navrhovany zberad o zlo-
Zeni:

18,0 % petrosulfondtu sodného
18,0 % gudronow

63,5 % motorovej nafty

sa pouZil v mnoZstve 5700 g/t na tdpravu
skiSaného rmutu a za ski$anych podmie-
nok. Vynos flotdcie bol 41,5 %, s nasledu-
jucou kvalitou koncentréatu:

MgO SiOz2 CaO FerO3 Al203
40,6 3,6 3,4 3,2 1,4 % hm.
Priklad 6 1 % hydroxidu sodného

Podla vynédlezu navrhovany zberad o zlo-
Zeni:

35 % petrosulfonédtu sodného
35 % gudronov

29 % plynového oleja

sa pouZil v mnoZstve 3800 g/t na tpravu
skiSaného rmutu a za skiiSanych podmie-
nok. Vynos flotdcie bol 46,2 %, s nasledu-
jicou kvalitou koncentratu:

MgO SiO2 CcaO Fe20s3 Al203
42,4 3,4 3,3 3,1 1,3 % hm.
Priklad 7 0,6 % hydroxidu sodného

Podla vynélezu navrhovany zberac¢ o zlo-
Zeni:

14,1 % petrosulfonétu sodného
6,2 % gudronow

MgO o ) Si02

79,1 % talového oleja
sa pouZil v mnoZstve 4200 g/t na tpravu
skiSaného rmutu a za skaSanych podmie-
nok. Vynos flotdcie bol 48,9 % s nasledu-
jicou kvalitou koncentritu:

CaO Fez03 Al203 ‘

44,8 3,1

2,9 3,0 1,2 % hm.
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PREDMET VYNALEZU

Flotaény zbera¢ s nizkou teplotou tuhnu-
tia pre flotdciu magnezitovych a Zelezna-
tych rid a produktov, vyznacujici sa tym, Ze
pozostdva z gudeonov z vyroby elektroizo-
lagnych a bielych olejov, s vyhodou po pr-
vej sulfondcii, v hmotnostnej koncentracii
3 aZ 40 %, s vyhodou 5 aZ 15 %, z petrosul-
fonatu sodného z vyroby bielych a elektro-
izolaénych olejov. v hmotnostnej koncentra-
cii 10 aZ 40 %, s vyhodou 15 aZ 35 %, hyd-

roxidu sodného v hmotnostnej koncentracii
0,05 aZ 3,0 % a ako rozpiastadla zo synte-
tického aromatického oleja z vyroby alkyl-
benzinu z olefinov alebo chléralkdnov v pod-
mienkach Friedel-Craftsovej reakcie v hmot-
nostnej koncentracii 50 aZz 90 %, alebo ako
rozpustadla z talového oleja, nafty, plyno-
vého oleja alebo petroleja v hmotnostnej
koncentracii 29 aZ 90 %.
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