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CZ 283412 B6

Zpisob pFipravy vnitfné pojené Sici niti

Oblast techni

Vynalez se tyka zptsobu pfipravy vnitfné pojené Sici niti.

Dosavadni stav techniky

Pojené 3ici nité jsou ve velké mife pouzivany v textilnim primyslu, kde je pozadovano Siti
o vysoké pevnosti. Pojené nité& jsou tradién€ vyrabény z jednoduchych nebo skanych, kroucenych
multifilnich niti. Nit je zpracovéna pojivem, zpisobujicim pfilnuti zakroucenych vliken
a vytvorfeni stabilni soudrzné konstrukce. Typickym pojicim materidlem je synteticky polymer,
nanadeny jako vodna disperze nebo jako roztok v organickém rozpoustédle. NanaSeni pojiva je
provadéno ponofovanim, brodicim vale¢kem nebo podobnymi znimymi zpisoby.

Tradiéni vy3e popsané pojené $ici nité vykazuji nékolik nedostatki. Nana3eni pojiva je nelisty
proces, ktery zptisobuje ztraty materialu i vystroje, Casu personalu i provozniho ¢asu nasledkem
nutnosti &isténi. Kvalitativné lze nanaSeni pojiva obtizné kontrolovat, coZz ma za nasledek
vytvafeni niti, majicich rozdilné Sici vlastnosti.

Jsou-li vné& pojené 3ici nité pouZity pfi Sicich operacich, provadénych vysokou rychlosti, miiZe se
objevit fada dalSich potizi. Nit& jsou vysokou rychlosti vedeny sem a tam {izkym ouSkem rychle
se pohybujici Sici jehly. Pfi pruchodu pojené a kroucené niti jehlou miiZe byt pojivo z povrchu
skané niti odirano. K tomuto odirani mize dochazet soudasné s rozkrucovanim niti béhem jejiho
rychlého protahovani sem atam ouskem jehly a Sitym materidlem. Za takového stavu se mize
odirand arozkrucovana nit rozdruZovat na jednotlivé prameny nebo filamenty, které jsou
nachylné k vySkubavani a naslednému pfetrZzeni chapadem nebo smy¢kovacem Siciho stroje, coZ
ma za nasledek vadny vyrobek a/nebo pferuseni vyrobniho procesu.

Jesté daldi potiZ, sniz se setkdvame u vné pojenych Sicich niti, se tykd pfesnosti barviciho
postupu. Barvivo musi byt na ici nit naneseno pfed nanesenim pojiva, jinak by pojivo branilo
stejnomérnému vstfebani barviva niti. AvSak nand3eni pojiva na povrch obarvené niti spolu
s masticim prostfedkem muZe zpisobovat zmény ve vybarveni niti. Tyto zm&ny se mohou mezi
jednotlivymi barvivy ménit a mohou zaviset na druhu a mnoZstvi pojiva, naneseného na nit.
Postupy barveni, nanaeni pojiva a masticiho prostiedku musi byt tudiz souhlasné pe€livé fizeny,
maji-li byt ziskany nité spravné, pfedem stanovené barvy a odstinu.

Vnitiné pojené Sici nité byly navrZzeny v patentu USA 2,313.058, ud€leném Francisovi, ve
francouzském patentu &. 2,124.919 a v evropském patentu &. 0052268. Jak je v t€chto patentech
navrhovano, je vice kroucenych niti seskano se snadno tavitelnou niti, kterd sama mize byt
monofilni nebo multifilni niti. Snadno tavitelna nit je pouzita jako slozka jadra skané konstrukce,
pfiemZ jsou ostatni niti Sroubovité ovinuty kolem snadno tavitelné niti. Nasledné tepelné
zpracovani pfi po partiich provadéném zplsobu ma za nasledek roztaveni jadro tvofici, snadno
tavitelné niti a spojeni skané konstrukce.

Atkoliv byly tyto skané Sici nit&, majici pojeny vnitfek, navrzeny ve Francisové patentu pfed
vice nez &tyfmi desetiletimi a téméF pfed dvéma desetiletimi ve vySe zminéném francouzském
patentu, nedo3lo doposud k primyslovému vyuZiti skanych, vnitfné pojenych Sicich niti ve
vétsim méfitku, ato z &asti nasledkem obtizi, vyskytujicich se pfi vyrobé téchto niti. Podle
d¥iv&jsich patenti zahrnuje vyroba Fadu oddélenych, po sob& nasledujicich, po partiich
provadénych postupt. Pfi kazdém z t&chto po partiich provadénych postupil je moZno se setkat
s riznymi potiZzemi, které maji za nasledek koneény vyrobek, majici nezadouci vlastnosti.
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Prvni operace k vytvofeni vnitiné pojené, skané, $ici nit¢ je zaméfena na seskani né&kolika
multifilnich niti kolem snadno tavitelné, jadro tvofici niti. To je provadéno zakrucovanim
ovijecich ¢i vnéjsich niti v jednom sméru, napfiklad zékrutem S, sdruZzovanim zakroucenych niti
se stfedovou niti, a potom zakrucovanim vysledné sestavy v opaném sméru, aby byla vytvoiena
pomérné vyvazena skana nit. Béhem této postupové operace je duleZité zajistit, aby tavitelna nit
byla uzaviena uprostied slozené konstrukce. Jinak neni vysledné sloZena nit rovnomérné pojena
a nemuze byt rovhomérné obarvena.

Druhd postupova operace zahrnuje pfevijeni skané a zakroucené sloZené niti na bubny pro
tepelné zpracovani. Béhem operace pfevijeni musi byt dbano na to, aby na sloZenou nit na bubnu
pro tepelné zpracovani plsobilo spravné a stejnomérné napéti a aby bylo zajisténo, Ze stfedova
nit s nizkou teplotou taveni zustane uprostfed skané konstrukce. Nasledujici operace tepelného
zpracovani vyzaduje peclivou kontrolu teploty, doby zpracovani a podobné, aby bylo zajisténo,
Ze stfedova nit s nizkou teplotou taveni zmékne a dostatedné se roztavi, aby vzajemné pojila
vnéjsi nit. V opaCném piipadé by nadméma teplota béhem tepelného zpracovani mohla zpisobit
zménu barevného odstinu slozené niti, coz by mélo za nasledek $patné obarveny vyrobek.

Jeden zplsob a zafizeni k zajisténi polohy jedné niti jako stfedové niti ve skané konstrukci jsou
popsany v patentu USA ¢&. 2,713.242, udé€leném Eslerovi. Podle popisu v tomto patentu je nit,
ktera ma tvofit jadro, podavana spolu s n€kolika krycimi nitémi do skaciho stroje, pficemz je
jédro tvofici nit podavana niz$i rychlosti nez kryci nit. K podavani téchto dvou niti diferencialni
rychlosti je pouZito specialni Gstroji. Toto Gstroji zahrnuje par za sebou uspofadanych hnacich
valeckd, jejichz osy jsou vzajemné rovnobézné. Jedna ¢ast kazdého hnaciho vale¢ku ma mensi
prumeér nez zbyvajici ¢ast hnaciho vale¢ku. S obéma hnacimi valetky je ve styku vodici valegek,
ktery doseda do klinu mezi hnacimi véale¢ky. Kryci niti jsou podavany pfes vétsi ¢ast hnacich
valeCkli a kolem vodiciho vale¢ku. Jadro tvofici nit je podavana kolem mensi &asti hnacich
valecki a také pres vodici valecek.

Ve vyse uvedeném evropském patentu €. 0052268 je popsan zptisob vyroby vnitiné pojené Sici
niti, podle n€hoz jsou jadro tvofici, snadno tavitelna nit a vice krycich niti podavany ke skacimu
ustroji, pfi¢emz je jadro tvofici nit udrzovana pod vy$§im napétim nez kryci niti. Jadro tvofici,
snadno tavitelna nit je pozd€ji tavena po navinuti na ohfevné bubny. Tato operace pfevijeni je
provadéna za krajné vysokého napéti. Podle tohoto patentu je tepelnym zpracovanim dosaZeno
nejlep3iho pojeni, ma-li nit nejvy$si mozné napéti. Pfevijeni na bubny pro tepelné zpracovani je
tudiz provadéno pfi vysokém napéti, naptiklad mezi 6 a 11 N (600 a 1100 gramy).

Pfes zna¢ny zijem primyslu o vnitiné pojené Sici nité byla prumyslova aktivita ve skutené
vyrob€ vnitiné pojenych Sicich niti jen minimalni. Kromé toho, pfes znaény zijem o zpisob
vyroby vnitiné pojenych $icich niti, nebyl navrzen nebo provadén Zadny zpisob kontinudlni nebo
polokontinualni vyroby vnitiné pojenych §icich niti.

Podstata vynalezu

Nedostatky stavu techniky do znaéné miry odstratiuje zplsob pfipravy vnitiné pojené Sici niti
podle vynalezu, jehoZz podstata spoiva v tom, Ze se nejprve vytvori skana nit, zahmujici tfi
multifilni niti, §roubovité ovinuté kolem jadrové niti s nizkou teplotou taveni, naeZ se skana nit
kontinuainé ohfiva a napina a v napnutém stavu se zahiivd pro zméknuti jaddrové niti s nizkou
teplotou taveni ke vzajemnému pojeni vnéjSich multifilnich niti, a poté se zmista ohfevu
kontinualné odtahuje.

Je také podstatné, ze ohfev a napinani skané niti se provadi navijenim skané niti na ohfevny
buben za stejnomémého napéti v rozsahu mezi 0,5 az 5N, pfiCemz zahfivani pro zméknuti
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jadrové niti se provadi zahfivanim ohfevného bubnu s na ném navinutou skanou niti v uzavieném
autoklavu prehfatou parou pfi teploté nad teplotou taveni jadrové niti po dobu, umoziujici
zméknuti jadrové niti po celé délce skané niti, navinuté na ohfevném bubnu, pro vnitini spojeni
tif multifilnich niti skané niti, nadeZ se zpracuje tato vnitiné pojena nit za mokra pfi teploté nad
teplotou taveni jadrové niti.

Z hlediska pouzitych materiald je podstatné, Ze tfi multifilni niti jsou multifilni niti z nylonového
hedvabi ajadrova nit snizkou teplotou taveni je monofilni hedvabi nebo multifilni nit
z kopolymeru nebo terpolymeru nylonu, anebo jsou tfi multifilni niti multifilni niti
z polyesterového hedvabi a jadrova nit s nizkou teplotou taveni je monofilni hedvabi nebo
multifilni nit z kopolymeru nebo terpolymeru polyesteru.

Z hlediska vlastnosti vysledné Sici niti je pfinosem, Ze tfi multifilni niti se sou¢asn€ zakrucuji do
vytvofeni 250 az 700 zakruti na metr, a pomér zdkrutu ve skané niti k zakrutu ve tiech
multifilnich nitich je v rozsahu od 0,75 do 0,90, pfi¢emz kazda ze tfi multifilnich niti ma
délkovou hmotnost vrozsahu od 55 do 530 dtex adélkova hmotnost jadrové niti je mezi
2 a 8 procenty sdruZenych délkovych hmotnosti tfi multifilnich niti.

Je také vyhodné, Ze tfi multifilni niti se soulasné zakrucuji ve shodném sméru otacenim

predlohovych civek, obsahujicich tyto niti, zatimco se multifilni niti odtahuji z otaCejicich se
piedlohovych civek.

Vynalez dava k dispozici zdokonalené, vnitiné pojené Sici nit€ a zpisoby vytvareni téchto Sicich
niti. Sici nité podle vynilezu zahrnuji tfi multifilni niti z nylonu, polyesteru nebo podobného
materialu, které jsou zakrouceny a vnitiné vzajemné pojeny. Ve srovnani s vnitin€ pojenymi
$icimi nitémi podle dfivéjsiho stavu techniky mohou mit nité podle vynilezu lepsi pevnost,
zlepSenou vnitini pfilnavost a vétsi stejnomérnost vlastnosti. Vynalez dava kdispozici
zdokonalené zplisoby vyroby Sicich niti, véetn€ zdokonaleného zpisobu vyroby primarni skané
niti, a zlepdené, po partiich nebo kontinualné provadéné zpisoby pfemény primarni skané niti na
pojenou Sici nit.

Vynalezem je zajistén zdokonaleny zplisob vyroby primarni skané niti. Tfi multifilni niti jsou
souc¢asné zakrucovany ve shodném sméru a zakroucené niti jsou smérovany k paru pohanénych,
osazenych, podéavacich valegkd, které jsou vziajemné ksob& naklonény. Soucasné je ke
sklonénym, osazenym, podavacim vale¢kiim smérovéna jadro tvofici nit s nizkou teplotou taveni.
Kazdy ze sklonénych, osazenych, podavacich vale¢kii zahrnuje dva osové vyfizené ana sebe
navazujici Gseky, pfi¢emz prvni Gsek ma vét3i pramér i obvodovou plochu nez druhy usek. Tti
zakroucené multifilni niti jsou vicekrat ovinuty kolem vétSich usekd sklonénych, pohanénych,
podéavacich valecki, takze zakroucené niti jsou podavacimi valecky podavany prvni rychlosti.
Jadro tvofici nit s nizkou teplotou taveni je vicekrat ovinuta kolem usekii men$iho priméru
podavacich vale¢kd, takze jadro tvofici pfize je poddvacimi valecky poddvana druhou rychlosti,
kter4 je niz8i nez prvni rychlost.

Ti zakroucené multifilni niti, pohybujici se prvni rychlosti, jsou za podédvacimi valeky
sdruzovany s niti s nizkou teplotou taveni, ktera se pohybuje druhou, niz3i rychlosti, a sdruzeny
nitovy Gtvar je napinan a zakrucovan ve sméru opaéném ke sméru zakrucovani jednotlivych
multifilnich niti. Zakrucovani je s vyhodou provadéno pomoci obvyklého prstencového skaciho
astroji, jimz je skana nit také navijena na skaci civku. Jako vysledek tohoto postupu je jadro
tvokici nit s nizkou teplotou taveni uzaviena uprostied primarni skané niti a je udrZovana mirné
napnuta, zatimco multifilni kryci niti jsou Sroubovité ovijeny kolem niti s nizkou teplotou taveni.

Ponévadz jsou multifilni kryci niti soutasné zakrucovany akontinualné vedeny k osazenym,

sklonénym, podavacim valeckiim, jsou tyto tfi multifilni niti z poddvacich vale¢ki odvadény
s v podstaté stejnym zdkrutem as v podstaté stejnym napétim i rychlosti. PonévadZ je jadro
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tvofici nit odvadéna tymiZ podavacimi valeCky k operaci zakrucovani sloZené niti s nizsi
rychlosti, je jadro tvofici nit udrZovana uprostfed skané, slozené, primamni niti. Uspofadani
sklonénych, osazenych, podavacich véle¢ki umoziuje, aby multifilni niti a stfedova nit byly
kolem podavacich vale¢kid ovinuty dostateénym poctem ovinl, takZze rychlost podavani
multifilnich niti ijadro tvofici nit mize byt piesné kontrolovana, ato pfi piesném napéti.
Kontinualni zplisob vytvafeni primarni niti tim zabezpecuje vyrobu vysoce stejnomérné a presné
usporadané, skané slozené niti.

Vyhodou vynalezu je také to, Ze je primarni nit nasledn€ pfeméiovana na vnitiné pojenou $ici nit
prostfednictvim fady po partiich nebo kontinualné provadénych postupl. Pfi po partiich
provadéném zplsobu je primarni skanad nit navinuta na ohfevny buben za fizeného napéti,
niz$iho nez asi SN (500 grami), s vyhodou niz§iho nez asi 3 N (300 grami), coz zavisi na
celkové délkové hmotnosti niti. Rizené napéti postatuje k udrzovani jadro tvofici niti s nizkou
teplotou taveni v napnutém stavu ak zabranéni smyCkovani sloZzené skané niti. Napéti je
s vyhodou alespoii asi 0,3 N (30 grami) a pfednostné je napéti alespori asi 1 N (100 gram).

Navinuté bubny jsou zpracovavany v parnim autoklavu pfi teploté nad teplotou taveni jadro
tvofici niti a po dobu, postaéujici k zméknuti jadro tvofici niti po celé délce navinuté skané niti,
aby bylo zajisténo pojeni mezi multifilnimi nit€émi a jadro tvofici niti. V pfipadé nylonové, jadro
tvofici niti s nizkou teplotou taveni, majici teplotu taveni kolem 110 az 125 °C, je sloZena nit
zpravidla zpracovavana po dobu asi dvaceti minut aZ jedné hodiny pfi teploté az kolem 125 -
135 °C. Nasledné je pojena nit pfevinuta na civku pro zpracovani za mokra a zpracovana za
mokra, napiiklad obarvena, pfi teploté vy$si nez je teplota taveni jadro tvofici niti a s vyhodou
pfi hodnoté pH nad 5,0, aby vnitiné pojena nit byla obarvena a bylo zlepSeno jeji vnitini pojeni.

Pfi kontinualnim zpusobu tepelného zpracovani podle vynalezu mohou byt vynechany operace
pfevijeni primarni niti na bubny pro tepelné zpracovéni, pouZiti prehfaté pary a pfrevijeni z bubnil
pro tepelné zpracovani na civku pro zpracovani za mokra, napfiklad barveni. Pfi kontinualnim
zpusobu tepelného zpracovani podle vynalezu je primarni skand nit kontinudlné vedena do
dlouziciho ohfevného pasma, v némz je nit dlouZena a zahfivana v natazeném stavu po dobu a pfi
teploté, postaCujici ke zméknuti vnitini, jadro tvofici niti a k vzdjemnému spojeni s vnéjSimi
multifilnimi nitémi. Zahfatd sloZzena nit je potom svyhodou dale zahfivana, pfiCemz je
udrzovana ve stavu mirného napéti, které postacuje k vysrazeni pojené niti. Vysledkem operace
ohfevu za nizkého napéti je dalSi pojeni a rozmérova stabilizace niti. Po operaci ¢i operacich
ohfevu je pojenad nit vedena piimo do navijeciho padsma, kde je navinuta na nosny podklad
z plastické hmoty nebo kovu, aby byl vytvofen ndavin, vhodny pro zpracovani za mokra,
napiiklad barveni. Naviny jsou potom zpracovany za mokra, naptiklad obarveny, s vyhodou pfi
teploté vy38i nez je teplota taveni snadno tavitelné, jadro tvofici niti, a s vyhodou pfi hodnoté pH
vy$si nez asi 5,0. :

Ohfev skané primarni niti je s vyhodou provadén za pouziti fady pohanénych dlouzicich vélecka.
Prvni dlouzici valeéek je zpravidla nevyhtivany a predavé nit k druhému dlouzicimu vélecku,
ktery je vyhfivany a pohanény vy33i rychlosti nez je rychlost prvniho dlouziciho valecku. Nit je
nékolikrat ovinuta kolem vyhfivaného dlouziciho valecku, takZe je udrzovana ve styku s timto
vyhfivanym dlouZicim vale¢kem po pfedem stanovenou dobu. Nasledn¢ je nit s vyhodou piedana
k tietimu dlouZicimu valecku, ktery je také vyhfivan a ktery je pohanén rychlosti niz3i nez je
rychlost druhého dlouziciho valecku, takze nit se béhem zahtivani miize vysrazet.

Vnitiné pojené Sici nité, vyrab&né po partiich nebo kontinualn€ provadénymi zplsoby podle
vynalezu, jsou stejnomérné a vykazuji podstatnou adhezi mezi pojenymi nit€émi. Pojici material
je zcela uzavien uvnitf pojené niti, takZe nit miize byt obarvena na vysoce stejnomérny barevny
odstin. Kontinudlni zpiisob tepelného zpracovani podle vynalezu odstrafiuje né€kolikeré operace
po partiich provadéného zpiisobu, vyZadované u zpisobl podle drivéjsiho stavu techniky,
a umoZziiuje vyrobu vnitiné pojenych $icich niti ekonomickym a a¢elnym zptisobem.
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Piehled obrazki na vykresech

Vynélez bude blize osvétlen pomoci vykresii, na nichZ znazorfiuje obr. 1 perspektivni pohled na
primarni skanou nit, vytvofenou podle jednoho vyhodného provedeni vynalezu, obr. 2 pficny fez
niti na obr. 1 po tepelném zpracovani, vedeny podél Cary 2 - 2 na obr. 1, obr. 3 schematicky
pohled na vyhodné dstroji azplsob vyroby primarni skané niti podle vynalezu, obr.4
schematicky pohled na operaci previjeni primarni skané niti na ohfevny buben za tizeného napéti
podle dalsiho hlediska vynalezu, obr. 5 schematicky postupovy diagram operaci pfi partiovém
zpiisobu vytvafeni vnitiné pojené Sici niti podle vynalezu, aobr. 6 schematicky pohled na
vyhodny zptisob a Gstroji na kontinualni tepelné zpracovéani primarni skané niti k vytvofeni
vnitiné pojené Sici niti podle vyhodného hlediska vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

V nasledujicim je uveden podrobny popis vyhodného provedeni vynalezu. Je pochopitelné, Ze
atkoliv jsou pouzivany specifické pojmy, jsou pouZivany v popisném a nikoliv omezujicim
smyslu, ponévadz vynalez umoZiiuje &etné obmény a ekvivalenty vramci obsahu arozsahu
popisu vynalezu.

Obr. 1 je prehnané velké znazomnéni primarni skané niti 5, pouzité k vytvafeni vnitiné pojenych
Sicich niti. T¥i totozné multifilni niti 10 jsou Sroubovité ovinuty kolem jadro tvofici niti 12 s nizsi
teplotou taveni. Vné&j3i multifilni niti 10 se zpravidla skladaji z chemického hedvabi, jako je
nylon, polyester nebo podobné materidly spomémné vysokou specifickou pevnosti. Pro
znazomnéni uvadime, Ze jednotlivé &i jednoduché multifilni niti 10 maji zpravidla délkovou
hmotnost v rozsahu ast od 55 do 556 dtex (50 - 500 denier). Skand primarni nit 5, zndzornéna na
obr. 1, ma tudiz zpravidla celkovou délkovou hmotnost, bez jadro tvofici niti 12, v rozsahu od asi
167 do asi 2222 dtex (150 - 2000 denier).

Jadro tvorici nit 12 s nizkou teplotou taveni miZe byt monofilni hedvabi nebo multifilni niti,
sestavajici z kopolymeru s nizkou teplotou taveni, schopného pojit multifilni niti 10. V pfipadé
vnéjsich multifilnich niti 10, sestavajicich z nylonu, je jadro tvofici nit 12 s vyhodou terpolymer
nylonu, odvozeny ze tii monomert nylonu. Vyhodné terpolymery nylonu jsou popsany v patentu
USA &. 225.699, udéleném 30. zaii 1980 Edwardu Schmidovi a kol., ktery je zde uvadén jako
odkaz. Vyhodné pojici niti z terpolymeru nylonu jsou obchodné dostupné jako FLOR-M typ
1020 od firmy UNITIKA, Japonsko, nebo jako tavitelna pojici nit GRILON od firmy EMS-
CHEMIE AG, Svycarsko. Vyhodné nylonové pojici niti maji teplotu taveni nizsi nez asi 150 °C,
s vyhodou teplotu taveni v rozsahu od asi 110 do asi 125 °C. Jsou-li vn&jsi niti 10 polyesterové
niti, maze byt jako jadro tvofici nit 12 svyhodou pouzita pojici nit z kopolymeru nebo
terpolymeru polyesteru. Polyesterové pojici niti maji s vyhodou teplotu taveni nizsi nez 170 °C,
s vyhodou v rozsahu od asi 130 °C do asi 165 °C.

Obr. 2 je silné pfehnané znazornéni pfiéného fezu vnitiné pojenou niti 15, vytvofenou tepelnym
zpracovanim primarni skané niti 5 na obr. 1. Jadro tvofici nit 12 s nizkou teplotou taveni byla
teplem roztavena a rozptylena jako teplem roztavena hmota 12, aby vzajemné pojila multifilni
niti 10. Teplem roztaveni hmota 12 je zcela obsazena uvnitf slozené, vnitiné pojené niti 15,
takze pojici material 12 nenaru3uje nasledné zpracovani vnitiné pojené niti 15 barvenim.

Obr. 3 schematicky znazortiuje vyhodny postup vyroby primérni skané niti 5 na obr. 1. Nékolik
civek 20 s multifilni niti 10 je hnacim femenem 22 soudasn& pohanéno v prvnim sméru, aby tim
byl trem multifilnim nitim 10 udélen totoZny zékrut. Z otacejicich se civek 20 jsou jednotlivé
pfize 10 vodi¢i 24 smérovany k vodi¢im 26. Otacenim civek 20 je multifilnim nitim 10A,
odtahovanym z vodi¢i 26, udélovan zakrut v jednom sméru.
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Zakroucené multifilni niti 10A jsou shromazdovany ve vodi¢i 28 a nasledn& vicekrat ovinuty
kolem paru totoznych pohanénych podavacich véletka 30. Oba pohanéné podavaci vélecky 30
Jsou uspofadany za sebou ve vzajemné& sklon&né, to jest nerovnobézné, poloze, aby se po sobé
nasledujici oviny 32, 34, 36 zakroucené niti 10A mohly kolem podavacich valetka 30 pfirozené
od sebe oddélovat.

Kazdy podavaci vélecek 30 ma dva osové vyfizené a na sebe navazujici iseky 40 a 42. Useky 40
na levé stran€ maji vétsi primér i obvodovou plochu nez seky 42 na pravé strané. Kdyz se pak
kazdy z podavacich véle¢ki 30 otaci, je obvodova rychlost vétsiho Gseku 40 vy3si nez obvodova
rychlost useku 42 o mensim priméru. S vyhodou je rozdil primérd obou tseki 40, 42 takovy, ze
Je obvodova rychlost mensich usekii 42 asi o 10 % niZsi nez obvodova rychlost vétsich useki 40.
Je pochopitelné, ze pomér velikosti mezi dseky 42 mensiho priméru a aseky 40 vétiiho priméru
miiZze byt v Sirokém rozsahu ménén v zavislosti na délkové hmotnosti multifilnich niti 10A.
V3eobecné feeno mize byt obvodova rychlost mensich Gsekd 42 podavacich vale¢kn 30 asi
0 5 az 20 % niZ3i nez obvodova rychlost vétsich usekd 40 podéavacich valeckn 30.

Jadro tvofici nit 12 je pfivddéna s pfedem stanovenym napétim, postadujicim k zabranéni
prokluzu, znezndzornéného druhého zdroje pfes dvojici vodi¢d 46 a48 ke sklonénym
a osazenym pohanénym podavacim vale¢kim 30 a je vicekrat ovinuta kolem tsekt 42 mensiho
priméru pohanénych podavacich vale¢ku 30.

PoCet ovinl, jimiz jsou zakroucené multifilni niti 10A ajadro tvofici nit 12 ovinuty kolem
pohéanénych podavacich véalecki 30, mize byt ménén. Zpravidla budou niti kolem pohanénych
podavacich valeckd 30 ovinuty nejméné asi péti oviny, aby bylo zajiiténo dostateéné napéti
a dostateCny tfeci styk mezi nitémi a pohanénymi podavacimi vale¢ky 30 a aby zakroucené niti
10A ijadro tvofici nit 12 byly zpohanénych podavacich valet¢kd 30 odvadény piesnou
obvodovou rychlosti pohanénych podavacich vale¢ka 30.

Ponévadz je jadro tvofici nit 12 podavana useky 42 men3iho priméru pohanénych podavacich
valecki 30, je jadro tvorici pfize 12 odvadéna pohanénymi podéavacich valegky 30 k sdruzovaci-
mu vodici 50 niZ3i rychlosti nez zakroucené niti 10A.

Jadro tvotici nit 12 je s vyhodou pfed sdruZovanim s multifilnimi nitémi 10A ve vodi¢i 50
vedena pies obvykly detektor 54 pretrhu. Ponévadz je jadro tvofici nit 12 odvadéna niz3i
rychlosti, je tato nit napinana vic nez multifilni niti 10A a tudiZ nichylna k pfetrhiim. Detektor
34 pretrhu vyda na stroji ana jednotlivych vietenech zvukovou vystrahu nebo upozornéni
v pfipadé€, Ze napéti jadro tvofici niti 12 zpusobi pfetrh.

Sdruzené niti 10A, 12 jsou vedeny pies spiralovy vodi¢ 50 k daldimu spiridlovému vodi&i 52
a k obvyklému prstencovému skacimu stroji 55, ktery zahrnuje obihajici béZec ¢&i vodi¢ 56, ktery
se pohybuje po rozvadécim prstenci 58. Béhem navijeni skané niti 5 na skaci civku 60 udé&luje
prstencovy skaci stroj 55 skané niti 5 zakrut ve sméru opaéném k zakrutu, ud&lenému
multifilnim jednoduchym nitim 10. Normalni, balénovanim vyvolavané napéti, vytvafené
prstencovym skacim strojem 55, postacuje k natazeni jadro tvotici nit€ 12 s niZsi teplotou taveni
a k udrzovani vysledné skané niti 5 ve stavu bez smy¢ek. Je normalni, ze zakrut, vkladany do
skané niti 5 otd¢enim neznazornéného vietena, pohangjiciho civku 60, se 3ifi zpét ke spiralovému
vodiéi 50. Uhel navijeni, ktery se fidi vztahem mezi primérem civky 60, primérem prstence 58
a bézcem 56, zajiStuje kontrolu navijeciho napéti, které je dilezité pro spravnou konstrukci niti
béhem faze spousté€ni. Vyhodny thel navijeni by mél byt vétsi nez 20 stupiiil.

Velikost zdkrutu, udélovan¢ho skané niti 5, bude zaviset na délkové hmotnosti jednoduchych

multifilnich niti 10 a na délkové hmotnosti jadro tvofici niti 12. Typicka délkova hmotnost jadro
tvofici niti 12 je takova, Ze jadro tvorici nit 12 pfedstavuje asi 2 az 10 hmotnostnich procent,
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s vyhodou asi 2,5 az 8 hmotnostnich procent vzhledem k celkové sdruzené délkové hmotnosti tii
jednoduchych niti 10. Poget zakrutd na metr, udglovanych slozené konstrukei 5, bude postacovat
k tésnému ovinuti jednoduchych multifilnich niti 10 kolem jadro tvotici niti 12.

Pocet zakrutd na metr skané niti 5 se mize pohybovat v rozsahu od asi 650 - 700 zékruti na
metr, jedna-li se o jednoduché multifilni niti 10 nizké délkové hmotnosti, majici naptiklad
jednotlivé délkové hmotnosti 56 - 78 dtex (50 - 70 denier), do asi 250 - 375 zakrutll na metr,
jedna-li se o jednoduché multifilni niti 10 vysoké délkové hmotnosti, majici napfiklad jednotlivé
délkové hmotnosti 467 - 533 dtex (420 - 480 denier). Pomér zakrutd ve skané niti 3 k zakrutim
v opaéném sméru v kazdé zjednoduchych niti 10 je povaZovan za vyznamny a zpravidla se
pohybuje v rozsahu od asi 0,65 do asi 0,95, zpravidla od asi 0,80 do asi 0,85. Skana nit,
sestavajici ze ti multifilnich niti 78 dtex (70 denier), ovinutych kolem jadro tvofici niti 22 dtex
(20 denier), miZe tudiz mit kolem 770-810 zikruti na metr vkazdé zmultifilnich
jednoduchych niti o délkové hmotnosti 78 dtex (70 denier), a kolem 625 - 665 zakrutil na metr ve
skané niti. Podobné, ma-li kazd4 multifilni jednoducha nit asi 233 dtex (210 denier), mize byt
podet zakrutd, udélenych jednotlivym jednoduchym multifilnim nitim, asi 450 - 585 na metr,
a poéet zakrut, udélenych skané niti, mize byt asi 380 - 480 na metr. Jadro tvofici nit, pouZita
v této skané niti, miize mit s vyhodou kolem 22 - 33 dtex (20 - 30 denier).

Skaci civka 60 s navinutou skanou a zakroucenou primarni niti 5 je nasledné podrobena operaci
pievijeni, jak je znazornéno na obr. 4. Skana nit 5 je za konstantniho napéti navijena na ohfevny
buben 62, ktery je pohanén nezndzornénym hnacim prostfedkem. Napéti niti 5 je béhem operace
previjeni fizeno nastavitelnym hfebenovym napinacim zafizenim 64. Hrebenova napinaci
zafizeni jsou v tomto oboru znama. V tomto zafizeni nit prochazi mezi dvéma sadami do sebe
zabirajicich ty¢ek. Nastavitelné, pruZinou zat®Zzované zafizeni méni napéti zménou thlu niti
kolem tyéek. Hfebenové napinaci zafizeni 64 miZe byt nahrazeno jinymi zndmymi napinacimi
zafizenimi.

Ackoliv je podle dfivéjsiho stavu techniky uvadéno, Ze napéti béhem navijeni na ohfevny buben
ma byt krajné vysoké, bylo zjisténo, Ze nadmérné napéti udéluje niti nezadouci vnitini pnuti
a mlze b&hem taveni zpusobit migraci stiedové niti na povrch niti. Proto je zde napéti béhem
operace previjeni udrzovano svyhodou pod asi SN (500 gramy), nebo lépe pod asi 3N
(300 gramy) a nejlépe pod asi 2 N (200 gramy). Velikost napéti bude z&asti zaviset na celkové
délkové hmotnosti skané niti 5. Napfiklad skand nit ze tfi jednoduchych niti 233 dtex
(210 denier) je svyhodou navijena na ohfevny buben 62 za konstantniho napéti asi 1N
(100 gramt). Maji-li jednoduché niti ve skané niti délkovou hmotnost 467 dtex (420 denier), je
operace previjeni nejlépe provadéna za konstantniho napéti kolem 1,5N (150 gramil). Je-li
napéti pfili3 malé, miZze nit 5 béhem navijeni na buben 62 smy¢kovat, anebo se pevnost pojeni
v niti 5 miiZe snizit. :

Nit 5 je b&hem previjeni s vyhodou vedena pfes obvyklé méfici zafizeni 66. Bylo zjidténo, ze
nasledujici operace ohfevu je nejlépe provadéna, jestlize je mnoZstvi niti 3, navijené na ohfevny
buben 62, udrzovano pod mnoZstvim niti, které by pfedstavovalo plnou civku 60 skan€ niti 3,
a¢koliv to neni povazovano za kritické. S vyhodou je jedna civka 60 pouzita k navinuti dvou
ohfevnych bubni 62. V piipadé trojmo skané niti 233 dtex (210 denier) poCitaci zafizeni 66
signalizuje, bylo-li na ohfevny buben 62 navinuto asi 11 000 metr( niti 5. V tomto bod€ je
operace previjeni zastavena. Buben 62 s na ném navinutou skanou niti 5 je sejmut a zbytek na
civce 60 je navinut na Cerstvy prazdny buben 62.

Ohfevny buben 62, znazornény na obr. 4, mize byt jakéhokoliv obvyklého typu. S vyhodou by
mély byt ohfevné bubny dynamicky vyvazeny a vyrobeny z vodivého kovu, vykazujiciho jen
malou deformaci béhem ohfevu, jako je napfiklad tvrzeny, elektrolyticky okyslieny hlinik.
Bubny jsou konstruovany tak, aby mély dutou vnitini ¢ast 68, umoziujici pafe a horkym plynim
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vnikat b&éhem operace ohfevu do vnitiku bubnu. S Uspéchem jsou pouZivany bubny, majici
prumér navijeci plochy kolem asi 229 mm (9 palci).

Jak je schematicky zndzornéno na obr. 5, zahrnuje nasledujici operace po partiich provadéného
postupu zpracovani primarni skané niti v autoklavu nebo komofe 70. S vyhodou je vice
navinutych bubni 62 uloZeno na jeden vozik anékolik takovychto vozikii je uzavieno do
utésnéného autoklavu 70, v némZ jsou bubny zahfivany odstupfiovanym zplsobem ohfevu.
Odstupiiovand operace ohfevu je s vyhodou provadéna za pouZiti pfehfaté pary a v piipadé
nylonu zahrnuje zah#ivani niti na teplotu alespori asi 125 - 135 °C po dostate€nou dobu tak, aby
veskeré navinuté nité byly zahfaty na tuto teplotu a na ni udrzovany.

Jeden takovy vyhodny cyklus ohfevu miiZe byt proveden tak, Ze nité€ jsou napfed pfehiatou parou
zahtivany pfi asi 105 °C po dobu 6 - 10 minut; nasledné je teplota zvySena na asi 115 °C a tato
teplota je udrzovéana po dobu 10 - 14 minut; para je nékolikrat vypusténa a nahrazena, aby bylo
zajisténo, Ze rovnomé&rné pronikne viemi nitémi; potom je teplota zvySena na asi 130 °C a tato
teplota je udrzovana po dobu 15 - 25 minut; para je pfi této teplot€ nckolikrat vypusténa
a nahrazena; poté jsou pojené a fixované nité vyvezeny.

Fixované a pojené nité jsou po operaci v autoklavu 70 pfevinuty do navind pro zpracovani za
mokra. Naviny jsou potom zpracovany za mokra, napiiklad obarveny, v uzavieném aparatu pro
barveni niti na civkich. Aby bylo zajisténo nejlepsi pojeni niti, je operace barveni nebo jiného
zpracovani za mokra upravena podle jednoho vyhodného hlediska vynalezu tim, Ze je teplota
operace barveni nebo jiného zpracovani za mokra zvy3ena alespori na poCatecni teplotu taveni
jadro tvofici niti 12 s nizkou teplotou taveni. Barveni nylonovych niti lze zpravidla provadét pfi
teplot¢ 90 - 100 °C. Podle vynilezu je barveni provadéno pii teploté alespoii asi 110 °C,
s vyhodou mezi asi 115 a 125 °C. Kromé toho je operace barveni také s vyhodou upravena
fizenim hodnoty pH barvici lazné tak, aby hodnota pH byla udrzovana nad asi 5,0.

Po operaci barveni 90 nebo jiného zpracovani za mokra jsou naviny niti suSeny. S vyhodou jsou
naviny suSeny za pouziti susarny s vysokofrekvenénim ohfevem obvyklého druhu. Bylo zjiSténo,
7e vysokofrekvenéni ohfev zlepSuje nebo zachovava vlastnosti niti ve srovnani s jinymi
obvyklymi zpisoby suseni, jako je napfiklad suseni v komorové su$arné nebo v odstfedivé
susarné.

Obr. 6 znazoriiuje vyhodny kontinualni postup tepelného pojeni podle vynalezu. Primarni skana
nit 5 je ze skaci civky 60 pfivadéna pres napinaci zafizeni 100 k fad€ dlouzicich galet 110, 120
a 130. Kazda z dlouzicich galet 110, 120, 130 zahrnuje pfifazeny oddélovaci valecek 115, 125
a 135, ktery je vzhledem k pfisluiné galeté obvyklym zpiisobem mirné sklonény.

Napinaci zafizeni 100 je nastaveno na nizké napéti asi 0,3 az 1 N (30 az asi 100 gramil), které
postaduje k pfivadéni primarni skané niti 5 k prvni galet€ 110 v rovném a nesmy¢kujicim stavu.
Prvni galeta 110 je s vyhodou udrZovana na teploté okolniho vzduchu, ackoliv je moZzno pouzit
ohiev, jestlize je to pozadovano. Nit 5 je n&kolikrat ovinuta kolem galety 110 a oddélovaciho
valecku 115. Galeta 110 je pohdnény valeCek, majici pfifazené, nezndzornéné hnaci zafizeni.
Podet ovini kolem galety 110 a oddélovaciho valetku 115 je postaCujici, aby nit 5, opoust&jici
galetu 110, dosahovala presné rychlost této galety.

Napinana nit 5, opoustéjici galetu 110, je vedena k druhé sad€ dlouzicich valeckd, zahrnujici
galetu 120 a oddélovaci valecek 125. Galeta 120 je pohanéna vy3si rychlosti neZ je rychlost
galety 110, takZe nit 5 je mezi prvni a druhou sadou dlouZicich valecki napinana a dlouZena.
Rychlost galety 120 je s vyhodou oasi 2 az asi 020 %, svyhodou oasi 5 aZ oasi 15 %,
nejvyhodngji o asi 10 % vy33i neZ rychlost prvni galety 110, takZe primarni nit 5 je mezi obéma
sadami dlouzicich vale€kid vydlouZena asi o 10 %.
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Galeta 120 je vyhtivany valecek, ktery je s vyhodou udrzovén na teploté podstatné vyssi nez je
teplota taveni jadro tvorici snadno tavitelné niti 12 ve skané niti 3. V piipadé jadro tvofici niti
z terpolymeru nylonu, majici teplotu taveni v rozsahu od asi 110 °C do asi 125 °C, je galeta 120
udrzovana na teploté od asi 210 °C do asi 230 °C, s vyhodou od asi 215 °C do asi 225 °C,
napfiklad 220 °C. Nit 5 je kolem vyhfivané galety 120 a k ni pfifazen¢ho oddglovaciho valecku
125 ovinuta dostateénym poétem ovinli tak, aby se doba prodlevy niti 5 na vale¢cich 120 a 125
pohybovala mezi asi 0,25 aasi 2,0 sekundami, s vyhodou od ast 0,5 do asi 1,5 sekundy.
Napiiklad trojmo skana nit ze tfi jednoduchych niti o jednotlivé délkové hmotnosti 233 dtex
(210 denier) mize byt kolem valeckd 120 a 125 ovinuta 20 aZz asi 30 oviny v zévislosti na
velikosti a rychlosti vale¢kd, aby bylo dosazeno doby prodlevy delsi nez 0,5 sekundy, s vyhodou
od asi 0,9 do 1,5 sekundy pti 220 °C.

Ohievem zpracovani primarni nit 5' je z vyhfivané galety 120 podavana ke druhé vyhiivané
galeté 130, kterd je s vyhodou vyhfivana na stejnou teplotu, jako galeta 120, to je na asi
210-230°C, svyhodou na asi 220 °C. Galeta 130 je pohinéna rychlosti 02 - 10 % niZ3i,
s vyhodou o asi 4 - 6 % niZzsi nez je rychlost galety 120, takZe nit 5' se mezi galetami 120 a 130
vysrazi. Ohievem zpracovand nit 5' je vicekrat ovinuta kolem vyhtivané galety 130 akni
pfifazeného oddélovaciho valetku 135, aby bylo dosaZeno typické doby prodlevy, €inici asi
polovinu doby prodlevy niti 5 na galeté 120, atkoliv lze dobu prodlevy prodlouzit nebo zkratit,
jestlize je to pozadovano. Ohfevem zpracovana nit 5' miize byt tudiz kolem vyhtivané galety 130
ovinuta asi 10 - 20 oviny, opét v zavislosti na velikosti a rychlosti galety. Kone¢né pojeni je
dosazeno na vyhiivané galeté 130, takZe nit 15, odvadéna z galety 130, je vnitiné€ pojena Sici nit.

Vnitiné pojena 3ici nit 15 je vedena pfes neznazornéné zafizeni na vyrovnavani napéti a potom je
rozvadécim vodi¢em 140 navijena na civku 142 pro zpracovani za mokra, a to pomoci hnaciho
valetku 144, ktery je obvyklym zpiisobem ve styku s povrchem ndvinu niti. Barveni niti je
s vyhodou provadéno vyse popsanym zpisobem.

Pouzitim kontinualniho zpisobu tepelného zpracovani, jak je znizornén na obr. 6, misto po
partiich provadéného postupu, znazornéného na obr. 5, je dosahovano Cetnych vyhod. Tak
naptiklad odpada operace pfevijeni primarni skané niti na ohfevny buben, zpracovavani bubni
po partiich v autoklavu 70 a pfevijeni ohfevem zpracované niti na civky pro zpracovani za
mokra. Kromé toho je v podstaté odstranéno Zloutnuti niti, k némuz nékdy dochazi pti
zpracovani v autoklavu 70. Navic je kontinualni zplisob zpracovani rychlejsi a vykonnéjsi.
A jestd dale pak tepelnym zpracovanim niti v napnutém stavu, jako je tomu na vyhfivané
dlouzici galet& 120, miize byt kone&né prodlouzeni pfi pfetrhu ohfevem zpracované niti udrzeno
pod asi 25 %, jestlize je to pozadovano nebo pfedepsano technickymi podminkami kone¢ného
pouZziti.

Aékoliv jeden nebo fada vyhfivanych dlouzicich vale¢ki, znazornénych na obr. 6, predstavuje
vyhodné provadéni kontinualniho zpisobu tepelného zpracovani podle vynélezu, je
pochopitelné, ze uspofadani, znazornéné na obr. 6, miize byt nahrazeno jinymi prostfedky na
tepelné zpracovani primarni niti s jejim sou¢asnym dlouZenim. Tak napfiklad miZe byt nit
zpracovavéana v parou vyhfivané trubici mezi diferencidlné pohénénymi dlouZicimi valecky,
které nejsou vyhtivany. Také by mohly byt pouzity vyhfivané koliky, jaké jsou obvykle
pouzivany pfi postupech primyslové vyroby niti.

Vynélez byl znaéné podrobné popsan s odkazy na jeho vyhodné provedeni. Nicmén€ je mozno
provadét obmény a upravy bez odchyleni se od ducha arozsahu vynélezu, jak byl popsan
v pfedchazejicim podrobném popisu a definovan v piipojenych narocich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob pfipravy vnitiné pojené Sici niti, vyzmnacdujici se tim, Ze se nejprve
vytvoii skana nit (5), zahrnujici tfi multifilni niti (10, 10A), Sroubovité ovinuté kolem jadrové
niti (12) snizkou teplotou taveni, naeZ se skanid nit (5) kontinualné ohfiva a napina
a v napnutém stavu se zahfivd pro zméknuti jadrové niti (12) snizkou teplotou taveni ke

vzdjemnému pojeni vnéjsich multifilnich niti (10, 10A), a poté se z mista ohfevu kontinualné
odtahuje.

2. Zplsob podle naroku I, vyznadujici se tim, Ze ohfev anapinani skané niti
(5) se provadi navijenim skané niti (5) na ohfevny buben (62) za stejnomérného napéti v rozsahu
mezi 0,5 az 5N, pficemz zahfivani pro zméknuti jadrové niti (12) se provadi zahfivanim
ohievného bubnu (62) s na ném navinutou skanou niti (5) v uzavieném autoklavu (70) piehtatou
parou pfi teploté nad teplotou taveni jadrové niti (12) po dobu, umoZiiujici zméknuti jadrové niti
(12) po celé délce skané niti (5), navinuté na ohfevném bubnu (62), pro vnitini spojeni tii
multifilnich niti (10, 10A) skané niti (5), naCeZ se zpracuje tato vnitiné pojena nit (15) za mokra
pfi teploté nad teplotou taveni jadrové niti (12).

3. Zpisob podle naroku 1 nebo2, vyznadujici se tim, Ze tfi multifilni niti (10,
10A) jsou multifilni niti z nylonového hedvabi a jadrova nit (12) s nizkou teplotou taveni je
monofilni hedvabi nebo multifilni nit z kopolymeru nebo terpolymeru nylonu.

4. Zpisob podle naroku 1 nebo2, vyzmnacujici se tim, Ze tfi multifilni niti (10,
10A) jsou multifilni niti z polyesterového hedvabi a jadrova nit (12) s nizkou teplotou taveni je
monofilni hedvabi nebo multifilni nit z kopolymeru nebo terpolymeru polyesteru.

5. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze tfi multifilni niti (10,
10A) se soucasné zakrucuji do vytvoreni 250 az 700 zakrutd na metr a pomér zakrutu ve skané
niti (5) k zakrutu ve tfech multifilnich nitich (10, 10A) je v rozsahu od 0,75 do 0,90.

6. Zpusob podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze kazda ze tii multifilnich niti
(10, 10A) ma délkovou hmotnost v rozsahu od 55 do 530 dtex.

7. Zpisob podle ndroku 6, vyzmacujici se tim, Ze délkova hmotnost jadrové niti
(12) je mezi 2 a 8 procenty sdruZzenych délkovych hmotnosti tii multifilnich niti (10, 10A).

8. Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznacdujici se tim, Ze sdruzené multifilni
niti (10, 10A) a jadrova nit (12) se v napnutém stavu zakrucuji prstencovym skacim dstrojim
(55).

9. Zpusob podle naroku 8, vyzmnadujici se tim, Ze tfi multifilni niti (10, 10A) se
soudasné zakrucuji ve shodném sméru otaenim pfedlohovych civek (20), obsahujicich tyto niti,
zatimco se multifilni niti (10, 10A) odtahuji z otacejicich se pfedlohovych civek (20).

10. Zpilisob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze jadrova nit (12)
s nizkou teplotou taveni se vede pies detektor (54) pretrhu, umist€ény mezi podavacimi valeCky

(30) a sdruzovacim vodi¢em (50).

11. Zpisob podle naroku 1 nebo2, vyzmacujici se tim, Zeskana nit(5) se ohfiva
na teplotu mezi 110 °C a 135 °C.

-10 -
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12. Zpusob podle ndroku2, vyznadéujici se tim, Zezpracovani vnitiné pojené niti
(15) za mokra se provadi pfi teplot€ vy33i nez 110 °C.

13. Zpusob podle naroku 2 nebo 12, vyznadujici se tim, Ze zpracovani vnitiné
pojené niti (15) za mokra se provadi pti hodnoté pH vyssi nez 5,0.

14. Zpisob podle naroku2, vyznadujici se tim, Ze béhem navijeni skané niti (5)
se udrzuje stejnomérné napéti v rozsahu od 1 do 2 N.

15. Zpisob podle néroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze skani nit se napina-
nim prodlouzi v rozsahu alespori 2 %.

16. Zpusob podle naroku 1 nebo2, vyzmadujici se tim, Ze po vytvofeni vnitiné
pojené nité (15) se tato vniting pojena nit (15) kontinualné vede druhym ohfevnym pasmem,
v némz se zahfiva, a pfitom se udrzuje pod napétim, umoZiujicim vysraZeni vnitiné pojené niti

(15).

17. Zpisob podle naroku 16, vyznacdujici se tim, Ze vnitin€ pojena nit (15) se
kontinualné odtahuje z druhého ohfevného pasma a sméfuje do navijeciho pasma, v némz se nit
kontinualné naviji na civku (142) pro zpracovani za mokra.

18. Zpusob podle naroku 17, vyznadujici se tim, Ze vnitiné pojena skana nit
(15), navinuta na civku (142) pro zpracovani za mokra, se nasledné zpracovava za mokra
v aparatu pro barveni niti na civkach pfi teploté vy3si nez 110 °C.

19. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze napinani skané niti (5) se
provadi jejim kontinualnim vedenim k prvnimu dlouZicimu valecku, otilejicimu se prvni
obvodovou rychlosti, a ovijenim skané niti (5) alespoii dvéma oviny kolem prvniho dlouzZiciho
vale¢ku, dale smérovanim skané niti (5) z prvniho dlouZiciho valecku prvni rychlosti ke druhému
dlouzicimu vale¢ku, pohanénému druhou obvodovou rychlosti, ktera je alespofi 0 2 % vysSi nez
prvni obvodova rychlost, pfiCemz se druhy dlouZici valedek vyhiiva na teplotu vy33i neZ je
teplota taveni jadrové niti (12) s nizkou teplotou taveni, a ovijenim skané niti (5) alespoti dvéma
oviny kolem druhého dlouZiciho valegku, natez se skana nit (5) z druhého dlouZiciho vale¢ku
sméruje druhou rychlosti ke tfetimu dlouzicimu valecku, otaCejicimu se tfeti obvodovou
rychlosti, ktera je nizsi nez druha obvodova rychlost, pti¢emz je tieti dlouzici valeek vyhfivan
na teplotu nad teplotou taveni jadrové niti (12) s nizkou teplotou taveni, a skana nit (5) se oviji
alespori dvéma oviny kolem tfetiho dlouziciho valecku, a pak se skand nit (5) kontinualné
odtahuje z tietiho dlouZiciho valecku tieti rychlosti, a naviji se na civku (142) pro zpracovani za
mokra.

20. Zpisob podle naroku 19, vyznaéujici se tim, Ze druhy dlouZici valeCek se
vyhtiva na teplotu alespoii 200 °C.

21. Zpisob podle naroku 19, vyznalujici se tim, Ze tfeti dlouZici viletek se
vyhtiva na teplotu alespoii 200 °C.

4 vykresy

-11 -
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