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(54) Title: WRENCH WIDTH ADAPTER FOR A COMPONENT WHICH CAN BE SCREWED INTO A THREADED OPENING

(54) Bezeichnung: SCHLUSSELWEITENADAPTER FUR EIN IN EINE GEWINDEOFFNUNG EINSCHRAUBBARES BAUTEIL

(57) Abstract: What is proposed is a wrench width adapter (1) for a component (2)
which can be screwed into a threaded opening, comprising a basic body (10) which

ist, aufweist.

FIG. 2b

is provided with a continuous inner aperture (15) which extends along a longitudinal
axis (19) and is intended for receiving the component (2) which can be screwed in,
wherein an inner wall (14) of the basic body (10) that delimits the inner aperture (15)
has, at least partially in a cross-sectional plane perpendicular to the longitudinal axis
(19), the form of a regular polygon corresponding to a first wrench width dimension
(S1), and wherein an outer wall (13) of the basic body (10) has at least partially the
form of a regular polygon corresponding to a second wrench width dimension (S2)
which is greater than the first wrench width dimension (S1).

(57) Zusammenfassung: Vorgeschlagen wird ein Schliisselweitenadapter (1) fiir ein
in eine Gewinde6tfnung einschraubbares Bauteil (2), mit einem Grundkérper (10),
der mit einer sich entlang einer Langsachse (19) erstreckenden durchgehenden In-
nenausnehmung (15) zur Aufhahme des einschraubbaren Bauteils (2) versehen ist,
wobei eine die Innenausnehmung (15) begrenzende Innenwandung (14) des Grund-
kérpers (10) zumindest teilweise in einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langs-
achse (19) die Form eines regelméfiges Vielecks entsprechend einem ersten Schliis-
selweitenmal} (S1) aufweist und wobei eine Aullenwandung (13) des Grundkérpers
(10) zumindest teilweise die Form eines regelmiBiges Vielecks entsprechend einem
zweiten Schliisselweitenmall (S2), das groBer als das erste Schliisselweitenmall (S1)



10

15

20

25

30

35

WO 2017/207140 PCT/EP2017/058113

Beschreibung

Titel

Schlisselweitenadapter fiir ein in eine Gewindedffnung einschraubbares Bauteil

Stand der Technik

Im Stand der Technik ist eine erhebliche Anzahl von in eine Gewindedffnung
einschraubbaren Bauteilen bekannt, die zu diesem Zweck einen Gewindestutzen und
einen sich daran in der Langsachse des Bauteils anschlieBenden Bauteilgrundk&rper
aufweisen, dessen AuBenumfang in einer Querschnittsebene senkrecht zu der
Langsachse zumindest teilweise die Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend
einem gewlinschten Schliisselweitenmal3 aufweist. Das einfachste Beispiel fiir derartige
Bauteile sind gewdhnliche Sechskant-Schrauben. Unter einem Schliisselweitenmal3 wird
dabei wie auch im Kontext der vorliegenden Anmeldung das Abstandmal3 zweier
paralleler Flichen eines regelmaBigen Vielecks verstanden, das zur Ubertragung eines
Drehmoments mittels eines formschliissigen Werkzeugs dient. Zugehorige Toleranzen fir
Innen- und AuBenteile, also beispielsweise Toleranzen zwischen einem Gabelschliissel
und einem Schraubenkopf sind in entsprechenden Normen erfasst. Bei einer
gewohnlichen Sechskant-Schraube oder Schraubenmutter mit SechskantauBBenflache
wird also das Schliisselweitenmal3 durch den Abstand zweier voneinander abgewandter
und sich in Bezug auf die Schraubenachse diametral gegeniberliegender Teilflaichen des

Sechskants definiert.

Ein besonderes Beispiel von in einer Gewindedffnung einschraubbaren Bauteilen sind
Drucksensoren in der Kraftfahrzeugtechnik. Derartige Drucksensoren weisen einen
Gewindestutzen auf, der in eine Druckmessoffnung des Kraftfahrzeuges, beispielsweise
einen Zylinder der Brennkraftmaschine oder eine Hochdruckleitung eines
Kraftstoffeinspritzsystems einschraubbar ist. An den Gewindestutzen schlief3t sich in einer
Langsachse des Drucksensors gesehen ein Sensorgrundkorper an, dessen
AuBenumfang in einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse zumindest
teilweise die Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend einem gewiinschten
Schliisselweitenmal3 aufweist. Sehr oft bildet der AuBenumfang einen Sechskant.

Weiterhin schlieBt sich in der Langsachse des Drucksensors gesehen an den
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Sensorgrundkérper ein elektrisches Steckerteil flir den Anschluss des Drucksensors an
beispielsweise ein Steuergerat an. Ein derartiger Drucksensor ist beispielsweise aus der
EP 1 518 099 B1 bekannt.

Die bekannten Drucksensoren werden mittels eines Schraubwerkzeug, beispielsweise
einer Stecknuss, die iber den Sechskant aufgezogen wird, in die Gewindedéffnung
eingeschraubt. Dabei muss die Stecknuss Uber das Steckerteil gefiihrt werden kénnen,
um an den Sechskant des Sensorgrundkdérpers formschliissig angelegt werden zu
kdnnen. Das Schlisselweitenmal dieses Sechskants kann aber nicht stark verkleinert
werden, da dann das zum Einschrauben bendétigte Werkzeug nicht mehr in jedem Fall
Uber das Steckerteil gezogen werden kann. Dadurch werden die Freiheiten zur
Gestaltung und Miniaturisierung des Drucksensors sowie der Einbauort des Drucksensors

eingeschrankt.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung schlagt vor, einen speziellen Schliisselweitenadapter zum Einschrauben
eines in eine Gewindedffnung einschraubbaren Bauteils zu verwenden, der am Bauteil
verbleiben kann. Der erfindungsgemaBe Schliisselweitenadapter weist einen Grundkérper
auf, der mit einer sich entlang einer Langsachse erstreckenden durchgehenden
Innenausnehmung zur Aufnahme des einschraubbaren Bauteils versehen ist. Eine die
Innenausnehmung begrenzende Innenwandung des Grundkorpers weist zumindest
teilweise in einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse die Form eines
regelmaBiges Vielecks entsprechend einem ersten Schliisselweitenmal3 auf, wahrend
eine AuBenwandung des Grundkérpers zumindest teilweise die Form eines regelmaBiges
Vielecks entsprechend einem zweiten Schliisselweitenmal3, das gréBer als das erste

Schliisselweitenmal ist, aufweist.

Vorteile der Erfindung

Durch den erfindungsgemalBen Schliisselweitenadapter wird vorteilhaft erreicht, dass in
Gewindeoffnungen einschraubbare Bauteile einerseits mit beliebig kleinen
Schlisselweiten ausgestaltet werden kénnen und andererseits dennoch optional mit den

bisher verwandten Schraubwerkzeugen eingeschraubt werden kdnnen. Dies kann ganz
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einfach erreicht werden, indem die Bauteile in den Schliisselweitenadapter eingesetzt
werden. Die Innenwandung des Schlisselweitenadapters weist ein ersten
Schliisselweitenmal3 auf, das dem Schliisselweitenmal} eines AuBenumfangs des
Bauteilgrundkdrpers entspricht, so dass der Schliisselweitenadapter beim Einflihren des
Bauteils formschliissig mit dem AuBenumfang des Bauteilgrundkérpers in Eingriff gelangt.
Weiterhin weist der Schliisselweitenadapter auf seiner AuBenwandung ein zweites
Schlisselweitenmal auf, das beispielsweise vorteilhaft den bisher verwandten
Schraubwerkzeugen entsprechen kann. Der Schliisselweitenadapter bietet vorteilhaft eine
Vielzahl an Moglichkeiten, die AuBenwandung mit einer véllig anderen Geometrie als die
an das vorgegebene Bauteil angepasste Innenwandung auszugestalten. So kénnen
beispielsweise gegebenenfalls auch zusatzliche MaBnahmen wie Arretierungsmittel oder
ein Demontageschutz in den Schliisselweitenadapter integriert werden, die nicht an dem

Bauteil ausgebildet werden kénnen.

Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Weiterbildungen der Erfindung werden durch die in

den abhangigen Anspriichen beschriebenen Merkmale erméglicht.

Vorteilhaft weist der Schliisselweitenadapter einen Grundk&per auf, an dem wenigstens
ein in die Innenausnehmung ragender Vorsprung ausgebildet ist. Der wenigsten eine in
die Innenausnehmung ragende Vorsprung kann eine Anschlagflache fiir das Bauteil beim
Einflihren des Bauteils in die Innenausnehmung darstellen. Dadurch wird vorteilhaft
verhindert, dass das Bauteil durch die Innenausnehmung hindurchrutschen kann.
AuBerdem wird vorteilhaft erreicht, dass der Schliisselweitenadapter beim Einschrauben
des Bauteils in die dem Bauteil zugeordnete Gewindedffnung zwischen dem
Bauteilgrundkdrper und einer die Gewindeo6ffnung umgebenden Gegenflache eingespannt

werden kann und daher nicht verlorengehen kann.

Vorteilhaft kann an dem Grundkorper des Schliisselweitenadapters wenigstens ein
Befestigungsmittel zur Befestigung des Grundkérpers an dem Bauteil ausgebildet sein.
Das wenigstens eine Befestigungsmittel kann beispielsweise in Richtung der Langsachse
gesehen an der von dem wenigstens einem Vorsprung abgewandten Seite des
Grundkorpers eine von dem Grundkérper in Richtung der Innenausnehmung
vorspringende Nase aufweisen. Dadurch lasst sich das Bauteil vorteilhaft zwischen dem
Vorsprung und der Nase einspannen, so dass der Schlisselweitenadapter an dem Bauteil
arretiert ist. Vorteilhaft kann das wenigstens eine Befestigungsmittel als Rastmittel,

Verstemmlasche oder verstemmter Wandabschnitt ausgebildet sein. Eine Rastnase des
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Rastmittels hintergreift dann automatisch beim Einfiihren des Bauteils in die
Innenausnehmung des Schliisselweitenadapters einen Vorsprung oder eine Stiitzflache
des Bauteils. Ist das Befestigungsmittel als Verstemmlasche ausgebildet, wird die Lasche
nach Einfiihren des Bauteils umgebogen und hintergreift mit einer vorspringenden Nase
eine Stitzflache an dem Bauteil. Weiterhin ist es méglich, wenigstens einen
Wandabschnitt des Grundkorpers so auszugestalten, dass dieser in Richtung der

Innenausnehmung verstemmt werden kann.

In einem favorisierten Ausfiihrungsbeispiel weist der Grundkoérper des
Schliisselweitenadapters eine sich in der Langsachse erstreckende umlaufende Wand
auf, deren Innenseite die Innenwandung bildet und deren AuBenseite die AuBenwandung
bildet. Zusatzlich oder alternativ weist der Grundkoper eine zur der Langsachse
senkrechte und vorzugsweise einstlickig mit der Wand ausgebildete ringférmige
Bodenplatte auf, welche in die Innenausnehmung hinein ragt und dadurch den wenigstens
einen Vorsprung ausbildet. Die Bodenplatte dient vorteilhaft zur sicheren Auflage des
Schliisselweitenadapters an eine Gegenflache in welcher die Gewindedéffnung fir das
wenigstens eine Bauteil vorgesehen ist. Der Grundkorper des Schliisselweitenadapters

kann einfach und preiswert aus Kunststoff oder Metall hergestellt sein.

Vorteilhaft ist weiterhin eine Kombination des Schliisselweitenadapters mit einem in eine
Gewindeoffnung einschraubbaren Bauteil, welches einen Gewindestutzen und einen sich
daran in der Langsachse des Bauteils anschlieBenden Bauteilgrundkoérper aufweist,
dessen AuBBenumfang in einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse
zumindest teilweise die Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend dem ersten
Schlisselweitenmal3 aufweist. Das Bauteil ist vorteilhaft in die Aufnahme derart
eingeschoben ist, dass der Gewindestutzen durch die Innenausnehmung hindurchgefiihrt
ist und von dem Grundkdrper des Schlisseladapters in Richtung der Langsachse nach
auBBen aus dem Grundkorper herausragt. Die Baugruppe aus Schlisselweitenadapter und

Bauteil kann vorteilhaft im Verbund geliefert montiert werden.

Ohne darauf beschrankt zu sein, ist als ein in eine Gewindedffnung einschraubbares
Bauteil vorzugsweise ein Sensor, inshesondere ein Drucksensor vorgesehen.
Vorzugsweise wird durch den Schliisselweitenadapter die Verwendung von
Sensorstreckerteilen erméglicht, die im Durchmesser senkrecht zur Langsachse des
Sensors groBer sind als das Schliisselweitenmal3 des Sensorgrundkdrpers. Eine zum

Einschrauben des Sensors verwandte Stecknuss, die in diesem Fall nicht mehr an dem
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AuBenumfang des Sensorgrundkoérpers zu Anlage gelangen kann, kann dann vorteilhaft

an der AuBenwandung des Schliisselweitenadapters formschliissig zur Anlage gelangen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Es zeigen:

Fig. 1 einen Drucksensor nach dem Stand der Technik,

Fig. 2a ein erstes Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemaBen Schliisselweitenadapters,
Fig. 2b den Schliusselweitenadapter aus Fig. 2a in einem an einem Drucksensor
festgelegten Zustand,

Fig. 3a ein zweites Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemalBen
Schliisselweitenadapters,

Fig. 3b den Schlisselweitenadapter aus Fig. 3a in einem an einem Drucksensor
festgelegten Zustand,

Fig. 4 die Montage eine erfindungsgemaBen Schliisselweitenadapters an einem
Drucksensor,

Fig. ba und Fig. 5b Schlisselweitenadapter, die an Drucksensoren mit unterschiedlichen
Steckerteilen angeordnet sind,

Fig. 6a ein drittes Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgeméaBen Schliisselweitenadapters
in einem an einem Drucksensor festgelegten Zustand,

Fig. 6b eine vergroBerte Detailansicht fiir den Ausschnitt | aus Fig. 6a.

Ausfiihrungsformen der Erfindung

Fig. 1 zeigt einen aus dem Stand der Technik bekannten Drucksensor 2°, wie er
beispielsweise aus der EP 1 518 099 B1 bekannt ist. Der bekannte Drucksensor 2° weist
einen Bauteilgrundkérper 22 beziehungsweise Sensorgrundkérper auf, dessen
AuBenumfang in einer Querschnittsebene senkrecht zu einer Langsachse 19 des
Drucksensors 2‘ die Form eine regelmaBigen Vielecks aufweist. Im vorliegenden Beispiel
bildet das Vieleck beispielsweise einen Sechskant 25. Der Sechskant 25 weist ein erstes
Schliisselweitenmal3 S1 auf. An der Unterseite des Bauteilgrundkorper 22 steht eine
Gewindestutzen 21 von dem Bauteilgrundkorper 22 ab. Der rotationsymmetrisch zu der
Langsachse 19 aufgebaute Gewindestutzen 21 weist an einem AuBBenumfang ein

Schraubgewinde 24 auf. Der Gewindestutzen 21 dient dazu, den Drucksensor in eine
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nicht dargestellte Druckmesséffnung einzuschrauben. Ein den Gewindestutzen 21
zentrisch durchdringender, in Fig. 1 nicht erkennbarer Druckkanal verbindet die
Druckmessoffnung mit einem Sensorelement im Inneren des Bauteilgrundkérpers 22.
Zum elektrischen Anschluss des Drucksensors 2° dient ein auf der von dem
Gewindestutzen 21 abgewandten Seite des Bauteilgrundkérpers 22 an diesem
angeordnetes Steckerteil 23. Fir Einzelheiten des Aufbaus des Drucksensors wird

beispielsweise auf den in der EP 1 518 099 B1 offenbarten Drucksensor verwiesen.

Der in Fig. 1 dargestellte Drucksensor 2° ist aber nur ein Beispiel fiir ein in eine
Gewindeoffnung einschraubbares Bauteil 2. Grundsatzlich ist der noch zu beschreibende
erfindungsgemale Schliisselweitenadapter jedoch nicht nur fiir die dargestellten
Drucksensoren, sondern auch fiir beliebige andere, in eine Gewindeoéffnung
einschraubbare Bauteile vorgesehen, die einen Gewindestutzen und einen sich daran in
der Langsachse anschlieBenden Bauteilgrundkdrper aufweisen, dessen AuBBenumfang in
einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse zumindest teilweise die Form
eines regelmaBiges Vielecks aufweist. Beispielsweise kann das einschraubbare Bauteil
auch eine Sechskant-Schraube sein. Der Drucksensor dient hier nur als ein Beispiel flir

ein solches Bauteil.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemaBen Schlisselweitenadapters 1 ist in Fig. 2a
dargestellt. Der Schliisselweitenadapter 1 weist einen zu einer Langsachse 19
rotationssymmetrisch aufgebauten Grundkérper 10 auf, der vorzugsweise einstiickig aus
Kunststoff oder Metall gefertigt ist. Im Kontext der vorliegenden Anmeldung wird unter
einem zu einer vorgegebenen Achse rotationssymmetrisch ausgebildeten Bauteil, ein
Bauteil verstanden, dessen dauBBere Form fiir einen ortsfesten Betrachter durch Drehung
des Bauteils um die vorgegebene Achse um einen Drehwinkel von 180° oder weniger in
die gleiche Form Uberfiihrbar ist. Das heil3t, bei einer Drehung um beispielsweise 180°
besteht fiir einen ortsfesten Betrachter kein Unterschied in der &uBeren Form des Bauteils
zur Ausgangssituation. So kann beispielsweise die duBere Form eines quaderférmigen
Bauteils durch Drehung um 180° um eine zu den Seitenflachen senkreche Achse des
quaderférmigen Bauteils wieder in sich selbst Giberfiihrt werden. Ein Zylinder kann
naturlich um einen beliebig kleinen Winkel um seine Hauptsymmetrieachse gedreht
werden, ohne seine duBere Form zu dndern. All diese Bauteile sind daher

rotationssymmetrisch um die genannten Achsen aufgebaut.
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Der Grundkorper 10 weist eine sich in einer Langsachse 19 erstreckende umlaufende
Wand 11 auf, deren Innenseite eine Innenwandung 14 aufweist und deren AuBBenseite
eine AuBenwandung 13 aufweist. Die Innenwandung 14 begrenzt eine sich entlang der
Langsachse 19 erstreckende durchgehende Innenausnehmung 15, welcher der

Aufnahme des einschraubbaren Bauteils 2 dient.

Wie in Fig. 2a zu erkennen ist, weist die Innenwandung 14 des Grundkérpers 10
zumindest teilweise in einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse 19 die Form
eines regelmalBiges Vielecks entsprechend einem ersten Schliisselweitenmal3 S1 auf.
Das regelmaBige Vieleck ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ein Sechseck, kann
aber auch ein Achteck oder Flinfeck oder ein Quadrat oder ein anderes regelmafBiges
Vieleck sein. Weiterhin weist der Grundkoper 10 eine zur der Langsachse 19 senkrechte
und einstlickig an die umlaufende Wand 11 angeformte, im Wesentlichen ringférmige
Bodenplatte 12 auf. Diese Bodenplatte 12 steht am unteren Rand des Grundkdpers 10
seitlich von der Wand 11 ab und bildet derart einen kleinen Flansch. An der Unterseite
des Grundkoérpers 10 ragt die Bodenplatte 12 etwas in die Innenausnehmung 15 hinein
und bildet dadurch wenigstens einen Vorsprung 17 mit einer zu der Langsachse 19
beispielsweise schrag oder senkrecht angeordneten Anschlagflache 17a fir das Bauteil 2.
Die AuBenwandung 13 des Grundkérpers 10 in Fig. 2a weist zumindest teilweise die
Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend einem zweiten Schliisselweitenmal3 S2

auf, das groBer als das erste Schlisselweitenmal3 S1 ist.

Weiterhin kénnen Befestigungsmittel 18 an dem Schliisselweitenadapter 1 vorgesehen
sein. Wie in Fig. 2a zu erkennen ist, weist die umlaufende Wand 11 beispielsweise zwei
Aussparungen 35 auf, die sich etwa ausgehend von der Bodenplatte 12 parallel zu der
Langsachse 19 bis zur Oberseite des Grundkdrpers 10 und der Wand 11 erstrecken. In
diesen Aussparungen 35 ist jeweils ein biegeelastischer Steg angeordnet, der ein
Rastmittel 18a ausbildet und dessen Ende eine von dem Grundkorper 10 in Richtung der
Innenausnehmung 15 vorspringende Nase 16 aufweist. Vorzugsweise kdnnen zwei
Befestigungsmittel 18 vorgesehen sein, die sich in Bezug auf die Langsachse 19
beispielsweise diametral gegeniiberliegen. Es besteht aber auch die Moglichkeit, nur ein

Befestigungsmittel oder mehr als zwei Befestigungsmittel vorzusehen.

Die Montage des Schlisselweitenadapters 1 an einem als Bauteil 2 verwandten
Drucksensor 2° ist in Fig. 4 dargestellt. Die Ladngsachse 19 des Schliisselweitenadapters 1

fallt mit der Langsachse 19 des Drucksensors 2‘ zusammen. Der Schliisselweitenadapter



10

15

20

25

30

35

WO 2017/207140 PCT/EP2017/058113
-8-

1 wird in Richtung der Langsachse 19 iber den Gewindestutzen 21 geschoben, bis der
Bauteilgrundkorper 22 des Drucksensors 2° in die Innenausnehmung 15 eindringt und an
der Anschlagflache 17a zur Anlage gelangt. Wie am besten in Fig. 5a zu erkennen ist,
steht in der Endposition der Gewindestutzen 21 auf der Unterseite des
Schliisselweitenadapters 1 aus diesem hervor und die Nasen 16 der Rastmittel 18b
greifen in entsprechende Nuten oder Ausnehmungen 37 an dem Bauteilgrundkérper 22
ein, wie in Fig. 2b dargestellt ist, so dass der Schlliisselweitenadapter 1 an dem
Drucksensor 2° befestigt ist. Dabei wird der Bauteilgrundkdrper 22 vorzugsweise zwischen
der an der Unterseite des Schliisselweitenadapters 1 angeordneten Anschlagflache 17a
und den an der Oberseite des Schliisselweitenadapters 1 angeordneten Nasen 16 der

Rastmittel 18a eingespannt.

Bei der Montage des Schliisselweitenadapters 1 wird der Bauteilgrundkérper 22 in die
Innenausnehmung 15 eingefiihrt. Dabei greift der AuBenumfang des Bauteilgrundkérpers
22 formschliissig in die Innenwandung 14 ein. Dies ist méglich, wenn der AuBenumfang
des Bauteilgrundkorpers 22 und die Innenwandung 14 des Schllisselweitenadapters 1
dem gleichen Schliisselweitenmal3 S1 entsprechen. Das heif3t, dass der
Bauteilgrundkdrper 22 einen AuBenumfang aufweist, der in einer Querschnittsebene
senkrecht zu der Langsachse 19 die Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend
dem ersten Schliisselweitenmal3 S1 aufweist, und dass die Innenwandung 14 des
Grundkorpers 10 in der Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse 19 die gleiche
Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend dem ersten Schliisselweitenmal3 S1
aufweist. Im Kontext der vorliegenden Anmeldung weist die Innenwandung 14 des
Grundkorpers 10 in der Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse 19 die Form
eines regelmalBiges Vielecks entsprechend einem ersten Schliisselweitenmal3 S1 des
Bauteilgrundkérpers 22 auch dann auf, wenn die Innenausnehmung 15 toleranzbedingt
etwa gréBer dimensioniert werden muss als der AuBenumfang des Bauteilgrundkérpers
22, damit das Bauteil 2 in die Innenausnehmung 15 noch problemlos eingeschoben
werden kann. Gegebenenfalls kann die umlaufende Wand 11 auch eine gewisse
Elastizitat aufweisen, um ein Einschieben des Bauteils 2 in die Innenausnehmung 15 zu

erleichtern.

Fig. 3a und 3b zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemalen
Schliisselweitenadapters 1. Im Unterschied zu dem Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 2a und 2b
sind hier die Befestigungsmittel 18 als Biegelasche 18b ausgebildet, welche nach dem

Einflihren des Bauteils 2 in die Innenausnehmung 15 des Schliisselweitenadapters 1 in
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Pfeilrichtung von Fig. 3b umgebogen werden, so dass die auBeren Nasen 16 der
Biegelaschen von dem Grundkérper 10 in Richtung der Innenausnehmung 15 vorspringen

und dadurch in die Ausnehmungen 37 des Bauteilgrundkopers 22 eingreifen kénnen.

Fig. 6a und 6b zeigen ein drittes Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemalBen
Schlisselweitenadapters 1. Wie man in Fig. 6a erkennen kann, weist der
Schliisselweitenadapter 1 in diesem Ausflihrungsbeispiel einen Grundkérper 10 ohne
Bodenplatte auf. Die Grundkdrper besteht also aus einer sich in der Langsachse 19
erstreckenden umlaufenden Wand 11, deren Innenseite die Innenwandung 14 bildet und
deren AuBenseite die AuBenwandung 13 bildet. Auch in diesem Ausfilihrungsbeispiel
kann der Grundkoper 10 wenigstens einen in die Innenausnehmung 15 ragenden
Vorsprung aufweisen, der in Fig. 6a nicht erkennbar ist und eine Anschlagflache 17a fiir
das Bauteil 2 bildet. In Fig. 6a und Fig. 6b sind die Befestigungsmittel 18 als
verstemmbare Wandabschnitte 18c ausgebildet. Wie in Fig. 6b am besten zu erkennen
ist, kann die umlaufende Wand 11 an ihrer Oberseite eine kleine sacklochartige
Ausnehmung aufweisen. Ein diese sacklochartige Ausnehmung begrenzender und der
Innenwandung 14 zugewandter Wandabschnitt 18c ist recht diinnwandig ausgebildet und
kann mittels eines in die sacklochartige Ausnehmung eingefiihrten Werkzeuges in
Richtung der Innenausnehmung 15 verstemmt werden. Dadurch bildet sich ein in
Richtung der Innenausnehmung vorspringende Nase 16, welche beispielsweise in eine

Ausnehmung 37 des Bauteilgrundkérpers 22 eingreift.

In Fig. 5a und Fig. 5b ist jeweils eine Kombination eines Schliisselweitenadapters 1 mit
einem in eine Gewinded&ffnung einschraubbaren Drucksensor 2‘ dargestellt. Die
Drucksensoren 2° unterscheiden sich durch die AuBenmalBe ihrer jeweiligen Steckerteile.
So ist das Steckerteil 23a in Fig. 5a kleiner dimensioniert als das Steckerteil 23b des
Drucksensors aus Fig. 5b. In beiden Fallen kénnen die Drucksensoren jedoch mit dem
gleichen Werkzeug in die zugeordneten Druckmesséffnungen eingeschraubt werden. Wie
man gut in Fig. 5b erkennt, kann eine lber das Steckerteil 23b geschobene Stecknuss,
welche dem zweiten Schliisselweitenmal3 S2 entspricht, zwar nicht mehr am
AuBenumfang des Sensorgrundkoérpers zur Anlage gelangen, jedoch kann die Stecknuss
in die AuBenwandung 13 des Schliisselweitenadapters 1 formschliissig eingreifen, da der
AuBendurchmesser der AuBenwandung 13 in einer Querschnittsebene senkrecht zu der

Langsachse 19 den AuBendurchmesser des Steckerteils 23b in Fig. 5b Ubersteigt.
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Ebenso kann diese Stecknuss mit Schliisselweitenmal3 S2 auch zum Einschrauben des
Drucksensors in Fig. 5a verwandt werden, wobei dort der gleiche Schlliisselweitenadapter
eingesetzt wird. Zwar konnte der Drucksensor in Fig. 5a auch mit einer Stecknuss mit
dem Schliisselweitenmal3 S1 direkt eingeschraubt werden, da diese Stecknuss in Fig. 5a
Uber das Steckerteil 23a geschoben werden kann. Diese dem Schliisselweitenmal3 S1
entsprechende Stecknuss kénnte aber nicht Giber das Steckerteil 23b des Drucksensors in
Fig. bb geschoben werden. Erst mittels des Schliisselweitenadapters 1 ist es nunmehr
vorteilhaft moglich, die in Fig. 5a und Fig. 5b zeigten Drucksensoren mit dem gleichen

Werkzeug in die zugeordneten Gewindedffnungen einzuschrauben.
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Anspriiche

1. Schlisselweitenadapter (1) fiir ein in eine Gewindedffnung einschraubbares Bauteil
(2), mit einem Grundkérper (10), der mit einer sich entlang einer Langsachse (19)
erstreckenden durchgehenden Innenausnehmung (15) zur Aufnahme des
einschraubbaren Bauteils (2) versehen ist, wobei eine die Innenausnehmung (15)
begrenzende Innenwandung (14) des Grundkdrpers (10) zumindest teilweise in einer
Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse (19) die Form eines regelmaBiges
Vielecks entsprechend einem ersten Schliisselweitenmal3 (S1) aufweist und wobei eine
AuBenwandung (13) des Grundkérpers (10) zumindest teilweise die Form eines
regelmaBiges Vielecks entsprechend einem zweiten Schliisselweitenmal (S2), das

groBer als das erste Schliisselweitenmal (S1) ist, aufweist.

2. Schlisselweitenadapter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkoéper (10) wenigstens einen in die Innenausnehmung (15) ragenden Vorsprung
(17) aufweist.

3. Schlisselweitenadapter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
wenigsten eine in die Innenausnehmung (15) ragende Vorsprung (17) eine
Anschlagflache (17a) fur das Bauteil (2) bildet.

4. Schlisselweitenadapter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass an dem Grundkérper (10) wenigstens ein Befestigungsmittel (18)

zur Befestigung des Grundkérpers (10) an dem Bauteil (2) ausgebildet sind.

5. Schlisselweitenadapter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
wenigstens eine Befestigungsmittel (18) in Richtung der Langsachse (19) an der von dem
wenigstens einem Vorsprung (17) abgewandten Seite des Grundkérpers (10) eine von

dem Grundkdrper (10) in Richtung der Innenausnehmung (15) vorspringende Nase (16)

aufweist.

6. Schlisselweitenadapter nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
wenigstens eine Befestigungsmittel (18) als Rastmittel (18a), Verstemmlasche (18b) oder

als verstemmter Wandabschnitt (18c) ausgebildet ist.
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7. Schlisselweitenadapter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper eine sich in der Langsachse (19) erstreckende umlaufende Wand (11)
aufweist, deren Innenseite die Innenwandung (14) bildet und deren AuBenseite die
AuBenwandung (13) bildet, und/oder dass der Grundkdper (10) weiterhin eine zur der
Langsachse (19) senkrechte und vorzugsweise einstiickig mit der Wand (11) ausgebildete
ringférmige Bodenplatte (12) aufweist, welche in die Innenausnehmung (15) hinein ragt

und dadurch den wenigstens einen Vorsprung (17) ausbildet.

8. Schlisselweitenadapter nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Grundkorper (10) aus Kunststoff oder Metall gefertigt ist.

9. Kombination eines Schliisselweitenadapters (1) mit einem in eine Gewindedffnung
einschraubbaren Bauteil (2), dadurch gekennzeichnet, dass der Schliisselweitenadapter
(1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7 ausgestaltet ist und ein in eine Gewinded6ffnung
einschraubbares Bauteil (2) einen Gewindestutzen (21) und einen sich daran in der
Langsachse (19) anschlieBenden Bauteilgrundkorper (22) aufweist, dessen AuBenumfang
in einer Querschnittsebene senkrecht zu der Langsachse (19) zumindest teilweise die
Form eines regelmaBiges Vielecks entsprechend dem ersten Schliisselweitenmal (S1)
aufweist, und dass das Bauteil (2) in die Aufnahme (15) eingeschoben ist, so dass der
Gewindestutzen (21) von dem Grundkorper (10) des Schliisseladapters (2) in Richtung

der Langsachse (19) nach auBen aus dem Grundkorper (10) herausragt.

10. Kombination nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das in eine
Gewindeoffnung einschraubbare Bauteil (2) ein Sensor, insbesondere ein Drucksensor

ist.
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