
(57)【要約】

【課題】　基板への樹脂層形成工程において、基板外周

側面への液垂れを防止できる光ディスクの製造方法を提

供する。

【解決手段】　樹脂２を基板１の樹脂層形成面１ｂに塗

布する工程と、塗布面を下向きの状態で高速回転するこ

とで樹脂２を流動拡散させる工程とを有する。この方法

により、基板１を高速回転させることで樹脂２が基板１

の内周から外周へ流動して拡散する際に、基板１の端面

から飛散した場合でも、樹脂２は重力によって基板１の

下方に落ちるだけであり、基板１の側面１ａには回り込

まない。したがって、基板外周側面１ａへの樹脂２の液

垂れを防止することができる。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成 面 に 塗 布 す る 工 程 と 、 塗 布 面 を 下 向 き の 状 態 で 高 速 回 転 す る こ と
で 樹 脂 を 流 動 拡 散 さ せ る 工 程 と を 有 す る 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
基 板 を そ の 樹 脂 層 形 成 面 が 上 向 き と な る 姿 勢 で 回 転 さ せ な が ら 、 樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成
面 に 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
基 板 を そ の 樹 脂 層 形 成 面 が 下 向 き と な る 姿 勢 で 回 転 さ せ な が ら 、 樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成
面 に 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
樹 脂 が 、 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ か に 記 載 の
光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に 関 し 、 特 に 、 光 反 応 硬 化 型 樹 脂 を 基 板 に 流 動 拡 散 さ せ
る 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 樹 脂 材 に て 円 盤 状 に 成 形 さ れ 且 つ 情 報 記 録 し た 光 デ ィ ス ク 用 の 基 板 に 樹 脂 層 を 形 成 す る
方 法 と し て 、 特 許 文 献 １ な ど に も 開 示 さ れ て い る よ う に 、 図 ４ （ ａ ） ～ （ ｃ ） に 示 す ス ピ
ン コ ー ト 法 が よ く 知 ら れ て い る 。 こ の 方 法 で は 、 ま ず 、 図 ４ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 基 板 １
を 矢 印 Ｉ 方 向 に 回 転 さ せ な が ら 、 基 板 １ に 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 ２ を ノ ズ ル ３ に て 環 状
に 塗 布 し た 後 、 基 板 １ を 矢 印 Ｉ の 方 向 に 高 速 回 転 さ せ る 。 す る と 、 こ の 回 転 に よ る 遠 心 力
で 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 ２ が 広 が り 、 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 基 板 １ 上 に 未 硬 化 の 樹
脂 層 ２ Ａ が 形 成 さ れ る 。 こ の 樹 脂 層 ２ Ａ に 、 図 ４ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 基 板 １ の 一 方 ま た
は 両 方 か ら 紫 外 光 照 射 装 置 ６ に て 紫 外 光 ５ を 照 射 す る と 、 上 記 樹 脂 層 ２ Ａ が 硬 化 し て 基 板
１ 上 に 樹 脂 層 ２ Ｂ が 完 成 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ８ ８ ８ ９ ５ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 記 録 、 再 生 型 の 光 デ ィ ス ク で は 、 樹 脂 層 の 形 成 に 上 述 し た ス ピ ン コ ー ト 法 を 使 用 す る こ
と が 多 い 。 し か し な が ら 、 従 来 の ス ピ ン コ ー ト 法 を 用 い る と 、 内 周 か ら 外 周 へ 拡 散 し た 樹
脂 ２ の 材 料 が 基 板 １ の 端 面 か ら 飛 散 す る 際 に 、 図 ２ に 示 す よ う に 重 力 お よ び 表 面 張 力 に よ
っ て 基 板 １ の 側 面 １ ａ に 回 り 込 む 現 象 が 発 生 し て し ま う 。 な お 、 図 ５ に お け る ２ ａ は 、 基
板 １ の 側 面 １ ａ に 回 り 込 ん だ 樹 脂 ２ の 液 垂 れ で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 で は こ の よ う な 問 題 点 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で 、 基 板 へ の 樹 脂 層 形 成 工
程 に お い て 、 基 板 外 周 側 面 へ の 液 垂 れ を 防 止 で き る 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 を 提 供 す る も の
で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 本 発 明 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 は 、 樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成
面 に 塗 布 す る 工 程 と 、 塗 布 面 を 下 向 き の 状 態 で 高 速 回 転 す る こ と で 樹 脂 を 流 動 拡 散 さ せ る
工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 方 法 に よ り 、 基 板 へ の 樹 脂 層 形 成 工 程 に お い て 、 基 板 外 周 側 面 へ の 液 垂 れ を 防 止 で
き る 。
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【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に よ れ ば 、 塗 布 面 を 下 向 き の 状 態 で 高 速 回 転 す る こ と で
樹 脂 を 流 動 拡 散 さ せ る こ と に よ り 、 基 板 側 面 へ の 樹 脂 の 液 垂 れ を 防 止 す る こ と が で き 、 高
品 質 の 光 デ ィ ス ク を 提 供 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 本 発 明 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 は 、 樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成 面 に 塗 布 す
る 工 程 と 、 塗 布 面 を 下 向 き の 状 態 で 高 速 回 転 す る こ と で 樹 脂 を 流 動 拡 散 さ せ る 工 程 と を 有
す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 方 法 に よ り 、 基 板 を 高 速 回 転 さ せ る こ と で 樹 脂 が 基 板 の 内 周 か ら 外 周 へ 流 動 し て 拡
散 す る 際 に 、 基 板 の 端 面 か ら 飛 散 し た 場 合 で も 、 重 力 に よ っ て 基 板 の 下 方 に 落 ち る だ け で
あ り 、 基 板 の 側 面 に は 回 り 込 ま な い 。 し た が っ て 、 基 板 外 周 側 面 へ の 樹 脂 の 液 垂 れ を 防 止
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に お い て 、 基 板 を そ の
樹 脂 層 形 成 面 が 上 向 き と な る 姿 勢 で 回 転 さ せ な が ら 、 樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成 面 に 塗 布 す
る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に お い て 、 基 板 を そ の
樹 脂 層 形 成 面 が 下 向 き と な る 姿 勢 で 回 転 さ せ な が ら 、 樹 脂 を 基 板 の 樹 脂 層 形 成 面 に 塗 布 す
る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ か に 記 載 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に お い て
、 樹 脂 が 、 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 一 例 に つ い て 、 図 １ ～ 図 ３ を
用 い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 実 施 の 形 態 に よ る 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 で は 、 図 １ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 成 形 さ れ た
光 デ ィ ス ク 用 の 基 板 １ を 用 意 し 、 ス ピ ン テ ー ブ ル ８ 上 に 配 置 す る 。 次 に 図 １ （ ｂ ） に 示 す
よ う に 、 ス ピ ン テ ー ブ ル ８ に よ り 基 板 １ を 約 １ ０ ０ ｒ ｐ ｍ の 低 速 で 回 転 さ せ 、 こ の 状 態 で
基 板 １ の 内 周 付 近 に 、 ノ ズ ル ３ か ら 粘 度 が 約 １ ０ ０ ｍ Ｐ ａ ・ ｓ 程 度 の 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の
樹 脂 ２ を 吐 出 さ せ て 、 樹 脂 ２ を 基 板 １ の 樹 脂 層 形 成 面 １ ｂ に 環 状 に 塗 布 す る 。 こ の と き の
塗 布 量 は ５ ｇ 以 下 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 次 に 、 図 １ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 基 板 １ を 上 下 反 転 さ せ て か ら 、 保 持 治 具 ９ に よ り 保 持
し 、 基 板 １ を ５ ０ ０ ０ ｒ ｐ ｍ 程 度 の 高 速 で 回 転 さ せ る 。 そ の 遠 心 力 に よ っ て 、 図 ２ （ ａ ）
に 示 す よ う に 、 環 状 に 塗 布 さ れ た 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 ２ が 外 周 方 向 へ 広 が り 、 そ の 厚
み が １ ０ ０ μ ｍ 以 下 に な る ま で 引 き 延 ば さ れ る 。 こ の と き 、 図 ２ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 外
周 端 ま で 行 き 渡 っ た 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 ２ は 、 遠 心 力 に よ っ て 基 板 １ 外 に 飛 散 す る 。
そ の 際 、 基 板 １ が 上 下 逆 転 し て い る こ と で 、 紫 外 光 反 応 硬 化 型 の 樹 脂 ２ は 重 力 に よ っ て 水
平 よ り も 下 方 向 に 飛 散 し 、 基 板 １ の 側 面 １ ａ に 回 り 込 ん で 付 着 す る こ と は な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 た だ し 、 回 転 を 止 め た 時 点 で 外 周 付 近 の 樹 脂 ２ は ， 図 ２ （ ｃ ） に 示 す よ う に 若 干 盛 り 上
が る と い う 欠 点 が あ る 。 こ の 盛 り 上 が り は 、 貼 り 合 わ せ 用 の 基 板 ４ に 予 め 紫 外 光 反 応 硬 化
型 の 樹 脂 ２ を 塗 布 し て お き 、 硬 化 さ せ ず に 貼 り 合 わ せ る こ と で 吸 収 す る 等 の 方 法 で 回 避 で
き る 。 こ の よ う に し て 、 貼 り 合 わ せ た 基 板 １ と 基 板 ４ と の 間 の 樹 脂 層 ２ Ａ に 対 し て 、 図 ３
に 示 す よ う に 、 紫 外 光 照 射 装 置 ６ か ら 紫 外 光 ５ を 照 射 す る こ と で 樹 脂 層 ２ Ａ を 硬 化 さ せ て
、 貼 り 合 わ せ が 完 了 す る 。
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【 ０ ０ １ ６ 】
　 な お 、 樹 脂 ２ を 塗 布 す る 工 程 に お い て 、 図 １ （ ｂ ） に お い て は 、 基 板 １ を そ の 樹 脂 層 形
成 面 １ ｂ が 上 向 き と な る 姿 勢 で 回 転 さ せ な が ら 、 樹 脂 ２ を 基 板 １ の 樹 脂 層 形 成 面 １ ｂ に 塗
布 す る 場 合 を 示 し 、 こ れ に よ れ ば 、 樹 脂 ２ を 基 板 １ 上 に 容 易 に 環 状 に 塗 布 す る こ と が で き
る 利 点 が あ る 。 し か し 、 こ れ に 限 る も の で は な く 、 基 板 １ を そ の 樹 脂 層 形 成 面 １ ｂ が 下 向
き と な る 姿 勢 で 回 転 さ せ な が ら 、 ノ ズ ル ３ か ら 所 定 の 圧 力 で 上 方 に 樹 脂 ２ を 吐 出 さ せ て 、
樹 脂 ２ を 基 板 １ の 下 面 側 に 配 置 し た 樹 脂 層 形 成 面 １ ｂ に 塗 布 し て も よ く 、 こ の 場 合 に は 、
こ の 後 の 高 速 回 転 の 工 程 ま で に 基 板 １ を 反 転 さ せ な く て も 済 む 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 な お 、 上 記 実 施 の 形 態 で は 、 樹 脂 ２ が 紫 外 光 反 応 硬 化 型 で あ る 場 合 を 述 べ た が 、 そ の 他
の 樹 脂 を 拡 散 さ せ る 場 合 に も 適 用 で き る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 は 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に 特 に 適 し て い る が 、 光 反 応 硬 化 型 樹 脂 を 基 板 に 流 動 拡
散 さ せ る 工 程 を 有 す る も の の 製 造 方 法 で あ れ ば 、 光 デ ィ ス ク 以 外 の 製 造 方 法 に も 適 用 可 能
で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
【 図 １ 】 （ ａ ） は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 基 板 を 配 置 し た 状 態
を 示 す 断 面 図 、 （ ｂ ） は 同 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 塗 布 工 程 を 示 す 断 面 図 、 （ ｃ ） は 同 光
デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 基 板 を 高 速 回 転 さ せ た 拡 散 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 （ ａ ） は 同 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 回 転 に よ っ て 樹 脂 が 広 が っ た 状 態 を 示 す 断 面
図 、 （ ｂ ） は 同 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 樹 脂 が 外 周 か ら 飛 散 し て い る 状 態 を 示 す 断 面 図 、
（ ｃ ） は 同 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 樹 脂 が 外 周 で 盛 り 上 が っ た 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 同 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 、 基 板 同 士 を 貼 り 合 わ せ て 紫 外 光 照 射 に よ る 樹 脂 硬 化
を 行 っ て い る 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 （ ａ ） ～ （ ｃ ） は そ れ ぞ れ 従 来 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 の 各 工 程 を 示 す 斜 視 図 で
、 （ ａ ） は 基 板 へ の 樹 脂 材 料 塗 布 状 態 を 示 し 、 （ ｂ ） は 未 硬 化 樹 脂 層 を 形 成 し た 状 態 を 示
し 、 （ ｃ ） は 樹 脂 層 を 完 成 し た 状 態 を 示 す 。
【 図 ５ 】 同 従 来 の 光 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 に よ り 製 造 し た 光 デ ィ ス ク を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 １ 、 ４ 　 　 基 板
　 １ ａ 　 　 　 側 面
　 １ ｂ 　 　 　 樹 脂 層 形 成 面
　 ２ 　 　 　 　 樹 脂
　 ３ 　 　 　 　 ノ ズ ル
　 ５ 　 　 　 　 紫 外 光
　 ６ 　 　 　 　 紫 外 光 照 射 装 置
　 ７ 　 　 　 　 液 垂 れ
　 ８ 　 　 　 　 ス ピ ン テ ー ブ ル
　 ９ 　 　 　 　 保 持 治 具
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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