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(54) 후방 견인 검사법을 갖는 신속 커넥터

요약

본 발명은 유체 배관 시스템에서의 이음매를 형성하기 위한 신속 커넥터 접속구를 숫형 부재를 수용하는 
보어를 갖는 암형 커넥터 본체를 구비한다. 보어 내부에 배치된 리테이너는 커넥터 본체 내부에 형성된 
당접면 사이를 연장하는 부재를 갖는 보유 레그와, 보어 내부에 숫형 부재를 보유하기 위하여 숫형 부재
상에 형성된 업셋부를 구비한다. 리테이너는 또한 보어 외부로 연장하며 보어 외부의 당접면에 결합하여 
적정 결합의 시각적 확인을 제공하기 위한 랫치 확인 레그를 구비한다.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

후방 견인 검사법을 갖는 신속 커넥터

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명을 구체화한 신속 커넥터 접속구를 완전 조립 상태로 도시하는 부분 단면도,

제2도는 제1도에 도시된 신속 커넥터 접속구의 일 부분인 후방 견인(pull back)리테이너의 정면도,

제3도는 제1도에 도시된 신속 커넥터 접속구의 조립단계를 도시하는 일련의 부분 단면도.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

유체 도관시스템에 이음부를 형성하기 위한 신속 커넥터 접속구에 있어서, 보어를 형성하는 암형 커넥터 
본체; 상기 커넥터 본체의 보어 내부에 수납되어 확대 업셋부를 갖는 숫형 부재; 및 상기 커넥터 본체의 
보어 내부에 배치되며, 그리고 상기 숫형 부재를 보어 내부에 보유하기 위하여 숫형 부재의 업셋부와 내
부 당접면사이를 연장하는 부재를 갖는 보유 레그와, 보어 외부로 연장하여 외부 당접면과 결함하므로
써, 리테이너를 축방향 위치에 고정시키고 또한 적정 연결의 시각적 확인을 제공하는 랫치 확인 레그를 
구비하는 리테이너를 포함하며, 상기 보어는 입구로부터 커넥터 본체까지 축방향 내향 연장하고, 상기 
커넥터 본체 내부에는 입구에 인접하여 내부 당접면과 외부 당접면을 형성하는 반경방향 테두리가 형성
되는 것을 특징으로 하는 신속 커넥터 접속구.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 보유 레그는 업셋부의 축방향으로 내향하는 숫형 부재를 에워싸는 링으로부터 축
방향으로 그리고 반경방향으로 외향 연장하는 것을 특징으로 하는 신속 커넥터 접속구.

청구항 3 

제2항에 있어서, 상기 보유 레그는 두개이며 그리고 상기 랫치 확인 레그는 두개인 것을 특징으로 하는 
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신속 커넥터 접속구.

청구항 4 

제3항에 있어서, 상기 보유 레그와 랫치 확인 레그는 링의 원주 둘레에 등거리로 이격되어 있는 것을 특
징으로 하는 신속 커넥터 접속구.

청구항 5 

제4항에 있어서, 상기 보유 레그는 링을 중심으로 180도 대향 이격되며 상기 랫치 확인 레그는 링을 중
심으로 180도 대향 이격되어 있는 것을 특징으로 하는 신속 커넥터 접속구.

청구항 6 

제1항에 있어서, 상기 보어로부터 외향 연장하는 랫치 확인 레그 부분은 반경 방향 테두리 둘레를 에워
싸고 또한 외부 당접면에 결합하는 랫치를 구비하는 것을 특징으로 하는 신속 커넥터 접속구.

청구항 7 

유체 배관 시스템에서 신속 커넥터 접속구의 이음매를 형성하는 방법에 있어서, 입구로부터 커넥터 본체
까지 축방향으로 내향 연장하는 보어와, 입구에 인접하여 커넥터 본체 내부에 형성되며 내부 당접면과 
외부 당접면을 한정하는 반경 방향 테두리를 형성하는 암형 커넥터 본체를 제공하는 단계; 상기 보어에 
삽입가능하며 확대 업셋부를 갖는 숫형 부재를 제공하는 단계; 베이스를 갖는 리테이너, 상기 베이스로
부터 제1절곡부까지 연장하고, 또한 제1절곡부로 부터 베이스를 향하여 연장하며 상기 베이스로부터 이
격된 제2절곡부엣 종단하는 보유 레그, 그리고 상기 베이스로부터 연장하며 랫치부에서 종단하는 랫치 
확인 레그를 제공하는 단계; 상기 랫치 확인 레그의 랫치부가 외부 당접면과 축방향으로 내향 이격되도
록 커넥터 본체의 보어 내부에 리테이너를 배치하는 단계; 상기 업셋부가 보유 레그의 제2절곡부로 부터 
축방향으로 내향할 때까지 숫형 부재를 보어에 삽입하는 단계; 및 상기 랫치 확인 레그의 랫치부가 커넥
터 본체의 외부 당접면과 결합할 때까지 숫형부재를 축방향으로 외향 변위시키는 단계를 포함하는 것을 
특징으로 하는 신속 커넥터 접속구의 이음매 형성방법.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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