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(54) Automasttinen kartonkirasiakone - Automatisk kartongaskmaskin

Tdmd keksind koskee automaattista kartonkirasiakonetta,
joka ottaa kiinni, pystyttdd ja kiinnittdd littedt, levymdiset kar-
tonkiaihiot kansiksi ja/tai pohjiksi kartonkirasioita varten, esim.
kala-, liha- ja meijerituotteiden paketoimiseksi.

Pyyntialuksilla, varsinkin katkaraputroolareilla, joissa kat-
karapuja kdsitellddn jatkuvasti pyynnin aikana sekd pakataan rasioi-
hin ja varastoidaan syvdjddhdytetyssd tilassa, tarvitaan kartonki-
koneita, jotka vievdt vdhdn tilaa ja jotka tarvittaessa voidaan
sovittaa rasia-aihioiden eri kokojen mukaan. Esim. katkaraputroola-
reissa tila on niin rajoitettu, ettd valmiiksi meistetyt ja leika-
tut rasia-aihiot on ahdettava ja pinottava muualle, kunnes pyynti
alkaa, minkd jdlkeen rasioiden taitto ja pystytys sekd kiinnitys
suoritetaan k&dsin. Kansiosan ja pohjan aihioilla on hieman eri koko,

niin ettd kansiosa voidaan tyontdd sisddn pohjaosan piille.
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Tdmdn keksinndn tarkoituksena on kehittd4 johdannossa mai-
nittua tyyppid oleva, automaattinen kone, joka vaatii pienen tilan
Ja joka on helposti muunnettavissa rasiapohjien muodostuksesta ra-
siakansien muodostukseen ja pdinvastoin. Keksinn&n tarkoituksena
on lis&ksi miehist®n vapauttaminen suhteellisen rasittavasta ja
aikaa vievdstd ty&std, niin ettd miehistt4 voidaan siirtiid tuotan-
non muihin vaiheisiin, mink4 ansiosta tuotantoa voidaan ]isdtd ai-
koina, jolloin saalis on hyvdi.

Keksinnén mukainen kone tunnetaan patenttivaatimusten midrit-
telemistd ominaisuuksista. Sijoittamalla meistovarsi pystysuorasti
suoraan aihiosdilidn ylle ja pystytyskehys pystysuorasti on saavu-
tettu supperakenteinen kone, joka tarvitsee vain vidhidn lattia-alaa.

Keksint8d kuvataan seuraavassa ldhemmin esimerkin avulla ja
viitaten piirustukseen, jossa:

kuvio 1 esittdd sivukuvantoa osaksi kaaviomaisena ldpileik-
kauksena koneesta;

kuvio 2 esittdd poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 1 vii-
vaa C-C;

kuvio 3 esittdd poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 1 vii-
vaa A-Aj ja kuvio 4 esittdd midnnidn yksityiskohtaa.

Kuvioiden 1,2 ja 3 mukaisesti keksinn®dn mukainen kone sisil-
tdd konejalustan 50, jonka pystysuoriin jalkoihin on kiinnitetty
suoraan pddllekkdin sijaitsevat laakerit 51, joihin laakeroidaan
aksiaalisesti ja sdteittdisesti kddntyvi kantopalkki 3, joka on
tehty onton akselin muodossa ja jolle on kiinnitetty k#dntdvarsi 2.
Kaksitoiminen paineilmasylinteri 1 on alapiinsi 54 kohdalla kiin-
nitetty ohjattavasti konejalustaan 50 ja sen m&nndnvarsi 55 on
yhdistetty ohjattavasti k&int8varteen 2. Suunnilleen kantoakselin 3
keskelle on kiinnitetty kaksitoiminen paineilmasylinteri 4, jonka
madnndnvarsi 5 kantaa vapaan p#didnsd kohdalla minndn 6, joka on
etupuolella varustettu kiinteilld, taipuisilla imukupeilla 13,
jotka on liitetty letkuliitdnnin kautta kolmitiepaineilmaventtii-
liin, jonka yhteys imukuppeihin 13 on suljettu, kun kone on l&ht&-
asennossaan. Mdnndn sivusein#lle on sijoitettu alaski&nnetyt, sii-
dettdvdt kiinnityssinkil®iden taivutusosat 30, jotka esitellddn
ldhemmin jdljempdnd. Kantoakselille 3 on my&s kiinnitetty liukuohjai-

met 12 liukutangoille 11, jotka on kiinnitetty mintian ja jotka
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ottavat vastaan vi3int&voimat, jotka muuten vaikuttaisivat midntdin.
Jalustalla on vaste 52 sylinterin 4 takapddtd varten. Vetotan-

got 53 on yhdessd sylinterin 4 kanssa kiristetty kiinni kantoakse-
lille 3, joka kantaa keskelld kantopd&n, jossa on kanavia sylin-
terin 4 mdnndnvartta 5 ja vetotankoja 53 varten. Kuvioista kdy
ilmi, ettd kantoakselia 3 voidaan yhdessd sylinterin 4 ja minnin

6 kanssa kddntdd vaaka- ja pystysuoran asennon vdlilld sylinterin 1
avulla. Kd&nt8liikkeen laajuuden sd8tdmiseksi on vasteen 52 luona
sddtbruuveja 33.

Suoraan kantoakselin 3 alapuolelle ja siitd vdlimatkan
pddhdn on sijoitettu konejalustalle 50 s#ili® 8 1litteiden, vaaka-
suorasti sijoitettujen rasia-aihioiden 7 pinolle. S4ili® on sijoi-
tettu suurin piirtein samakeskisesti sylinterin 4 kanssa, kun
tdmd on pystysuorassa asennossaan. Sdilidn vaakasuora kantolevy
on kiinnitetty poikittaispalkille 56. S&ili® on varustettu ohjai-
milla 9, jotka kytkeytyvdt kartonkilevyjen rakoihin ja lepddvit
rasia-aihioiden pddtyjd tai sivukenttii 18 vasten.

Aihiolevyyilld 7 on vakiorakenne ja niiden muoto ilmenee
kuviosta 3. Aihio kdsittdd pddkentdn 14, kaksi piitykenttdd 18 ja
kaksi sivukenttdd, joita myds osoittaa numero 18. PHitykenttien
pddtyosat on erotettu rinnakkaisraoilla 10, jotka ulottuvat pddken-
tdn ja sivukenttien vdlisten taittoviivojen tasolla ja muodostavat
kulmaliuskat 16, jotka on saranoitu sivukenttiin.

Rasia-aihioiden vastaanottamiseksi rasiapohjia varten,
jotka ovat hieman pienempid kuin rasiakansien aihiot, on s#ilidn
ohjaimet 9 varustettu saranoiduilla ohjauslevyilld 32, jotka voi-
daan kddntd4 sdilisdn pohja-aihioiden sijoittamiseksi tarkasti.

Etupuolelle ja kantoakselin 3 korkeudelle on sijoitettu suu-
rin piirtein samankeskeisesti sylinterin 4 kanssa vaakasuoraan
asentoon pystysuora pystytyskehys 15, jonka eteenpdin ulkonevat
vasteet 17 taittavat aihiolevyn 14 liuskat 16. Kehyksessi on pro-
filoitu tuloaukko ja se muodostaa perdkkdin seuraavat vasteosat,
jotka koskevat perdkkdin levyaihion 14 sivukenttiin ja pddtykent-
tiin 18 pystytyskehyksen 15 tulo-osassa 20. (Toimintatapaa kuva-
taan jdljempdnd.) Pystytyskehykseen 15 on sijoitettu useat pysdyt-
timet 31, niin ettd valmistettu rasiaosa 22 j44 aineen joustavuuden
takia seisomaan pystytyskehykseen 15 valmistuttuaan.



. 62486

Rasia-aihioiden kiinnittdmiseksi on pystytyskehyksen 15
kannattimille 57 sijoitettu vakiomalliset kiinnityspddt 24, jotka
on laakeroitu k&ddntyvdsti kiinnittimiin 25 ja yhdistetty ohjatta-
vasti vapaasti sijoitettujen, kaksitoimisten paineilmasylinterien
23 kanssa, vastaavasti md&nndnvarren 26 ja sylinterin 27 kiinnitys-
kohdissa, ja joka on viety kannattimien 57 aukkojen l&pi. Pystytys-
kehyksessd 15 on aukkoja 28, joiden kautta kiinnityspddt 24 voidaan
vetdd kosketukseen pystytetyn rasia-aihon 14 kanssa.

Pystytyskehyksen 15 sisdlle ldhelle kulmia on sijoitettu
lehtijouset 34, jotka, kun rasian pohjan aihio pystytetddn ja kiin-
nitetddn, painavat kartonkiaineen sivuja niin, ettd ndm& asettuvat
mdnndn 6 l&helle tarkkaa kiinnitystd varten. Kun pystytetddn ja
kiinnitetddn rasian kansiosan aihio, painavat lehtijouset 34 ai-
hion sivukenttid niin, ettd liuskojen 16 reunat asettuvat kannen
yldpddtd vasten varmistaen tarkan kiinnityksen.

Eri paineilmasylintereitd kdytetddn sindns& tunnetulla, pai-
neilmalla toimivalla kytkentdjdrjestelmdlld ja tunnettujen ohjaus-
laitteiden avulla.

Kuvio 4 n8yttdd midnndn 6 erddn toteutusmuodon. Md&nndn pinto-
ja 35, joihin aihiolevyn 14 liuskat 16 koskevat taiton aikana, on
vedetty takaisin suhteessa m&nn&n sivujen muihin osiin 36, jotka
koskevat aihiolevyn pd&tykenttiin 18. T&md muoto saa aikaan se,
ettd aihion pddtykentdt 18 eivdt purista liuskaa 16 taiton aikana,
jolloin liuska voidaan helpommin tydntdd paikalleen, kun mdntéd
liikkuu sisdlle pystytyskehykseen 15.

Kdytdn oletetaan tapahtuvaksi paineilmalla ja koneen
oletetaan sijaitsevan kuvion 1 ndyttdmdssd asennossa. Kun sylinte-
riin 1 sydtetddn paineilmaa, kddntdd sylinterin mdnndnvarsi, joka
on niveldity kddntbvarteen 2, kddntdakselia 3, joka kantaa sylinte-
rin 4 ja tdmidn md&nndnvarren 5 ja mdnndn 6, noin 90° xuvion 1 asen-
nosta suurin piirtein pystysuoraan asentoon suoraan koneen levyai-
hiosdilidn 8 yldpuolelle. S&ili8ssd on kartonkilevyjen 7 pino,
joka pidetddn oikeassa asennossa ohjaimien 9 avulla, jotka kytkeyty
vdt kartonkilevyn rakoihin 10.

Samalla kun kdidntdliike alaspdin viedddn pddtdkseen, tulee
sylinteri 4 kdytetyksi, jonka md&nn&nvarsi liikuttaa mdnndn 6 ohjai-

missa 12 kulkevien luistien 11 avulla kohti kartonkilevypinoa 7.



> 62486

Imukupit 13 tulevat kosketukseen ylimm&n levyn 14 kanssa ja paine-
tuiksi t&td vasten, niin ettd ilma puristuu ulos, kun pino 7 vas-
taanottaa paineen midnndlt4 6. Pulssilaite, joka reagoi paineen
laskuun sylinteristd 4 virtaavassa ilmassa, saa minnanvarren yhdessd
médnndn 6 kanssa liikkumaan vastakkaiseen suuntaan eli yl6spdin.
Imukupit 13 ovat t&118in ottaneet kiinni ylimmén‘kartonkilevyn 14
ja ne nostavat timdn eroon ohjaimesta 9. Kun tdmi liike loppuu,
vaikuttaa pulssilaite sylinteriin 1, niin etti sylinterin mdnndn-
varsi tulee vedetyksi sis#dn ja sylinteri 4 yhdessd mdnndn 6 ja
kartonkilevyn 14 kanssa kd&nnetyksi yl8s vaakasuoraan asentoon.
Levy 14 on t&118in pystysuorassa asennossa ja suoraan pystytyske-
hyksen 15 yldpuolella. Kun kd&nt8liike loppuu, vaikuttaa pulssilaite
sylinteriin 4, niin ett4 minnidnvarsi yhdessi minnin 6 kanssa tulee
viedyksi ulos sylinteristd ja kohti kehystd 15.

Kartonkilevyn 14 liuskat 16 tulevat kosketukseen kehyksen
vasteiden 17 kanssa ja taivutetuiksi ndiden vaikutuksesta. Heti
tdmdn jdlkeen kartonkilevyn sivuseinikentdt 18 tulevat kosketuk-
seen pystytyskehyksen ulkoreunojen 19 kanssa ja pystytyskehyksen
tulo-osan 20 kanssa, niin ettd aihion sivukentit tai sivuseindken-
tdt 18 tulevat taitetuiksi yl8s, samalla kun liuskat 16 tulevat
tyOnnetyiksi paikalleen'rasiaosassa ja minti 6 painaa aihiolevyn
pddkentdn 14 lopulliseen asentoon Pystytyskehyksessd 15. Viimeksi
mainittu liike johtaa siihen, ett# aikaisemmin valmistettu rasiaosa
22, joka on viely pystytyskehyksessd 15, nyt tulee tydnnetyksi
ulos kehyksestd, samalla kun pulssilaite kdynnistdi kKiinnityspdi-
den 24 sylinterit 23.

Sylinterien 23 minnit liikkuvat sisddnpdin sylintereissi
51114 seurauksella, ettd kiinnityspdidt tulevat viedyiksi pystytys-
kehyksen 15 aukkojen 28 kautta kosketukseen kokoontaitetun rasia-
osan 14 kanssa. Kiinnityssinkildt 29 painetaan rasia-aineen pddty-
seinien 18 ja liuskojen 16 ldpi ja taivutetaan minnilld 6 olevia
sinkil&ntaivuttimia 30 vastaan. Sylintereihin 23 sy&tetdin paineil-
maa yhteisesti pddventtiilist4 ja paineen lasku sylintereistd 23
virtaavassa ilmassa vaikuttaa pulssilaitteeseen, joka vaihtaa
sylintereiden 23 liikkeen suunnan, niin etti kiinnityspd8t tulevat
siirretyksi vastakkaiseen suuntaan ja ne ovat erossa valmiiksi
kiinnitetystd rasiaosasta 22. Koska kiinnityspddt on kytketty
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samaan venttiiliin, ne toimivat yht4 aikaa ja yhtd suurilla voi-
milla. Kiinnityspddt 24 menevdt lZhtdasentoonsa, ja kun liike on
loppu, toimii sylinteri 4 ja vetdd takaisin ménndnvarren yhdess4
mdnndn 6 kanssa.

Sylinteristd 4 virtaava ilma viedd&n venttiilin kautta
imukuppien 13 sisd&n imukuppien irrottamiseksi valmiista rasiaosasta
22. Kehyksen 15 pysdyttimet 31 saavat rasiaosan 22 j44mdin kehyk-
seen. Kun sylinterin 4 mdnnd&nvarren mi&ntid 6 on vedetty takaisin,
kdytetddn pulssilaitetta, joka kdynnist#i uuden ty8jakson.

Kun on valmistettu rasiakansisarja ja on tehtdvd rasia-
pohjasarja, kdédnnetddn sdilidn ohjaimien 9 saranalevyt 32 sisdin
pienempien pohjalevyaihioiden sijoittamiseksi tarkasti. Kun le-
vyt 32 jdlleen k&&nnetddn ulospdin, on saatu aikaan oikea ohjaus
rasiakansien suurempia levyaihioita varten.

Sylinterin 4 ja siten midnnidn 6 kd4nt8liike kohti sdilisdti
sdddetddn ruuvin 33 avulla, niin ettd imukuppien 13 mahdollinen
vino asento koneen pituussuunnassa otetaan kiinni m&nni#n 6 kummal-
lakin puolella.

Kehyksessd 15 tapahtuvan pystytyksen tai taiton aikana tulee
rasialevy suunnatuksi seurauksena kartonkiaineen jdykkyydestd,
taittoviivojen meistédmisestd ja imukuppien taipuisuudesta. Jos
kartonkiaine ei ole tarpeeksi jdykkd, suoritetaan sditd sadtdruu-
villa 33, niin ettd aihiolevyt tulevat otetuiksi tarkasti kiinni.

Kun koneessa tehdd&n rasiapohjia, painavat kehyksen 15 leh-
tijouset 34 rasiapohjan sivuja kulmien kohdalla m#nnin 6 vieressd
kiinnitystyén aikana, niin ett# kiinnitys tapahtuu tarkasti.

Kun suoritetaan rasiakansien taitto kehyksessd 15 ja sitten
kiinnitys, iskev&t levyjen liuskat 16 taiton aikana rasian yldp#dts
vasten ja mddrdidvdt kannen koon kiinnitetyssd tilassa. Tdlldin leh-
tijouset 34 ja kiinnityspddt 24 saavat vain aikaan levyaineen tai-
vutuksen alas, mutta ne eivit md&drii kannen kokoa.

Kuvion 4 mukaisessa toteutusmuodossa saadaan pystytystydssd
aikaan rasialevyn pdiden 18 kohdistaman paineen poisto liuskoil-
ta 16 taiton aikana, jolloin liuskat ty®ntyvdt helpommin paikoil-
leen, kun médntd siirretddn pystytyskehyksen 15 aukkoon.
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Patenttivaatimukset.

1. Automaattinen kartonkirasiakone, joka ottaa kiinni,
pystyttdd ja kiinnittdd littedt, levymdiset kartonkiaihiot kan-
siksi ja/tai pohjiksi kartonkirasioita varten, esim. kala-, liha-
ja meijerituotteiden paketoimiseksi, t unne t t u siitd, ettd
kone sis&ltd4 konejalustassa vaakasuoran akselin ymp&ri k#intyvin
ja pituussuunnassaan kohtisuorasti kddntbakselilla liikkuvan
mdnndnvarren (4,5), joka kantaa vapaassa pd&dssd4n midnndn (6), jolla
on ulospdin suunnattuja imukuppeja (13), suoraan kddnt8akselin
alle sijoitetun rasia-aihiosdili®n (8), joka ottaa vastaan vaaka-
suorasti pddllekkdin olevien rasia-aihioiden (14) muodostaman pinon,
ja mainitun k&&nt8akselin edessi sen korkeudelle sijoitetun, suurin
pPiirtein pystytasossa olevan pystytyskehyksen (15), jossa on suora-
kaiteen muotoinen kehysaukko (20) m&nndn (6) sisd&nviemiseksi,
vdlineet, jotka kd&ntivit minnidnvartta ja liikuttavat minnidn
alaspdin kosketukseen pinon ylimmin kartonkilevyn (1l4) kanssa, niin
ettd ilma tulee painetuksi ulos imukupeista (13), samalla kun imu-
kupit ottavat kiinni levyn, ja jotka sitten nostavat mi4nnin yhdes-
sd kartonkilevyn kanssa ja kd&ntdvit midnndnvarren vaakasuoraan
asentoon ja siirtdvit minndn kartonkilevyn kanssa kohti pystytys-
kehystd (15) ja minn&n jatkuvan liikkeen aikana painavat aihion
kehyksen aukon kautta rasian pystyttdmiseksi, vdlineet, jotka
kiinnittdvdt yhteen muodostetun rasian seindt, ja vdlineet, jotka
kumoavat alipaineen imukupeissa rasian vapauttamiseksi niistd, kun
midntd siirretd&n takaisin l4htSasentoon.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, tunnettu
siitd, ettd pystytyskehys (15) on tehty ldpivientisuunnassa asteit-
tain pienentyvdll¥ ja sitten jélleen suurenevalla poikkileikkauk-
sella ja ettd kehysaukon tulo-osiin on kulmien kohdalle sijoitettu
vasteet (17) kartonkilevyn kulmaliuskojen (16) pystyttidmiseksi ja
ettd aihiolevyn sivukentdt (18) pystyttdvédn vasteen muodostavat
pystytyskehyksen (15) kehdn suunnassa ulottuvat ulkoreunaosat
(19) tulo-osan (20) kohdalla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai mukainen kone, tunnettu
siitd, ettd pystytyskehyksessd (15) on kulmien kohdalla aukkoja (28)
kiinnityslaitteen kiinnityspditd (24) varten ja ettd midntd (6)
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on kulmien kohdalla varustettu kiinnityssinkil®iden taivutusosil-
la (30), jotka taivuttavat kiinnityssinkil&iti.

4. Patenttivaatimusten 1, 2 tai 3 mukainen kone, t unn e t
t u siitd, ettd mdnndn (6) pinnat (35), jotka koskevat kartonki-
levyn liuskoihin (16) pystytyksen aikana, ovat takaisinvedettyjd
suhteessa mdnndn sivun (36) muihin osiin, jotka koskevat karton-
kilevyn (14) seindkenttid (18), niin ettd liuskat (16) valttivat
paineen kartonkilevyn (14) seindkenttien (18) taholta pystytyksen
aikana, jolloin ne voidaan helpommin ty®ntd4 paikalleen pystytetyn
kartonkiosan sisdl1l4.

5. Yhden tai useamman edeltdvd&n patenttivaatimuksen mukainen
kone, t unnettu siitd, ettid pysdyttimet (31) on sijoitettu
pystytyskehykseen (31), niin ettd kun kartonkiaineessa on jdnnitys,
kartonkilevyn (14) reunat pystytyksen aikana luistavat pysdyttimien
31 pdiden edestd ja varmistavat sen, ettd valmis kartonkiosa jad
pystytyskehykseen (15), kun midntd (6) ja imukupit (13) irrote-
taan tdstd.

6. Yhden tai useamman edeltdvin patenttivaatimuksen
mukainen kone, jossa mintd liikkuu paineilman avulla, tunnet -
t u siitd, ettd imukuppien (13) sisdtila on yhdistetty johdolla
ja ohjausventtiililli mintdsylinterin (4) mintikammion kanssa
alipaineen kumoamiseksi imukupeissa sylinteristad (u) purkautuvan
ilman avulla.

7. Yhden tai useamman edelt#vin patenttivaatimuksen mukainen
kone, tunnettu siitd, ettd aihios#ilid® kisittii pystysuorat
kulmaohjaimet (9), jotka on varustettu pystysuorien akseleiden
ympdri kddntyvilld ohjauslevyilld (32), jotka voidaan k&&ntd4 si-
sddnpdin sdilidssd pienempikokoisten (rasiapohjien) kartonkiaihioi-
den (14) muodostaman pinon ohjaamiseksi ja jotka voidaan kidnt&i
ulospdin isompikokoisten (rasiakansien) rasia-aihioiden ohjaami-
seksi.

8. Yhden tai useamman edeltivdn patenttivaatimuksen mukainen
kone, t unnettu siitd, ettd pystytyskehyksen (15) sisidlle
ldhelle kulmia on sijoitettu lehtijouset (34), jotka rasiapohjien
(14) pystytyksen aikana on suunniteltu painamaan kartonkilevyn (1U4)
sivuseindt (18) kohti mdnndn (6) kulmia, niin ettd nimi asettuvat
mdnndn (6) viereen, niin ett4 kiinnityksessd saavutetaan valmiik-

si kiinnitetylle rasiapohjaosalle tarkka mitta.
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Patentkrav.

1. Automatisk kartongaskmaskin f¥r uppfdngande, resande och
hdftande av platta, plattformiga kartongdmnen till lock och/eller
bottnar fdr kartongaskar, t.ex. f8r emballering av fisk-, k&tt-
och mejeriprodukter, Xk & nnetecknad dirav, att
maskinen omfattar ett i maskinstativet kring en horisontal axel
svdngbart och i sin ldngdriktning vinkelrdtt pd svdngaxeln
r8rligt kolvskaft (4,5), som vid sin fria &4nda bir en kolv (6)
med utétriktadé.sugk0ppar (13), ett rakt under svédngaxeln
anordnat askdmnesmagasin (8) som har en stapel med horisontalt pd
varandra liggande kartongdmnen (1l4), och en framfdr nimnda
svdngaxel pd dess h&jd anordnad i stort sett i ett vertikalt plan
beldgen resningsram (15) med en rektanguldr ramdppning (20) f&r
inférande av kolven (6), anordningar som svinger kolvskaftet och
rér kolven neddt till anliggning med den &8versta kartongplattan (14)
1 stapeln, s& att luften pressas ut ur sugkopparna (13),
samtidigt som plattan féngas av sugkopparna, och som direfter
lyfter kolven med kartongplattan och svinger kolvskaftet till
horisontalt l&ge och rdr kolven med kartongplattan mot
resningsramen (15) och under fortsatt rérelse av kolven pressar
dmnet genom ramens &ppning f8r resning av asken, anordningar f&ér
sammanhdftning av védggarna i den bildade asken och anordningar som
upphdver undertrycket i sugkopparna for frig8ring av asken fran
dessa dd kolven rdrs tillbaka till utgdngsliget.

2. Maskin enligt patentkravet 1, k 4 nnetecknad
ddrav, att resningsramen (15) dr utformad med ett i
genomfdringsriktningen gradvis minskande och didrefter &ter &kande
tvdrsnitt och att det i ramdppningens inloppsdelar vid h&rnen
anordnats anslag (17) for resaning av kartongplattans h&rnflikar
(16) och att anslaget fdr resning av &mnesplattans sidof&lt (18)
bestdr av resningsramens (15) i omkretsriktningen l&pande
ytterkantsdelar (19) vid inloppet (20).

3. Maskin enligt patentkravet 1 eller 2, k i nne t e ¢ k-
n a d ddrav, att resningsramen (15) vid h8rnen har urtag (28)
for hdftningsanordningens h#fthuvuden (24) och att kolven (6)

vid hdrnen dr fdrsedd med hidftbdjningsdelar (30) fdr b&jning av
hdftkldmmor.
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4. Maskin enligt patentkraven 1, 2 eller 3, k 4 nn e -

t ecknad ddrav, att kolvens (6) ytor (35) som berdr
kartongplattans flikar (16) under resningen &4r tillbakadragna i
férhdllande till den 8vriga delen av kolvsidan (36) som berdr
kartongplattans (1l4) viggfilt (18), s& att flikarna (16) undgadr
att pressas av kartongplattans (14) viggfilt (18) under resningen
och ddrmed ldttare kan skjutas pd plats invdndigt i den resta
kartongdelen.

5. Maskin enligt ett eller flera av f&regdende patentkravet,
kdnnetecknad dirav, att stoppare (31) anordnats i
resningsramen (15), s& att vid spinning i kartongmaterialet uppnds
att kartongplattans (14) kanter under resningen glider framfdr
dndan pd stopparna (31) och sdkerstiller att den fdrdiga
kartongdelen stannar kvar i resningsramen (15) d& kolven (6) och
sugkopparna (13) frigdrs frén denna.

6. Maskin enligt ett eller flera av f8regdende patentkravet,
vari kolvrdrelsen sker med pneumatisk drift, k 4 nnetec kn ad
ddrav, att sugkopparnas (13) inre via en ledning och en styrventil
stdr i férbindelse med kolvcylindens (4) kolvkammare f&rp upphdvande
av undertrycket i sugkopparna med hjdlp av utstrdmmande luft fran
cylindern (4).

7. Maskin enligt ett eller flera av f8regdende patentkravet,
kdnnetecknad dirav, att dmnesmagasinet omfattar vertikala
h8rnstyrningar (9) som &r fdrsedda med kring vertikala axlar svéngbara
styrplattor (32) som 4r svdngbara indt i magasinet f&r styrning
av en stapel med kartongimnen (14) med mindre mdtt (£f8r skbottnar)
och som &r svdngbara f&r styrning av askdmnen med st&rre mitt
(fér asklock).

8. Maskin enligt ett eller flera av fdregdende patentkravet,
kd&nnetecknad dirav, att inuti resningsramen (15) intill
hdrnen anordnats bladfjddrar (34) som vid resning av askbottnar (1lu)
dr sd anordnade att de pressar kartongplattans (14%) sidoviggar (18)
mot kolvens (6) hdrn, sd& att dessa ligger sig intill kolven (6),
sa att vid hdftning uppnds exakta mitt pa den fé&rdigt h&ftade
askbottendelen.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Kuulutusjulkaisuja:-Utléggningsskrifter: Ssksan Liittotasavalta-Férbunds-
republiken Tyskland(DE) 1 081 Tl (54 a 4/01), 1 561 429 (B 31 b 5/26).
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