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一种分配器，包括：‑储液器，设置有形成至

少一个旋拧螺纹(T)的颈部和上部边缘；‑分配

头，包括分配构件、按钮和固定构件，固定构件与

螺纹颈部和分配构件两者接合，固定构件包括形

成数个凸台(62)的裙部，这些凸台(62)中的至少

一些与颈部的旋拧螺纹(T)压力接触，其特征在

于，每个凸台(62)包括两个三角形侧面坯件和在

径向向内指向的尖端623处相遇两个倾斜斜面

(621、622)。

权利要求书1页  说明书5页  附图7页

CN 113661008 A

2021.11.16

CN
 1
13
66
10
08
 A



1.一种流体产品分配器，包括：

‑流体产品贮存器(R)，设置有颈部(C)，所述颈部(C)具有外螺纹并且内部限定了开口

(O)，所述开口(O)与所述贮存器的内部连通，所述颈部(C)形成至少一个螺旋的旋拧螺纹

(T)和环形上部边缘(C1)；

‑分配头(D)，安装在所述储液器(R)的颈部(C)上，所述头部(D)包括诸如泵或阀的分配

构件(P)、用于致动所述分配构件(P)的按钮(B)和与所述储液器(R)的螺纹颈部(C)和所述

分配构件(P)两者接合的固定构件(R6；R7)，所述固定构件(R6；R7)包括形成数个凸台(62；

62'；62”)的裙部(61；71)，所述凸台(62；62'；62”)分布在所述裙部的内周边上，这些凸台

(62；62'；62”)中的至少一些与所述颈部(C)的旋拧螺纹(T)压力接触，以变形抵靠所述旋拧

螺纹(T)，

其特征在于，每个凸台(62；62 '；62”)包括大致三角形的两个侧面坯件(620；620 '；

620”)和在径向向内指向的尖端(623；623'；623”)处相遇的相对的两个倾斜斜面(621,622；

621',622'；621”,622”)。

2.根据权利要求1所述的分配器，其中，所述裙部(61；71)在其整个周边上是连续的。

3.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，相对的所述倾斜斜面(621 ,622；

621',622'；621”,622”)相对于所述尖端(623；623'；623”)非对称倾斜。

4.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，所述三角形侧面坯件(620')向上

轻微发散，有利地在约2至20度的范围内，更有利地在约3至10度的范围内，并且优选地在约

4至6度的范围内。

5.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，所述裙部(61)包括上部引导部分

(611)和下部引导部分(612)，该下部引导部分(612)在所述凸台(62)下方延伸。

6.根据权利要求5所述的分配器，其中，所述下部引导部分(612)的内径大于所述上部

部分(611)的内径。

7.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，所述裙部(62)从环形板(15)的外

周边向下延伸，所述环形板(15)支撑在所述颈部(C)的环形上部边缘(C1)上，可能插入有垫

圈(G)，该环形板(15)是能够变形的，使得所述裙部(61)能够相对于所述颈部(C)轴向移动。

8.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，所述环形板(15)限定大致固定的

内部环形接触区域(151)和能够移动的外部环形连接区域(152)，所述内部环形接触区域

(151)首先接触所述环形上部边缘(C1)，所述能够移动的外部环形连接区域(152)最初与所

述环形上部边缘(C1)不接触并且连接到所述裙部(61)，使得通过所述能够移动的外部环形

连接区域(152)朝向所述环形上部边缘(C1)的移动而相对于所述颈部(C)能够轴向地移动。

9.根据权利要求7或8所述的分配器，其中，所述裙部(61)的下部边缘(63)通过影响所

述环形板(15)的变形而与所述储液器(R)的肩部(S)接触。

10.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，所述颈部(C)包括至少两个螺旋

的旋拧螺纹(T)。

11.根据前述权利要求中任一项所述的分配器，其中，在所述裙部(61；71)的内周边上

具有4个至8个凸台，优选地为6个凸台。
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流体产品分配器

[0001] 本发明涉及一种流体产品分配器，该流体产品分配器包括设置有外螺纹颈部的流

体产品储液器，并且该流体产品储液器内部限定了与该储液器的内部连通的开口。该分配

器还包括安装在储液器的颈部上的分配头，该分配头包括诸如泵或阀的分配构件、用于致

动分配构件的按钮和与储液器的螺纹颈部和分配构件两者接合的固定构件。这种分配器经

常用于香料、化妆品或制药领域。

[0002] 通常，固定件包括刚性裙部，该裙部内部形成一个或多个旋拧螺纹，以与储液器的

螺纹颈部接合。为了将分配头置于储液器上的适当位置，只需将螺纹裙部固定构件旋紧到

储液器的螺纹颈部上即可。

[0003] 在现有技术中，文献WO2009/150351A1是已知的，其描述了一种分配器，该分配器

包括形成螺纹颈部的储液器和安装在储液器的颈部上的分配头。该头部包括泵或阀、按钮、

与螺纹颈部和泵或阀两者接合的固定构件。固定构件包括用于与螺纹颈部接合的可变形且

可延展的裙部，以及围绕裙部接合以径向推动裙部抵靠螺纹颈部的刚性孔，以便使裙部变

形抵靠颈部的旋拧螺纹，以在裙部中形成旋拧螺纹印记。

[0004] 文献WO2009/150351A1的裙部包括翼片，翼片形成在轴向方向或竖直方向上伸长

的内肋。刚性回纹部将内肋推靠颈部的旋拧螺纹，从而将它们咬合到内肋中，以便形成颈部

旋拧螺纹的负印记。完全确保了颈部上的固定，并且还可将该固定构件从颈部上旋松，以便

能够接近储液器的内部。

[0005] 然而，已经注意到，将该固定构件旋紧回到颈部上是很难的。通常，固定构件被弯

曲并且不再密封。

[0006] 本发明的目的是通过限定流体产品分配器来克服现有技术的上述缺点，该流体产

品分配器的固定构件最初安装在螺纹颈部上而未旋紧，该固定构件可以旋松，但是也可以

以功能和最佳的方式旋紧。

[0007] 为此，本发明提出了一种流体产品分配器，其包括：

[0008] ‑设置有颈部的流体产品储液器，该颈部具有外螺纹并且内部限定与储液器的内

部连通的开口，该颈部形成至少一个螺旋的旋拧螺纹和环形上部边缘，以及

[0009] ‑安装在储液器的颈部上的分配头，该头部包括诸如泵或阀的分配构件、用于致动

分配构件的按钮、和与储液器的螺纹颈部和分配构件两者接合的固定构件，固定构件包括

裙部，该裙部形成分布在其内周边上的数个凸台，这些凸台中的至少一些与颈部的旋拧螺

纹压力接触，以便变形抵靠螺纹，其特征在于，每个凸台包括大致三角形的两个侧面坯件和

在径向向内指向的尖端处相遇的相对的两个倾斜斜面。

[0010] 在文献WO2009/150351A1中，凸台具有梯形形状，具有两个侧面坯件和与竖直平坦

边缘相遇的相对的两个倾斜斜面。本发明打算去除这种竖直平坦边缘，因为这是本发明的

问题的根源，即不可能将固定件旋紧回在一起。根据经验，已经发现由颈部的旋拧螺纹产生

的印记主要形成在该竖直平坦边缘处，因为其与颈部的旋拧螺纹所施加的力垂直地延伸。

该印记既是深的又是包络的。在倾斜斜面处，由于斜面横向延伸而不是垂直延伸，所以印记

不太明显。
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[0011] 因此，去除该竖直平坦边缘允许：

[0012] ‑限制每个凸台仅在颈部旋拧螺纹的一个侧面上的接触，

[0013] ‑降低旋松扭矩，

[0014] ‑在旋紧期间用凸台的尖端攻颈部旋拧螺纹，以及

[0015] ‑降低旋紧扭矩。

[0016] 优点有许多，并且涉及安装和旋松，但尤其涉及旋紧。

[0017] 裙部可以是分离的，以便形成由竖直槽分开的翼片，但是优选地，裙部在其整个周

边上是连续的。连续的裙部也使得能够省去回纹部。因此，由于裙部是连续的，可仅通过裙

部将裙部推靠在颈部的旋拧螺纹上。

[0018] 有利的是，相对的倾斜斜面相对于尖端非对称倾斜。倾斜斜面也可以是对称的。斜

面可具有相同或不同的长度。侧面坯件可以是平行的或轻微发散的，特别是向上，有利地在

约2°至约20°的范围内，更有利地在约3°至约10°的范围内，并且优选地在约4°至约6°的范

围内。因此，对于相等的倾斜度和长度，上部斜面的表面积大于下部斜面的表面积。

[0019] 根据有利的特征，裙部可包括上部引导部分和下部引导部分，该下部引导部分在

凸台下方延伸。有利的是，下部引导部分的内径大于上部部分的内径。该下部引导部分便于

在旋紧操作之前围绕颈部定位裙部。因此避免了裙部直接抵靠在颈部的上部边缘上。

[0020] 根据本发明的另一方面，裙部从抵靠颈部的环形上部边缘的环形板的外周边向下

延伸，并具有可插入的垫圈，该环形板有利地是可变形的，使得裙部可相对于颈部轴向移

动。优选地，环形板限定了大致固定的内部环形接触区域和可移动外部环形连接区域，该内

部环形接触区域首先与环形上部边缘接触，该可移动外部环形连接区域最初不与环形上部

边缘接触并且连接到裙部，使得裙部可通过可移动外部环形连接区域朝向环形上部边缘的

移动而相对于颈部轴向移动。

[0021] 由于这种可变形板，可通过影响环形板的变形程度而使裙部的下部边缘与储液器

的肩部接触。从美学的观点来看，这种特性是有利的，因为颈部因此可被完全隐藏。当裙部

覆盖有回纹部(fret)时，回纹部可与颈部接触，而不会在裙部上方突出太远。

[0022] 该可变形板在旋紧期间也是有利的。首先，它在轴向方向上提供弹性，这使得可通

过使垫圈压平至更大或更小的程度来确保在颈部的上部边缘上的密封。其次，当裙部抵靠

颈部的肩部时，由旋紧产生的力施加在肩部上，而不再仅施加在颈部上。

[0023] 由于裙部相对于板具有一定自由度，因此可变形板还使得可平衡凸台对颈部的螺

纹的支承力。

[0024] 根据另一有利特征，颈部包括至少两个螺旋的旋拧螺纹。事实上，已经注意到，将

本发明的裙部旋紧回到双旋拧螺纹颈部上比旋紧回到单旋拧螺纹颈部上更容易。因为在裙

部的内周边上有4个至8个凸台(优选地，具有6个凸台)，所以这都是更真实的。这是通过以

下事实来解释的：径向相对的两个三角形凸台在颈部的两个螺纹槽下方同时接合，从而产

生平衡，这避免了偏心接合。

[0025] 本发明的范围在于优化裙部的凸台的形状，以允许容易地旋紧。利用凸台的这种

大致三角形或完全三角形的结构，更容易将其接合在颈部的旋拧螺纹下并以对于使用者的

来说合理的扭矩旋紧固定构件。

[0026] 现在将参考附图更全面地描述本发明，其中，附图示出了本发明的作为非限制性
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示例的数个实施方式。

[0027] 在附图中：

[0028] 图1是在螺纹颈部上旋紧期间通过分配头的竖直横向剖视图；

[0029] 图2是与图1处于最终旋紧位置的视图类似的视图；

[0030] 图3a至图3d是示出图1和图2的实施方式的四个实施方式变型的放大竖直横向剖

视图；

[0031] 图4是通过准备安装在螺纹颈部上的另一分配头的竖直横向剖视图；

[0032] 图5是图4的颈部的立体图；

[0033] 图6是与图4处于最终安装位置的视图类似的视图；

[0034] 图7示出了图4和图6的实施方式的固定构件的实施方式变型；以及

[0035] 图8a至图8c是可在图4、图6和图7的实施方式中实现的凸台的放大表示。

[0036] 首先参考图1和图2，图1和图2示出了其中泵P的到储液器R的颈部C的固定构件R1

包括可变形板15的实施方式。

[0037] 更具体地，图1和图2的分配头包括可以是泵或阀的分配构件P。该分配构件P包括

形成突出轴环P2的主体P1，以及在主体P1内部轴向地前后滑动的致动器杆P3。分配构件P与

形成分配孔B1的按钮B相关联。为了将分配构件P固定到储液器R的螺纹颈部C，使用了固定

构件或固定环R1，该固定构件或固定环R1包括在内部设置有内螺纹12的裙部11。裙部12限

定了环形下部边缘13，并且在其上端处连接到板15，该板15延伸以形成用于分配构件P的主

体P1的接收壳体14。板15位于轴环P2上方。可选地，分配头可包括围绕裙部12接合以便将其

隐藏的覆盖回纹部F。

[0038] 储液器R的颈部C形成一个或多个旋拧螺纹T，旋拧螺纹T的螺距与裙部11的内旋拧

螺纹12相对应。因此，通过将内螺纹12和旋拧螺纹T互锁，可将分配头旋紧到颈部C上。

[0039] 分配头还包括颈部垫圈G，该颈部垫圈G设置在颈部C的上部环形边缘C1上并位于

主体P1的突出轴环P2的下方。因此，当固定构件R1旋紧到螺纹颈部C上时，该颈部垫圈G将在

上部边缘C1与由板推动的轴环P2之间被压平或压缩。

[0040] 这种设计对于香料、化妆品或制药领域中的流体产品分配器是完全常规的。

[0041] 根据本发明，将裙部11连接到接收壳体14的板15是可变形的，使得当固定构件R1

旋紧到螺纹颈部C上时，裙部12可相对于接收壳体14轴向移动。通常，可变形板15包括大致

固定的内部环形接触区域151和连接到裙部11的可移动外部环形连接区域152。固定的内部

区域151直接连接到接收壳体14。参考图1，可以看出，板15向上和向外倾斜，使得固定的内

部区域151与轴环P2接触，同时可移动外部区域152与轴环P2分离。通过从图1所示的位置继

续将固定构件R1旋紧到螺纹颈部C上，颈部垫圈G将被压缩，因为固定的内部区域151压在轴

环P2上。同时或随后，板15变形，以便将移动外部区域152朝向板P2带回。这在图2中示出。可

以看出，板15实际上是水平的，从而与轴环P2接触的区域已经径向向外延伸。该位置与其中

颈部垫圈G被充分地压缩以确保分配器是密封的、最终的旋紧位置相对应。

[0042] 还可以注意到，裙部11的下部边缘13与储液器R的肩部S接触，螺纹颈部C从储液器

R的肩部S延伸。还可以注意到，覆盖回纹部F也与肩部S接触。

[0043] 假定裙部11的向下轴向运动已经被板15的变形吸收，由于可变形板15，螺纹裙部

11可旋紧到螺纹颈部C上，而不会过度压缩颈部垫圈G。裙部11甚至可被旋紧直到其与肩部S
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接触，这使得可以使一些力承受在肩部S上。另外，由于固定构件R1在裙部11的整个周边上

搁置在肩部S上，因此固定构件R1在颈部C上更加稳定。因此，在固定构件R在颈部C上的稳定

性方面可变形板15提供了许多优点，即，在由于裙部11在肩部S上的接触而导致的力恢复方

面控制颈部垫圈G的压缩、螺纹裙部11的轴向定位、通过将固定构件R1抵靠在肩部S上的美

学外观。

[0044] 图1和图2的可变形板15基于相对于内部区域151枢转外部区域152的原理。从初始

向上倾斜的位置，板返回到大致平坦的最终位置。图3a至图3d示出了可变形板15的各种实

施方式。

[0045] 在图3a中，固定构件R2包括可变形板25，该可变形板25包括固定的内部区域251，

固定的内部区域251相对径向向外延伸并且通过厚度减小的桥253连接到可移动外部区域

252。因此，外部连接区域252可通过桥253的变形而相对于固定的内部区域251向下移动。

[0046] 图3b示出了包括可变形板35的固定构件R3，该可变形板35包括固定的内部区域

351，固定的内部区域351通过倒V形接合部分353连接到可移动外部区域252。因此，可移动

外部区域252可通过使该倒V形接合部分353变形或展开而相对于固定的内部区域351轴向

向下移动。

[0047] 图3c示出了包括可变形板45的固定构件R4，该可变形板45包括固定的内部区域

451，固定的内部区域451通过向外和向上定向的连接部分453连接到可移动外部区域452。

[0048] 图3d示出了固定构件R5，其中固定的内部区域551通过颈部垫圈G'的回路G1与可

移动外部区域552分开。换句话说，颈部密封件的延伸部分被带回固定的内部区域551与可

移动外部区域552之间。

[0049] 无论可变形板的实施方式如何，可改变裙部11相对于固定构件R1的部分的最终轴

向位置，其中，固定构件R1的部分相对于颈部固定。

[0050] 现在将参考图4至图6来描述另一实施方式，其中固定构件R6包括可变形板15和裙

部61，裙部61的内螺纹呈凸台62的形式。

[0051] 分配构件P可与图1和图2中的第一实施方式的分配构件相同。然而，主体P1包括突

出轴环P2'，突出轴环P2'卡扣接合在由固定构件R6形成的接收壳体64内。可变形板15可与

第一实施方式的板相同，即，具有向外和向上的初始倾斜。裙部61形成数个内部凸台62，有

利的是三个至十个内部凸台62，并且优选地是六个内部凸台62。凸台62可在圆上延伸，即在

相同的轴向高度，或者相反地可具有不同的轴向高度。

[0052] 该实施方式的分配头还包括围绕裙部61接合的覆盖回纹部F。在图4中，覆盖回纹

部F仅部分地围绕裙部61接合，留有仍然空闲的凸台62。

[0053] 如图4和图6所示，凸台62在竖直横向剖面上具有三角形形状。每个凸台包括倾斜

的上部斜面621和在顶点或尖端623处相遇的倾斜的外部斜面622，如图6所示。

[0054] 流体产品储液器R形成肩部S，设置有两个旋拧螺纹T的颈部C从该肩部S突出，从图

5中可更清楚地看出。每个旋拧螺纹T大致延伸超过颈部C的周长的一半。因此，颈部C在其上

部环形边缘C1附近包括两个旋拧螺纹T，限定允许进入储液器内部的开口O。

[0055] 根据本发明，裙部61以纯轴向平移运动围绕螺纹颈部C接合，而不旋转。凸台61因

此被迫通过旋拧螺纹T上的力前进，直到其到达图6所示的最终位置，其中，至少一些凸台62

接合在旋拧螺纹T下方。还可以注意到，裙部61的下部边缘63与储液器R的肩部S接触。在凸
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台62接合在旋拧螺纹T下方之后，回纹部F可围绕凸台62降低。在图6的最终安装位置，回纹

部F也与肩部S接触。

[0056] 裙部61包括从板15的可移动外部区域152延伸到凸台62的上部部分611。裙部61还

包括形成下部边缘63的下部引导部分612。凸台62可跨过上部部分611与下部部分612之间

的接合部分定位。凸台62也可以整体地定位在上部部分611处或下部部分612处。可以注意

到，下部引导部分612的内径大于上部部分611的内径。因此，该下部引导部分612使得可便

于裙部61围绕螺纹颈部C的初始接合。

[0057] 图7示出了固定构件R6的实施方式变型。在该实施方式中，固定构件R7包括用于分

配构件的主体的突出轴环的接收壳体14、不可变形的板75和设置有凸台62'的裙部71。这种

型式没有在凸台62'下方延伸的下部引导部分。

[0058] 图8a、图8b和图8c示出了凸台的不同可能形状。在图8a中，凸台62是图4和图6的凸

台。该凸台包括在线形顶点或尖端623处连接到矩形下部平坦斜面622上的矩形平坦上部斜

面621。侧面坯件620是三角形的并且有利地是平行的。两个斜面621和622可具有相同的倾

斜度，但是相对于竖直方向相反。然而，可以注意到，下部斜面622比上部斜面621长。因此，

下部斜面621的表面积大于上部斜面621的表面积。

[0059] 在图8b中，可以看到图7的凸台62'。侧面坯件620'大致是三角形的，在上部部分具

有小的台阶。两个侧面坯件620是平坦但彼此不平行的，如图7所示。实际上，两个侧面坯件

620'以约4°至6°的角度向上偏离，然而理想地，这可加宽至20°，或者相反地，减小至2°。因

此，倾斜斜面621'和622'不是矩形，而是稍微呈梯形。线性尖端623'向下偏移，使得上部斜

面621'的表面积大于下部斜面622'的表面积。

[0060] 在图8c中，凸台62”具有弯曲形状的倾斜斜面621”和622”，从而在更强的突出尖端

623”处相遇。然而，侧面坯件620”大致是三角形的，具有线性基部和两个其它弯曲侧。侧面

坯件620”可彼此平行，或者可如凸台62'的情况一样偏离。

[0061] 在所有实施方式中，侧面坯件大致是三角形的，并且两个相对的倾斜斜面在共同

的尖端处相遇。凸台的这种特定构造使得不仅可通过纯轴向平移运动围绕螺纹颈部接合裙

部61以通过旋松移除分配头，而且首先能够容易地将裙部61旋紧回到螺纹颈部C上。可变形

板使得可在肩部S处产生接触，这改善了分配头的稳定性，而且使得可在裙部61与储液器R

之间分配力。可变形板的弹性也使得可在旋紧期间保证分配器的密封。

[0062] 可以看出，可变形板可在包括螺纹裙部的待旋紧的环上实现，或者在不需要旋紧

的待卡扣的环上实现。还可以看出，设置有凸台的卡扣环可与可变形板相关联，也可不与可

变形板相关联。毫无疑问，固定环R6的可变形板15可由图3a、图3b、图3c或图3d的任何可变

形板代替。

[0063] 固定构件R6的裙部61优选地在其整个周边上是连续的。然而，如现有技术文献

WO2009/1503051A1中那样，该裙部61也可被分离以便形成由轴向槽分开的翼片。

[0064] 由于本发明，可将固定构件的螺纹裙部相对于螺纹颈部定位在延伸的轴向高度范

围内，同时保证颈部垫圈的充分压缩。

[0065] 由于本发明，固定构件设置有裙部，该裙部具有能够卡扣、旋松然后再次旋紧的凸

台。板的弹性变形还使得可调节凸环相对于螺纹颈部的定位并保证旋紧后的密封。
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图2
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图4

图5
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图6

图6
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图8a

图8b
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图8c
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