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Urzadzenie do gigcia blach

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do gig¢cia blach cienkich, a zwtaszcza do gigcia i
wytwarzania z tych blach prostopadtos$ciennych wyrobéw o zamknigtym profilu przekroju poprze-
cznego, np. odcinkéw kanaléw wentylacyjnych. '

Znane s3 liczne rozwigzania techniczne urzadzen do gigcia blach, z ktérych typowe urzadzenie
zawiera podstawowy jego zespdt zestawiony z réwnolegle usytuowanych wzglgdem siebie belek.
Belki te osadzone sa we wspdlnym korpusie, przy czym pierwsza z belek jest zkorpusem podstawy
potaczona spoczynkowo, druga znajdujaca si¢ nad nia jest przesuwana w plaszczyZnie pionowej az
do styku z belka pierwsza, a belka trzecia jest przemieszczana obrotowo wokét osi zblizonej lub
pokrywajacej si¢ z gérna krawgdzia spoczynkowo umocowane;j belki pierwsze;j.

Zmiany potozenia belek ruchomych dokonuje si¢ przy tym za pomoca napgdow; elektry-
cznego lub hydraulicznego, ktére wspoétdziataja z niezbgdnymi i towarzyszacymi im mechaniz-
mami przeniesienia tych napgdow.

Za pomoca znanych urzadzen do gi¢cia blach prowadzi¢ mozna wykonawstwo wyrob6w tylko
o otwartym profilu przekroju poprzecznego, o ksztalcie prostokatnym mimo, ze rozwigzanie
techniczne wyrobu finalnego przewiduje zamknigty profil tego przekroju.

Z opisanych przyczyn wytwarzanie wielu wyrobow z blachy, np. prostek kanatow wentylacyj-
nych, charakteryzujacych si¢ zamknigtym profilem przekroju poprzecznego, wymaga wytwarzania
ich zwykle z dwéch odrgbnych czgsci w postaci prostokatnych pasdéw blachy, ktére po ich wygieciu,
ztozeniu i pospawaniu styk6w wzdtuznych daja w rezultacie szczelny odcinek kanatu o zamkni¢tym
profilu przekroju.

Zgodnie wigc z dotychczasowym sposobem wytwarzania i przy uzyciu znanego urzadzenia do
wykonywania jednej prostki kanatu wentylacyjnego nalezalo wykona¢ dwa wzdtuzne szwy spawal-
nicze o dlugosci prostki. Proces wytwarzania kanatéw wentylacyjnych za pomoca znanego urza-
dzenia jest bardzo pracochionny i drogi, a ponadto wykonawstwo dtugich spoin wzdtuznych
powoduje wyginanie i wykrzywianie si¢ blach w czasie spawania i w rezultacie powoduje takze
obnizong jako$¢ wytworzonych kanatéw.

Istota wynalazku polega na tym, ze ztozone z nieruchomego zespotu podstawy i ruchomego
zespotu roboczego urzadzenie — ma belk¢ gé6rna umocowang do podstawy jednostronnie spoczyn-
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kowo, za$ przeciwlegla, swobodna koncéwka tej belki jest ztgczona z podstawa szybkodemonto-
walnym Igcznikiem, a ruchomy zesp6t roboczy zestawiony jest z belki dolnej i zaginajacej, i
usytuowany jest pod belka gorna. Belka zaginajaca jest zamocowana obrotowo w belce dolnej na
sworzniach w belce tej utozyskowanych, ktdére stanowia jednocze$nie miejsce zamocowania zam-
knigtego taficucha kinematycznego ukladu obrotu belki zaginajacej, zestawionego z wahacza
zamocowanego z jednej strony obrotowo na sworzniu i dZwigni na sworzniu tym zamocowane;j
spoczynkowo, przy czym w przeciwlegtych koncach wahacza i dZzwigni zamocowany jest przegu-
bowo sitownik hydrauliczny, a wahacz w poblizu przegubu sitownika ma usytuowana blokadg
obrotu.

Rozwiazanie techniczne urzadzenia wedlug wynalazku umozliwia wytwarzanie odcink6w
kanatow wentylacyjnych, lub tez innych podobnych wyrobéw z blach, z ktérych kazdy wykonany
jest z jednego pasa blachy, a ktére charakteryzuja si¢ tym, ze po wykonaniu gigcia wyroby te maja
zamknigty prostokatny profil przekroju poprzecznego. Dzigki temu kazdy odcinek kanatu wenty-
lacyjnego wymaga spawania krawgdzi blachy tylko na jednym szwie wzdtuznym, przy czym duza
dokladnos$¢ geometrii ksztattu kazdego odcinka kanatu ulatwia spawanie, a nast¢gpnie montaz
poszczegdlnych tych odcinkéw w jedng catosé.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku od jego strony czotowej, fig. 2 — to samo urzadzenie w
widoku z boku od strony zamocowania uktadu napgdu obrotu, fig. 3 uwidacznia urzagdzenie w
przekroju poprzecznym wzdtuz linii A-A zaznaczonej na fig. 1 i fig. 4, ktéra zawiera fragment
konstrukcji zamocowania swobodnej konficéwki belki gérnej do nieruchomego zespotu podstawy.

Urzadzenie wedtug wynalazku zawiera dwa podstawowe zespoly elementow, ktore tworza
nieruchomy zesp6t podstawy i ruchomy zesp6t dociskowo-zaginajacy.

Zesp6t podstawowy sktada si¢ z dwdch pionowych stojakéw 1 przymocowanych sztywno do
podloza. Na stojakach zamocowane s3a prowadnice 2, w ktorych za pomoca sitownikéw hydrauli-
cznych 13 przemieszczany jest w plaszczyznie pionowej ruchomy zespdt dociskowo-zaginajacy.
Zespét podstawy zamknigty jest od gory belka gérng 3, ktéra w prawej prowadnicy 2 (fig. 1),
zamocowana jest spoczynkowo, za$ przeciwlegta koncowka tej belki jest swobodna, a z prowadnica
lewa taczona jest szybkomocujacym tacznikiem, w postaci przegubowo do prowadnicy tej zamoco-
wanej $ruby oczkowej 14, zakonczonej nakrgtka 15 dociskana r¢kojescia.

Ruchomy zesp6t roboczy zestawiony jest z belki dolnej 4, osadzonej przesuwnie w prowadni-
cach 2 i belki zaginajacej § zamocowanej w belce dolnej obrotowo na sworzniach 6. Plyta belki
dolnej ma ptaski poziomy uskok 7, ktéry znajduje si¢ pod cz¢écia stotu 8, trwale potaczonego ze
sworzniami pilotowymi 9 i przez sworznie te prowadzonego w tulejach wspornika 18 w pionowe;j
plaszczyZnie przesuwu, wymuszanego przez ruch belki dolnej przemieszczanej do gory.

Wielko$¢ uskoku 7 w belce dolnej oraz grubo$é stotu 8 sa tak dobrane, ze zewnetrzne
powierzchnie stotu i belki gornej 3, tworza jedna plaszczyzne.

Obroét belki zaginajacej § wywolywany jest ukladem napedu zestawionym z wahacza 10
osadzonego obrotowo na sworzniu 6, dZzwigni 11 na sworzniu tym osadzonej spoczynkowo oraz
sitownika hydraulicznego 12 zamocowanego przegubowo do przeciwlegtych koficéwek wahacza i
dzwigni.

Gigcie odcinka kanatu wentylacyjnego dokonuje si¢ w ten sposdb, ze sitownikami hydrauli-
cznymi 13 podnosi si¢ do gory belk¢ dolng 4, ktdra przemieszczajac si¢ do gory podnosi réwniez do
gory stét z umieszczong na nim blacha poddawang gigciu. Przesuw belki dolnej do géry trwaazdo
chwili zaci$nigcia blachy migdzy belka gérng i dolng, przy czym swobodna koncéwka belki gornej 3
jest w tym momencie przylaczona do zespotu podstawy za pomoca §ruby oczkowej 14 z nakretka
15. W polozeniu tym takze zaczep 16 umieszczony na wahaczu 10 dochodzi i obejmuje z obu stron
zderzak 17 zamocowany na stojaku 1. W trakcie czynnosci nastgpnej uruchomiony sitownik
hydrauliczny 12 powoduje poprzez dzwigni¢ 11 obrdt sworznia 6 umocowanego spoczynkowo w
belce dolnej 4, a tym samym powoduje i obrét tej belki wraz z jednoczesnym zaginaniem blachy.
Sita reakcji od sit gigcia przenoszona jest w tym czasie przez wahacz 10, zaczep 16 i zderzak 17 na
stojak 1, a tym samym na cala konstrukcj¢ zespotu podstawy.

Wykonanie na jednym pasie blachy trzech cykli jej gi¢cia o kat 90°, w ustalonych kolejnych
" miejscach powoduje w rezultacie powstanie odcinka kanatu wentylacyjnego o zamknig¢tym profilu
przekroju poprzecznego. We wngtrzu wykonanego w opisany spos6b odcinka kanatu wentylacyj-
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nego znajduje si¢ wowczas belka gorna 3, a wyjgcie tego odcinka realizuje si¢ poprzezodmocowanie
i odchylenie éruby oczkowej 14.

Szybkosé procesu gigcia oraz doktadno$¢ wykonania poszczegélnych odcinkéw kanatu wen-
tylacyjnego, przy niewielkich kosztach pracochtonnosci niezbgdnej do wykonczeniowych proce-
sOw spawalniczych powodujg, ze urzadzenie wedtug wynalazku ma szczegdlne zastosowanie przy
wytwarzaniu szeroko rozbudowanych systeméw wentylacji w budownictwie, a zwlaszcza w
budownictwie okr¢gtowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do gigcia blach, zawierajace nieruchomy zesp6t podstawy, zestawiony z pota-
czonych sztywno z podiozem stojakéw, migdzy ktérymi zamocowane sa robocze belki, z ktoryvch
ruchome przemieszczane s3 za pomocg sitownikdw hydraulicznych, znamienne tym, ze stojaki (1)
potaczone sa migdzy soba belka gérna (3) umocowana do jednego z nich spoczynkowo, a do
drugiego szybkodemontowalnym lacznikiem, pod belka t3 usytuowany jest ruchomy zesp6t robo-
czy zlozony z belki dolnej (4) i w niej zamocowanej obrotowo na sworzniach belki zaginajace;j (5),
ktorej sworznie (6) stanowig jednocze$nie miejsce zamocowania zamknigtego tanicucha kinematy-
cznego uktadu obrotu belki zaginajacej, zestawionego z wahacza (10) zamocowanego z jednej
strony obrotowo na sworzniu i dZwigni (11) na sworzniu tym zamocowanej spoczynkowo, przy
czym w przeciwlegtych konicowkach wahacza (10) i dzwigni (11) zamocowany jest przegubowo
sitownik hydrauliczny (12), a wahacz w poblizu przegubu silownika ma usytuowang blokade
obrotu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze przesuwna belka dolna (4) ma ptaski,
poziomy uskok (7), usytuowany pod czgscia plaszczyzny stotu (8), ktdry wraz ze sworzniami
pilotowymi (9), zamocowanymi do stotu i przesuwanymi w tulejkach wspornika (18) jest przemie-
szczany przez ten plaski, poziomy uskok belki dolne;.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze zewngtrzna powierzchnia stotu (8),
opartego o uskok (7), znajduje si¢ w jednej ptaszczyznie z zewngtrzng powierzchnig tej belki.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze blokada obrotu wahacza (10) sktada si¢ ze
zderzaka (17) zamocowanego spoczynkowo do stojaka (1) oraz obejmujacego obustronnie ten
zderzak zaczepu (16), ktOry trwale jest potaczony z wahaczem.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze szybkodemontowalnytacznik do mocowa-
nia swobodnej koncéwki belki gérnej (3) skiada si¢ z osadzonej w prowadnicy (2) przegubowo
sruby oczkowej (14), zakonczonej nakrgtka (15), ktére wprowadzone sa w rozwidlenie tej kon-
cowki belki.
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