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제1  직경을  갖는  세장형  폐색구  부재를  포함하는  광학  투관침  시스템.  세장형  폐색구  부재는  원위  영역을

가지며, 상기 원위 영역은 세장형 폐색구 부재의 제1 직경과 실질적으로 동일한 직경을 갖는 제1 직경부를 갖는

다. 세장형 폐색구 부재는 제1 직경보다 작은 직경을 갖는 제2 직경부를 갖는다. 광학 투관침 시스템은 또한 광

학부재가 세장형 폐색구 부재의 제2 직경부 및 제1 직경부의 적어도 일부분을 봉쇄하도록 세장형 폐색구 부재의

원위 영역에 부착된 광학부재를 포함한다. 세장형 튜브 폐색구 부재를 통과하는 길이방향 보어는 내시경을 수용

하도록 구성되어 있다. 

대 표 도
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특허청구의 범위

청구항 1 

광학 투관침 시스템으로서, 

제1 직경을 갖는 세장형 폐색구 부재로서. 상기 세장형 폐색구 부재는 원위 영역을 가지며, 상기 원위 영역은

상기 세장형 폐색구 부재의 제1 직경과 실질적으로 동일한 직경을 갖는 제1 직경부와, 상기 제1 직경보다 작은

직경을 갖는 제2 직경부를 갖는, 상기 세장형 폐색구 부재; 및 

광학부재가 상기 세장형 폐색구 부재의 제2 직경부 및 상기 제1 직경부의 적어도 일부분을 봉쇄하도록 상기 세

장형 폐색구 부재의 원위 영역에 부착된 상기 광학부재를 포함하는 광학 투관침 시스템.

청구항 2 

제1항에 있어서, 

캐뉼라 조립체를 추가로 포함하는 광학 투관침 시스템. 

청구항 3 

제2항에 있어서, 

상기 세장형 튜브 부재는 상기 캐뉼라 조립체 내에 삽입되기 위한 구조로 되어 있는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 4 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재는 상기 튜브 부재의 최원위 단부로부터 원위측으로 연장하는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 5 

제1항에 있어서, 

상기 세장형 튜브 부재는 길이방향 보어를 형성하는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 6 

제5항에 있어서, 

상기 길이방향 보어는 내시경을 수용하도록 구성되어 있는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 7 

제6항에 있어서, 

상기 광학부재는 상기 내시경으로 조직의 시각화를 허용하기 위해 적어도 부분적으로 투명한, 광학 투관침 시스

템. 

청구항 8 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재는 길이방향 축에 대하여 경사지게 배열된 내부 경사면을 형성하는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 9 

제8항에 있어서, 

상기 내부 경사면은 상기 내시경의 원위 단부의 최외측 주변과 결합하도록 구성되며 치수가 정해진, 광학 투관

침 시스템. 
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청구항 10 

제8항에 있어서, 

상기 내부 경사면은 상기 내시경의 원위 단부와 광학부재 사이에 공기 갭을 제공하는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 11 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재는 조직을 절단 또는 절개함이 없이 조직면들 사이를 해부(dissect)하도록 구성되어 있는, 광학

투관침 시스템. 

청구항 12 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재는 최원위 단부에서 둥근 안내 너브(guiding nub)를 형성하는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 13 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재의 외부면의 중심부는 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면을 포함하는 광학 투관침

시스템. 

청구항 14 

제13항에 있어서, 

상기 광학부재의 외부면의 중심부는 상기 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면들 사이에서 원주방

향으로 위치하는 직경방향으로 대향한 한 쌍의 오목한 표면들을 추가로 포함하는 광학 투관침 시스템. 

청구항 15 

제1항에 있어서, 

상기 세장형 튜브 부재는 근위 영역에서 하우징을 포함하고, 상기 하우징은 개구부와, 상기 개구부에 인접하여

내시경을 수용하며 내시경을 유지(retention)하기 위한 범위 유지 부재를 포함하는 광학 투관침 시스템. 

청구항 16 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재는 상기 광학부재의 외부면이 상기 세장형 튜브 폐색구 부재의 외경과 실질적으로 동일한 직경을

갖도록 상기 튜브 부재의 원위 영역에 몰딩되는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 17 

제1항에 있어서, 

상기 광학부재는 중공을 갖는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 18 

제1항에 있어서, 

상기 제2 직경부는 적어도 하나의 보이드를 포함하고, 상기 광학부재는 상기 적어도 하나의 보이드의 적어도 일

부분을 봉쇄하는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 19 

제1항에 있어서, 
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상기 광학부재는 상기 세장형 폐색구 부재의 원위 영역에 몰딩됨으로써 부착되는, 광학 투관침 시스템. 

청구항 20 

광학 투관침 시스템으로서, 

원위 단부에서 광학부재를 갖는 세장형 폐색구 부재를 포함하고,

상기 광학부재의 외부면의 중심부는 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면들을 포함하고, 상기 광학

부재의 외부면의 중심부는 상기 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면들 사이에서 원주방향으로 위

치하는 직경방향으로 대향한 한 쌍의 오목한 표면들을 추가로 포함하는 광학 투관침 시스템. 

청구항 21 

제20항에 있어서, 

상기 광학부재는 조직을 절단 또는 절개함이 없이 조직면들 사이를 해부(dissect)하도록 구성되어 있는, 광학

투관침 시스템. 

청구항 22 

제20항에 있어서, 

상기 광학부재는 최원위 단부에서 둥근 안내 너브를 형성하는, 광학 투관침 시스템. 

명 세 서

기 술 분 야

본  출원은  참조로  그  전체  내용을  여기에  포함하고  있는,  2011년  10월  18일자  출원된,  미국  가출원  제[0001]

61/548,428호의 이득 및 우선권을 청구한다. 

본  개시는  신체  조직을  해부하기  위한  투관침(trocar)  시스템에  관한  것이다.  특히,  본  개시는  칼날없는[0002]

(bladeless) 광학 투관침 시스템에 관한 것이다. 

배 경 기 술

내시경 및 복강경 최소 침습 수술은 의료기구를 환자 내부로 주입하여 환자 몸의 여러 부분을 보는데 사용되고[0003]

있다. 통상적으로, 필요한 해부 부위를 보기 위해, 외과의사는 내시경을 환자 안으로 삽입하여 해부 부위의 영

상을 만든다. 내시경 수술 과정에서, 피부에 상처를 낸 작은 입구를 통해 삽입된 좁은 내시경 튜브(캐뉼라)를

통해 신체의 어떠한 중공 기관 또는 조직에서 수술이 실행된다. 복강경 수술에서, 복부 내의 외과수술 작업은

작은 절개부(보통 약 0.5 내지 약 1.5 cm)를 통해 시행된다. 

발명의 내용

해결하려는 과제

본 발명은 종래 기술을 개선한 광학 투관침 시스템을 제공하는 것이다.[0004]

과제의 해결 수단

실시예에 따라서, 본 발명은 광학 투관침 시스템에 관한 것으로서, 광학 투관침 시스템은, 제1 직경을 갖는 세[0005]

장형 폐색구 부재로서. 상기 세장형 폐색구 부재는 원위 영역을 가지며, 상기 원위 영역은 상기 세장형 폐색구

부재의 제1 직경과 실질적으로 동일한 직경을 갖는 제1 직경부와 상기 제1 직경보다 작은 직경을 갖는 제2 직경

부를 갖는 상기 세장형 폐색구 부재; 및 광학부재가 상기 세장형 폐색구 부재의 제2 직경부 및 제1 직경부의 적

어도 일부분을 봉쇄하도록 상기 세장형 폐색구 부재의 원위 영역에 부착된 광학부재를 포함한다. 광학 투관침

시스템은 또한 캐뉼러 조립체를 포함할 수 있다. 세장형 튜브 부재는 캐뉼라 조립체 내에 삽입되기 위한 구조로

될 수 있다. 

유리하게, 광학부재는 튜브 부재의 최원위(distalmost) 단부로부터 원위측으로 연장한다. 세장형 튜브 부재는[0006]
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길이방향 보어를 형성할 수 있다. 길이방향 보어는 내시경을 수용하도록 구성될 수 있다. 세장형 튜브 부재는

근위 영역에서 하우징을 포함하고, 상기 하우징은 개구부와, 상기 개구부에 인접하여 내시경을 수용하며 내시경

을 유지하기 위한 범위 유지 부재를 포함한다. 광학부재는 내시경으로 조직의 시각화를 허용하기 위해 적어도

부분적으로 투명할 수 있다. 광학부재는 길이방향 축에 대하여 경사지게 배열된 내부 경사면을 형성할 수 있다.

상기 내부 경사면은 내시경의 원위 단부의 최외측 주변과 결합하도록 구성되며 치수가 정해질 수 있다. 내부 경

사면은 내시경의 원위 단부와 광학부재 사이에 공기 갭을 제공할 수 있다. 

광학부재는  조직을  절단(cutting)  또는  절개(incising)함이  없이  조직면들(tissue  planes)  사이를  해부[0007]

(dissect)하도록 구성될 수 있다. 광학부재는 최원위 단부에서 둥근 안내 너브(rounded guiding nub)를 형성할

수 있다. 광학부재의 외부면의 중심부는 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면을 포함할 수 있다.

광학부재의 외부면의 중심부는 또한 상기 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면들 사이에서 원주방

향으로 위치한 직경방향으로 대향한 한 쌍의 오목한 표면들을 포함할 수 있다. 광학부재는, 상기 광학부재의 외

부면이 세장형 튜브 폐색구 부재의 외경과 실질적으로 동일한 직경을 갖도록 튜브 부재의 원위 영역에 몰딩될

수 있다. 광학부재는 중공을 가질 수 있다. 

다양한 실시예에서, 제2 직경부는 적어도 하나의 보이드(void)를 포함할 수 있으며, 광학부재는 상기 적어도 하[0008]

나의 보이드의 적어도 일부분을 봉쇄할 수 있다. 광학부재는 상기 세장형 폐색구 부재에 몰딩됨으로써, 예로서

오버몰딩됨으로써 상기 세장형 폐색구 부재의 원위 영역에 부착될 수 있다. 실시예에 따라, 본 발명은 원위 단

부에서 광학부재를 갖는 세장형 폐색구 부재를 포함하는 광학 투관침 시스템에 관한 것으로서, 상기 광학부재의

외부면의 중심부는 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면들을 포함하고, 그리고 상기 광학부재의 외

부면의 중심부는 상기 직경방향으로 대향한 한 쌍의 대체로 볼록한 표면들 사이에서 원주방향으로 위치하는 직

경방향으로 대향한 한 쌍의 오목한 표면들을 포함한다. 광학부재는 조직을 절단 또는 절개함이 없이 조직면들

사이를 해부하도록 구성될 수 있다. 광학부재는 최원위 단부에서 둥근 안내 너브를 형성할 수 있다. 세장형 튜

브 부재는 근위 영역에서 하우징을 포함하고, 상기 하우징은 개구부와, 상기 개구부에 인접하여 내시경을 수용

하며 내시경을 유지하기 위한 범위 유지 부재를 포함한다. 

도면의 간단한 설명

본 개시의 상기 양상 및 기타 양상들과, 특징 및 장점들은 첨부 도면과 연관된 아래의 상세한 설명에 비추어 더[0009]

명확하게 될 것이다. 

도 1은 광학 액세스 장치 및 캐뉼라 조립체를 예시하는 본 개시의 실시예에 따른 광학 투관침(예로서 가시적 폐

색구(visual obturator)) 시스템의 분배 사시도.

도 2는 도 1의 실시예에 따른 광학 투관침 시스템의 완전 조립된 사시도. 

도 3은 도 1 및 도 2의 실시예에 따른 광학 투관침 시스템의 광학부재의 확대 사시도. 

도 4는 도 1의 광학부재의 평면도. 

도 5는 도 3의 광학부재의 축방향 도면. 

도 6은 도 4의 평면도에 대하여 반경방향으로 90°오프셋된 광학부재의 측면도. 

도 6a는 대략 광학부재의 길이방향 중간점에서 취한 도 6의 광학부재의 전방 단면도. 

도 6b는 세장형 튜브 부재의 원위 단부 영역과 도 2의 광학 투관침 시스템의 광학부재의 단면도. 

도 6c는 내시경을 내부에 배치한 상태에서 도 6b의 광학 액세스 장치의 광학부재 및 세장형 튜브 부재의 원위

단부 영역의 단면도. 

도 7은 도 1의 완전 조립된 광학 투관침 시스템의 후면 사시도. 

도 8은 도 1의 광학 액세스 장치에서 폐색구 하우징의 범위 유지 부재의 사시도. 

도 9는 도 2의 캐뉼라 조립체의 커버의 평면도. 

도 10은 캐뉼라 조립체의 커버의 단면도. 

도 11은 도 1의 캐뉼라 조립체의 커버의 사시도. 
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도 12는 도 1의 캐뉼라 조립체의 기구 밀봉부의 사시도. 

도 13은 도 1의 캐뉼라 조립체의 기구 밀봉부의 단면도. 

도 14는 광학 액세스 장치 내에 위치하여 인체 조직에 접근하는 내시경을 도시하는 사시도. 

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

본 개시의 특별한 실시예는 첨부 도면을 참고하여 이하에 설명되어 있지만, 개시된 실시예는 단순히 개시의 실[0010]

례에 불과하고 다양한 형태로 구체화될 수 있음을 이해할 것이다. 공지된 기능 또는 구조는 불필요한 세부사항

으로 본 개시를 모호하게 하는 것을 회피하기 위해 상세히 설명되지 않는다. 따라서, 여기에 개시된 특정한 구

조 및 기능적 세부는 제한하는 것으로 해석되어서는 안되며, 단지 청구범위를 위한 기초로서 그리고 실제로 어

떤 적절하게 상세한 구조로서 본 개시를 다양하게 사용하도록 통상의 기술자에게 가르치기 위한 대표적인 기초

로서 해석되어야 한다. 도면의 설명에 걸쳐 유사 도면부호는 유사 요소 또는 동일 요소를 지칭한다.

본원에 사용된 바와 같이, 용어 "원위(distal)"는 사용자로부터 더 멀리 떨어져 있는 기구의 그 부분 또는 기구[0011]

의 구성요소를 지칭하며, 한편 용어 "근위(proximal)"는 사용자에게 더 가까이 있는 기구의 그 부분 또는 기구

의 구성요소를 지칭한다. 

본 발명은 다양한 실시예에 따라서, 해부학상(예로서 복부) 벽을 통해 신체 내강에 접근하는 광학 투관침 시스[0012]

템에 관한 것이다. 주목해야 할 것은, 이러한 설명을 위해서, 용어 광학 투관침 시스템(optical trocar syste

m)은 본원에서 종종 용어 가시적 폐색구 시스템과 동의어로 사용되고 있다는 것이다. 유리하게는, 본 발명의 광

학 투관침 시스템은, 다양한 실시예에 따라서, 조직을 절단 또는 절개함이 없이, 오히려 외과 수술 중에 조직면

들을 분리함으로써 그러한 접근을 제공한다. 또한 본 발명의 광학 투관침 시스템은, 다양한 실시예에 따라서,

폐색구의 원위 단부에 투명 광학부재를 배치함으로써 신체 조직 섬유들이 분리되어 있을 때 신체 조직 섬유들의

시각화를 제공하며 따라서 신체 벽을 가로질러 제어된 순회(traversal)을 허용할 수 있다. 

이제 도 1 내지 도 14를 참고하면, 본 발명의 실시예에 따라 광학 투관침(예로서 가시적 폐색구) 시스템이 도시[0013]

되어 있다. 가시적 폐색구는 내시경(예로서 복강경) 외과수술에서 조직면들을 분리하도록 만들어져 있으며, 특

히 외과수술 중에 복부 내벽(lining)의 블런트 해부(blunt dissection)에 적절하다. 가시적 폐색구는, 수술 부

위를 향하여 가시적 폐색구를 삽입하여 전진하는 동안 조직을 보기 위해 내시경을 수용하도록 구성되어 있다. 

도시된 실시예에 따라서, 가시적 폐색구 시스템(10)은 폐색구 조립체(11), 및 상기 폐색구 조립체(11)를 적어도[0014]

부분적으로 수용하는 캐뉼라 조립체(100)를 포함한다. 폐색구 조립체(11)는 세장형 폐색구 부재(14)와 기계적으

로 상호작용하도록 배치되며 길이방향 축 "A-A"를 규정하는 폐색구 하우징(12)을 포함한다. 세장형 폐색구 부재

(14)는 폐색구 하우징(12)으로부터 원위측으로 연장한다. 

세장형 폐색구 부재(14)는 강성(예로서 금속) 폐색구 샤프트(18)를 포함하며, 상기 폐색구 샤프트는 그 근위 단[0015]

부가 폐색구 하우징(12)에 예로서 오버몰딩에 의하여 부착되고 그 원위 단부가 광학부재(20)에 부착되어 있다.

도 3 내지 도 6에 도시된 바와 같이, 광학부재(20)는 근위부(22), 중심부(24), 및 비외상성(atraumatic) 안내

너브(26)를 포함한다.  광학부재(20)는 중공 내부를 갖는다. 도 6c에 도시된 바와 같이, 내시경의 원위 관찰

(viewing) 팁은 광학부재(20) 내에서 경사/모따기(chamfer) 표면과 결합하게 되며, 이는 이하에서 설명될 것이

다. 도 3 내지 도 6을 참고하면, 가상선(28)(곡률을 예시하도록 도시됨)은 근위부(22)와 중심부(24) 사이에서

경계를 표현할 수 있다. 

도 4를 참고하면, 광학부재(20)의 평면도가 도시되어 있다. 도시된 바와 같이, 근위부(22)는 한 쌍의 직경방향[0016]

으로 대향한 볼록면(222)을 포함한다. 중심부(24)는 한 쌍의 직경방향으로 대향한 오목면들(242)을 포함한다.

비외상성 안내 너브(26)는 중심부(24)에서부터 원위측으로 연장하며 대체로 원통형이고, 둥근 단부(262)를 포함

한다. 둥근 단부(262)는 조직에 외상을 일으키지 않도록 하는 치수로 된 곡률 반경을 형성한다. 추가로, 원추를

나타내는 팬텀 라인(phantom line)(29)과 연결지어 도시된 바와 같이, 광학부재(20)의 근위부(22) 및 비외상성

안내 너브(26) 양쪽의 일부분은 원추의 차원을 벗어나 있다. 

도 5를 참고하면, 광학부재(20)의 단부 또는 축방향 도면은 안내 너브(26)의 원형 프로파일, 중심부(241)의 타[0017]

원 프로파일, 및 근위부(22)의 원형 프로파일을 도시한다. 

도 6을 참고하면, 광학부재(20)의 측면도가 도시되어 있다. 이 측면도는 도 4의 평면도에 대하여 반경방향으로[0018]

90°오프셋되어 있다. 도시된 바와 같이, 광학부재(20)의 근위부(22)는 추가로, 대체로 직선 및/또는 볼록한 한
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쌍의 직경방향으로 대향한 외부면(224)을 포함한다. 중심부(24)는 또한 볼록한 한 쌍의 대향한 외부면(244)을

포함한다. 따라서, 광학부재(20)의 중심부(24)는, 광학부재(20)에 대하여 원주방향으로 이격되어 있는, 대체로

오목한 표면(242)(도 4) 및 대체로 볼록한 표면(244)(도 6) 모두를 포함하고 있다. 이러한 방법으로, 광학부재

(20)는 "돌핀-노즈(dolpin-nose)" 또는 "낙하산" 타입 형상을 가질 수 있다. 덧붙여, 원추를 나타내는 도 6에서

팬텀 라인과 연결지어 도시된 바와 같이, 광학부재(20)의 근위부(22), 중심부(24) 및 비외상성 안내 너브(26)의

일부분은 원추의 차원에서 벗어나 있다. 

도 6a는 대략 길이방향 중간점에서 취한 광학부재(20)의 전방 단면도이다. 도면은 사용 중에 조직면들을 따라[0019]

조직을 분리하는데 도움을 주는 작용을 하는 둥근 외부면(31)을 포함하는 것을 도시하고 있다. 

비외상성 안내 너브(26)는 조직에서 사전형성된 개구부(예로서, 사전절개된 메스 절개부) 내에 초기 삽입을 허[0020]

용하고, 조직의 어떠한 절단 또는 절개 없이, 조직을 부드럽게 해부하기 위해 조직층들 사이로 광학부재(20)의

전진을 용이하게 한다. 초기 삽입 및 계속적인 원위 삽입 후에, 중심부(24) 및 근위부(22)는 조직면들을 더욱

해부함으로써, 예를 들어 광학부재의 클록(clocking) 운동 중에 광학부재의 둥근 외부면(31)이 조직면들을 분리

함으로써 조직의 개구부를 부드럽게 계속해서 확장한다. 

도 6b 및 도 6c를 참고하면, 광학부재(20)는 폴리머 재료, 예로서 LEXAN으로 제조될 수 있고, 그리고 광선의 통[0021]

과를 허용하기 위해 투명하거나 또는 적어도 반투명하다. 조립 중에, 광학부재(20)는 구성요소들을 연결하기 위

해 금속 폐색구 샤프트(18)에 오버몰딩될 수 있다. 특히, 폐색구 샤프트(18)는 길이방향 축(A-A)에 대하여 반경

방향 내향으로 매달려 있는 원위 샤프트 섹션을 포함한다. 광학부재(20)는 원위 샤프트 섹션을 봉쇄하도록 몰딩

되고, 폴리머 재료의 경화시에 폐색구 샤프트(18)에 고정된다. 광학부재(20)는 길이방향 축(A-A)에 대하여 경사

지게 배열되어 있는 내부 모따기면 또는 경사면(201)을 형성한다. 모따기면(201)은, 내시경의 영역으로부터 외

부 주변 내에 반경방향으로 전달된 빛이 모따기면 또는 경사면(201)에서 받아들이기 전에 공기 갭을 가로질러

이동하도록 내시경의 원위 단부의 최외측 주변(도 6c)과 직접 결합된다. 광학부재(20)는, 조직을 통해 가시적

폐색구 시스템(10)의 삽입 및/또는 전진 중에 광학부재(20)에 인접한 조직을 (내시경에 의하여) 볼 수 있도록

광선의 통과를 허용한다. 

폐색구 조립체(11)의 폐색구 하우징(12)은 개구부(160)(도 7) 및 상기 개구부(160)에 인접한 범위 유지 부재[0022]

(170)(도 8에 별개로 도시됨)를 포함한다. 범위 유지 부재(170)는 엘라스토머 재료로 제조되며, 그리고 내시경

을 수용하기 위한 중심 개구부(172)와 상기 중심 개구부(172)로부터 외향으로 연장하는 4개의 반경방향 슬릿

(174)을 형성한다. 반경방향 슬릿(174)은 내시경의 삽입 시에 범위 유지 부재(170)의 굴곡과 중심 개구부(172)

의 확장을 허용한다. 범위 유지 부재(170)는 폐색구 조립체(11) 내에서 내시경의 상대적 위치설정을 유지하는

것을 도와주기 위하여 내시경의 외부면과 마찰 결합으로 결합하도록 구성되어 있다. 

다시 도 1을 참고하면, 가시적 폐색구 시스템(10)의 캐뉼라 조립체(100)는 길이방향 축 "B-B"을 규정하는 투명[0023]

한 세장형 부분(102),  및  커버(110)를  포함할 수 있다.  커버(110)는  기구 밀봉부(130)  및  제로-폐쇄(zero-

closure) 밀봉부(150)를 둘러싸고 있다. 기구 밀봉부(130)는 제로-폐쇄 밀봉부(150)의 근위측에 배치되어 있다. 

커버(110)는 세장형 부분(102)의 근위 부분과 기계적으로 결합하도록 구성되어 있으며, 캐뉼라 하우징 내에 기[0024]

구 밀봉부(130) 및 제로-폐쇄 밀봉부(150)를 유지하는 것으로 도와준다. 도 9를 참고하면, 커버(110)는 외부 주

변(116)과, 직경 D1을 갖는 구멍(aperture)(120)을 포함한다. 램프부(ramped section)(124)는 외부 주변(116)

을 구멍(120)과 상호연결한다. 추가로, 구멍(120)은 수직의 내부 측벽(122)들(도 10) 사이에 형성되어 있다. 또

한 커버(110)는 한 쌍의 노치(126)와 한 쌍의 결합부(127)를 포함한다. 노치(126)들 및 결합부(127)들은 폐색구

부재(14)(도 1)에 배치된 한 쌍의 돌기부(23) 및 한 쌍의 래치(19)와 제각기 기계적으로 결합하도록 구성되어

있다. 도 1을 참고하면, 래치(19)들 상의 버튼(27)들은 폐색구 하우징(12) 내에서 개구부(21)들을 통해 연장하

여, 사용자가 (예로서 래치(19)들의 근위 단부들이 커버(110)의 결합부(127)들과 결합하도록 버튼(27)을 누름으

로써) 선택적으로 폐색구를 캐뉼라 조립체(100)에 로크(lock)하거나 언로크(unlock)할 수 있다. 

이제 도 12 및 도 13을 참고하면, 기구 밀봉부(130)는 강성 플라스틱 인서트(130a)에 오버몰딩되는 엘라스토머[0025]

격막 밀봉부(130b)를 포함한다. 강성 플라스틱 인서트(130a)는 수평 표면(132), 제1 수직 환형 벽(134), 및 제2

수직 환형 벽(136)을 포함한다. 환형 벽(134)의 내부 수직 표면(134a)은 직경 D2를 한정한다. 환형 벽(136)의

내부 수직 표면(136a)은 직경 D3를 한정한다. 추가로, 기구 밀봉부(130)의 엘라스토머 격막 밀봉부(130b)는 환

형 벽(136)  내에 배치된 수평 표면(138)을 형성한다. 엘라스토머 격막 밀봉부(130b)는 직경 D4를 갖는 구멍

(139)을 포함한다. 커버의 구멍(120)의 직경 D1은 환형 벽(136)의 직경 D3보다 작다. 따라서, 삽입시에 폐색구

부재(14)는 수평 표면(138)과, 기구 밀봉부(130)의 구멍(139)을 형성하는 벽들과 단지 접촉할 수 있다. 
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기구 밀봉부(130)는 또한 수평 표면(132)으로부터 하향으로 매달려 있는 립(lip)(140)을 포함한다. 립(140)은[0026]

하우징에 대응하는 디텐트(detent)(도시되지 않음)와 결합하므로, 기구 밀봉부(130)가 회전방향으로 (예로서 길

이방향 축 "B-B"을 중심으로) 또는 반경방향으로 (예로서 길이방향 축 "B-B"에 대하여 횡으로) 이동할 수 없게

된다. 덧붙여, 캐뉼라 조립체(100)가 조립될 때, 기구 밀봉부(130)는 하우징(102)의 일부분에 조여지고, 따라서

기구 밀봉부(130)의 축방향(예로서 길이방향 축 "B-B"을 따라서) 운동을 방지하며 또한 기구 밀봉부(130)의 회

전 및 반경방향 운동을 방지한다. 

사용시에, 가시적 폐색구 시스템(10)의 폐색구 조립체(11)는, 폐색구 부재(14)가 기구 밀봉부(130)의 구멍(13[0027]

9)을 통해 그리고 제로-폐쇄 밀봉부(150)를 통해 연장하는 상태로 캐뉼라 조립체(100) 내에 적어도 부분적으로

도입된다. 환자의 초기 절개는 예로서 메스에 의해 만들어진다. 조립된 가시적 폐색구 시스템(10)은 초기 절개

내에서 목표 조직, 예로서 복부 내벽에 닿게 위치하게 된다. 전술한 바와 같이, 내시경이 폐색구 조립체(11)를

통해 삽입되어서 내시경의 원위 관찰 단부가 투명한 광학부재(20)의 모따기면에 닿게 위치할 수 있게 한다. 내

시경은 이러한 상대 위치에서 범위 유지 부재(170)에 의하여 폐색구 조립체(11) 내에 유지될 수 있다. 폐색구

부재(14)가 기구 밀봉부(130)의 구멍(139)을 통과할 때(길이방향 축 "A-A"가 길이방향 축 "B-B"와 실질적으로

정렬되거나 또는 길이방향 축 "A-A"가 길이방향 축 "B-B"와 정렬되지 않을 때(예로서 이격되거나 및/또는 경사

질 때), 운동을 할 수 있는 기구 밀봉부(130)의 유일한 부분은 구멍(139)에 인접한 수평 표면(138)이고 환형 벽

(136)의 수직 표면(136a) 내에 반경방향으로 배치된다. 기구 밀봉부(130)의 다른 부분들(강성 플라스틱 인서트

(130a)와, 강성 플라스틱 인서트(130a)의 외측에 배치된 엘라스토머 격막 밀봉부(130b)의 부분들을 포함한다)은

구멍(139)에 대하여 이동할 수 없다. 

위에서 설명한 바와 같이, 광학부재(20)는 조직에 대하여 조절되며, 따라서 비외상성 안내 너브(26)가 조직과[0028]

결합하고, 오목한 및/또는 볼록한 외부면(244)과 조합하여 아래의 내강에 접근하도록 조직을 부드럽게 해부 또

는 분리시킨다. 삽입 중에, 내시경으로 광학부재(20)에 인접한 조직을 보게 된다. 가시적 폐색구는 그때 캐뉼라

조립체(100)로부터  제거될  수  있다.  기구가  캐뉼라  조립체(100)  내에  도입되어 외과수술을 수행할 수  있게

된다. 

 이제 세장형 폐색구 부재(14)의 원위 영역(205)에 광학부재(20)를 형성(예로서 오버몰딩)하는 방법을 설명하기[0029]

로 한다. 실시예에서, 광학부재(20)가 세장형 폐색구 부재(14)의 원위 단부의 영역들을 봉쇄하도록 몰딩된다.

예로서, 광학부재(20)는 세장형 폐색구 부재(14)의 제1 또는 대직경부(203)와, 상기 제1 또는 대직경부(203)에

대하여 원위측에 배치되어 있는 제2 또는 감소 직경부(201)을 모두 봉쇄하도록 몰딩될 수 있다. 덧붙여, 광학부

재(20)는 세장형 폐색구 부재(14)에서 적어도 하나 이상의 보이드를 봉쇄하도록 몰딩될 수 있다. 실시예에서,

상술한 바와 같이 광학부재(20)를 형성하기 위해, 적어도 일부의 빛을 투과시킬 수 있도록 양호하게는 투명하지

만 적어도 반투명하거나 어떠한 적절한 재료가 사용될 수 있다. 실시예에서, 광학부재(20)의 재료는 제조 중에,

그 재료가 도시된 배열 내로, 예를 들어 제1 또는 대직경부(203)와 제2 또는 감소 직경부(201)에 의해 형성된

공간 내로 그리고 세장형 폐색구 부재(14)의 적어도 하나의 보이드(207) 내로 흘러들어갈 수 있도록 용융 형태

가 될 수 있다. 유리하게는, 광학부재(20)는, 상기 광학부재(20)의 외부면이 세장형 폐색구 부재(14)의 외경과

실질적으로 동일한 직경을 갖도록 세장형 폐색구 부재(14)의 원위 영역에 몰딩될 수 있다. 이러한 방법으로, 광

학부재(20)의 외부면과 세장형 폐색구 부재(14)의 외부면 사이의 전이부가 매끄럽게(smooth) 된다. 이러한 전이

부의 매끄러움은 예로서 캐뉼라 밀봉부를 통해 더욱 용이한 삽입을 제공할 수 있다. 

하나 이상의 보이드(207)는 어떠한 형상, 예로서 도 6b 및 도 6c에 도시된 반원 형상을 가질 수 있다. 덧붙여[0030]

또는 대안으로, 보이드(207)는 원형 또는 기타 어떤 다른 적절한 형상을 가질 수 있다. 또한, 보이드(207)는,

상기 보이드가 도 6b 및 도 6c에 도시된 바와 같이 세장형 폐색구 부재(14)의 최원위측 에지로 연장되도록 배치

될 수 있다. 덧붙여 또는 대안으로, 하나 이상의 보이드(207)가 세장형 폐색구 부재(14)의 최원위측 에지로 연

장하지 않게 배치될 수 있으며, 그보다 보이드(207)가 세장형 폐색구 부재(14)의 최원위 단부에 대하여 근위측

에 있는 자신의 최원위 에지를 가질 수 있다. 

실시예에서, 적어도 폐색구 부재(20)의 재료의 일부분은 감소 또는 제2 직경부(201)에 대해 근접하여 세장형 튜[0031]

브 부재(14)의 제1 또는 대직경부(203) 내로 연장되도록 몰딩되어 있다. 이것은 광학부재(20)의 외부면의 형상

을 형성하는 형상을 갖는 몰드를 이용하여 그리고 세장형 폐색구 부재(14)을 통해 연장하는 툴링 핀(tooling

pin)(도시되지 않음)을 사용하여 실시될 수 있다. 툴링 핀의 최원위 단부는 광학부재(20)의 중공 내부의 형상을

형성하는 형상을 갖는다. 툴링 핀은 또한 제2 표면을 포함할 수 있으며, 상기 제2 표면은 최원위 단부에 대하여

근위측에 있으며 그리고 광학부재(20)의 모따기면 또는 경사면(201)을 형성하도록 각도를 이루고 있다. 
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실시예에서, 직경이 다른 영역들과 하나 이상의 보이드(207)를 갖는 오버몰딩된 광학부재(20)를 제조하는 방법[0032]

은 광학부재(20)와 세장형 폐색구 부재(14) 사이에 향상된 회전 저항을 제공한다. 덧붙여, 튜브 부재(14)의 단

부로부터 광학부재(20)를 회전방향 및 축방향 양쪽에서 분리시키기 위하여 매우 큰 힘을 필요로 한다는 것을 보

장한다. 광학부재(20)의 재료가 튜브 부재(14)의 제1 또는 대직경부(203) 내에 있도록 형성되어 있기 때문에,

광학부재(20)를 세장형 튜브 부재(14)에서 밖으로 밀기 위해서는 수술기구로써 광학부재(20)의 모따기면에 가하

는데 필요한 힘이 매우 크다. 다른 실시예에서, 광학부재(20)는 어떠한 적절한 종래 수단, 예로서 접착제, 시멘

트, 나사결합, 베이어닛 커플링, 스냅 끼워맞춤 구조 등을 통해 세장형 튜브 부재(14)에 부착될 수 있다. 

본 발명의 광학 투관침 시스템은, 다양한 실시예에 따라서 종래 투관침 시스템에 비하여 여러 가지 장점을 제공[0033]

할 수 있다. 예를 들어, 종래 투관침은 인체 내강을 관통하기 위해 예리한 팁을 갖는 폐색구를 포함할 수 있다.

예리한 팁을 갖는 폐색구를 사용할 때 존재할 수 있는 안전의 우려(예로서, 부주의한 조직의 상처)에 더하여,

그러한 종래 투관침은 부주의한 상처로부터 보호하기 위해 복잡한 기계적 구조를 필요로 할 수 있으며, 따라서

기구에서 구성요소들의 수를 증가시키며, 기구를 제작 및 조립하는데 필요한 시간, 기구가 사용 중에 오작동을

일으킬 수 있는 다수의 지역들, 기구의 비용 등을 증가시킨다. 예로서, 예리한 팁에 의하여 조직의 부주의한 절

단을 방지하기 위해서 하나의 공통적으로 사용된 장치(arrangement)는 사용하지 않을 때 폐색구의 예리한 팁을

덮는 후퇴가능한 보호 쉴드(shield)이다. 본 발명의 폐색구 투관침 시스템은 다양한 실시예에 따라서, 그 원위

단부에서 둥근 및 칼날없는 무딘(non-bladed) 표면만을 갖는 폐색구를 제공하므로, 폐색구의 단부가 부주의로

조직에 접촉할지라도 둥근 및 칼날없는 무딘 표면이 조직에 상처를 주지 않으며 실제로 조직을 절개할 수 없다.

본 발명의 광학 투관침 시스템은 그 다양한 실시예에 따라서, 또한 종래 투관침에 비하여 더 작은 수의 구성요

소를 갖는 구조를 제공하며, 따라서 기구의 복잡함을 감소시킬 가능성을 제공하며, 제작을 단순하게 하고, 비용

을 줄이고, 기구의 신뢰성을 향상시킨다. 

본 발명의 다양한 실시예가 도시되고 여기에 설명되어 있지만, 기술에 숙련된 자는 이러한 실시예는 단지 실례[0034]

로 제공되어 있음을 알 것이다. 본 개시를 벗어나지 않고 기술에 숙련된 자는 여러 가지 변경, 변화, 교체를 할

수 있다. 따라서, 본 발명은 첨부한 청구범위의 정신 및 범위 내에서만 제한되도록 의도되어 있다. 
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