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Genstand, der indeholder mindst et segment, som er i stand til
at blive elastisk rynket langs mindst en del af dets l®zngde efter
fremstilting af genstanden, fortrinsvis ved‘ mekanisk hdndtering af en
forudbestemt del af det elastisk rynkelige segment. Den forudbestem-
te mekanisk hindterbare del af det elastisk rynkelige segment omfatter
fortrinsvis et elastisk organ, der fastholdes i en forstrakt og spandt
tilstand i den gnskede rynkeretning. De modstiende ender af det
elastisk rynkelige segment i genstanden er forbundet med hinanden
via det forstrakte og spandte, elastiske organ. Det forstrakte og
spandte, elastiske organ er ogsd fastnet i fast forhold til mindst et
afstivende organ, s& der dannes en sammensat struktur, som er
sterk nok til at modst] sammenbrud i en retning paraliel med
strekkrafterne, der virker p} det forstrakte og spazndte, elastiske
organ, forud for den mekaniske hindtering af den sammensatte
struktur. Genstanden rynkes elastisk ved hindtering af den forudbe-
stemte del af det rynkelige segment, indtil der fremkaldes en relativ
bevasgelse mellem det forstrakte og spandte, elastiske organ og det
afstivende organ. For at elastisere genstanden, der indeholder det
elastisk rynkelige segment, m3 den relative bevageise nellem det
forstrakte og spandte, elastiske organ og det afstivende organ vare
tilstraekkelig til at friggre trakkrafterne i den mekanisk hindterbare
del i den sammensatte struktur. Denne relative bevagelse frembringe:
en grad af elastisk rynkning i segmentet og som fgige deraf i
genstanden, til hvilken segmentet er fastgjort, i det elastiske organs
forstrakningsretning. Graden af segmentrynkning er proportional
med det omfang, i hvilket der sker en relativ bevageise mellem det fortsettes
forstrakte og spandte, elastiske organ og det afstivende organ i
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Den foreliggende opfindelse angdr en genstand, der omfatter
mindst et segment, som kan rynkes elastisk efter fremstillingen.

Opfindelsen angar en genstand, der omfatter mindst et segment,
som kan rynkes elastisk ved mekanisk handtering af en forudbestemt del
af segmentet.

Opfindelsen omhandler endvidere en fremgangsmade og et apparat
til at anbringe et sadant segment pd en genstand, medens segmentet
befinder sig i en i det vasentlige uspandt tilstand.

Opfindelsen omhandler yderligere et elastisk rynkeligt segment
som sadant. Segmentet omfatter fortrinsvis et forstrakt og spandt
elastisk organ, som er fastgjort i stationar forbindelse med mindst et
afstivende organ. Den derved dannede sammensatte struktur er stark nok
ti1 at modsti sammenbrud i retning parallelt med de trakkrazfter, der
virker i det forstrakte spaendte elastiske organ forud for den meka-
niske hindtering af den sammensatte struktur.

Opfindelsen omhandler desuden fremgangsmider og apparater til
fremstilling af elastisk rynkelige segmenter, der omfatter en eller
flere sddanne sammensatte strukturer.

En bekladningsgenstands pasform pd en barers krop er en af
nggleaspekterne ved tgjdesign. Bekladningspasform er kritisk af flere
grunde. For det farste er bekladningsgenstande, der passer, astetisk
tilfredstillende for bareren siavel som for andre. For det andet
hindrer tgj, der passer kroppen godt, ikke kropsbevegelser. F.eks. vil
tgj, der er for snavert, forhindre at kroppen udfgrer sine normale
muskeludvidelser og -sammentrzkninger og derved volde bazreren ubehag.
Tej, der er for 1gst, kan hindre kropsbevagelser ved at vikle kroppen
ind i bekladningsgenstanden eller ved at antage ugnsket omfang. For
det tredje opfylder god pasform ofte en fastggrelsesfunktion ved
bekladning. F.eks. holder taljebiand bukser oppe, hatteband holder
hatte pa, og nogle borter holder @rmer og bukseben pa plads. For det
fjerde er der en pasformtype, der tztner omgivelserne under tgjet mod
udsivning til de ydre omgivelser eller omvendt. Denne funktion er
velkendt i vejrfaste bekladningsgenstande sasom regn- og vintertgj og
i éngangsbeklzdningsgenstande sasom éngangsbleer.

Elastikker i mange udformninger bruges ofte til at tilvejebringe
en eller flere typer af bekladningspasform. Disse elastikker kan
f.eks. omfatte sammensatte materialer sdsom dem, der anvendes i
undertgjslinninger, og homogene elastiske materialer sasom talje- og
benlinninger, der findes i mange éngangsbleer. Der anvendes ogsd
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Tinezre og to-dimensionale strazkelastikker i tgj. Linninger og elas-
tiske borter betragtes som linezre, hvorimod materialet i trusser er
strekkeligt i to dimensioner for at afpasse sig efter kroppens form.

Et almindeligt problem ved elastikker i fabriksfremstillede
genstande sdsom tgj er at den spandkraft, som elastikken udgver mod
kroppen, ikke passer hver enkelt barer. Dette problem opstir, fordi
fabriksfremstillet tgj fremstilles i bestemte stgrrelsestrin. Medens
elastikspandingen kan vare rigtig for en person, der har dimensioner i
midten af et vist stgrrelsestrin, kan spandingen vere for lgs for en
1idt mindre person eller for stor for en noget stgrre person. Hvis
spendingen er for 1ille, kan beklazdningsgenstanden hange 1gst, og pi
den anden side kan elastikkerne efterlade rgde merker pid huden og
fordrsage ubehag, hvis spzndingen er for stor.

Opndelse af beklazdningspasform ved brug af elastikker giver ogsa
problemer for beklzdningsfabrikanten. For det fgrste kraver fastge-
relsen af elastiske materialer til et bekladningsstykke en ret kom-
pliceret handtering af materialerne, iszr nir elastikken er i for
strakt tilstand. Ofte kraves opspending til at holde elastikken i en
strakt tilstand eller beklazdningsstykket i en rynket eller sammen-
trukket tilstand, mens forbindelsen udfgres. Den ekstra handtering og
opspanding kan nedsztte hastigheden af automatiserede produktionsli-
nier. For det andet gzlder, at nir elastikken er forbundet med be-
kladningsstykket, og spzndingen er udigst, rynker bekladningsstykket i
omradet ved elastikken, hvilket gg#r beklzdningsstykket uhindterligt,
nir det enten ledes til det naste trin i fremstillingsprocessen eller
til en pakkeoperation.

Forud for udviklingen af de materialer og fremgangsmider, der er
tilvejebragt ved opfindelsen er de med beklzdningselastikker forbundne
problemer normalt blevet 1dst pd to grundliggende mider. Siledes er
problemet med at opnd den rigtige spanding for den individuelle barer
typisk blevet Tgst ved at tilvejebringe flere fastggrelsessteder.
Disse tillader elastikken at blive strakt i forskellige grader, nar
bekladningsstykket fastggres til kroppen. Et enkelt eksempel pi dette
er et elastikbzlte til benklader, der omfatter flere fastggrelses-
punkter for bazltespendet. Dette ger det muligt for bareren at velge
beltespendingen inden for et bredt omrdde. Et andet eksempel pi dette
er en éngangsble, der har en elastisk Tinning og fastggrelsesbind. I
dette tilfalde kan spazndingen i linningselastikken reguleres i nogen
grad ved den spanding, moderen giver linningselastikken, for
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fastggrelsesbindene fastnes. Pd denne made kan der ganske vist opnas
en vis grad af spandingstilpasning, men det er alligevel svart for den
person, der anbringer bleen, at tilpasse denne spending pracist, mens
babyen sprzller. Denne bleelastikspandingsmetode kan ogsa fere til, at
bandet bliver fastgjort i en stilling, der afviger fra den ideelle.
Hvis f.eks. elastikken udstrazkkes meget sterkt for at opnd den gnskede
spanding, kan bandfastggrelsesstederne komme til at ligge sd langt fra
deres ideelle placering, at hele bleen bliver deformeret. Denne
deformation kan fordrsage ringe pasform i andre omrader f.eks. i
omradet ved benlinningerne.

Problemet ved samling af bekladning med rynkeelastikkomponenter,
der ikke er spendt, ndr de anbringes, er typisk blevet lgst i hurtig-
gdende fremstillingslinier ved anvendelse af varmekrympelige elastik-
ker. Disse elastikker er konstrueret til at blive fastgjort til
beklzdningsstykket sdsom en éngangsble, mens de er slappe eller under
lav spanding. Efter de er fastgjort tilfgres varme til elastikken pa
et sted under eller lige efter fremstillingsprocessen. Efter opvarm-
ning trzkker disse elastikker sig sammen og genvinder det meste af
deres oprindelige elasticitet.

Disse varmekrympelige elastikker fremstilles i mange former.
Nogle er homogene materialer. Disse er typisk termoplastiske elasto-
merer, der efter stegbningen strzkkes for at orientere deres molekylare
strukturer. Nar de opvarmes efter montagen i bleen, krymper de tilba-
ge, hvorved de taber noget af deres orientering. Andre varmekrympelige
elastikker har sammensatte strukturer sdsom dem vist i US patent nr.
4.552.795, udstedt den 12. november 1985. De viste strukturer i US
patent nr. 4.552.795 omfattes fortrinsvist af forstrakte elastomer-
tridde, der er lamineret mellem to relativt uelastiske filmstrimler med
uelastisk termoplastisk polymer. Efter varmetilfgrsien blgdggres
termoplastpolymererne, hvilket tillader elastikorganerne at bevage sig
i forhold til de ydre lag og derved fordrsage, at de ydre lag og
genstanden til hvilken de er fastnet sammentrzkkes elastisk og rynker.
Hvis dette Taminat sdledes fastggres til en del af et bekladnings-
stykke f.eks. en blelinning, er resultatet efter opvarmning, at
bekladningsstykket rynker i forhold til den relative bevagelse mellem
elastikorganet og de ydre lag af laminatet.

Selvom mange af problemerne ved fabriksmontagen af elastikmate-
rialer kan Tlgses ved den beskrevne fremgangsmade, kan den kravede
varmetilfdrsel til at aktivere sadanne forstrakte spandte elastikker i
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nogle tilfelde have en uheldig indvirkning pa andre komponenter i den
genstand, der skal ggres elastisk. Endvidere hjelper sadanne varmeak-
tiverende materialer ikke pia en rimelig midde i de tilfelde, hvor
elastiktilpasningen d@nskes foretaget af forbrugeren. Varmeaktivering
foretaget af forbrugeren er upraktisk, fordi det kraver en varmekilde,
som normalt ikke er tilgangelig for forbrugeren, det er muligvis
farligt, og det er svart at kontrollere pid en reproducerbar mide uden
standardiserede behandlingstilstande og udstyr.

Det er derfor et formdl med opfindelsen at tilvejebringe baide
elastikmaterialer og elastikpasztningsmetoder, som undgir alle de
omtalte problemer. Et andet formdl med opfindelsen er at tilvejebringe
et prefremstillet elastisk bekladningsstykke, der omfatter mekanismer,
der saztter personen, der barer eller anbringer bekladningsstykket, i
stand til at tilpasse bekladningsstykkets elastikspznding til at
antage pracis den gnskede elastikspznding.

Et andet formal med opfindelsen er at tilvejebringe et elastisk
bekladningsstykke, der omfatter organer, si forbrugeren kan indstille
eller tilpasse spandingen i bekladningsstykket uden at skulle genan-
bringe Tdsene, der holder elastikken i dens udstrakte tilstand.

Et andet formal med opfindelsen er at tilvejebringe en genstand,
der kan anbringes pd bareren, mens den ikke er spandt og derefter
ggres elastisk.

Det er endnu et formal med opfindelsen at angive en fremgangsmide
og et apparat til samling af en sammensat struktur omfattende en
strakt elastik i en genstand, mens den sammensatte struktur er i en
tilnermelsesvis uspandt tilstand og derefter aktivere elasticiteten i
genstanden (enten under fremstilling eller af forbrugeren) uden at
gdelzgge nogle af de andre komponenter af genstanden.

Elastikmaterialerne ifglge den foreliggende opfindelse har
sammensatte strukturer. Et simpelt eksempel pa udformningen af denne
sammensatte struktur kan omfatte et 3-laget laminat. For at beskrive
denne struktur yderligere, er det lettest at beskrive den udtrykt ved
en foretrukken fabrikationsmetode ti1 en bestemt udformning.

Det fgrste trin er at udvelge et elastomerbind som udgangs-
materiale. Da der er mange mulige forskellige materialer og starrel-
seskombinationer for dette band, antages det for illustrationens
skyld, at bandet er 12 mm bredt (0,5 inches) 250 mm langt (10 inches)
og 0,12 mm tykt (0,005 inches). Dette bind kan udgeres af nasten et
hvilket som helst elastomermateriale, men syntetisk naturgummi er
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specielt velegnet i situationer, hvor der kan gd lang tid, fer span-
dingen i elastomeren skal udlgses.

Det naste trin er at strezkke bindet i mindst én retning. F.eks.
kan det strakkes til tre gange dets oprindelige lzngde. Derefter
fastspendes bindet fortrinsvis i hver ende for at holde det i dets
udstrakte tilstand. Dernast fastggres laminatets to afstivende lag til
det udstrakte bind. Disse to afstivende lag kan vere af samme sammen-
setning og udfgres fortrinsvis i et relativt stift og spredt materiale
sisom ekstruderet polystyren. De afstivende polystyrenlag kan vare
relativt tynde, d.v.s. at en tykkelse pa 0,025 mm (0,001 inches) er
passende for det i eksemplet omhandlede bind strakt til 3 gange den
oprindelige langde. De afstivende lag har fortrinsvis de samme dimen-
sioner som det udstrakte gummi. Disse polystyrenlag placeres pa toppen
og pia bunden af det strakte gummi og danner derved en sandwich.
Derefter varmeforsegles disse tre lag sammen under tryk, hvorved der
dannes et termisk bundet laminat. Efter laminatet er afkglet, fjernes
fastspendingerne fra gummiets ender. Efter fjernelsen af fastspandin-
gerne har planlaminatstrukturen (bortset fra de dele der har varet
fastholdt i fastspandingerne) tilnarmelsesvis den samme lazngde, som
det strakte elastikgummi havde, mens det var udstrakt af fastspendin-
gerne forud for lamineringen. Det fremkomne Taminat er relativt
fleksibelt og kan let handteres normalt uden at det holdes i spanding.
Hele laminatbdndet eller et deludsnit deraf kan fastggres til enhver
genstand, der gnskes gjort elastisk. F.eks. kan enderne af et stykke
med en langde pd omkring 125 mm (5 inches) fastggres til de modstaende
dele i en justerbar hat ved syning, nitning o.s.v.

For at aktivere det elastisk rynkelige segment, der er sammensat
som ovenfor beskrevet, skal man blot bevage en del af stykket manueit
tilstrakkeligt til at delaminere eller bryde og delaminere polysty-
renlagene og fordrsage relativ bevegelse mellem de forstrakte og
spendte elastiske lag og de afstivende Tag. Det ses, at der i den del
af segmentet, der hindteres pa denne mide, friggres spanding, og at
det elastiske lag tilnermelsesvist gar tilbage til den langde, det
havde forud for den oprindelige strekkeoperation, mens de ubergrte
omriader forbliver i en lamineret og tilnzrmelsesvis uelastisk til-
stand, d.v.s. at de bibeholder tilnzrmelsesvis den samme lzngde, som
de havde efter ferdigggrelsen af lamineringsoperationen. Spzndingen i
den indstillelige hat kan saledes tilpasses ved handtering af hele
eller en gnsket del af Taminatbandet.
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Laminerede elastisk rynkelige materialer som de ovenfor beskrevne
kan fastggres til et bekladningsstykke eller en anden genstand pad et
hvilket som helst sted, der kraver rynkning eller spanding. Nar farst
det laminerede segment er fastgjort til bekladningsstykket kan be-
kladningsstykket rynkes elastisk ved handtering af det laminerede
segment. Omfanget af den frembragte rynkning og den heraf fglgende
spending vil vare proportional med den langde af segmentet, der
aktiveres ved hdndtering. Maksimal rynkning opnds, nar hele det
laminerede segment underkastes en handtering, der er tilstrakkelig til
fuldstendigt at delaminere eller bryde og delaminere det eller de
afstivende lag fra det forstrakte elastiklag, sd at en relativ beva-
gelse derimellem frembringes. En handtering af mindre end hele det
laminerede segments langde vil give proportionalt mindre rynkning og
som fglge deraf mindre spanding i den elastiske genstand.

Det vil forstds, at det ved udgvelsen af opfindelsen ikke er
ngdvendigt, at hele det elastisk rynkelige segment omfatter en Tami-
natsammensat struktur af den beskrevne type. F.eks. kan det elastisk
rynkelige segment omfatte en eller flere siddanne isolerede Taminat-
sammensatte strukturer langs dets langde. Udlgsning af spanding i
enhver af de sammensatte strukturdele af segmentet vil rynke den del
af genstanden, til hvilken enderne af segmentet er fastgjort, d.v.s.
at spandingsudigsning i en hver del af segmentet vil trezkke segmentets
ender tettere pa hinanden.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares narmere under henvis-
ning til tegningen, hvor:

Figur 1 er en forenklet perspektivisk illustration af et elastisk
rynkeligt segment ifglge den foreliggende opfindelse vist forud for
spandingsfriggrelsen af det forstrakte, elastiske organ.

Figur 1A er et tvarsnit gennem det elastisk rynkelige segment i
figur 1 set fra snitlinien 1A-1A i figur 1.

Figur 2 er en forenklet perspektivisk illustration af en alter-
nativ udfgrelsesform af et elastisk rynkeligt segment ifglge opfin-
delsen.

Figur 3 er en forenklet perspektivisk illustration af en anden
udferelsesform af et elastisk rynkeligt segment ifglge opfindelsen.

Figur 4 er en forenklet perspektivisk jllustration af en alter-
nativ udfgrelsesform af et elastisk rynkeligt segment ifalge opfin-
delsen.

Figur 5 er en forenklet perspektivisk illustration af et elastisk
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rynkeligt segment af den type, der generelt er vist i figur 1 og IA,
efter de afstivende organer er blevet gennemboret af et skarpt in-
strument for at frembringe spendingskoncentrationer deri.

Figur 6 er en forenklet perspektivisk illustration af en alter-
nativ udfgrelsesform af et elastisk rynkeligt segment ifslge opfin-
delsen, hvori de afstivende organer er fastgjort til det spandte,
elastiske organ i en flydende tilstand og derefter tgrret.

Figur 7 er en alternativ udfgrelsesform af et elastisk rynkeligt
segment ifglge opfindelsen, hvori et par afstivende organer, der er
placeret pd hver side af et forstrakt elastisk organ, er fastnet til
hinanden men ikke direkte fastnet til det forstrakte, elastiske organ
ud over ved dettes endepunkter.

Figur 7A er et tvarsnit af det elastisk rynkelige segment i figur
7 set langs snitlinien 7A-7A i figur 7.

Figur 7B er en forenklet perspektivisk illustration af en alter-
nativ udfgrelsesform af et elastisk rynkeligt segment ifglge opfin-
delsen, hvori et forstrakt, elastisk organ forhindres i at trazkke sig
sammen i langderetningen, ved at det forstrakte, elastiske organ
hindres i at udvide sig i nogen retning vinkelret pad retningen af
forstrakningen.

Figur 8 er et eksploderet billede af en éngangsble, der omfatter
et elastisk rynkeligt segment ifglge opfindelsen ved hver af dens
modsatte Tinningsomrader.

Figur 9 er et foto af en samlet ble af den i figur 8 generelt
illustrerede type, der er anbragt omkring en babymodels torso, hvor
bleen er vist forud for spandingsudlgsningen i de elastisk rynkelige
segmenter, som bleen indeholder.

Figur 10 er et foto af den i figur 9 viste ble, og det demon-
strerer den mekaniske héindtering af et af de elastisk rynkelige
segmenter, der er i bleens linningsdel, for at udlgse spandingen i det
forstrakte elastiske organ.

Figur 11 er et foto af den i figur 9 og 10 viste ble, efter de
elastisk rynkelige segmenter er blevet mekanisk hindteret langs hele
deres langde.

Figur 12 er et forenklet perspektivisk billede set fra bagstyk-
kesiden af en alternativ éngangsble, hvori elastisk rynkelige seg-
menter, der har afskallelige, afstivende lag, er monteret pa den
yderste flade af blebagstykket i bleens linningsdele.

Figur 12A er et forenklet perspektivisk billede set fra
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bagstykkesiden af en anden alternativ éngangsble, hvori spandingen i
de elastisk rynkelige segmenter udlgses ved at udfolde de overlappende
linningsdele af bleen og derved adskille de afstivende organer fra de
spandte elastiske organer.

Figur 13 er et delvist eksploderet billede af en ble, der gene-
relt er 1ig med den vist i figur 12, men som omfatter et mellem- eller
berelag, til hvilket bide de elastisk rynkelige segmenter og de
tryk-fglsomme klzbebdand er fastnet.

Figur 14 er et foto af en ble af den i figur 13 generelt viste
type, der er anbragt rundt om en babymodels torso, hvor bleen er vist
forud for udlgsningen af spandingen i de elastisk rynkelige segmenter,
der indeholdes i bleen.

Figur 15 er et foto af den i figur 14 generelt viste ble, der
demonstrerer, hvordan det afskallelige, afstivende organ fjernes fra
et af de elastisk rynkelige segmenter, der indeholdes i bleen. Og

figur 16 er et billede af den i figur 14 og 15 generelt viste
ble, efter de afskallelige afstivende organer er blevet fuldstendigt
fjernet fra de elastisk rynkelige segmenter, der indeholdes i bleen.

De elastisk rynkelige, sammensatte strukturer ifglge opfindelsen
bestar typisk af tre materialetyper. Disse er det elastiske materiale,
det afstivende materiale og et valgfrit mellemlzgsmateriale sdasom et
klzbemiddel, der kan anvendes til at fastgére det elastiske materiale
til det eller de afstivende materialer. Disse tre materialetyper
omtales hver for sig i det fglgende.

Det elastiske materiale

Det elastiske materiale er fortrinsvis et materiale, der kan
udsta store reversible belastninger. Elastomerer, der kan strazkkes til
to eller flere gange deres oprindelige langde og derefter ga tilbage
til deres oprindelige langde, nadr strakkrafterne fjernes, er sarligt
anvendelige til det formdl at danne rynket bekizdning. Dog kan elas-
tomerer, der ikke kan strakkes reversibelt si Tangt, finde anvendelse
i nogle sammenhznge. Selv elastomerer, der udviser en grad af irrever-
sibilitet, kan anvendes afhangigt af den aktuelle brug.

Elastomerer, der vil opretholde en fast spanding, ndr de strak-
kes, og som vil holde i lang tid (maske i et ar) foretrazkkes sarligt i
situationer, hvor der kan ga lang tid mellem fremstillingen og brugen
af den elastisk rynkelige genstand. Generelt bestar disse foretrukne
materialer af varmehzrdelige gummier sasom syntetiske naturgummier.
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Elastomerer, der ikke vil opretholde spanding i en lang tidsperiode,
vil have mere begrznset anvendelse ved udgvelse af opfindelsen. Deres
vigtigste anvendelse vil vare i sammenhznge, hvor elastikken skal
aktiveres, kort efter at lamineringen af den sammensatte struktur er
ferdig (sasom aktivering i en fabriksfremstillingslinie) eller i
sammenhznge, hvor variabel og begrenset elastisk generhvervelse er
acceptabel. Elastomerer, der ikke vil opretholde spanding i l2ngere
tidsperioder, bestdr generelt af termoplast sasom ethylenvinylacetat
co-polymerer.

Det afstivende materiale

Udtrykket "stiv" skal forstis som et relativt udtryk. Det bety-
der, at de afstivende materialer ikke vil forkortes nok til at tillade
de af den strakte elastomer udgvede krafter at fore den strakte
elastomer tilbage til dens oprindelige uspandte lazngde, eller med
andre ord at det er relativt uelastisk sammenlignet med elasticiteten
af den elastomere komponent i en given laminatsammensat struktur.
Materialer sdsom polystyren, blandinger af polystyren og polyethylen,
polyethylen lamineret med papir og surlyn er alle blevet anvendt som
en afstivende komponent eksempelvis i elastisk rynkelige segmenter
ifglge opfindelsen. Disse materialer har alle meget forskellige
elasticitetskoefficienter, men anvendes de pid passende made (den
rigtige tykkelse, relativ materialebredde, elastisk forspanding osv.)
kan de alle virke acceptabelt som et afstivende organ i elastisk

rynkelige segmenter ifglge opfindelsen.

Det afstivende organ kan vare skgrt eller ej. Beslutningen om at
velge et skprt materiale fremfor et sejt materiale afhe&nger af den
gnskede elastiske aktiveringsmetode i det elastisk rynkelige segment.
Hvis det er gnskeligt at aktivere elastikken ved at vrikke den sam-
mensatte struktur til at fordrsage brydninger og delaminationer i det
eller de stive lag, sd foretrzkkes et materiale, der er skert ved
anvendelsestemperaturen. Hvis elastikken derimod aktiveres ved afriv-
ning eller afskrzlning af det stive lag fra den sammensatte struktur,
da foretrekkes et sejere afstivende materiale.

I en yderligere udfgrelsesform af opfindelsen kan det afstivende
organ eller lag vare et holdbart materiale, som stdl. F.eks. kunne det
vere en permanent komponent af en maskine, der pdsatter den forstrakte
og spandte elastik pad bekladningsstykket. I dette tilfelde bliver
elastikken strakt og klabet pd et permanent stift lag sasom et
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endelgst fleksibelt staltransportbiand. Det derved dannede laminat, der
omfatter stdltransportbandet med det piaklazbede forstrakte og spzndte,
elastiske organ, bringes i kontakt med beklzdningsstykket eller en
anden genstand, der skal ggres elastisk, hvorved det elastiske organ
fastggres til genstanden. Det permanente afstivende lag bliver slut-
teligt afrevet og efterlader det forstrakte og spandte, elastiske
organ paklabet genstanden, efterhanden som genstanden bevages fremef-
ter i produktionslinien. Sadan en fremgangsmade kan vare sarlig
anvendelig til fastggrelse af strakte elastiske benlinninger til en
kontinuerligt vandrende bane af éngangsbleer.

De afstivende organer ifglge opfindelsen kan have mange forskel-
lige materialeudformninger. F.eks. kan det vare en flad film, en
reliefmgnstret flad film, et ikke vavet tekstil, et hult rgr, et stift
skum, et larred, et laminat af flere materialer eller et stgbt form-
stykke. Materialerne kan have vidt varierende tykkelser afhazngigt af
spendingen i det forstrakte, elastiske organ, og de kan endda variere
i tykkelse hen over bredden og/eller 1langden af den sammensatte
struktur. Det eller de afstivende organer kan ogsd vare en integreret
komponent af den genstand, der skal ggres elastisk, i stedet for et
uafhengigt element.

Det valgfri mellemlzgsmateriale

Anvendelsen af et mellemlzgsmateriale til at fastgere det elas-
tiske organ og de afstivende organer til hinanden er valgfri ved
opbygningen af elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen. Som
det ogsa vil blive papeget i efterfglgende afsnit af beskrivelsen, er
det ikke altid nedvendigt, at de afstivende organer er fastgjort
direkte til det forstrakte, elastiske organ langs deres langde. I de
tilfelde, hvor et mellemlzgsmateriale benyttes, bestdr dette imidler-
tid typisk af et klabemiddel. I denne egenskab tjener det til at binde
den forstrakte og spandte elastomer til det afstivende organ. Dette er
iser verdifuldt, hvor en naturlig varmeforseglingsbinding mellem den
forstrakte elastomer og det afstivende lag enten er for stark eller
for svag. I dette tilfelde ma kizbemidlet vare sdledes udvalgt, at det
giver de rigtige bindekrafter og ikke forringer den sammensatte
strukturs funktion.

Det valgfrie mellemiegsmateriale kan ogsd omfatte mere end blot
et klazbemiddel. Det kan have betydeligt omfang i forhold til den
forstrakte elastomer og/eller de afstivende lag. Et sddant eksempel pd
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en sammensat struktur ifslge opfindelsen kunne bestd af et antal
forstrakte elastiske trade 1gbende parallelt med et antal afstivende
trade, hvor begge materialer er indhyllet i en matrice bestdende af et
tredie materiale, sasom et skum. I denne udfgrelsesform ma skummet
udvise tilstrzkkelig klzbe- og mekanisk styrke til at holde den
sammensatte struktur sammen under spandingen fra de forstrakte elas-
tiske triade, men vare svagt nok til at bryde sammen sammen med elas-
tomeren, nar de afstivende tridde brister. Denne strukturtype kan have
speciel anvendelse som en erstatning for holdbare beklzdningselastik-
ker.

I mange udfgrelsesformer af opfindelsen er mellemlzgsmaterialer
ikke ngdvendige. Selv ndr det valgfrie mellemlzgsmateriale ikke er til
stede, er det imidlertid stadig et krav, at det forstrakte elastiske
organ og det afstivende organ fastggres i forhold til hinanden,
siledes at de danner en sammensat struktur, der er sterk nok til at
modsti sammenbrud i en retning parallel med trakkrafterne, som virker
i det forstrakte, elastiske organ, forud for den mekaniske handtering
af den sammensatte struktur. Fremgangsmdder til fastggrelse af det
forstrakte elastiske organ og det afstivende organ direkte til hinan-
den uden brug af et mellemlzgsmateriale omfatter varmeforsegling,
oplgsningsmiddel-binding (f.eks. ved at pafgre et oplgsningsmiddel for
et eller begge materialer mellem lagene og sd uddrive oplgsningsmid-
let) , oplgsningsudstgbning af det ene Tag pd det andet og mekanisk
sammenldsning. Bindinger, der tilvejebringes uden det valgfrie mel-
Temlag, md altsd vere sterke nok til at holde den forstrakte elastomer
i dens fuldt udstrakte tilstand fer aktiveringen og svage nok til at
brydes ved en hver gnsket aktiveringsform fortrinsvis mekanisk hand-
tering af den sammensatte struktur.

I en yderligere udfgrelsesform af opfindelsen behgver det for-
strakte, elastiske organ og det afstivende organ ikke at fastgeres til
hinanden i hele deres lazngde. Denne udfgrelsesform Kkunne simpelt
udtrykt omfatte et rgrformet organ og et forstrakt og spzndt, elastisk
organ, der strakker sig gennem det indre af det rgrformede organ og er
fastgjort til dette ved sine ender. I denne udfgrelsesform md det
rerformede organ tilvejebringe tilstrakkelig styrke til at modstd
trakkrafterne, der virker i det forstrakte, elastiske organ, indtil
det tidspunkt, hvor mekanisk handtering af den sammensatte struktur
gdelagger kompressionsmodstanden af det rgrformede organ og tillader
relativ bevegelse mellem det forstrakte, elastiske organ og det
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rgrformede organ.

I en yderligere udfgrelsesform af opfindelsen kan et forstrakt,
elastisk organ vare tet indesluttet mellem et par polymerstrimier, der
er fastgjort til hinanden, og kun ved sine ender enten vare direkte
fastgjort til strimlerne eller pd en anden mide forhindret i at blive
trukket ind i den mellem strimlerne dannede tunnel f.eks. ved knytning
af knuder pa enderne af det strakte, elastiske organ. Sdlange poly-
merstrimlerne er fastgjort i nart forhold til det forstrakte, elas-
tiske organ, vil den sammensatte struktur modstd sammenbrud som fglge
af trakkrafter, der virker i den forstrakte elastomer. Ved den meka-
niske hdndtering af den sammensatte struktur adskilles strimlerne
jmidlertid fra det forstrakte, elastiske organ, og derved friggres
spendingen i de mekanisk handterede dele af den sammensatte struktur,
og strimlerne i strukturens mekanisk hiandterede dele rynkes.

I en yderligere udfgrelsesform af opfindelsen kan et elastisk
organ vare forstrakt og derefter forhindret i sammentrazkning i strak-
retningen ved at det elastiske organ hindres i at udvide sig i nogen
retning vinkelret pd forstrzkningsretningen. Dette forstds let ved at
tenke pa det elastiske organ udtrykt ved dets volumen dvs. produktet
af dets lengde, bredde og hgjde. Nir langden af et elastisk materiale
gges ved strak, reduceres dets hgjde og/eller bredde generelt i
overensstemmelse med Poisson’s forhold, sdledes at voluminet forbliver
konstant. Ved at hindre hgjde- og breddedimensionerne af det forlan-
gede, elastiske organ i at udvides, vil langden af det elastiske
volumen fastholdes, uden at der kraves langsgdende krafter til at
hindre det i at ga tilbage til dets oprindelige langde. Denne udvi-
delsestilstand vil forblive stabil indtil det tidspunkt, hvor hgjde-
og/eller breddedimensionerne tillades at udvide sig ved at fjerne
deres respektive fastholdelsesorganer. I denne udférelsesform af
opfindelsen er der ikke behov for en binding mellem det omsluttende
fastholdelsesorgan og det strakte, elastiske organ for at holde det
elastiske materiale i dets udvidede tilstand, da det omsluttende
fastholdelsesorgan udgver en Kkompressionskraft pa det elastiske
materiale. Denne kompressionskraft, der virker i en retning vinkelret
pd den gnskede rynkeretning, er tilstrakkelig til at hindre det
elastiske materiale i at udvide sig i en retning vinkelret pa den
gnskede rynkeretning indtil det tidspunkt, hvor det elastisk rynkelige
segment pavirkes eller handteres mekanisk, dvs. indtil det tidspunkt,
hvor det omsluttende fastholdelsesorgan enten fjernes eller i det
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mindste brydes for at frigere kompressionskraften. Fjernelse af
kompressionskraften genopretter gjeblikkeligt trakkraften i en retning
parallelt med langden af det elastiske organ. Som fglge heraf trakker
det elastiske organ sig sammen i den gnskede rynkeretning sa snart det
omsluttende fastholdelsesorgan er brudt eller fjernet.

Et yderligere eksempel pad et elastisk rynkeligt segment ifelge
opfindelsen omfatter et elastisk organ, der, ndr det er strakt, har en
diskontinuerlig eller ujavn overflade. Den diskontinuerlige overflade
kan udggres af &bninger i et gittervark eller udggres af hakker,
hulrum, indskirede omrider, hzvede omrader eller en pd anden made
tekstureret overflade. Et afstivende organ, der tranger ind i disse
sbninger, hakker, hulrum, indskirede omrader, eller i hvilket havede
omrider pi det elastiske organ traznger ind, medens det elastiske organ
er i en udstrakt tilstand, kan anvendes til at fastholde det elastiske
organ og hindre det i at trakke sig sammen, uden at der er behov for
klzbebinding af det afstivende organ til det elastiske organ. Fier-
nelse af det afstivende organ og spandingsfriggrelse i den tilsvarende
del af det elastiske organ kan gennemfgres ved mekanisk handtering af
det sammensatte organ eller ved at trakke det afstivende organ bort,
si dette bringes ud af indgreb med &bningerne, hakkerne, hulrummene,
de indskirede eller hazvede omrader i eller pid det spendte, elastiske
organ.

Fordi der kun er en ringe eller slet ingen klazbebinding mellem
det afstivende organ og det strakte, elastiske organ, er den ngdven-
dige kraft til at skabe relativ bevagelse mellem det afstivende organ
og det strakte, elastiske organ ret lav. Spanding i det elastiske
organ vil blive frigjort, si snart fremspringene eller ujevnhederne pa
det afstivende organs overflade, som gar ind i de modsvarende under-
senkede omrader i det udvidede, elastiske organ, trzkkes tilbage,
eller si snart de havede omrider pa det udstrakte, elastiske organ
trzkkes tilbage fra de modsvarende undersznkede omrider i det afsti-
vende organ. Det vil forstds, at det afstivende organ og det strakte
elastiske organ hver kan have begge ujavnhedstyper, dvs. havede
omrider og undersznkede omrader. I det sidste tilfelde sker fastgs-
relsen af det strakte, elastiske organ og det afstivende organ til
hinanden fgrst og fremmest ved, at komplementzre, havede omrider og
undersenkede omrdder indgriber i hinanden. Uanset den specielle
udformning er elastisk rynkelige segmenter af den her omhandlede type
sarlig velegnede til at aktiveres af brugeren, da de er yderst



10

15

20

25

30

35

DK 170498 B1
14

effektive til at fastholde det elastiske organ i en forstrakt og
spendt tilstand gennem hele fabrikationsforlgbet, men alligevel kun
krzver en meget 1ille kraft for at aktiveres, dvs. at de er meget
forskydningssterke men meget afskalningssvage. Afskalningskraften kan
selvfglgelig om g¢nsket tilpasses opefter ved at tilvejebringe en
bindingsgrad i tilleg til mekanisk indgriben af de ujzvne overflader.

Metoder til fremstilling af det elastisk rynkelige segment

Der findes et antal processer, der kan anvendes til at fremstille
elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen. Uden at vare udtem-
mende skal der i det efterfglgende til illustration beskrives fire
almindelige proceskategorier til at fremstille elastisk rynkelige
segmenter ifglge opfindelsen. Disse er: laminering, smeltebelzgning,
stgbning med oplgsningsmiddel og mekanisk fastggrelse. Hver af disse
processer kan udfgres pa varierende mader.

Laminering

Laminering af det forstrakte elastomer og et eller flere afsti-
vende organer er en proces, hvorved et i forvejen stgbt eller pa anden
made oparbejdet materiale klazbes pa et andet i forvejen oparbejdet
materiale. Fastklzbningen kan opnds ved at opvarme det ene eller begge
materialer og holde dem sammen under tryk. Fastklabningen kan ogsa
opnds ved at anbringe et oplgsningsmiddel for et af de to materialer
mellem materialerne og holde materialerne under tryk, indtil oplegs-
ningsmidlet fordamper. Den kan ogsa opnds ved klzbemiddel-binding,
hvor der anvendes et tredje eller et mellemmateriale, dvs. klabemid-
let. Det tredje materiale anbringes fortrinsvis som et lag mellem de
materialer, der skal bindes til hinanden. Klzbemidlet danner sa en
binding mellem de to materialer. Bindingen kan brydes ved et antal
forskellige former for mekanisk hdndtering omfattende afskalning,
brydning, strakning, knusning og si videre.

Smeltebelzgning

Sammensatte, elastisk rynkelige segmenter ifgige opfindelsen kan
ogsd fremstilles ved at hzlde det eller de afstivende lag i smeltet
tilstand ud pa overfladen af en forstrakt elastomer og derefter
nedkgle det, for den forstrakte elastomer frigeres fra spanding. Dette
kan ggres ved brug af almindeligt smeltebelazgningsudstyr.



10

15

20

25

30

35

DK 170498 B1
15

Stgbning med oplgsningsmiddel

Ved denne alternative proces bliver den polymer, der skal danne
det afstivende lag, oplest i et bareoplgsningsmiddel. Det forstrakte,
elastiske organ dyppes derefter i bareoplgsningsmidlet. Den belzgning,
der forbliver pad det forstrakte elastomer, lader man derefter tgrre
(oplgsningsmidlet fordamper), hvorved en afstivende polymerbelzgning
efterlades. Polymerbelzgningen, der dannes ved denne proces, har kun
en 1ille eller slet ingen molekyleorientering, hvilket er et serligt
fortrin ved stgbeprocessen, hvor der anvendes oplgsningsmiddel.

Mekanisk fastggrelse

Det forstrakte, elastiske organ og det eller de afstivende
organer kan fastggres til hinanden mekanisk uden klzbebinding direkte
mellem det elastiske organ og det eller de afstivende organer. Et
eksempel pa dette kan vare et stift lag stgbt med sma skarpe pigge pa
den ene side, som kan trznge gennem det udstrakte, elastiske organ og
holde det i dets udstrakte lengde. Et andet eksempel kan vare en
forstrakt elastomer med huller langs dens langde med et par afstivende
organer bundet til hinanden gennem hullerne i det forstrakte, elas-
tiske organ.

Mulige anvendelser for de elastisk rynkelige segmenter

Elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen kan anvendes til
mange beklazdningsstykker og andre genstande, hvor der gnskes en
sammentrzkning eller rynkning. De kan anvendes til bade engangsbe-
klzdninger og varige bekladninger (i den hensigt at rynke artiklen).
Desuden kan de anvendes til engangs- og varige genstande, hvor ela-
stikspanding, isar brugerjusterbar spanding, gnskes. Den fglgende
liste angiver illustrative eksempler pd siddanne mulige anvendelser:

1. Eksempler pd engangsbeklzdning

Fordele

a. Engangsbleer Tilvejebringer brugerjuster-
bare talje- og benlinnings-
spandinger uafhangigt af
bekladningsiukningernes
stilling (f.eks. klzbeband)
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b. Engangssanitetsartikler:
Harnet og operationshuer.

c¢. Engangssanitetsartikler:

2. Eksempler pa varig beklzdning

a) Udlejningstsj (hangtes eller
knappes pa tgjet for hver
ny bruger i stedet for en
permanent elastik)

b. Som en fabrikants erstat-
ning for tgjelastikker,
der skal anbringes i en
strakt tilstand.

c. Som en brugeranvendelig
erstatning for tgjelastikker,
skal fastggres i en
strakt tilstand.

DK 170498 B1

Tilvejebringer den ideelle
spending ved huefastggrelse
uden at fordrsage rgde merker
pa huden.

Tilvejebringer en fastggrel-
sesmekanisme til uelastiske
plastichandsker.

Tilvejebringer justerbar pas-
form af teéj, der bares af me-
re end en person (f.eks. en
smoking).

Tillader fabrikanten at sy
eller pa anden mide fastggre
de elastisk rynkelige segmen-
ter, mens de er i en tilnar-
melsesvis uspandt tilstand.

Tillader hjemmeskradderen at
anbringe de elastisk rynkeli-
lige segmenter, mens de er i
en tilnarmelsesvis uspandt
tilstand.

3. Eksempler pd ikke-beklzdningsgenstande

a. Affaldsposelukning.

b. Bilsadeovertrak.

Gér at den abne ende af en
affaldspose kan foldes over
affaldsspanden uden spanding
og derefter kan ggres elas-
tisk og lukkes forud for
bortkastelsen.

Giver en lettere installation
af sedeovertrak ved at
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eliminere ngdvendigheden af at
kezmpe med elastikker, mens
sedeovertrakkene hagtes pa
plads.

c. Engangssengelinned. Giver en lettere installation
af hjerner, som fgrst elasti-
seres efter, de er ordentlig
pa plads.

Udover anvendelser til rynkning af genstande i en enkelt retning,
sasom de ovenfor eksempelvis navnte anvendelser, er der endnu andre
anvendelser for elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen.
F.eks. kan elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen ogsd
benyttes til at friggre elastikkrafter i mere end en enkelt retning,
dvs. i to eller flere retninger. Udfgrelsesformer af den sidstnavnte
type anvender lignende udgangsmaterialer som de tidligere beskrevne
bortset fra, at det elastiske organ fgr anbringelsen af det afstivende
organ forstrekkes i spending i to eller flere retninger i stedet for i
en. Resultatet er et elastisk rynkeligt segment, der, ndr det er an-
bragt pa et bekladningsstykke eller en anden genstand, vil sammen-
trzkke eller rynke en oprindeligt plan del af artiklen i to eller
flere retninger i stedet for kun i en retning som ved de tidligere
beskrevne ensrettede eksempler.

Foretrukne mider til at fastqere elastisk rynkelige

segmenter til en genstand

Ti1 illustration skal der nedenfor angives forskellige mader til
at fastggre elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen til et
bekladningsstykke eller andre genstande:

1. Varmebinding

a. Med eller uden et kizbemiddel.
b. Adskilte bindinger eller sammenhzngende binding langs
lengden af den sammensatte struktur.

2. Ultrasonisk binding
a. Med eller uden varmetilfarsel.
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b. Med eller uden klzbemiddel.
c. I adskilte eller afbrudte mgnstre.

3. Mekanisk fastagrelse
(F.eks. i en regrformet del af bekladningsstykket med ela-
stikken knyttet ved enderne, ved syning, med hafteklammer
osv.).

4. Ved brug af klzbemiddel
(f.eks. varmsmelte-, koldhazrdnings-, trykfglsomme og kon-

taktklzbemidier) .

Ved valg af en bestemt midde til fastggrelse af det rynkelige
segment til beklzdningsstykket eller en anden genstand er det i de
fleste tilfelde at foretrazkke at fastggre det bekladningsstykke eller
den genstand, der skal rynkes elastisk, i fast forbindelse med den
forstrakte, elastiske komponent i den sammensatte struktur fremfor med
det afstivende lag. Arsagen hertil er, at der skal forekomme relative
bevagelser mellem det forstrakte, elastiske organ og det afstivende
organ, for at den sammensatte struktur kan friggre spending i det
forstrakte, elastiske organ. I det mest ekstreme tilfazlde trzkkes det
afstivende organ fuldstendigt bort. Derfor er det i mange anvendelser
hejst gnskeligt at have det forstrakte, elastiske organ fritliggende i
nogle af den sammensatte strukturs dele med den hensigt at tilveje-
bringe punkter eller omrider til fastggrelse til det bekladningsstykke
eller den anden genstand, der skal elastisk rynkes.

Foretrukne mader til friggrelse af spendingen

i det forstrakte og spzndte elastiske organ

Der er forskellige mader at friggre spanding pa i det forstrakte,
elastiske organ i sammensatte strukturer ifglge opfindelsen. Selv om
den fglgende liste ikke tilsigtes at vare udigmmende, fremszttes for
illustrationens skyld en bred variation af mulige metoder til frigg-
relse af spanding:

1. Manuel mekanisk handtering
a. Strak hele den sammensatte struktur, der omfatter det

forstrakte, elastiske organ og det eller de afstivende
organ(er).
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b. Strek en afgranset del af langden af den sammensatte
struktur.

c. Skrup, vrid eller vrik en del af den sammensatte
struktur mellem fingrene.

d. Klem eller knus den sammensatte struktur mellem fin-
grene (specielt en sammensat struktur, der har et
tredimensionelt tvarsnit).

f. Trak det afstivende organ af Tangs langden eller hen
over bredden af den sammensattte struktur.

j.  Trak hele Tag af.
ji. Trak en del af laget af.

g. Udfold en del af genstanden, til hvilken bdde den
fritliggende overflade af det elastiske organ og den
fritliggende overflade af det afstivende organ har
veret fastnet.

Ved sidstnavnte udfgrelsesform for opfindelsen er der for-
trinsvis truffet foranstaltninger til at friggre det tilbage-
holdte, elastiske organ uden at fjerne det afstivende organ fra
det ferdige produkt. Dette kan gennemfgres ved at lade det
afstivende organ udggre en permanent del af det fardige produkt.
F.eks. kan den fritliggende elastiske overflade af et elastisk
rynkeligt segment af afrivningstypen ifglge opfindelsen vere
permanent bundet til det produkt, der skal geres elastisk, og
derefter foldes over pid produktet, sd at den fritliggende over-
flade af det afstivende organ ogsd bringes i bergring med og
bindes til overfladen af det produkt, der skal ggres elastisk.
Det ferdige produkt kan ggres elastisk ved simpelt hen at udfolde
produktet til dets oprindelige stilling, hvorved det afstivende
organ og det elastiske organ adskilles fra hinanden langs deres
respektive langder. Dette tillader det forstrakte, elastiske
organ at gi tilbage til sin oprindelige dimension, hvorved
genstanden rynkes elastisk i fastggrelsesomradet, mens det
afstivende organ forbliver paklzbet pa overfladen af produktet.

2. Maskinel mekanisk handtering
a. Alle de anfgrte manuelle metoder kan automatiseres.

b. Delaminer den sammensatte struktur ved vibrationer
sasom ultralyd.
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c. Fe¢r den sammensatte struktur gennem riflede ruller.

d. Aktiver en del af, men ikke hele elastikken, ved
maskinel handtering af kun en del af den sammensatte
struktur, sdledes at der efterlades en del af den
sammensatte struktur til den endelige bruger eller
forbruger til at aktivere manuelt.

3. Mekanisk handtering, hvor der anvendes et
bindingsgdelzggende element
Et forbindelsesgdelzggende element, sidsom en snor, en trad,
en knap osv., kan fgjes til den sammensatte struktur med den
hensigt at afbryde forbindelsen mellem det forstrakte,
elastiske organ og det eller de afstivende organer. F.eks.
kunne en eller flere bindingsgdeleggende trade forsegles
mellem det elastiske organ og det eller de afstivende
organer. Ved oprivning af trdden kan bindingen mellem det
forstrakte, elastiske organ og det eller de afstivende
organer brydes og derved tillade relativ bevagelse mellem
disse og dermed en friggrelse af spanding.

Udfgrelseseksempler

Som papeget tidligere kan talrige fordele, der fdas ved at
udgve opfindelsen, opnds pa varierende mader. De fglgende udfgrelses-
eksempler ifglge opfindelsen er blot reprasentative:

Eksempel I

Fast forseglingsudformning .

Den udfgrelsesformen, der er illustreret i det forenklede per-
spektiv i figur 1, omfatter tynde filmlag 15, 16, der er kontinuerligt
forseglede pa hver side af et strakt gummi 20, mens det er under
spanding "T", og danner derved en tre-lagdelt, sammensat struktur 10
ifglge opfindelsen.

Gummiet fastholdes under spandingen "T" under fabrikations-
processen ved at udspandes mellem et par stationazre tappe 25, 30, idet
det forstrakte gummis ender vikles rundt om tappene og derefter
fastnes i hver ende ved hjelp af modsat rettede fastspandingskrafter
"F", som generelt vist i figur 1.

Materialer:
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Gummi (20) - Fulflex 25 mm bred x 0,178 mm tyk (IN2732), som fas
fra Fulflex, Inc. Bristol, R.I.

Film (15, 16) - Dow Chemical Trycite T-100 D, der har en tykkelse
pd 0,038 mm, og som fis fra Dow Chemical, Midland, Michigan.

Udstyr:
Vertrod - termisk impulsvarmeforsegler Model 30P/PRS 1500

Watt, som fis fra Vertrod Corp., Brooklyn, N.Y.

Varmeindstilling - 3; Dwell Setting - Max (10)
Fastspendingsarmatur - Et 914 mm stykke af vinkelstdl med 76 mm
lange, 12,7 mm bolte fastnet nazr hver ende (vist som tappene 25
og 30 i figur 1)

Fremgangsmade:
Gummiet 20 blev strakt til to gange dets uspandte langde og

opspendt i fastspandingsarmaturet ved brug af 50,8 mm elektriske
aligatorklemmer ved hver ende (modsatrettede krazfter "F" i figur 1).
Gummiet 20 blev derefter renset ved at lede trykluft mod det fast-
gjorte gummi, si& snavs eller ugnsket pulver blev fjernet. 25,4 mm
brede strimler af Trycite film blev placeret pa begge sider af det
strakte og opspzndte gummi 20. Mens gummiet 20 blev holdt under
spending "T" frembragt ved sin udspanding i fastspandingsarmaturet,
blev denne tre-lagssandwich anbragt i forseglingsstillingen i Ver-
trod-impulsvarmeforsegleren. Adskillige forseglinger (5-8) (hver
3,18-4,76 mm brede og omkring 762 mm lange) blev fremstillet, indtil
hele fladen mellem det strakte gummi 20 og de afstivende filmlag var
forseglede. Fastspandingsarmaturet blev derefter fjernet fra Ver-
trod-impulsvarmeforsegleren, og den forseglede tre-lagdelte, sammen-
satte struktur 10 blev omhyggeligt le@snet.

I den specielle Taminatsammensatte konstruktion, der er vist i
meget forstgrret form i tvarsnittet i figur 1A, er fastholdelses-
krefterne pa begge sider af det udspendte, elastiske organ 20 tilnar-
melsesvis ens. Denne konstruktionstype er iszr god ved fortlgbende
fremstillingsoperationer, da laminatkompositen 10 er tilnazrmelsesvis
plan og stabil; den fremtrader som en glat, flad, uelastisk laminat-
film, den udviser tilnzrmelsesvis uelastiske egenskaber trods tilste-
deverelsen af spandingen "T" i det forstrakte, elastiske organ 20, og
den vil forblive i denne tilstand, indtil den aktiveres ved brug af en
eller flere af de tidligere beskrevne mekaniske handteringsmetoder.
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Nir spending friggres i det forstrakte, elastiske organ 20 ved
mekanisk handtering af kompositen 10, delaminerer filmlagene 15, 16
fra det forstrakte gummi 20, og relative bevagelser mellem disse
tillades. Den sammensatte struktur 10 kan aktiveres i smd dele eller
langs hele dens langde afhangigt af stedet og graden af mekanisk
handtering.

Den grad af elastisk genvinding, der opnds ved brug af sammen-
satte strukturer af den i figur 1 og 1A viste type vil afhznge af den
initiale forlazngelsesgrad af det elastiske organ sdvel som af styrken
af det eller de afstivende organer. Ved rigtigt valg af materialer og
spanding er elastiske genvindingsvardier pa over 400% blevet opndet
ved brug af udformninger svarende til den i figur 1 og 1A viste.

Eksempel II

Intermitterende forseglingsudformning
Der er mange mader, hvorpad ikke kontinuerligt forseglede udfgrel-

sesformer ifglge opfindelsen kan fremstilles. De i forbindelse med
eksempel II beskrevne udfgrelsesformer demonstrerer pa simpel made
grundbegrebet.

Materialer: (de samme som eksempel I)
Udstyr: (det samme som eksempel I)

Fremgangsmade:

Konstruktionen af den fgrste udfgrelsesform i eksempel II var den
samme som for udfgrelsesformen i eksempel I frem til varmeforseglingen
i Vertrod-impulsvarmeforsegleren. Vertroden blev sat pa Heat-4 og
Dwell-Max (10). I udfgrelsesformen i eksempel II blev et centralt
beliggende udsnit (omkring 1/3 af det strakte gummi 20’s bredde),
1gbende langs langden af det strakte gummi, dog ikke varmeforseglet
til de afstivende organer 15, 16. Der blev kun lavet forseglinger
langs de Tlangsgaende kanter af det forstrakte gummi 20.

I de fleste henseender opférte den sammensatte struktur af den
sidst beskrevne type sig pda samme made som de i forbindelse med
eksempel I beskrevne strukturer. De ikke-forseglede udsnit af det
forstrakte gummi 20 i udferelsesformerne i eksempel II vil dog ikke
blive udsat for de hgjere temperaturer, der er ngdvendige til forseg-
1ing, hvorved den termiske degradering, der ellers ville kunne fore-
komme i den forstrakte elastomer i dette omrdde, reduceres. Hvis man
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ogsi lader de ikke-forseglede omrider vare udekkede af de afstivende
organer, udggr de fritliggende omrader ideelle steder til at fastggre
kompositmaterialet til en genstand eller et bekladningsstykke. En
sidan udfgrelsesform 110 er vist i figur 2, hvor det strakte gummi 20
fastholdes af to par afstivende organer 115, 116.

Som vist i figur 3, er det ogsd muligt at forsegle det forstrak-
te, elastiske organ 20 til afstivende organer 215, 216 ved isolerede
steder 217, 219 langs langden af det forstrakte, elastiske organ, mens
det elastiske organ er underkastet spandingen "T". Hvis et elastisk
rynkeligt segment, der indeholder den sdledes fremstillede sammensatte
struktur 210, anbringes pid en genstand eller et bekladningsstykke,
mens det stadig er holdt under spandingen "T", vil det danne en
struktur, der bliver delvist elastiseret, nar spandingen frigeres fra
segmentets ender. Imidlertid kan den delvist elastiserede genstand
blive elastiseret yderligere, dvs. spzndingen kan gges, ved mekanisk
hindtering af de forseglede dele 217, 219 i kompositen 210, sdledes at
den spending, der er tilbage i de forseglede, isolerede dele af
kompositen, frigeres.

Eksempel III
Afstivende organ pa kun én side

En to-laget udformning af opfindelsen (kun gummi og film pd én
side) kan fremstilles med passende valg af filmtykkelse og span-
dingsgrad "T" i det elastiske organ.

Materialer:

Gummi (det samme som i eksempel I og II).

Film (den samme filmtype som blev anvendt i eksempel I og II, men
med en tykkelse gdende fra 0,038 mm til over 0,127 mm pa en serie
af praver.

Udstyr:
Vertrod (det samme som i eksempel I).

Fastspandingsarmatur (det samme som i eksempel I).

Fremgangsmade:
Den samme grundlzggende fremgangsmade, som beskrevet i forbin-

delse med eksempel I, blev anvendt til konstruktionen af det elastisk
rynkelige segment i eksempel III, bortset fra at det forstrakte og
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spendte gummi 20 kun fik ét afstivende filmlag 315 varmeforseglet pa
den ene side og sdledes dannede en to-lags komposit 310, som generelt
vist 1 figur 4. Ved den fremstillede prgveserie blev det observeret,
at hvis den afstivende film 315 havde en tykkelse i omriddet fra 0,25
til 0,50 mm, da var kompositprgven 310 tilbgjelig til at krglle sig
sammen i en rulle, ndr den blev Tgsnet. Men ndr den afstivende film
havde en tykkelse i omradet fra 0,1 til 0,13 mm, da var komposit-
strukturen 310 tilbgjelig til at forblive plan, nar den blev 1gsnet.

Anvendelse af en ensidet konstruktion af den i forbindelse med
eksempel III beskrevne type tillader delvis eller fuldstendig for-
segling af en genstand eller et bekladningsstykke, der skal elas-
tiseres, til den fritliggende side af det forstrakte og spandte
elastiske organ 20. En sadan fuldstendig tilgzngelighed ggr det
relativt let at fastggre den sammensatte struktur 30, mens den er i en
tilnzrmelsesvis uspandt tilstand, til den genstande eller der beklazd-
ningsstykke, der skal elastiseres, pd nasten alle #nskede steder ved
brug af nasten alle typer af fastggrelsesmader og/eller typer af
fastggrelsesmgnstre.

Eksempel IV

Fast forseqlingsudformning med spandingskoncen-

trerende egenskaber i afstivende organer
I nogle tilfelde kan det vare gnskeligt, at der kun krazves meget

1idt mekanisk hdndtering af den sammensatte laminatstruktur til at
frigere spandingen i det forstrakte, elastiske organ. En proces, der
kan udfgres pd sammensatte strukturer ifglge opfindelsen, sidsom dem,
der er beskrevet i forbindelse med eksempel I, er mekanisk perforering
af de afstivende filmlag 15 og 16, sd den ngdvendige hindtering for at
fa det forstrakte, elastiske organ 20 til at genvinde sin elasticitet
reduceres.

Materialer:
Fast forseglingsudformet, sammensat struktur, som beskrevet i
eksempel I og generelt vist i figur 1 og 1A.

Udstyr:

- Et skarptspidset vaerktej -- syl, ridsestift, eller lignende.

- Et fast blgdgummi, mindst 3,17 mm tykt (silicone, naturgummi
eller lignende).
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Fremgangsmade:
Sma frakturomrider eller huller 28 kan dannes i afstivende

organer 15 og 16 ved at anbringe den flade, forseglede, sammensatte
struktur 10 pa blgdgummiet og stikke sm&d huller i den med den skarpe
genstand, som generelt vist i figur 5. Jo flere huller 28, des mindre
mekanisk handtering kraves der for at frigere spanding i det for-
strakte, elastiske organ 20 i den ferdige sammensatte struktur 107, At
lave huller 28 med en diameter pd 1,58 mm med 3,17 mm centerafstand
virker specielt godt.

Sadanne efterbehandlingsoperationer kan, om gnsket, udfgres som
en integreret del af konstruktionsproceduren af elastisk rynkelige
segmenter, der kraver mekanisk hindtering for at frigere spanding i
det strakte, elastiske organ. Formilet med en sadan efterbehandling er
at svekke det eller de afstivende organer og/eller at styre, hvor det
eller de afstivende organer brydes under mekanisk handtering af den
sammensatte struktur. Sidanne efterbehandlingsprocesser kan 0gsd
anvendes til at fi specielle omrider af det forstrakte, elastiske
organ til at blive frigjort forst eller til at bliver frigjort ved
mindre kraft end andre omrider af det elastisk rynkelige segment. Det
faktiske brud eller brudmgnster i det eller de afstivende organer kan
kontrolleres ved formen og/eller placeringen af hullerne 28 (eller
andre spandingskoncentrerende udformninger), der dannes ved efterbe-
handlingsprocessen.

Eksempel V
Flydende belzqning af et forstrakt og spendt, elastisk oragan

De elastisk rynkelige segmenter i eksempel V omfatter hver et
forstrakt, elastisk organ 20, der holdes i en last position i et
opspendingssystem, og som derefter belzgges med tynde lag 415, 416 af
et flydende, afstivende materiale.

Materialer:

Gummi - Fulflex 9411 - 15,8 mm bredt x 0,178 tykt, som fas fra
Fulflex Inc. i Bristol, R.I.

Afstivende lag - Polystyren, Grade IR2PO, som fas fra Amoco
Chemicals Corp., Naperville, I11. Oplgsningsmiddel, dichlor-
methan, som fis fra MCB Manufacturing Chemists, Inc., Cincinnati,
Ohio, og fyldstof, Transword Correction Fluid (Stock No. TW564),
som fas fra Elberon Products, Cincinnati, Ohio.
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Anvendt udstyr:
Opspendingsarmatur - generelt det samme som det opspandings-
armatur, der anvendes i forbindelse med eksempel I.

Fremgangsmade:
Det afstivende lag blev blandet ved at oplgse 50 g af en polysty-

renharpiks med 150 ml dichlormethan. Til denne blanding blev der
tilsat en flaske hvid rettevaske med fibre og oplgsningsmiddelbase
(omkring 22 g).

Det 15,8 mm brede gummi blev derefter udspandt til mindst to
gange dets uspandte langde og fastnet i opspandingsarmaturet under
spendingen "T". Et Jjevnt lag af den ovenfor beskrevne vaskeblanding
blev pistrgget pa begge sider af det forstrakte gummi med en pensel,
og oplgsningsmidlet blev dampet af og efterlod faste deklag 415, 416
af styren fyldt med fibre pd begge sider af det forstrakte gummi 20.
En dzklagstykkelse pd@ ca. 0,025 mm viste sig tilstrekkelig til at
hindre sammentrzkning af det forstrakte og spandte, elastiske organ 20
forud for en mekanisk handtering af den dannede sammensatte struktur
410, der er vist generelt i figur 6.

Eksempel VI
Forstrakt, elastisk organ, der har afskalleligt, afstivende organ
Elastisk rynkelige segmenter ifglge opfindelsen kan ogsda fabri-

keres sdledes, at spandingsfriggrelse fra det forstrakte, elastiske
organ fremkaldes ved at afskalle det afstivende organ. De elastisk
rynkelige segmenter i eksempel VI er af denne slags.

Materialer:

Gummi - Fulflex 9411 - 12,7 mm bredt x 0,178 mm tykt (IN2732),
som fas fra Fulflex Inc., Bristol, R.I.

Film - 0,1 mm tykt polyethylen, som fas fra Ohio Poly Corp.,
Carrollton, Ohijo.

Klzbemiddel - 3M Medical Transfer Adhesive Tape (1524), som fas
fra 3M Industrial Products Division, St. Paul, Minnesota.

Udstyr:
Vertrod - Termisk impulsvarmeforseglermodel 24 PCS-1/4, som fas
fra Vertrod Corp., Brooklyn, N.Y.
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Fremgangsmade:

Det elastiske gummiorgan blev afskaret til en langde pa ca. 178
mn, gnedet med et stykke tgj for at fjerne alle fremmedlegemer fra
dets flader, udspendt til omtrent 2,5 gange dets oprindelige, uspandte
langde og fastgjort ved hver ende pa Vertrod-impulsvarmeforseglerens
varmeflade med afdzkningstape. Polyethylenfilmen, der danner det
afstivende organ, blev skiret i stykker, der malte omtrent 38,1 mm X
254 mm. Et stykke af polyethylenfilmen blev placeret mellem Vertrod-
impulsvarmeforseglerens varmeflade og den udvidede elastomer med dens
stgrste side parallelt med dee udspandte elastomers stgrste side.
Vertrod-impulsvarmeforseglerens varmekontrol blev sat til 5, induk-
tionstiden til 10 (maks.), og materialerne blev varmeforseglede til
hinanden. De delvist forseglede materialer blev derefter flyttet og
forseglet igen i det omrdde, der ikke blev forseglet oprindeligt.
Denne procedure blev gentaget, indtil det endelige Taminat udviste en
ensidet, fast forseglingsform, som generelt er den samme, som den, der
er beskrevet i forbindelse med eksempel III, og som er illustreret i

figur 4.

Laminatet blev derefter fjernet, Vertrod-impulsvarmeforseglerens
varmeindstilling justeret til 10 (maks.), og en ende af laminatet blev
anbragt i Vertrod-impulsvarmeforseglerens kaber, siledes at den
stgrste dimension af laminatet var vinkelret pd den sterste dimension
af kzbernes forseglingsomride. De sidste 6,35 mm af laminatet blev
derefter forseglet igen for at opnd maksimal forseglingsstyrke og
derved begrense spontan delaminering i den ende. Laminatet blev
derefter fjernet fra Vertrod-impulsvarmeforseglieren, og dets modsatte
ender blev grebet fast mellem tommelfingeren og pegefingeren ved et
punkt omkring 19 mm fra enden af segmentet. Den udstdende elastik blev
grebet og trukket, indtil delaminering af de sidste 19 mm af laminatet
indtraf. Uden at andre Vertrod-impulsvarmeforseglerens indstillinger
bley den delaminerede ende af strukturen placeret i vertroden, séadan
at dens langde blev orienteret vinkelret pd Vertrod-impulsvarmefor-
seglerens kaber og derefter forseglet indtil ca. 9,5 mm fra laminatets
ende. Derved efterlades en ufastnet lap af polyethylen med en lzngde
pa omtrent 9,5 mm til at gribe om ved senere spendingsfriggrelse i den
forstrakte elastomer. Pi dette tidspunkt var der ogsd et overskud af
uspendt gummi tilbage ved hver ende af Taminatstrukturen.

For at hindre oprulning af laminatet blev det placeret pd en fast
flade med elastomersiden opad. Hver ende af elastomeren blev anbragt
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under en 1ille spanding og og fastgjort med tape. Polyethylenover-
skuddet blev derefter trimmet til omtrent samme bredde som elasto-
meren. Med laminatet stadig fastgjort med tape blev et klzbemiddel
anbragt pad det fritliggende forstrakte elastiske organ langs langden
af Tlaminatstrukturen, og et engangsblebagstykkeemne, bestdende af
polyethylen, blev fastgjort til det fritliggende elastiske organ ved
det bageste taljested ved hjzlp af klabemidlet. Efter fastgerelsen af
det bagstykkeemnet blev de udstdende ender af uspandt gummi, der ikke
blev fastgjort til bagstykket, trimmet. Denne fremgangsmade blev
gentaget ved det foreste taljested ved brug af en anden identisk
laminatprgve.

En engangsble med det farnavnte bagstykke blev derefter fastnet
omkring taljen pa en babymodel med egnede fastggrelsesmidler, sdsom
klzbetape, og taljebandsspzndingen blev derefter justeret ved at
trekke det afstivende polyethylenorgan af bleens forreste og bageste
taljebindsdele. Jo mere afstivende materiale der blev fjernet, des
stgrre blev spandingen i bletaljebandet.

Eksempel VI A

Forstrakt, elastisk organ, der har et afstivende organ

festnet dertil uden brug af klzbemiddel

Eksempel VI A er nogenlunde 1ig med eksempel VI i dets aktive-
ringsmetode, men konstruktionen af udfgrelsesformen i eksempel VI A er
forenklet ved, at den ikke afhaznger af en klzbebinding mellem det
afstivende organ og det elastiske organ.

Materialer:

Gummi - nr. 4141 Soft-Stretch Elastic, som fas fra Risdon,
Spartanburg, SC.

Film - nr. 6763 Pet-G[glycolmodificeret (poly) ethylenterephta-
lat] , som fas fra Eastman Chemical Products, Kingsport, TN.

Udstyr:
Vertrod - Termisk impulsforseglermodel 24’ LAB-SP, som fas fra
Vertrod Corporation, Brooklyn, N.Y.

Fremgangsmade:
Gummiet blev strakt til to gange dets oprindelige, uspandte
lengde og opspandt i fastspandingsarmaturet pa den mide, der er
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generelt beskrevet i forbindelse med udfgrelsesformen i eksempel I. En
strimmel af PET-G-film, der milte omtrent 17,8 mm i bredden og 305 mm
i lengden, blev anbragt pa Vertrod-impulsvarmeforsegierens nederste
forseglerkebe. Det strakte, opspandte gummi blev lagt over filmen.
Vertrod-impulsvarmeforsegleren, der var forsynet med en vandkplet
varmestang, som havde en bredde pa omtrent 19 mm, blev anbragt pa
kompositen ved et manometertryk pad omtrent 207 kPa i en periode pa
omkring 3,5 sek med en opvarmningsstrgm pa 80 ampere.

I udfgrelsesformen i eksempel VI A blev PET-G-filmen kun opvarmet
til en temperatur, som tillader delvis flydning af filmen ind i tom-
rummene, der findes mellem de fibre, som udger det blgdstrakte ela-
stikmateriale. Sikkerhed for at den grundlzggende fastgsrelsesmeka-
nisme, der bruges i denne udfgrelse, er en mekanisk indgriben af
PET-G-filmen i tomrummene i det blgdstrakte elastikmateriale, kunne
konstateres ved at undersgge det afstivende organ, efter det endelige,
elastisk rynkelige segment var aktiveret ved at fjerne det afstivende
organ. Omhyggeligt eftersyn af det afstivende organs overflade afslg-
rede et przget mgnster, som nasten var eksakt komplementzr til det
blgdstrakte elastikmateriales overflade. Der var derimod ingen tegn pa
synlig sammensmeltningsbinding af de to materialer, efter adskillelsen
var blevet udfgrt, dvs der var ingen individuelle fibre, der heangte
fast pa det afstivende organ efter dets adskillelse fra det spzndte,
blgdstrakte elastikmateriale.

Eksempel VII
Afstivende organer, der festnes til hinanden

men ikke til det forstrakte, elastiske organ

Den tre-lagede, sammensatte laminatstruktur i eksempel VII kan
fremstilles ved, at et par afstivende organer fastnes til hinanden men
ikke til det forstrakte, elastiske organ. Enderne af det forstrakte,
elastiske organ kan enten fastnes til enderne af de afstivende orga-
ner, eller de kan pd anden mide forhindres i at trekke sig tilbage i
den tunnel, der dannes af de afstivende organer, som f.eks. ved at der
bindes knuder i enderne af den strakte elastomer.

Materialer:
Gummi (20) - Fulflex 9411 - 4,76 mm bredt x 0,1 mm tykt x 150 mm

langt, som fas fra Fulflex Inc., Bristol, R.I.
Afstivende organer (615, 616) - 0,075 mm tykke.
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Polystyren 25,4 mm bredt x 202 mm langt ekstruderet af Amoco
IR2PO polystyren, som fis fra Amoco Chemicals Corp., Naperville,
1.

Fremgangsmade:
Gummiet 20 blev strakt til 3 gange dets oprindelige, uspandte

lengde. Et lag 615, 616 af 0,076 mm polystyren med en bredde pd 25,4
mm og en lezngde pd 202 mm blev anbragt pd hver af det forstrakte
gummis overflader. De to polystyrenlag blev varmeforseglet til hinan-
den i det 6,35 mm brede omridde, der ligger ved kanterne af det strakte
gummi, s& der jkke forekom forsegling mellem polystyrenlagene og det
strakte gummi langs det meste af kompositen 310’s langde. Efter det
strakte gummi 20 var blevet indhyllet mellem polystyrenarkene, som
generelt vist i figur 7 og 7A, blev det forstrakte gummi 20 varmefor-
seglet til de omsluttende polystyrenark 615, 616 ved hver ende af
disse, for at forhindre tilbagetrzkning af det forstrakte gummi i den
tunnel, der dannedes mellem de forseglede ark. De afstivende polysty-
renorganer 615, 616 blev derefter trimmet til at ga 6,35 mm ud over
kanterne af det strakte gummi, og de uspandte gummisegmenter, der
ragede ud ved enderne af polystyrenarkene, blev trimmet, sa der var
25,4 mm uspandt gummi ved hver ende af den fremkomne, sammensatte
Taminatstruktur 610.

Spandingen i det forstrakte gummi, der indeholdes i den af
polystyrenarkene dannede tunnel, friggres ved mekanisk handtering af
den sammensatte struktur 610 mellem de punkter, hvor den er forseglet
til enderne af de afstivende polystyrenorganer 615, 616.

Eksempel VII A

Kontrolleret volumenbegrensende udformning

I udfgrelsesformen 818 i eksempel VII A, som er vist i figur 7B,
hvilken udfgrelsesform er baseret pa et kontrolleret volumenbegran-
sende system, kraves ingen varme eller klabemiddel til hverken at
fremstille eller aktivere det elastisk rynkelige segment.

Materialer:

Latex Tlaboratoriergrslange nr. 203-166, som fas fra Curtin
Matheson Scientific, Houston, TX.

Ekstra sver aluminiumsfolie, som fas fra Reynolds Wrap, Richmond,
VA.

Spectape®, som fds fra Spectape of the Midwest, Cincinnati, Ohio.
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Tandtrid, som fas fra Johnson og Johnson Dental Products, East
Windsor, NJ.

Fremgangsmade:
Et stykke latexgummirgrslange (element 21 i figur 7B) blev strakt

pid langs til omtrent 400% af dets slappe lengde og opspandt i et
holdearmatur, som generelt beskrevet i forbindelse med udfarelsesfor-
men i eksempel I. Dette udspzndte rgr blev stramt indpakket i ekstra
sver aluminiumfolie (element 816 i figur 7B). Begge ender af foliet
blev omviklet med et lag tape (elementerne 737 i figur 7B) vinkelret
pa det strakte rgrs akse, og et andet stykke tape (element 738 i figur
7B) blev anbragt over hele foliets langde i en retning parallel med
rgrets akse for at danne et omsluttende tilbageholdelsesorgan. En tynd
trid bestiende af et stykke tandtrad (element 909 i figur 7B) blev
anbragt uden pa rgret og under aluminiumsfoliet forud for indpakningen
for at lette aktiveringen af det fremkomne, elastisk rynkelige seg-
ment.

Udfgrelsesformen 818 i eksempel VII A blev fjernet fra fast-
spandingsarmaturet, og Tlatexrgret blev tilladt at gad tilbage til
udgangstilstanden i de omrider, der ikke var dzkket af det af alumi-
niumsfoliet dannede tilbageholdelsesorgan. (Disse endepunkter vil
normalt blive fastgjort til den genstand, som skal rynkes elastisk).
Den del af rgret, der blev indpakket stramt i det af aluminiumsfoliet
dannede omsluttende tilbageholdelsesorgan, mens det elastiske organ
var i en forstrakt tilstand, fastholdtes derimod i en udstrakt til-
stand, silenge rgret var forhindret i at ekspandere i en retning
vinkelret pa rgrets akse af det omsluttende aluminiumsfolieorgan, dvs.
at det i langderetningen strakte elastiske organ blev fastholdt i en
kompressionstilstand vinkelret pd den gnskede rynkeretning af det
omsluttende, tilbageholdelsesorgan. Restitutionen eller aktiveringen
af den i langderetningen strakte del af rgret blev udfert ved at
trekke i traden eller snoren 909, der brgd folie/tapestrukturen
omfattende det omsluttende tilbageholdelsesorgan, der dzkkede det
strakte rgr. Dette tillod den tilbageholdte del af rgret at udvide sig
pa tvars, dvs. radialt, sdvel som at trakke sig sammen til sin oprin-
delige Tangde.

Udferelsesformen 818 i eksempel VII A viste klart, at det er
muligt at fastholde et forstrakt, elastisk organ i en i langderetnin-
gen strakt tilstand ved at benytte et omsluttende
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tilbageholdelsesorgan, der begranser dets volumentriske ekspansion i
retningerne vinkelret pd forstrakningsretningen, uden der er brug for
nogen forsegling eller binding direkte mellem det elastiske organ og
det omsluttende tilbageholdelsesorgan.

Eksempel VIII
Engangsble med et elastisk rynkeligt segment

Den fglgende fremgangsmide, der skematisk er vist pd det eksplo-
derede billede i figur 8, blev anvendt til at konstruere en engangsble
750, som demonstrerede muligheden for et brugeraktiveret, elastisk
taljeband: o

En timeglasformet engangsblekerne 701, som de brugt i Luvs
engangsbleer, fremstillet af The Procter & Gamble Company, Cincinnati,
Ohio, blev placeret pd et bagstykke 705, der mdlte omtrent 305 mm x
508 mm og bestod af 0,033 mm tykt polyethylen. Kernen blev holdt pa
plads ved strimler af dobbeltklzbende tape (ikke vist), sdsom 1524
Medical Transfer Adhesive tape, som fas fra 3M Industrial Products
Division, Minneapolis, Minn. Den dobbeltklzbende tape (ikke vist) blev
ogsd anbragt pa bagstykket 705 omtrent 12,5 mm wuden for blekernen
701’s periferi og i omradet ved bletaljebandet.

Et 254 mm langt, elastisk rynkeligt segment 710, som det i
forbindelse med eksempel VIIX beskrevne, og som har uspandte elastik-
grer 712 i begge dets ender, blev fastgjort til bagstykket 705 nar
hver af bleens taljebandsdele, som vist i figur 8. Bemerk at spandin-
gen blev holdt i de omsluttede dele af det elastiske organ i hvert
segment 710 af et par varmeforseglinger 715 anbragt i de modstaende
ender af de afstivende organer. Hvert elastisk rynkeligt segment 710
blev fastnet til den inderste flade af bagstykket 705 med dobbeltkle-
bende tape ved sine uspandte ender 712, hvor elastikken var fritlig-
gende. Et ikke-vavet topstykke 707 bestdende af omtrent 0,127 mm tykt
polypropylen, som fas fra Scott Paper Company, Philadelphia, PA., blev
fastgjort til den fritliggende inderste del af blebagstykket 705 ved
brug af det tidligere pdlagte medicinaloverf@ringsklzbeband (ikke
vist) for derved at danne en timeglasformet engangsbabyble 750.

Afprgvning:

Engangsbabybleen 750 blev sat pa en babymodel 760 ved brug af
trykfaisomme klzbebandslapper 735 til at holde bleen pd babymodellen,
som den ville sidde ved praktisk brug. Pa billedet i figur 9 er
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engangsbleen 750 vist palagt men forud for spendingsfriggrelsen i de
forstrakte, elastiske organer, der findes i begge de elastisk rynke-
lige segmenter 710. Bemerk spendingsmanglen omkring babymodellens
talje. Manuel hindtering, som vist i figur 10, blev derefter anvendt
til at friggre spandingen i begge de elastisk rynkelige segmenter 710,
der var anbragt i bleens taljebind. Den gnskede elasticitet, for at
opnd god blepasform, var let at styre ved graden og stedet af den
mekaniske hindtering. Dette viste, at brugerhdndtering af en genstand,
der indeholder et elastisk rynkeligt segment ifglge opfindelsen far
genstanden, i dette tilfelde bletaljebandet, til at blive elastisk
rynket, som vist i figur 11.

Eksempel IX
Engangsble der har afskalleligt afstivende organ

Engangsbabybleen i eksempel IX blev fremstillet ved anvendelse af
samme konstruktionsteknikker, som dem, der er angivet i forbindelse
med bleen i eksempel VIII. De elastisk rynkelige segmenter 710 mellem
topstykket 707 og bagstykket 705 i bleudferelsesformen 750 var dog
fjernet i bleudfgrelsesformen 850, der er vist generelt i figur 12. 1
stedet for de elastisk rynkelige segmenter 710 var et par elastisk
rynkelige segmenter 810 fastgjort til den yderste flade af bagstykket
705, hvor en dobbeltklzbende tape igen blev benyttet. De elastisk
rynkelige segmenter 810 var konstrueret, som beskrevet i beskrivelsen
i eksempel VI. Det forstrakte, elastiske organ 20 i hvert segment 810
blev fastholdt i spending af et enkelt, afstivende organ 815, fast-
gjort tilnarmelsesvis langs langden af det forstrakte, elastiske organ
ved varmeforsegling. Disse varmeforseglingsbindinger blev forstarket
ved punkterne 818 ved at underkaste det forstrakte elastomer 20 og det
afstivende organ 815 en anden varmeforseglingsoperation, der var
orienteret vinkelret pd den fgrste varmeforseglingsoperation for at
danne forstzrkede varmeforseglingsomrider 818 ved enderne af hver
sammensat laminatstruktur 810.

Afprgvning:
Engangsbabybleen 850 blev sat p& en babymodel 760 ved anvendelse

af trykfslsomme klzbebindsstropper 735 til at holde bleen pa babymo-
dellen, som den ville sidde ved praktisk brug. Hvert afskalleligt,
afstivende organ 815 blev derefter grebet ved dets frie ende 816 og
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trukket vak fra dets korresponderende forstrakte, elastiske organ 20.
Den pikravede elasticitet for at opnd god blepasform var let at styre
ved den grad, i hvilken de afskallelige organer 815 blev trukket af
deres respektive, forstrakte, elastiske organer. Nar de afskallelige
lag 815 blev fuldstandig fjernet, blev bletaljebdndet meget elastisk
rynket om dets periferi.

Eksempel X
Enganasble, der har afskalleliqt, afstivende organ

anbraqt pd mellemliggende barelag
Engangsbabybleen i eksempel X blev fremstillet ved anvendelse af
samme konstruktionsteknikker som dem, der er angivet i forbindelse med

bleen i eksempel IX. De elastisk rynkelige segmenter 810 blev dog
anbragt pa et mellemliggende barelag 825, der igen var anbragt pa den
yderste flade af engangsbleens bagstykke 705 ved igen at anvende
dobbeltklzbende tape (ikke vist). I udfgrelsesformen 950 i eksempel X,
som er illustreret i det delvist eksploderede billede i figur 13,
bestod bzrelaget af 0,025 mm tyk polypropylenfilm, der havde en bredde
pid omtrent 50,8 mm og en lengde, som forlgb parallelt og sammenfal-
dende med bleens taljebandsdele. De elastisk rynkelige segmenter 810
kan fastggres til de mellemliggende barelag 825 enten forud for eller
efter, at bzrelagene er fastnet til blebagstykket 705.

Trykfelsomme klzbebidndslapper 735 blev ogsa anbragt direkte pa
den fritliggende flade af det mellemliggende barelag 825 i umiddelbar
nerhed af bleens sidekanter, som generelt vist i figur 13. Nar en-
gangsbleen 950 anbringes pa bzrerens krop, fastnes de fritliggende
dele af det trykfelsomme klzbemiddel pa bandlapperne 735 til de
fritliggende dele af det barelag 825, der er placeret pa bleens
modsatte taljebandsdel.

Da alle trakpdvirkninger, for hvilke taljebandsdelen i bleen 950
udszttes, optages af de indbyrdes forbundne mellembzrelag 825, kan man
ved at valge et af mellembzrelag 825, der har relativ hgj styrke,
forhindre beskadigelse af bagstykket 705 eller de gvrige dele af
bleen, nir den anbringes pa bareren. Endvidere kan andre egenskaber,
sisom genfastggrlighed af de trykfelsomme klzbebandslapper 735,
optimeres ved at udvalge et barelag 825 med en fritliggende flade, som
tillader en moder at abne bleen og efterse for forurening og derefter
fastne tapen igen ved brug af det samme trykfglsomme klzbemiddel pa
lapperne 735.
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Afprgvning:
Engangsbabybleen 950 blev anbragt pa en babymodel 760 ved anven-

delse af trykfglsomme Klzbebandslapper 735 til at holde bleen pa
babymodellen, som den ville sidde ved praktisk brug. Pi billedet i
figur 14 er engangsbleen 950 vist pdsat, men forud for spandings-
friggrelsen i de forstrakte, elastiske organer, der findes i begge de
elastisk rynkelige segmenter 810. Bemerk spandingsmanglen om babymo-
dellens talje. Det afskallelige, afstivende organ 815 blev derefter
grebet ved dets frie ende og trukket bort fra det korresponderende,
forstrakte, elastiske organ 20, som generelt vist i figur 15. Den
pakrzvede elasticitet for at opnd god blepasform var let at styre ved
det omfang, i hvilket de afskallelige organer 815 blev trukket fri af
deres respektive, forstrakte, elastiske organer 20. Nir begge afskal-
lelige Tag 815 blev fuldstendig fjernet, blev bletaljebandet kraftigt
elastisk rynket, som generelt vist pd billedet i figur 16. I det
tilfelde, at et afskalleligt lag ikke fjernes fuldstendigt, kan de
aftrukne dele skares eller rives af bleen for at bevare et pant udse-

ende.

Eksempel XI
Enqangsble, ved hvilken spendingsfriggrelsen sker ved udfold-

ning af en ombukket del.

Udfgrelsesformen af engangsbleen i eksempel XI blev fremstillet
ved anvendelse af samme konstruktionsteknikker som udfgrelsesformen i
eksempel IX, dog blev der brugt et elastisk rynkeligt segment af den i
eksempel VI A beskrevne type, i stedet for det elastisk rynkelige
segment 810 i figur 12. Et ekstra lag dobbeltklzbende tape blev Tagt
pd den fritliggende flade af det afstivende organ ved udfgrelsesformen

i eksempel XI.
Figur 12A viser en engangsble 855, hvor der anvendes et par

identiske elastisk rynkelige segmenter 811A og 811B i henhold til
eksempel XI, der er fastgjort til bleens bagstykke 705. Det elastisk
rynkelige segment 811(A) er vist i den uaktiverede eller tilbageholdte
tilstand, mens segmentet 811(B) er vist i dets aktiverede eller
frigjorte tilstand, dvs. at det afstivende organ 857, der forbliver
fastgjort til bagstykket 705, er blevet fuldstandig adskilt fra det
spendte, elastiske organ 858, hvilket har bevirket, at bleens talje-
band, til hvilket det er fastnet, rynkes elastisk.

Den uaktiverede udfgrelsesform i eksempel XI kan aktiveres ved
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simpelthen at udfolde den resterende taljebandsdel af bleen 855 i
omradet 811(A), hvorved segmentets afstivende organ adskilles fra det
udspandte, elastiske organ, sda at bleen bringes til at rynke pa samme
made som vist for segmentet 811(B)’s vedkommende.
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Patentkrayv

1. Elastisk rynkeligt segment til fastggrelse pa en genstand,
der skal rynkes elastisk kendetegnet ved, at segmentet er i
stand til at blive elastisk rynket langs mindst en del af sin Tengde
ved mekanisk handtering af en forudbestemt del deraf, hvor det rynke-
1ige segment omfatter et elastisk organ (20, 858), og hvor den forud-
bestemte, mekanisk hindterbare del af det rynkelige segment forud for
den mekaniske handtering er fastholdt i en forstrakt og spandt til-
stand i den gnskede rynkeretning, det forstrakte og spendte, elastiske
organ (20, 858) er fastgjort i fast forhold til mindst et afstivende
organ (15, 16, 115, 116, 215, 216, 315, 316, 415, 416, 615, 616, 815,
857) for at danne en sammensat struktur (10, 110, 210, 310, 410, 610,
710, 810, 811), som er stark nok til at modstd sammenbrud i en retning
parallel med traekkrazfterne, der virker pa navnte, forstrakte og spand-
te, elastiske organ forud for den mekaniske handtering af navnte,
forudbestemte del af navnte, rynkelige segment, hvor navnte segment
har muligheden for at blive elastisk rynket, efter at navnte segment
er fastgjort til navnte genstand, ved mekanisk handtering af navnte,
forudbestemte del af navnte, rynkelige segment, indtil bevagelse af
nevnte, forstrakte og spandte, elastiske organ og navnte afstivende
organ i forhold til hinanden er fremkaldt i omradet, der omfatter
navnte, sammensatte struktur, den relative bevegelse fremkaldt mellem
navnte, forstrakte og spandte, elastiske organ (20, 858) og navnte,
afstivende organ (15, 16, 115, 116, 215, 216, 315, 415, 416, 615, 616,
815, 857) er tilstrakkelig til at friggre trakkrazfterne i den mekanisk
hindterede del af navnte, sammensatte struktur, hvorved en grad af
rynkning i navnte segment vil opsta i forstrekningsretningen af
navnte, elastiske organ, hvor navnte rynkegrad af segmentet er propor-
tionalt med omfanget af den relative bevagelse mellem nazvnte, for-
strakte og spandte, elastiske organ og navnte, afstivende organ i
omrdadet, der omfatter navnte, sammensatte struktur.

2. Elastisk rynkeligt segment (111) ifglge krav 1, k end e -
tegnet ved, at det forstrakte og spendte, elastiske organ (858)
har i det mindste en ujavn overflade og, at nzvnte i det mindste ene
afstivende organ (857) ogsd har i det mindste en ujzvn overflade,
hvilken forstrakte og spandte, elastiske organ (858) og navnte afsti-
vende organ (857) er orienteret saledes, at deres respektive ujavne
overflader kommer i indgreb med hinanden for at danne den sammensatte
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struktur (811A), som er stark nok til at modsti sammenbrud i en
retning parallel med trakkrzfterne, der virker pid navnte forstrakte og
spandte, elastiske organ.

3 Elastisk rynkeligt segment ifglge et af kravene 1 og 2
kendetegnet ved, at afstivende organ (315, 815) omfatter et
udvideligt materiale, som er skrazllet af fra navnte forstrakte og
spendte, elastiske organ (20) for at friggre spendingerne deri.

4. Segment ifglge kravene 1-3, kendetegnet ved, at
det afstivende organ omfatter et lag af bgjeligt materiale.

5. Segment ifglge krav 4, kendetegnet ved, at Taget
af bgjeligt materiale bestdr af en polymerfilm.

6. Segment ifslge krav 1 eller et hvilket som helst af kravene
3-5, nar det er afhengigt deraf, kendetegnet ved, at det
forstrakte og spzndte, elastiske organ (20) og det afstivende organ
(15, 16, 115, 116, 315, 415, 416, 615, 616, 815)er fastgjort i fast
forhold ti1 hinanden ved at vare forseglede til hinanden langs lzngden
af den sammensatte struktur.

7. Segment ifglge krav 6, kendetegnet ved, at for-
seglingen mellem det forstrakte og spzndte, elastiske organ (20) og
det afstivende organ (15, 16, 115, 116, 315, 415, 416, 615, 616, 815)
omfatter en varmeforsegling.

8. Segment ifglge krav 7, kendetegnet ved, at for-
seglingen mellem det forstrakte og spandte, elastiske organ og det
afstivende organ omfatter en klzbeforsegling.

9. Segment ifglge krav 1 eller et hvilket som helst af kravene
6-8, nar det er afhangigt deraf, kendete gnet ved, at det
afstivende organ (15, 16, 115, 116, 315) omfatter et skort materiale,
som brydes ved mekanisk hindtering af den sammensatte struktur for
derved at friggre spanding i det forstrakte, elastiske organ (20).

10. Segment ifglge krav 9, kendetegnet ved, at det
afstivende materiale (415, 416) omfatter en vaske, der er blevet til-
Tadt at tgrre.

11. Segment ifglge krav 1-10, kendetegnet ved, at
mindst en del af det forstrakte og spandte, elastiske organ (20) i det
elastisk rynkelige segment er fritliggende ti1 fastgsrelse direkte pa
genstanden.

12. Segment ifplge krav 1-10, kendetegnet ved, at den
sammensatte struktur (10, 110, 310, 410, 610, 710, 810, 811), dannet
af det forstrakte og spandte, elastiske organ (20, 858) og det afsti-
vede organ (15, 16, 115, 116, 415, 416, 615, 616), udstrakker sig



10

15

20

25

30

35

DK 170498 B1
39

langs tilnzrmelsesvis hele langden af segmentet.

13. Segment ifglge krav 1-12, kendetegnet ved, at det
omfatter et par afstivende organer (15, 16, 115, 116, 215, 216, 415,
416, 615, 616), der er anbragt pa det forstrakte og spandte, elastiske
organs (20, 858) modstdende flader.

14. Segment ifglge krav 13, kendetegnet ved, at de
afstivende organer (615, 616) bestdr af et bgjeligt materiale, og at
de forsegles til hinanden men ikke til det forstrakte, elastiske organ
(20) langs langden af den sammensatte struktur (610), hvor det for-
strakte og spandte, elastiske organ (20) bliver forhindret i at trakke
sig sammen langs Tlazngden af de afstivende organer (615, 616) ved
fastggrelse ved de modstdende ender af de afstivende organer.

15. Segment ifglge krav 14, kendetegnet ved, at
fastggrelsen af det forstrakte og spzndte, elastiske organ (20) ved de
modstdende ender af de afstivende organer (615, 616) omfatter en
forsegling mellem det elastiske organ (20) og de afstivende organer
(615, 616).

16. Segment ifglge krav 15, kendetegnet ved, at en
tilnzrmelsesvis uspandt del af det elastiske organ (20) forlgber ud
over de modstaende ender af de afstivende organer (615, 616), hvor de
tilnarmelsesvist uspandte dele af det elastiske organ (20) er bereg-
nede til fastggrelse direkte pa genstanden.

17. Elastisk rynkeligt segment (811) ifglige krav 2 eller hvilket
som helst af kravene 3-5 og 11-13, ndr det er afhangigt deraf,
kendetegnet ved, at den ujevne flade pa det afstivende
organ (857) omfatter et stort antal undersznkede omrader og den ujzvne
flade pa det forstrakte og spandte, elastiske organ (858) omfatter et
stort antal havede omrider, der rager ind i de undersaznkede omrider i
det afstivende organ (857).

18. Elastisk rynkeligt segment (811) ifglge krav 2 eller hvilket
som helst af kravene 3-5 og 11-13, ndr det er afhangigt deraf,
kendetegnet ved, at den ujavne overflade pd det afstivende
organ (857) omfatter et stort antal hzvede omrider og den ujzvne flade
pa det forstrakte og spandte, elastiske organ (858) omfatter et stort
antal undersaznkede omrader, der optager de havede omridder i det
afstivende organ (857).

19. Elastisk rynkeligt segment (818) til fastgdrelse pid en
genstand, der skal rynkes elastisk ifglge kravene 1-18, kend e -
tegnet ved, at segmentet er i stand til at blive elastisk rynket
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langs mindst en del af dets Taengde ved mekanisk pavirkning pé en
forudbestemt del deraf, hvor det rykkelige segment omfatter et ela-
stisk organ (21), og hvor denne forudbestemte del af det rynkelige
segment forud for den mekaniske pavirkning, er fastholdt i en Tangs-
gdende, udstrakt tilstand i den gnskede rynkeretning, hvor det langs-
gdende, udstrakte, elastiske organ (21) er fastgjort i fast forhold
til et omsluttende fastholdelsesorgan (816), mens det elastiske organ
(21) er i en forstrakt og spandt tilstand, hvor det omsluttende
fastholdelsesorgan (816) er starkt nok til at fastholde det langsgi-
ende, udstrakte, elastiske organ i en tilstrazkkelig kompressionstil-
stand til at hindre det langsgdende, udstrakte, elastiske organ (21) i
at ekspandere i nogen retning vinkelret pd den gnskede rynkeretning,
indtil segmentet (818) bliver mekanisk pdvirket ved brydning af det
omsluttende fastholdelsesorgan (816) langs den forudbestemte del af
det rynkelige segment for at friggre kompressionskrafterne, der virker
pd det langsgdende, udstrakte, elastiske organ (21), og derved samti-
dig at restituere og friggre trekkrzfterne i den del af det langsga-
ende, udstrakte, elastiske organ, der er blevet frigjort fra fasthol-
delsesorganet, og fremkalde en grad af rynkning af segmentet langs
lengden af det langsgdende, udstrakte, elastiske organ (21), hvor
graden af segmentets rynkning er proportional med det omfang, 1
hvilket det omslutttende fastholdelsesorgan (816) brydes langs langden
af segmentet (818).

20. Elastisk rynkeligt segment ifelge krav 19, kendeteg -
net ved, at det omsluttende fastholdelsesorgan (816) omfatter et
lag af bgjeligt materiale, der er viklet omkring og fastholdt pi plads
langs lengden af det langsgdende, udstrakte, elastiske organ (21),
medens det elastiske organ (21) befinder sig i en forstrakt og spandt
tilstand.

21. Elastisk rynkeligt segment (21) ifglge et af kravene 19 og
20, kendetegnet ved, at det rynkelige segment (21) inde-
holder organer (909) til brydning af det omsluttende fastholdelsesor-
gan (816).

22. Elastisk rynkeligt segment ifslge krav 21, kendeteg .
net ved, at organerne (909) til brydning af det omsluttende
fastholdelsesorgan (816) omfatter en trad, der er fastgjort mellem det
langsgdende, udstrakte, elastiske organ (21) og det indvendige af det
omsluttende fastholdelsesorgan (816), hvor triden mindst har en ende,
der er fremskudt ud over det omsluttende fastholdelsesorgan for at
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give en let fastgriben og aftrzkning, si det omsluttende fastholdel-
sesorgan (816) brydes.

23. Elastiserbar genstand, kendetegnet ved, at
genstanden indeholder mindst et elastisk rynkeligt segment ifglge et
hvilket som helst af kravene 1-22.

24. Genstand ifelge krav 23, kendetegnet ved, at de
modstdende ender af det elastisk rynkelige segment i genstanden er
fastgjort til genstanden.

25. Genstand, der indeholder mindst et elastisk rynkeligt
segment ifglge kravene 3-5, 11-13, 17 og 18, nar den er afhengig
deraf, kendetegnet ved, at det afstivende organ (857) og
det spzndte, elastiske organ (858) i det elastisk rynkelige segment
(811) er fastgjort til forskellige dele af genstanden, hvor genstanden
er foldet om sig selv, sdledes at den ujavne flade pa det spandte,
elastiske organ (858) og den ujevne flade pa det afstivende organ
(857) indgriber med hinanden i overlejret stilling, hvor segmentet
(811A) ved mekanisk handtering er i stand til at rynke genstanden
elastisk ved at udfolde de overlejrede dele af genstanden og derved
adskille det spandte, elastiske organ (858) fra det afstivende organ
(857).

26. Fremgangsmdde til fremstilling af et elastisk rynkeligt
segment til fastgdrelse pa en genstand, der skal ggres elastisk,
ifslge et hvilket som helst af de foregdende krav 1-25, kende -
t e gnet ved, at fremgangsmiaden omfatter trinnene:

a) at underkaste et elastisk organ spznding i mindst en retning

0g

b) at fastggre det forstrakte og spandte, elastiske organ i

fast forhold til mindst et afstivende organ for derved at
danne en sammensat struktur, der er stark nok til at modsta
sammenbrud i en retning parallel med trakkrafterne, der
virker i det forstrakte og spandte, elastiske organ, men
som, ndr det hindteres mekanisk, vil tillade det forstrakte
og spandte, elastiske organ og det afstivende organ at
bevege sig i forhold til hinanden i omradet, der omfatter
den sammensatte struktur, hvor den tilladte, relative
bevegelse er tilstrzkkelig til at friggre spandingskrafterne
i mindst en del af den sammensatte struktur, hvorved en grad
af segmentrynkning vil opsta i forstrakningsretningen af det
elastiske organ, hvor graden af rynkning er proportional med
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omfanget af den relative bevagelse mellem det forstrakte og
spendte, elastiske organ og det afstivende organ i det
omrade, der omfatter den sammensatte struktur.

27. Fremgangsmidde til fremsstilling af et elastisk rynkeligt
segment ifglge krav 26, kendetegnet ved, af det spandte,
elastiske organ udviser i det mindste en ujavn overflade og, at navnte
i det mindste ene afstivende organ ogsd udviser i det mindste en ujzvn
overflade, at trinnet til fastggrelse af navnte forstrakte og spandte,
elastiske organ og navnte afstivende organ omfatter fastggrelse af den
ujevne overflade pad det forstrakte og spandte, elastiske organ og u-
jevne overflade pd det afstivende organ med hinanden for at danne en
sammensat struktur, som er stark nok til at modstd sammenbrud i en
retning parallel med trakkrafterne, der virker pi navnte forstrakte og
spandte, elastiske organ, men som, nir det udszttes for mekanisk hind-
tering, vil tillade nazvnte forstrakte og spandte, elastiske organ og
nzvnte afstivende organ til at gennemgd bevegelse i forhold til
hinanden i et omrdde, der omfatter nazvnte sammensatte konstruktion,
hvilken tilladte relative bevagelse er tilstrakkelig til at slippe
trekkrzfterne i de i det mindste en del af navnte sammensatte kon-
struktion, hvorved en del af segmentrynkningen vil opstd i retning af
forstrakningen af det elastiske organ, hvilken grad af rynkning er
proportional med sterrelsen, med hvilken den relative bevagelse imel-
Tem den forstrakte og spandte, elastiske organ og afstivningsorganet i
omridet, der omfatter navnte sammensatte konstruktion.

28. Fremgangsmdde til fremstilling af et elastisk rynkeligt
segment til fastggrelse pd en genstand, der skal ggres elastisk,
ifplge et hvilket som helst af kravene 1-25, Kendet e gnet
ved, at fremgangsmiden omfatter trinnene:

a) at underkaste et elastisk organ spanding i mindst en ret-

ning, og

b) at fastgere det forstrakte og spandte, elastiske organ i

fast forhold til et omsluttende fastholdelsesorgan, mens det
elastiske organ er i en forstrakt tilstand for derved at
danne en sammensat struktur, hvor det omsluttende fasthol-
delsesorgan er starkt nok til at holde det langsgdende,
udstrakte, elastiske organ i en tilstzkkelig kompressions-
tilstand til at forhindre det Tlangsgiende, udstrakte,
elastiske organ i at ekspandere i en hvilken som helst
retning vinkelret pa den gnskede rynkeretning forud for den
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mekaniske hindtering deraf, men som er - stand til at blive
brudt ved mekanisk héindtering for der.ed at friggre kom-
pressionskrafterne, der virker i det largsgdende, udstrakte,
elastiske organ og samtidig at restitusre og frigere trak-
krafterne i den del af det langsgdende, idstrakte, elastiske
organ, der er blevet frigjort fra til-ageholdelsesorganet,
og fremkalde en grad af rynkning i secmentet langs langden
af det langsgdende, udstrakte, elastisk: organ, hvor graden
af segmentrynkning er proportional med cast omfang, i hvilket
det omsluttende tilbageholdelsesorgan :irydes langs langden
af segmentet.

29. Fremgangsmade til fremstilling af en genstand, der inde-
holder et elastiserbart segment af den type, d:r er fremstillet i
overensstemmelse med et hvilket som helsten af kravene 26, 27 eller
28, kendetegnet ved, at fremgangsmiaden omfatter det trin at
fastggre den sammensatte struktur, som omfatter det elastisk rynkelige
segment, mens det er i en tilnzrmelsesvis ikke rynket tilstand, til
den del af genstanden, som skal ggres elastisk, sdledes at trakkraf-
terne, som virker pa det forstrakte, elastiske organ, rettes i gen-
standens gnskede rynkeretning.
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