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64 Montre-bracelet munie d’un décor ornemental.

@ Le boitier (1) et le bracelet (2) de la montre-bracelet

sont chacun formés soit par moulage, frittage ou mou-
lage de poudre. Le boitier de montre et le bracelet sont
chacun munis sur leur surface d’un décor ornemental (3, 4)
durant leur formation.
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64 Montre-bracelet munie d’un décor ornemental.

@ Le boitier (1) et le bracelet (2) de la montre-bracelet

sont chacun formés soit par moulage, frittage ou mou-
lage de poudre. Le boitier de montre et le bracelet sont
chacun munis sur leur surface d'un décor ornemental (3, 4)
durant leur formation.
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Description

La présente invention concerne une montre-bra-
celet, et particuliérement, mais non exclusivement,
une montre-bracelet en métal ou en céramique dont
des surfaces sont munies d'un décor ornemental.

Les montres-bracelets sont généralement ornées
pour une parure personnelle ainsi que pour afficher
le temps, et les décors d'ornement gravés disposés
sur les surfaces des montres-bracelets sont un im-
portant facteur d'augmentation de la valeur commer-
ciale de la montre-bracelet. Pour cette raison, diffé-
rents décors ornementaux élaborés sont prévus
sur les bottiers de montre et les bracelets de montre
des montres-bracelets de prix élevé, faites en mé-
taux nobles. De tels décors d'ornement sont faits &
la main par des artisans.

La confection de tels décors d'ornement augmen-
te fortement les colts de fabrication de la montre-
bracelet & cause du travail manuel de l'artisan. Ain-
si, il est impossible de munir des montres-bracelets
de relativement bas prix de décors d'ornement gra-
vés, a cause des colits de fabrication.

De plus, le découpage de décors ornementaux
produit beaucoup de déchets, ce qui engendre une
perte considérable de matériaux de valeur, amenant
a une augmentation considérable du coiit de fabrica-
tion.

Divers documents antérieurs, en particulier DE-
A 1944 773, US-A 3 931 704 et CH-A 400 019 dé-
crivent des objets, en particulier des boftiers de
montre ou des bracelets, munis d'un décor obtenu
sans enlévement de matiére. Toutefois, aucun des
objets décrits ne comporte un décor en continuation
entre un boitier et un bracelet de montre.

En conséquence, un but de la présente invention
est de fournir une montre-bracelet munie d'un décor
ornemental, en continuation entre le boitier et le bra-
celet, & un prix nettement moins élevé que les mon-
tres-bracelets conventionnelles, sans aucune per-
te de matériau de valeur.

Afin d'atteindre ce but et d'autres, la présente in-
vention propose une montre-bracelet comprenant
un boitier de montre et un bracelet, et répondant aux
caractéristiques des revendications 1 & 5.

Selon la présente invention, le décor ornemental
est formé sans aucune opération de découpe, puis-
que le boitier de montre et le bracelet sont chacun
munis d'un décor sur leurs surfaces durant leur for-
mation, soit par moulage, frittage ou moulage de pou-
dre. Ainsi, la productivité¢ de montres-bracelets est
augmentée, sans perte de matériaux, permettant ain-
si une réduction considérable des colits de produc-
tion.

Afin de mieux comprendre linvention, on peut se
référer au dessin en annexe, avec les figures ou:

la fig. 1 est une vue en perspective montrant les
parties essentielles de la montre-bracelet selon ['in-
vention,

la fig. 2 est une vue explosée de la montre-brace-
let de Ia fig. 1, le boitier et le bracelet étant séparés,

la fig. 3 est une vue en perspective explosée
agrandie montrant des portions du bracelet de la
fig. 1,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

les fig. 4A, 4B, et 4C sont des vues fragmentai-
res agrandies de différentes formes de dentelures
verticales de la fig. 1,

la fig. 5 est une vue en perspective d'une autre
forme d'exécution de la montre-bracelet de la fig. 1,
la montre-bracelet étant munie de dentelures longi-
tudinales,

les fig. 6A, 6B et 6C sont des vues fragmentai-
res agrandies de différentes formes de dentelures
longitudinales de la fig. 5, et

les fig. 7 et 8 sont des vues en perspective
d'autres formes d'exécutions de la montre-bracelet
de la fig. 5, les montres-bracelets modifiées étant
munies de décors en forme de tresse.

La présente invention va étre décrite en se réfé-
rant aux figures, dans lesquelles les parties corres-
pondantes sont repérées par les mémes repéres nu-
mériques et la description de chaque partie sera
omise apres qu'elle ait été faite une fois.

Une montre-bracelet selon la présente invention
est représentée & la fig. 1, dans laquelle une carru-
re 1A d'un boitier de montre 1 et un bracelet 2 sont
faits du méme matériau. Pour ce matériau, on em-
ploie de préférence un métal ou un nouveau maté-
riau comme une céramique. La carrure 1A est munie,
sur ses bordures latérales opposées 1B, de dentelu-
res verlicales gravées. Le bracelet de montre 2 a
ses extrémités opposées 2A assemblées aux bordu-
res correspondantes 1GC de la carrure 1A. Le brace-
let 2 comporte aussi des dentelures verticales 4,
ayant le méme décor que celles des dentelures ver-
ticales 3 de la carrure 1A. Les dentelures verticales
4 sont formées sur les bordures latérales oppo-
sées 2B du bracelet 2. Les dentelures verticales 3
et 4 sont substantiellement en continuation pour for-
mer un décor complet. Plus spécifiquement, les den-
telures verticales 3 et 4 sont formées afin d'avoir
un écartement égal et étre en phase entre elles aux
interfaces 20 entre la carrure 1A et le bracelet 2.

Comme représenté & la fig. 2, la carrure 1A et le
bracelet 2 sont assemblés par une barrette 5, telle
qu'une barrette & ressort, de technique convention-
nelle. Le bracelet 2 est, comme représenté 2 la fig.
2, composé de deux rangées de maillons extérieurs
6 et 7 et d'une rangée de maillons centraux interpo-
sés 8. Les maillons extérieurs correspondants 6 et
7 et les maillons interposés 8 sont reliés par des
barrettes de connexion 9 (voir fig. 3).

La carrure 1A peut étre formée selon l'une des
techniques de moulage, de frittage ou de moulage de
poudre. Les dentelures verticales 3 sont formées
durant cette fabrication de la carrure 1A. Plus spé-
cifiquement, la carrure 1A est formée dans un moule
ou une matrice ayant des dentelures complémentai-
res formées sur sa surface intérieure. De plus, les
maillons extérieurs 6 et 7 et les barrettes de con-
nexion 9 sont produits par la méme méthode que la
carrure 1A, et similairement aux dentelures vertica-
les 3, les dentelures verticales 4 sont formées du-
rant cette opération.

La formation des dentelures verticales 3 et 4 par
moulage comprend par exemple: fabrication d'un mo-
dele meétallique, fabrication d'un modéle en caout-
choug, découpe du modéle de caoutchouc, fabrica-
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tion d'un modéle en cire, correction du modéle en ci-
re, assemblage du modéle en cire, dépose du modéle
en cire dans un matériau de moulage, retrait de la ci-
re, moulage et finition. Le frittage de la montre-bra-
celet comprend par exemple: mélange d'une poudre
métallique avec un liant, injection de moulage du ma-
tériau mélangé dans une matrice, retrait du liant,
frittage et traitements ultérieurs. La formation par
moulage de poudre comprend par exemple: injection
de moulage d'une poudre métallique dans une matri-
ce, frittage sous pression, et traitements ultérieurs.

La méthode a adopter dépend de la sorte de maté-
riau employé, du décor des dentelures verticales 3
et 4, du prix de la montre-bracelet, etc.

Différentes formes d'exécution des dentelures
verticales 3 et 4 sont représentées aux fig. 4A a
4C. Les dentelures verticales 3 et 4 de la fig. 4A
sont de section rectangulaire. Les dentelures verti-
cales 3 et 4 des fig. 4B et 4C sont de section semi-
circulaire, les dentelures verticales 3 et 4 de la fig.
4B ayant un espacement entre pointes plus grand
que celles de la fig. 4C.

La fig. 5 montre une autre forme d'exécution de la
montre bracelet. Dans cette forme d'exécution, la
carrure 1A du boitier de montre 1 et le bracelet 2
comprennent des bordures latérales 1B et 2B, res-
pectivement opposées entre elles, avec une dente-
lure longitudinale 10 et 11, substantieliement conti-
nue. De plus, des mailions de liaison 8 du bracelet 2
sont prévus avec leur surface supérieure compor-
tant des dentelures transversales 12.

Les fig. 6A & 6C montrent différentes formes
d'exécution des dentelures longitudinales 10 et 11 de
la fig. 5.

Sur la montre-bracelet de la fig. 7, la carrure 1A
du boitier 1 et le bracelet 2 sont munis, sur leurs bor-
dures latérales opposées 1B et 2B, de dentelures
verticales ou en forme de tresse transversale 13.
Les maillons extérieurs 6 et 7 et les maillons de
liaison 8 ont aussi des dentelures verticales ou en
forme de tresse transversale 14 ayant le méme dé-
cor que les dentelures 13.

Une auire forme d'exécution de la montre-brace-
let est représentée a la fig. 8, dans laquelle la carru-
re 1A du boitier 1 et le bracelet 2 comprennent res-
pectivement trois rangées de dentelures en forme
de tresse latérales 15 et 16.

Dans les formes d'exécution précédentes, le boi-
tier 1 et le bracelet 2 sont fabriqués selon la méme
méthode en utilisant les mémes matériaux. Cepen-
dant, le boitier 1 et le bracelet 2 peuvent étre faits
en matériaux différents et peuvent aussi étre fabri-
qués selon des méthodes différentes.

Revendications

1. Monire-bracelet comprenant un boitier de mon-
tre (1) et un bracelet (2), caractérisée en ce que la
carrure (1A) du boitier de monire et le bracelet pré-
sentent sur une portion de leur surface un décor or-
nemental obtenu lors de leur fabrication, par moula-
ge, frittage ou moulage de poudre, ledit décor orne-
mental étant en continuation entre les portions de
surface de la carrure et celles des extrémités des
brins du bracelet qui lui sont connexes.
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2. Montre-bracelet selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la carrure (1A) du boitier de
montre et le bracelet sont faits du méme matériau,
selon la méme méthode de fabrication, et en ce que
les des bordures latérales (1B) de la carrure du boi-
tier de montre et des bordures latérales (2B) cor-
respondantes, qui leur sont adjacentes, du bracelet
sont munies du méme décor.

3. Montre-bracelet selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que le décor de la carrure (3) et le
décor du bracelet (4) comprennent chacun des den-
telures, les dentelures de la carrure étant formées
selon le méme espacement que les dentelures du
bracelet, les dentelures de la carrure étant formées
en phase avec les dentelures du bracelet.

4. Montre-bracelet selon la revendication 3, ca-
ractérisée en ce que les dentelures de la carrure et
les dentelures du bracelet s'étendent transversale-
ment.

5. Montre-bracelet selon la revendication 3, ca-
ractérisée en ce que les dentelures de la carrure et
les dentelures du bracelet s'étendent latéralement.
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FIG. 8

FIG.6C
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