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Verfahren und Anlage zur Herstellung von gemusterten textilen Etiketten

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von gemusterten textilen Eti-
ketten geméss Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine Anlage zur Durchfithrung

des Verfahrens geméss Anspruch 28.

Stand der Technik

Ein Verfahren und eine Anlage der eingangs genannten Art sind beispielsweise
aus der DE 36 27 315 A oder der WO 00/73 559 bekannt. Die dort hergesteliten
Etiketten weisen neben einem regularen Muster individuelle Musterteile auf, fur die

in einem bestimmten Bereich Platze reserviert (Platzhalter) werden, welche mit
Grundpattern bestimmter Auslegung versehen sind. In diese Platzbereiche werden
Pattern-Musterteile, also fertige Patternteile automatisch aus einem elektroni-
schem Speicher eingesetzt. Diese Musterteile kénnen variabel sein. Die fertigen
Patternteile besitzen bereits alle Informationen fir die Steuerung der Herstel-

lungsmaschine beispielsweise einer Jacquardwebmaschine.

Es ist jedoch relativ schwierig, bei einer fortlaufenden Herstellung der Etiketten
jedes Etikett mit einem eindeutig anderen individuellen Musterteil zu versehen.
Jedenfalls sind die Platze, wo variable Daten eingesetzt werden kénnen fixiert und
limitiert. Erschwerend kommt hinzu, dass die Musterteile vorgefertig sein miissen,
sodass eine Anderung beispielsweise der Breite, Lange oder eines anderen Pa-
rameters nicht einfach méglich ist. Es muss von Grund auf neu konzipiert werden,
was mit grossen Kosten verbunden ist. Ferner miissen die Ubergange von einem
Musterteil auf einen anderen bindungstechnisch exakt aufeinander abgestimmt
sein, was schwer zu realisieren ist. Ausserdem besteht keine Sicherheit dagegen,
dass ein individueller Musterteil falschlicherweise mehrfach vergeben wird.
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Darstellung der Edindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Anlage der eingangs ge-
nannten Art derart zu verbessern, dass fortlaufend Etiketten mit voneinander indi-
viduell verschiedenen Musterteilen einfach und sicher hergestellt werden kénnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaéss gelost:

a) bei dem eingangs genannten Verfahren durch die kennzeichnenden Merkmale
des Anspruches 1;
b) bei der eingangs genannten Anlage durch die kennzeichnenden Merkmale des

Anspruches 28.

Dadurch, dass man ein virtuelles Etikett aus N Uber die Breite und die Lénge des
virtuellen Etiketts verteilte einzelne Etiketten mit einem Muster und N von Etikett
zu Etikett verschiedenen individuellen Musterteilen herstellt und das so hergesteli-
te virtuelle Etikett in N einzelne Etiketten unterteilt, wird sichergestellt, dass die bei
der Losgrésse N hergestellten einzelnen Etiketten auch tatséchlich voneinander

verschieden sind.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens sind in den Anspriichen 2 bis 27 und
beziglich der Anlage in den Anspriichen 29 bis 35 beschrieben.

Gemass Anspruch 2 entspricht die Breite des virtuellen Etiketts der Anzahl der in
einer Herstellungsmaschine, beispielsweise einer Webmaschine eingesetzten
Kettfaden.

N kann eine beliebige Grésse haben. Vorzugsweise verwendet man aber geméss
Anspruch 3 eine Lange, die der Lange einer auf einem Wickelbaum aufwickelba-
ren Warenbahn entspricht. Die Losgrésse N kann nach Anspruch 4 auch von der

in einer Verpackungseinheit verpackbaren Etiketten abhangen.
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Die Etiketten kdnnen nach Anspruch 5 jeweils mindestens mit einem zweiten Mus-
terteil versehen werden, der nach Anspruch 6 eine fortlaufende Nummerierung
sein kann, die vorzugsweise in Langsrichtung des virtuellen Etiketts fortlaufend auf
nebeneinander liegende Reihen verteilt sein kann. Die individuellen Musterteile
kdnnen nach Anspruch 7 auch Barcode oder nach Anspruch 8 falschungssichere
Zusatzcode sein, die von einem Zufallsgenerator erzeugbar sind. Gemass An-
spruch 9 kénnen Musterteile auch verschiedene graphische Figuren wie Bilder,
Logs oder dergleichen sein. Auch andere individuelle Musterteile sind denkbar,
wie verschiedene Vor- und/oder Familiennamen. Der individuelle Musterteil kann
auch aus einer Serie von Gegensténden, Pflanzen, Tieren oder dergleichen be-

stehen.

Nach Anspruch 10 ist das virtuelle Etikett am Anfang und am Ende mit kennzeich-
nenden Informationen versehen, um beispielsweise eine Losgrésse zu kennzeich-
nen oder zu beschriften. Nach Anspruch 11 sieht man im virtuellen Etikett V in
Langsrichtung und/oder in Breitenrichtung zwischen den einzelnen Etiketten mus-
terfreie Zwischenzonen zum Unterteilen des virtuellen Etiketts in einzelne Etiketten
oder Etikettenbahnen vor. Diese kdnnen nach Anspruch 12 durch einen muster-
freien Grundgewebeteil gebildet sein. Nach Anspruch 13 kann man die Zwischen-
zonen in Langsrichtung auch durch gewebefreie Zonen bilden, indem man das

virtuelle Etikett in auf die Breite verteilten Langsbéndern herstellt.

Geméss Anspruch 14 erstelit man das virtuelle Etikett zun&chst im Designmodus
und wandelt es erst dann mittels eines Umformers in einen durch die Herstel-
lungsmaschine verarbeitbaren Patternmodus um. Diese individuellen Musterteile
kdnnen geméss Anspruch 15 manuell, geméss Anspruch 16 halbautomatisch und
gemass Anspruch 17 vollautomatisch erzeugt werden. Insbesondere im letzteren
Falle ist es vom Vorteil, wenn man fiir den Designmodus eine Rechner gesteuerte
Mustereinrichtung mit einem CAD-System mit Design-Software und mit mindes-

tens einem Generator zur Erzeugung der individuellen Musterteile verwendet.
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Die Mustereinrichtung kann nach Anspruch 19 unabhéngig von der Herstellungs-
maschine anordnet sein und der Datentransfer kann mittels Datenleitung oder vor-
zugsweise mittels Datentréger zu Herstellungsmaschine erfolgen. Dabei kann die
Mustereinrichtung vorzugsweise sogar unabhangig von dem Benlitzer der Herstel-
lungsmaschine vorteilhafter Weise beim Hersteller solcher Herstellungsmaschinen
angeordnet sein. Der die Herstellungsmaschine Betreibende kann dann das ge-
wilnschte Muster und die gewiinschten individuellen Musterteile als Vorlage an
den Betreiber der Mustereinrichtung senden, der dann das notwendige Steuer-
programm, das sogenannte Masterprogramm, mit den Steuersignalen fiir die
Herstellungsmaschine erstellt und an den Auftraggeber zur Steuerung der Herstel-

lungsmaschine zuriickgibt.

Die Herstellungsmaschine kann geméass Anspruch 20 eine Druckmaschine sein,
auf der eine Textilbahn mit dem virtuellen Etikett bedruckt wird. Wesentlich vorteil-
hafter ist die Verwendung einer Jacquard-Webmaschine geméss Anspruch 21 zur
Herstellung des virtuellen Etiketts. Das virtuelle Etikett kann geméss Anspruch 23
mit einer Webkante auf einer mehrgéngigen Jacquard-Nadelbandwebmaschine
ohne Gewebebreiten-Rapportwiederholung gewebt werden. Hohere Leistungen
lassen sich mit einem Verfahren nach Anspruch 22 erzielen, wenn das virtuelle
Etikett auf einer Jacquard-Breitwebmaschine ohne Gewebebreiten-

Rappontwiederholung hergestelit wird.

Das virtuelle Etikett kann nun auf einer solchen Herstellungsmaschine als Band-
oder breite Bahn fortlaufend hergestellt werden und geméss Anspruch 26 unab-
héngig von der Herstellungsmaschine in einzelne Etiketten unterteilt und allenfails
in einer Faltmaschine noch auf die endgiltige Form gefaltet werden. Gemass den
Anspriichen 24 und/oder 25 ist es aber auch moglich, das virtuelle Etikett im Zuge
der Herstellung auf der Herstellungsmaschine in Langs- und/oder Breitenrichtung

zu zerschneiden.
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Es ist vorteilhaft, wenn man das virtuelle Etikett auf einer Herstellungsmaschine
herstellt, die geméss Anspruch 27 einen Produktionszéhler aufweist, um die An-
zahl der hergesteliten Etiketten fiir die verschiedensten Anwendungszwecke zu
erfassen wie: Kontrolle der hergestellten Losgrdsse fiir einen Abnehmer der Eti-
ketten und/oder zur Lizenzabrechnung fiir den Maschinen- und/oder Softwareher-
steller.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen

néher beschrieben, dabei zeigen:

Figur 1 ein einzelnes Etikett im Grundriss;

Figur 2 die schematische Darstellung einer Jacquard-Breitwebmaschine
teilweise in schaubildlicher Darstellung und teilweise im Blockschalt-

bild;
Figur 3 ein weiteres einzelnes Etikett im Grundriss;
Figur 4 ein virtuelles Etikett aus den einzelnen Etiketten der Figur 3; und
Figur 5 die schematische Darstellung einer dreigangigen Nadelbandwebma-
schine.

Wege zur Ausfithrung der Edindung

Die Figur 1 zeigt ein Etikett E aus einem Grundgewebe 2, welches aus Grundkett-
faden 4 und Grundschussfdden 6 hergestelit ist. Figurschussfaden 8 dienen zur
Erzeugung eines Musters M sowie individueller Musterteile T, wobei letztere von
Etikett zu Etikett voneinander verschieden sind.
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Die Figur 2 zeigt das Schema einer bevorzugten als Jacquard-Breitwebmaschine
ausgebildeten Herstellungsmaschine mit einer Jacquardvorrichtung 10, die iiber
Litzen 12 und Litzendsen 14 die Kettfaden 4 zu einem Webfach 16 6ffnet, in das
einerseits die Grundschussféden 6 und andererseits Figurschussfaden 8 eingetra-
gen und zum Grundgewebe 2 sowie den Mustern M und den Musterteilen T abge-

bunden werden.

Die Jacquard-Breitwebmaschine enthalt eine Steuervorrichtung 18, die allenfalls

~ einen Produktionszahler 20 aufweist. Die Steuervorrichtung 18 wird gespeist von

einer Mustereinrichtung 22, die entweder mit der Steuervorrichtung direkt verbun-
den sein kann oder von der Jacquard-Breitwebmaschine getrennt, beispielsweise
in einem Mustercenter angeordnet sein kann. In letzterem Falle kénnen die Daten
der Mustereinrichtung 22 tiber einen Datentréger, beispielsweise eine Diskette,

oder Uber eine Datenleitung, zum Beispiel ein CAM-Netzwerk, tibermittelt werden.

Die Mustereinrichtung 22 enthélt einen Designteil 22a mit einer CAD-Anlage 23a,
in der ein gewlinschtes Muster erstellt wird, ferner erste Steuermittel 23b und ge-
gebenenfalls weitere Steuermittel 23c, die beispielsweise Generatoren sind, um
ein oder mehrere individuelle Musterteile T zu erstellen. Ferner umfasst die Mus-
tervorrichtung einen Umformer 22b (Patternvorrichtung), welcher das im Designteil
22a erstellte virtuelle Etikett V in eine maschinenlesbare Form (berfiihrt, die von
der Steuervorrichtung 18 der 'Herstellungsmaschine 10, im vorliegenden Beispiel
der Jacquardvorrichtung der Webmaschine verarbeite werden kann. Die Steuer-
mittel 23b,23c¢ kénnen von Hand betatigte Einrichtungen, halbautomatische Ein-
richtungen oder vollautomatische Einrichtungen sein, wobei insbesondere letztere

eine entsprechende Software enthalten.

Aufgrund des in der Mustereinrichtung 22 erzeugten Steuerprogrammes, des so-
genannten Masterprogrammes kann die Jacquard-Breitwebmaschine gesteuert
werden und die in Figur 2 angedeutete Warenbahn W erzeugen. In dieser Waren-

bahn werden nebeneinander liegende einzelne Etiketten E4 bis Eg gewebt, die
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jeweils ein gemeinsames Muster M und voneinander individuelle Musterteile T4
bis T3 aufweisen. In Kettrichtung reihen sich solche einzelne Reihen der Etiketten

aneinander. Ein durch das Masterprogramm gegebenes virtuelles Etikett V ent-
steht, welches N einzelne Etiketten E enthalt, die jeweils das gleiche Muster M
jedoch N voneinander verschiedene Musterteile T4 bis Ty aufweisen. Die Etiket-

ten sind in Breitenrichtung durch Zwischenzonen 25 getrennt, die aus musterfrei-
em Grundgewebe bestehen. Das so hergestellte virtuelle Etikett V kann mit einer
ersten Trennvorrichtung 24 in Langstrichtung in einzelne Bander unterteilt werden,
die dann mittels einer zweiten Trennvorrichtung 28 Jangs der Zwischenzone 25 in
einzelne Etiketten E zerschnitten werden. Im gezeigten Beispiel besteht die erste
Trennvorrichtung 24 aus thermischen Schneidelementen 28, die beispielsweise
aus einem Heizdraht oder einer Ultrasonic-Vorrichtung bestehen kdnnen. Die
zweite Trennvorrichtung 26 kann analog der ersten Trennvorrichtung 24 ausgebil-
det sein. Im gezeigten Beispiel ist durch die Schere 30 angedeutet, dass die zwei-

te Trennvorrichtung 26 mechanisch arbeitet.

Die Figuren 3 und 4 zeigen ein weiteres Etikeit E mit einem Muster M und einem
ersten Musterteil T und einem zweiten Musterteil Z, das eine Lénge | von bei-
spielsweise 70 mm und einer Breite b von beispielsweise 30 mm aufweist. Das
Steuerprogramm ist nun beispielsweise so ausgebildet, dass 10 Etiketten E bis

E1p in einer Laéngsreihe in Langsrichtung der Warenbahn W verteilt angeordnet

sind und sich in der Breite weitere Reihen mit fortlaufender Nummerierung Eq4 bis

Ezo, E21 bis Eao, und so weiter bis Epj anschliessen und so ein virtuelles Etikett V

bilden, welches eine Lénge L und eine Breite B aufweist. Die Breite B des virtuel-
len Etiketts V entspricht einer Rapportbreite der Jacquard-Webmaschine. Hat ein
Etikett eine Lange von | =70 mm und eine Breite b = 30 mm und werden 10 Rei-
hen nebeneinander angeordnet, so ergibt sich bei einer Losgrésse von N =
50'000 ein virtuelles Etikett mit der Lange L = 150 m und der Breite B = 0,3 m. Die
Lange L des virtuellen Etiketts V wird zweckmassiger Weise héchstens so gross
wie die Lange der auf einem Warenbaum aufwickelbaren Warenbahn gewahlt. Die
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Reihen der Etiketten kénnen jeweils zu einer Rolle aufgewickelt werden, bei der
die Etiketten eine fortlaufende Nummerierung tragen.

Der zweite Musterteil Z des Etiketts der Figuren 3 und 4 enthélt eine codierte Zu-
5 satzinformation (Z), die am Steuermittel 23¢ der Mustereinrichtung 22 der Figur

23c erzeugbar ist. Diese Steuermittel 23c enthalten einen Zufallsgenerator der

jedem Etikett E4 bis En neben der fortlaufenden Nummer T4 bis Ty ein codiertes

Zeichen Zy zuordnet, wie dies in Figur 4 angedeutet ist, um einem mit einem sol-

chen Etikett versehenen Produkt beispielsweise einen Kopierschutz, Diebstahlsi-
10 cherheit oder dergleichen zu verleihen.

In Figur 5 ist ein weiteres individuelles Etikett V dargestellt, das auf einer dreigén-
gigen Nadelbandwebmaschinen hergestelit wird. Die einzelnen Etiketten werden
dabei auf die einzelnen Webstellen 32 1,32 5, 32 3 v erteilt. So werden die Etiket-
15 ten E 4 bis E aan der ersten Webstelle 32 4, die Etiketten E .1 bis E p an der Web-
stelle 32 2 und die restlichen Etiketten E p.1 bis E yan der dritten Webstelle 32 3
erzeugt, wobei jeweils materiell nicht miteinander verbundene Bander entstehen,
die nur durch aufeinander abgestimmte Nummerierung und Anordnung der Mus-
terteile T 1 bis T n inhaltlich miteinander verbunden sind. Die Etiketten weisen -

20 berdies einen zusétzlichen kodierten Musterteil Z , auf.

Nach dem vorliegenden Verfahren und mit der vorliegenden Anlage kann bei-
spielsweise ein Kunde im Tif-Format die Graphik seines Etiketts mit Angabe der
Lage des Musterteils, beispielsweise einer Nummerierung, an ein Mustercenter

25 senden. Dieses Mustercenter erstelit fiir die Anordnung und Form des Musterteiles
und fir die Ausbildung und Anordnung des individuellen Musterteiles ein Master-
programm, welches dann beispielsweise in Form einer programmierten Diskette
an den Kunden beispielsweise den Weber zurlickgesandt wird, um es in einer

Jacquard-Webmaschine abzuarbeiten.
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14
16
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Etikett
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Musterteil

virtuelles Etikett
Warenbahn

Musterteil (Zusatz)

Lange des virtuellen Etiketts
Breite des virtuellen Etiketts
Lange des Etiketts

Breite des Etiketts

Grundgewebe
Grundkettfaden
Grundschussfaden
Figurschussfaden
Jacquardvorrichtung
Litze

Litzendse

Webfach
Steuervorrichtung
Produktionszahler
Mustereinrichtung
Designteil

Umformer (Patiernvorrichtung)
CAD-Vorrichtung
Steuermittel
Steuermittel

erste Trennvorrichtung
Zwischenzone

zweite Trennvortichtung
thermisches Schneidelement
Schere

Webstelle
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Patentanspriche

Verfahren zur Herstellung von gemusterten textilen Etiketten, wobei die Etiket-
ten (Eq bis EN) mittels einer durch eine Mustereinrichtung (22) gesteuerten

Herstellungsmaschine mit einem fir alle Etiketten gleichen Muster (M) sowie
mit voneinander verschiedenen Musterteilen (T4 bis T\, Z 1 bis Z ) versehen

werden, dadurch gekennzeichnet, dass man ein virtuelles Etikett (V) aus N

einzelnen Etiketten (E; bis En) herstellt, die Uber die Breite (B) und die Lénge
(L) des virtuellen Etiketts (V) verteilt sind und N voneinander verschiedene in-
dividuelle Musterteile (Tq bis T\, Z 1 bis Z y) aufweisen und man das so her-

gestellt virtuelle Etikett (V) in einzelne Etiketten (E4 bis Ep) unterteilt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der An-

zahl der pro Herstellungsmaschine eingesetzten Kettfaden (4) entspricht.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass man die
Lange (L) des virtuellen Etiketts (V) entsprechend der auf einem Wickelbaum
der Herstellungsmaschine aufwickelbaren Warenbahn (W) wéhit.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
man die Anzahl N der Etiketten (E) des virtuellen Etiketts (V) entsprechend der
Anzahl der in einer Verpackungseinheit verpackbaren Etiketten wihlt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
man die Etiketten (E; bis Ey) jeweils mit mindestens einem zweiten Musterteil
(Z1 bis Zy) versieht, der von Etikett zu Etikett verschieden ist.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass man fiir mindes-
tens einen individuellen Musterteile (Ty bis Ty, Zi bis Zy) eine fortlaufende

Nummerierung wahlt, die vorzugsweise in Langsrichtung des virtuellen Etiketts
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(V) fortlaufend auf nebeneinander liegende Reihen vertsilt ist.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass man fiir mindes-
tens einen individuellen Musterteile (T4 bis Ty; Z; bis Zy) von Etikett zu Eti-
kett verschiedene Barcode wahit.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass man fiir einen
individuellen Musterteile (Z; bis Zy) von Etikett zu Etikett verschiedene fal-
schungssichere Zusatzcode wahilt, die vorzugsweise mit enem Zufallsgenera-

tfor erzeugt werden.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass man fiir einen in-
dividuellen Musterteile (T4 bis Ty, Z; bis Zy) von Etikett zu Etikett verschie-
dene graphische Figuren wie Bilder, Logos oder dergleichen wéhit.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
man das virtuelle Etikett (V) am Anfang und am Ende mit kennzeichnenden In-
formationen versieht.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
man im virtuellen Etikett (V) in Langsrichtung und/oder in Breitenrichtung zwi-
schen den einzelnen Etiketten musterfreie Zwischenzonen (25) zum Untertei-

len des virtuellen Etiketts in einzelne Etiketten oder Etikettenbahnen anordnet.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass man die Zwi-

schenzonen durch einen musterfreien Grundgewebeteil bildet. -

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass man die Zwi-
schenzonen in Langsrichtung durch gewebefreie Zonen bildet, indem man des

virtuelle Etikett in auf die Breite verteilten Léngsbandern herstellt.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
man das virtuelle Etikett (V) zunachst im Designmodus erstellt und dann mit-
tels eines Umformers (22b) in einen durch die Herstellungsmaschine verar-
beitbaren Patternmodus umwandelt. |

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass man die indivi-
duellen Musterteile (T; bis Ty, Z3 bis Zy) im Designmodus manuell erzeugt.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass man die indivi-
duellen Musterteile (Ty bis Ty, Z4 bis Zy) im Designmodus halbautomatisch

erzeugt.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass man die indivi-
duellen Musterteile (Ty bis Ty, Z4 bis Zy) im Designmodus vollautomatisch er-

zeugt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass man fiir den Designmodus eine Rechner gesteuerte Mustereinrichtung
(22) mit einem CAD-System (23a) mit Design-Software und mit mindestens
einem Steuermittel (23b,23c) zur Erzeugung der individuellen Musterteile (T4
bis Ty, Z4 bis Zy) verwendet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
man die Mustereinrichtung (22) unabhéngig von der Herstellungsmaschine
anordnet und den Datentransfer mittels Datenleitung oder vorzugsweise mit-

tels Datentrager zu Herstellungsmaschine durchfiihrt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass

man als Herstellungsmaschine eine Druckmaschine verwendet.
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. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daés

man als Herstellungsmaschine eine Jacquard-Webmaschine verwendet.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass man das virtuelle
Etikett (V) auf einer Jacquard-Breitwebmaschine ohne Gewebebreiten-
Rapportwiederholung webt.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass man das virtuelle
Etikett (V) auf einer mehrgéngigen Jacquard-Nadelbandwebmaschine ohne
Gewebebreiten-Rapportwiederholung herstellt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass
man das virtuelle Etikett (V) mindestens in Léngsrichtung auf der Herstel-

lungsmaschine, vorzugsweise durch thermisches Schneiden, unterteilt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass
man das virtuelle Etikett (V) in Breitenrichtung auf der Herstellungsmaschine,
vorzugsweise durch thermisches Schneiden, unterteilt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass
man das Unterteilen des virtuellen Etiketts (V) unabhéngig von der Herstel-
lungsmaschine durchflhrt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass
man das virtuelle Etikett (V) auf einer Herstellungsmaschine herstellt, die ei-
nen Produktionszéhler (20) fur die einzelnen Etiketten aufweist, der vorzugs-
weise mit einer Vorgabe fiir die Anzahl der herzustellenden Etiketten ladbar
ist.

Anlage zur Durchfithrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 27

mit einer Mustereinrichtung (22) und einer Herstellungsmaschine, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die Mustereinrichtung (22) Steuermittel zur Erzeugung ei-
nes virtuellen Etiketts (V) aufweist, welches N tber die Breite (B) und die
Lénge (L) des virtuellen Etiketts verteilte einzelne Etikette (E{ bis Ep) mit N

voneinander verschiedenen individuellen Musterteilen (T4 bis Ty ,Z 1 bis Z n)

aufweist.

Anlage nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die Mustereinrich-
tung (22) unabhéngig von der Herstellungsmaschine angeordnet ist.

Anlage nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die Mustereinrich-
tung (22) Ausgabemittel zur Erzeugung eines Datentrégers fiir den Datenaus-
tausch mit der Herstellungsmaschine aufweist.

Anlage nach einem der Anspriiche 28 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass
die Herstellungsmaschine einen Produktionszéhler (20) zur Erfassung der An-

zahl der hergestellten individuellen oder einzelnen Etiketten aufweist.

Anlage nach einem der Ansprliche 28 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass

die Herstellungsmaschine eine Druckmaschine ist.

Anlage nach einem der Ansprliche 28 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass

die Herstellungsmaschine eine Jacquard-Webmaschine ist.

Anlage nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die Jacquard-
Webmaschine eine Breitwebmaschine ist.

Anlage nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die Jacquard-
Webmaschine eine mehrgéngige Nadelbandwebmaschine ist.
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