L3KA

“RZECIPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

60356

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono:

Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H |_ Opublikowano:

17.VI.1968 (P 127 546)

31.VIL.1970 U

Kl. 67 a, 32/01

MKP B 24 b, 41/04

[CZYTELNIA

rzedu Patentewego

[ FUETI :TE o R R

Wspéltwérecy wynalazku: dr inz. Jan Harasymowicz, mgr inz. Krzysztof

Summer Brason, inz. Stanistaw Slyszyk

Wilasciciel patentu: Politechnika Krakowska (Katedra Obrobki Materia-
l6w), Krakow (Polska)

Glowica do gladzenia zewnetrznych powierzchni cylindrycznych

1

Przedmiotem wynalazku jest glowica do gladzenia
(honowania) zewnetrznych powierzchni cylindrycz-
nych z regulacja docisku pilnikéw przy sztywnym
wzglednie przegubowym ich zamocowaniu. Honowa-
nie jest jedng z najbardziej rozpowszechnionych od-
mian obrdbki gladkosciowej na drodze $ciernej.

Proces gladzenia odbywa sie za pomocg narzedzi
(pilnikéw) zaopatrzonych w dranoziarnisty pro-
szek Scierny. Proces gladzenia zaréwno otworéw jak
i tez powierzchni zewnetrznych, cylindrycznych za-
lezy od nastepujgcych czynnikéw: szybkosci obwo-
dowej, szybkosci wzdluznej, kata przeciecia sladéw
obroébki, jednostkowego nacisku powierzchniowego,
charakterystyki pilnikéw $ciernych oraz skladu cie-
czy chlodzgco-smarujacej.

Wtlasciwy dobér tych czynnikéw dla okreslonego
gatunku materialu obrabianego ma istotny wplyw
na gladko$é, dokladno$é¢ wymiarowo-kontaktows;
wydajno$é obrobki i zuzycie narzedzi (pilnikéw). W
procesie gladzenia wystepuje ruch obrotowy i ruch
wzdluzny (posuwisto-zwrotny).

Dla uzyskania optymalnych wynikéw obroébki,
wymienione ruchy muszg byé odpowiednio wzgle-
dem siebie dobrane. Warunkiem wtlasciwego doboru
predkosci skladowych jest uzyskanie odpowiedniej
predkosci skrecania, zalecanego kata przeciecia §la-
déw obrobki oraz niepowtarzalno$é tych sladéw po
pelnym obrocie przedmiotu. Ruch obrotowy i ruch
wzdluzny jako jedyne ruchy wystepujace przy gla-
dzeniu mogg byé wykonywane przez narzedzie lub
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przez obrabiany przedmiot. Przebieg obrébki i uzy-
skane wyniki nie ulegaja zmianie jezeli ruch obro-
towy wykonuje narzedzie, a ruch wzdluzny przed-
miot obrabiany lub odwrotnie. Podzial tych ruchéw
zalezy gléwnie od rodzaju obrébki i konstrukeji glo-
wicy wraz z uchwytem przedmiotu.

Znane i stosowane sg rézne konstrukcje glowic
do obroébki, na przyklad glowica do gladzenia wal-
kéw, glowica z dociskiem pilnikéw $ciernych przez
tulejki rozprezne, glowica do czopéw z hydraulicz-
nym rozwigzaniem docisku elementéw $ciernych.
Konstrukcje te przeznaczone sg do obrdébki sposo-

bem gladzenia i sg bardziej skomplikowane od roz-

wigzan przeznaczonych do gladzenia otworéw.
Znane sg réwniez konstrukcje glowic przeznaczo-
ne do gladzenia zewnetrznego, na przyklad glowica
skladajgca si¢ z dwoéch szezek, przy czym na jednej
szczece znajduje sie metalowa prowadnica pryzmo-
wa, a na drugiej pilnik $cierny, albo glowica do
gladzenia walkéw o wigkszych $rednicach, gdzie
pilniki $cierne w tych glowicach dociskane sg me-
chanicznie lub hydraulicznie, albo glowica do gla-
dzenia czcpdw wykonana w ksztalcie dzwona, ma-
jaca na obwodzie sze$¢ pilnikéw Sciernych, ktérej
konstrukcja pozwala na przystosowanie jej do po-
laczenia z honownicg, majgcej na przedluzeniu wrze-
ciona urzadzenie do wywolania mechanicznego lub
hydraulicznego nacisku pilnikéw $ciernych. Oma-
wiane glowice oprdcz szeregu zalet majg istotne wa-
dy jak: brak regulacji nacisku ze wskazaniem jego
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wielkosci, reczne przesuwanie wzdluz przedmiotu,
a wiec brak mozliwo$ci uzyskania wymaganego kg-
ta przeciecia §ladéw obrébki, niekorzystne warunki
w procesie gladzenia, malg uniwersalno$§é w zasto-
sowaniu do przedmiotéw o réznych $rednicach, a w
przypadku ostatniej z opisanych glowic, oprécz ma-
lej uniwersalnosci réwniez konieczno$é¢é posiadania
obrabiarki ze specjalnym podlgczeniem glowicy.

Wykazanych wad i niedogodnosci nie ma glowica
wedlug wynalazku, przystosowana do pracy na gla-
dzarce (honownicy) pionowej, odznaczajaca sie pro-
stag konstrukcjg, mozliwoscig szerokiego zastosowa-
nia w produkcji na gladzarkach (honownicach) pio-
nowych szczegdlnie w produkecji przemystu motory-
‘" Zacyjnego, oraz mozliwoscig pracy glowicy z udzia-
tem wiertarki przy produkcji matoseryjnej.

Glowica wedlug wynalazku stuzy do gladzenia ze-

’ wnetrznych powierzchni cylindrycznych, ktérej isto-
ta .polega na zastosowaniu regulowanego docisku
' pilnikéw’ Sciernych za pomocg sprezyny zwojowej o
precie zginanym, ktérej moment przenosi sie przez
uklad przekladni zebatych na prowadnice pilnikéw
Sciernych. Sprezyna pracuje w zakresie sprezystego
ugiecia (funkcja liniowa) dajgc sil¢ promieniowsg co
stwarza mozliwo$é wykonania réwnomiernej po-
dzialki jako wskaznika docisku. Glowica wedlug wy-
nalazku jest przedstawiona na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia glowice w poélprzekroju i w poél-
widoku pionowym, fig. 2 przedstawia glowice w wi-
doku z géry, fig. 3 przedstawia glowice w przekroju
wzdluz linii B—B z fig. 2 i kola zebate przenoszace
nacisk na oprawki pilnikéw, a fig. 4 przedstawia
mocowanie sztywne lub wahliwe pilnikéw $ciernych
w przekroju wzdluz linii A—A z fig. 2.

Kolko 1 jest zamocowane na samohamownym S$li-
maku 2 zazebiajgcym sie ze Slimacznicg 3, sluzgca
do napinania sprezyny 6. Slimacznica 3 jest pola-
czona z tulejg 4, na ktérej osadzony jest wyskalo-
wany pier$cien 5, ktéry daje mozliwo$¢ odczytania
wielkos$ci nacisku jednostkowego pilnikéw $ciernych
na obrabiany przedmiot. Na pierscieniu 5 sg nacigte
podzialki, ktére majg zastosowanie przy obrébce z
réznymi dtugo$ciami pilnikow §ciernych. Dla odpo-
wiedniej dlugosci pilnika $ciernego uzywa sie¢ w pro-
cesie gladzenia odpowiedniej podziatki.

Sprezyna 6 jest wykonana z preta o przekroju
prostokatnym i jest zamocowana jednym korncem do
tulei 4, a drugim do zebatego wienca 7, co przy
skreceniu powoduje jego obrét, a tym samym i wat-
ka 8. Walek 8 ma dwa kola zebate z ktérych jedno
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jest zazgbione z zebatym wiericem 7, a drugie z ze-
batka nacieta na prowadnicy 9. Przez takie rozwia-
zanie uzyskuje sie przesuw prowadnicy 9 w Kierun-
ku promieniowym. DZwignia 10 jest polgczona z
rowkiem wykonanym w tulei 11 (nie uwidocznio-
nym na rysunku) i sluzy do rozprezania pilnikéw
po zakonczeniu obrébki przedmiotu. Wkrety 12 i 13
stuzg do sztywnego wzglednie przegubowego zamo-
cowania pilnikéw.

Dzialanie glowicy wedlug wynalazku jest nizej
opisane. Przed przystgpieniem do pracy dobiera sie
odpowiednie pilniki §cierne, przyklejajac je do obu-
dowy 14 i zaprofilowuje sie¢ promien obrabianego
przedmiotu. Pokrecajac kétkiem 1 zsuwa sie pilniki
Scierne na wymiar obrabianej $rednicy. Nastepnie
ustawia sie podzialke skali na zero przytrzymujac
w tym celu obudowe $ciernego pilnika w kierunku
odpychanym do tylu (strzalka na rzucie pionowym).
Z kolei ustawia sie obrabiany przedmiot w zasiegu
pilnikéw S§ciernych, wywolujagc odpowiedni nacisk
jednostkowy (wskaznik na podzialce pierscienia 5)
przez pokrecanie kélkiem 1. Kolejno ustawia sie
dzwignie 10 w pozycji takiej aby po rozprezeniu
pilnikéw S$ciernych uzyskaé¢ zwiekszenie wymiaru
Srednicy o okolo dziesieé¢ milimetréw. Dziwignie 10
ustawia sie przez odkrecenie wkreta 15 i wysunie-
cie zazebienia walka 16, a nastepnie przez przekre-
cenie go o jeden lub kilka zgbkéw w zalezno$ci od
potrzeby.

Tak przygotowana glowica spelni wymagania sta-
wiane gladzeniu. Po spelnieniu calo$ci wymogow
zwigzanych z pracg glowicy nalezy odpowiednio
przygotowaé¢ obrabiarke, przez ustawienie skoku ru-
chu posuwisto-zwrotnego, obrotéw wrzeciona i do-
bér cieczy chlodzgco-smarujgcej.

Z uwagi na sztywne zamocowanie glowicy na sto-
le honownicy pionowej uchwyt przedmiotu powi-
nien by¢é zamocowany do trzpienia przegubowego
ustalonego we wrzecionie obrabiarki.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do gladzenia zewnetrznych powierzchni
cylindrycznych znamienna fym, Ze ma zwojowg
sprezyne (6) do regulowania docisku pilnikéw Scier-
nych, wykonang z preta o przekroju prostokatnym,
ktérej moment jest przenoszony na prowadnice (9),
poprzez uklad zlozony z zebatego wienica (7) i wal-
ka (8) z dwoma zebatymi kolami, z ktérych jedno
jest zazebione z zebatym wieficem (7), a drugie z
zebatkg nacietg na prowadnicy (9).
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