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Die Erfindung bezieht sich auf einen Verkaufs- und
Transportbehélter (1) zur Bevorratung und
Prasentation von Waren mit paarweise
gegenuberliegenden, vertikal ausgerichteten Langs
(2)- und Querseitenwanden (3), die an eckseitigen
Stitzpfosten (4) festgelegt sind und zumindest
bereichsweise zumindest einen Behélterboden (5.1,
5.2) eines Warenaufnahmeraumes (8) begrenzen,
wobei der zumindest einen Behélterboden (5.1, 5.2) in
unterschiedlichen Héhenlagen positionierbar ist. Um
die Hohenverstellung des zumindest einen
Behélterbodens (5.1, 5.2) zu vereinfachen, ist
vorgesehen, dass der zumindest eine Behdlterboden
(5.1, 5.2) an zumindest zwei, in zwei benachbarten
Stitzpfosten (4) angeordneten Stellvorrichtungen (10)
abgestutzt ist, uUber die der zumindest eine
Behalterboden (5.1, 5.2) translatorisch in horizontaler
Ausrichtung in unterschiedliche  Hoéhenlagen
anhebbar oder absenkbar und in einer gewahlten
Hoéhenposition arretierbar ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Verkaufs- und Transportbehaiter 1 zur Bevorra-
tung und Prasentation von Waren mit paarweise gegeniiberliegenden, vertikal aus-
gerichteten L&ngs 2- und Querseitenwanden 3, die an eckseitigen Stutzpfosten 4
festgelegt sind und zumindest bereichsweise zumindest einen Behalterboden 5.1,
5.2 eines Warenaufnahmeraumes 8 begrenzen, wobei der zumindest einen Behal-
terboden 5.1, 5.2 in unterschiedlichen Héhenlagen positionierbar ist. Um die Hohen-
verstellung des zumindest einen Behalterbodens 5.1, 5.2 zu vereinfachen, ist vorge-
sehen, dass der zumindest eine Behalterboden 5.1, 5.2 an zumindest zwei, in zwei
benachbarten Stutzpfosten 4 angeordneten Stellvorrichtungen 10 abgestutzt ist,
uber die der zumindest eine Behélterboden 5.1, 5.2 translatorisch in horizontaler
Ausrichtung in unterschiedliche Hohenlagen anhebbar oder absenkbar und in einer

gewdhlten Hohenposition arretierbar ist. (Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Verkaufs- und Transportbehélter zur Bevorra-
tung und Prasentation von Waren mit paarweise gegeniberliegenden, vertikal aus-
gerichteten Langs- und Querseitenwanden, die an eckseitigen Stitzpfosten festge-
legt sind und zumindest bereichsweise zumindest einen Behélterboden eines Wa-

renaufnahmeraumes begrenzen, wobei der zumindest eine Behalterboden in unter-

schiedlichen Héhenlagen positionierbar ist.

Verkaufs- und Transportbehalter zur Bevorratung und Prasentation von Waren der
vorgenannten Art werden in Verkaufsrdumen von z. B. Supermaérkten fur vielfaitige
Prasentations- und Verkaufsanwendungen genutzt, um beispielsweise Saisonwaren
und/oder Aktionswaren aul3erhalb eines Stammsortimentes in einem Verkaufsraum
zu prasentieren, der vom K&uferpublikum bevorzugt wahrzunehmen ist. Dazu sind
derartige Verkaufs- und Transportbehélter ublicherweise als mobite Einheiten ausge-
rustet, z. B. als Prasentations- und Transportwagen mit arretierbaren Laufrollen.

Vielfach sind diese auch so gestaltet, dass diese zusammen zu klappen sind, um im
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2.
Nichtgebrauchsfall im eingeklappten Zustand mit geringem Stauraumbedarf bevorra-

tet werden zu kénnen.

Derartige Verkaufs- und Transportbehalter haben unterschiedlichste Waren in dem
Warenaufnahmeraum aufzunehmen, so dass bei bekannten Verkaufs- und Trans-
portbehéaltern der Behaiterboden hdohenverstellbar ausgebildet ist. Dazu ist z. B. aus
der DE 20 2013 009 631 U1 eine Ausfihrung eines Verkaufs- und Transportbehél-
ters bekannt, die insgesamt demontierbar ist, wobei der Behalterboden {ber Stitz-
verbindungen an Seitenteilen in unterschiedlichen Hochlagen festgelegt werden
kann. Zusatzlich sind Querstege vorgesehen, um eine Unterteilung der Nutzfléche
oberhalb des Behélterbodens vornehmen zu kénnen. Nachteilig hierbei ist, dass fir
eine Verstellung der Bodenwandung diese Bodenwandung von platzierten Waren zu
befreien ist. Danach ist der Behalterboden herauszunehmen, so dass die Stitzver-
binder an anderen Stellen zu platzieren sind, wobei entsprechende Bedienpersonen
darauf Acht zu geben haben, dass die verschiedenen Stitzverbindungen in tiberein-
stimmenden Hochlagen an den Seitenwanden festgelegt werden, um eine nachfol-
gende horizontale Anordnung des Behélterbodens nach einer Hohenverstellung vor-

liegen zu haben. Dies ist zeitaufwandig und umsténdlich.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Verkaufs- und Transportbehélter
der eingangs genannten Art derart weiterzubilden, dass mit einem verminderten Um-
ristaufwand der zumindest eine Behaélterboden auf- und absenkbar ist und in einer

gewahlten Hohenposition arretiert werden kann.
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Zur Lésung dieser Aufgabe zeichnet sich der Verkaufs- und Transportbehalter der
eingangs genannten Art dadurch aus, dass der zumindest eine Behélterboden an
zumindest zwei in zwei benachbarten Stutzpfosten angeordneten Stellvorrichtungen
abgestitzt ist, tiber die der zumindest eine Behdlterboden translatorisch in horizon-
taler Ausrichtung in unterschiedliche Hohenlagen anhebbar oder absenkbar und in

einer gewahlten Hohenposition arretierbar ist.

Damit ist ein Verkaufs- und Transportbehalter geschaffen, bei dem mit auferor-
dentlich geringem Bedienaufwand der zumindest eine Behéiterboden Gber zwei be-
nachbarte Stellvorrichtungen, in horizontaler Ausrichtung bewegt werden kann, so
dass flr eine translatorische Bewegung, also fur einen Aufheb- und einen Absenk-
vorgang der Behélterboden nicht herausgenommen werden muss und auch darauf
platzierte Waren nicht mehr zuvor zu entnehmen sind, um eine Héhenverstellung
des Behalterbodens durchfihren zu konnen, da der gesamte Bewegungsvorgang in
horizontaler Ausrichtung des Behalterbodens erfolgt. Auch ist es nicht mehr nétig,

den Behalterboden herauszunehmen oder den Behélterboden in eine Schragstel-

lung zu Uberfihren.

Bevorzugterweise sind die Stellvorrichtungen der benachbarten Stitzpfosten bewe-
gungssynchronisiert miteinander verbunden. Dies kann beispielsweise dadurch ge-
schehen, dass die Stellantriebe Uber eine Stange miteinander bewegungssynchroni-
siert sind, indem beispielsweise Zahnrader fur die Stellantriebe vorgesehen sind,
also zu beiden Seiten des Behdlters in den bei einander zugeordneten Stitzpfosten,

die bewegungsfest miteinander verbunden sind, so dass zwangsweise die Zahnra-
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der Ubereinstimmende Bewegungen durchfihren missen. Gleiches ist jedoch auch
mdglich, wenn beispielsweise in den Stutzpfosten Linearfuhrungen vorgesehen sind,
indem LinearfUhrungskdrper auf- und abbeweglich gehalten sind. Dies kénnen bei-
spielsweise schlittenformige Linearfuhrungskdorper sein, die eine Linearfihrung
Ubergreifen oder in dieser auf- und abbeweglich gefuhrt sind. Des Weiteren bieten
sich auch Gewindespindeln mit zugeordneten Muttern an, um die Auf- und Abbewe-
gung durchfihren zu kénnen. Auch ist es moglich, mittels Antriebe die Auf- und Ab-
bewegung des zumindest einen Behélterbodens durchzufiihren, der dann Bestand-
teil des jeweiligen Stellantriebes ist. Dazu kann ein manuell betatigbarer Steilantrieb
vorgesehen sein. Es kénnen allerdings auch motorische Antriebe eingesetzt werden,
wie elektromotorische Antriebe, pneumatische Antriebe und/oder hydraulisch arbei-

tende Antriebe. Ebenfalls kénnen z. B. Riementriebe oder auch Zahnriementriebe im

Rahmen der Stellvorrichtungen Einsatz finden.

Bevorzugtermalflen sind die Stellvorrichtungen der benachbarten Stitzpfosten be-
wegungssynchronisiert. Dazu kann innerhalb des jeweiligen Stitzpfostens eine
Zahnstange integriert sein, die mit einem Zahnrad der jeweiligen Stelivorrichtung
zusammenwirkt. Fir die horizontale Abstlitzung sind zwei jeweilige Laufrollen in dem
jeweiligen Stitzpfosten als Teile der Stellvorrichtung angeordnet, die den Behai-
terboden in seiner horizontalen Ausrustung am Stitzpfosten abstitzen, und zwar
derart, dass die beiden Stiitzrollen des einen Stitzpfostens genauso wie das diesen
zugeordnete Zahnrad immer in gleicher Hohe angeordnet sind und bewegt werden
wie die Stltzrollen und das Zahnrad der bewegungsfest synchronisierten Stelivor-

richtung des benachbarten Stlitzpfostens. Die Bewegungssynchronisation kann uber
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ein Verbindungselement erfolgen, das bewegungsfest z. B. mit den Zahnradern
voneinander zugeordneten Stellantrieben verbunden ist, so dass tber ein Anheben
und/oder ein Absenken des Behalterbodens, letzteres auch unterstitzt durch das
Eigengewicht, von der Bedienperson nach Betatigung eines Bedienelementes der

Behélterboden in horizontaler Ausrichtung bewegt werden kann.

Um von Anfang an beim Einsetzen des Behaiterbodens mitsamt den beiden Stellvor-
richtungen, also den Laufrollen und des Zahnrades, die libereinstimmende horizon-
tale Ausrichtung einnehmen zu kénnen, sieht eine Weiterbildung der Erfindung vor,
dass Stiutzpfosten im Inneren einen ersten Anschlag, aufweisen auf den z. B. eine
Arretierklinke einer Stellvorrichtung aufzusetzen ist, wobei die Lage z. B. eines
Zahnrades der Stellvorrichtung derart ist, dass dieses nach dem Aufsetzen derart in
das Innere des Stutzpfostens eintaucht, dass es auf die dem jeweiligen Zahnrad zu-
geordnete Zahnstange trifft. Dies erfolgt bei beiden benachbarten Stiitzpfosten, da
diese beiden ersten Anschlage in gleicher H6he aufweisen. So erfolgt das Aufsetzen
gleichzeitig in beiden Stiitzpfosten, so dass in dieser Position die Zahnréder beider
Stellvorrichtungen auf beiden Seiten des Behélterbodens in gleicher Hohenlage ge-
legen sind direkt vor der ersten Verzahnung der Zahnstange bzw. gleichzeitig in
gleicher Héhenlage in die jeweilige Verzahnung eintauchen in horizontaler Ausrich-
tung des Behélterbodens, so dass durch diese baulichen Gegebenheiten die ge-
schaffene Bewegungssynchronisierung der beiden Stellvorrichtungen automatisch

erfolgt und Bedienfehler ausgeschlossen werden kénnen.
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Um die Stellvorrichtungen in einer gewéhlten Héheniage zu arretieren bzw. dort ab-
zustutzen sind Widerlager an den jeweiligen Stiitzpfosten vorgesehen, die mit Arre-
tierelementen insbesondere in Gestalt von schwenkbaren z. B. kippbaren Arretier-
klinken zusammenwirken. Diese Arretierklinken kénnen Uber ein Bedienelement in
einer Freigabestellung Uberfihrt werden, und zwar bevorzugt synchronisiert, indem
das Bedienelement mit den Arretierklinken beider Stellvorrichtungen verbunden ist
(Einhandbedienung). Bevorzugt sind diese derart schwenkbeweglich bzw. kippbe-
weglich angelenkt, dass bei einer Zuriickfiihrung des Bedienelementes in eine Aus-
gangsstellung die Arretierklinken infolge Eigengewicht und/oder unter Einwirkung
einer Feder wieder in eine Arretierstellung verschwenken, so dass nach einem An-
heben des Behélterbodens und Entlanggleiten der Arretierklinken Gber die Widerla-
ger hinweg in ihrer Freigabestellung nach Zurickfiihrung des Bedienelementes die
Arretierklinken wieder in ihre Arretierstellung automatisch verschwenken, so dass

nach einem Herablassen des Behélterbodens mitsamt der Stellvorrichtung der Be-

halterboden durch die Arretierklinken an den Widerlagern an einer weiteren Absenk
bewegung in der gewéhlten Hohenposition gehindert ist. Dies alles geschieht in ho-

rizontaler Ausrichtung des Behélterbodens, ohne dass irgendwelche Waren zu ent-

nehmen sind.

Zur weiteren Erlauterung der Erfindung wird auf weitere Unteranspriiche, die nach-

folgende Beschreibung und die Zeichnung verwiesen. In der Zeichnung zeigen:
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in einer perspektivischen Darstellung ein Ausfuhrungsbeispiel eines Ver-
kaufs- und Transportbehélters mit zwei unabhangig voneinander auf- und

absenkbaren Behalterboden;

eine Draufsicht auf das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1;

eine Draufsicht auf ein alternatives Ausflihrungsbeispiel analog zu der

Darstellung nach Fig. 2;

eine Vorderansicht auf das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3;

ausschnittsweise eine Detailansicht auf eine Stellvorrichtung zum Anhe-

ben und Absenken des Behaiterbodens eines Ausfiihrungsbeispiels;

eine zu Fig. 5 analoge Darstellung mit genauerer Darstellung der Zahn-

stange des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 5;

eine Schnittdarstellung eines alternativen Ausfuhrungsbeispiels einer

Stellvorrichtung mit abgekrépften Schenkeln eines Stiitzpfostens;

eine ausschnittsweise Darstellung einer Stellvorrichtung mit Behélterbo-

den in einer arretierten Stellung einer Arretierklinke an einem Widerlager

des Stutzpfostens;
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Fig. 9:

Fig. 10:

Fig. 11:

Fig. 12:

Fig. 13:

-8-
eine zu Fig. 8 analoge Darstellung (ausschnittsweise) eines alternativen

Ausflinrungsbeispiels einer Arretierklinke;

eine Fig. 9 analoge Darstellung des Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 9

wahrend einer Absenkbewegung des Behalterbodens nach Aktivierung

der Arretierklinke;

eine Langsschnittdarstellung eines Verkaufs- und Transportbehéalters mit

Darstellung der Stellvorrichtung von zwei Behalterboden;

ausschnittsweise das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 11 im Bereich seiner

rechten Stellvorrichtung, und

eine Vorderansicht auf ein weiteres Ausfihrungsbeispiel des Verkaufs-

und Transportbehélters.

In der Zeichnung sind Ubereinstimmende Teile mit libereinstimmenden Bezugszif-

fern versehen.

Allgemein mit 1 ist in den zeichnerische Darstellungen nach den Fig. 1 bis 13 ein

Ausfiihrungsbeispiel eines Verkaufs- und Transportbehalters zur Prasentation und

Bevorratung von Waren beziffert, der gegeniiberliegende Langsseitenwéande 2 und

gegentiberliegende Querseitenwénde 3 aufweist, die an eckseitigen Stutzpfosten 4

abgestitzt sind und in dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zwei Behalterbéden 5.1

9/32



-9.
und 5.2 abstitzen, die durch ein aufrechtstehendes Quergitter 6 voneinander ge-
trennt sind und daruber hinaus noch aufragende Querwande 7 aufweisen, um den

auf den Behalterboden 5.1 bzw. 5.2 gebildeten Warenaufnahmeraum 8 zu untertei-

len.

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist ersichtlich, dass in dem aufgesteli-
ten Verkaufs- und Warenprasentationsanwendungsfall die Behalterboden 5.1 und
5.2 horizontal ausgerichtet sind, so dass Waren in den Warenaufnahmeraumen ste-

hend und liegend zu platzieren sind. Uber Laufrolien 9 ist der Verkaufs- und Trans-

portbehélter zu verfahren.

Dariber hinaus kann vorgesehen sein, dass der Verkaufs- und Transportbehélter 1
Uber geeignete Gelenkverbindungen einzuklappen ist, beispielsweise wenn die Be-
héalterbdden 5.1 und 5.2 sowie die Quergitter 6 und 7 entnommen sind, indem z. B.
Wande scherenartig aufeinander zu verschwenkt werden, um in raumsparender
Weise bevorratet werden zu kdnnen und im Bedarfsfail zu dem Verkaufs- und

Transportbehélter 1 wieder ausgeklappt werden kénnen.

In Fig. 1 ist fur den hinteren oberen rechten Stiutzpfosten 4 angedeutet, dass dort
eine Stellvorrichtung 10 vorgesehen ist mit einem Bedienelement 11, um den in der
Fig. 1 oberen linken Behélterboden 5.1 in verschiedene Hochlagen zu bringen. Das
Bedienelement 11 synchronisiert dabei die Stellvorrichtung 10 des oberen rechten
Stiitzpfostens 4 mit der im oberen linken Stiitzpfosten 4 vorgesehenen weiteren

Stellvorrichtung 10 des oberen linken Behélterbodens 5.1.
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Fig. 2 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 noch einmal in einer Ansicht von
oben, woraus zu erkennen ist, dass der Behélterboden 5 aus zwei separaten Behal-

terbodeneinheiten 5.1 und 5.2 besteht.

Fig. 3 zeigt ein &hnliches Beispiel und eine ahnliche Ansicht wie Fig. 2. Dort ist die
Anzahl der Stellvorrichtungen 10 angedeutet, wobei die unteren Stellvorrichtun-

gen 10 bewegungssynchronisiert sind und Uber die gemeinsame Bedienstange 11

zu bedienen sind.

Fig. 4 verdeutlicht in einer teilweise aufgeschnittenen Ansicht eine VVorderansicht des
Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 1, in der die Stellvorrichtungen 10 der beiden be-
nachbarten StitzfilRe 4 der Querseitenwand 3 naher dargestellt sind, wobei eine
Zahnstange 13 ersichtlich ist, die in jedem der beiden StutzfuRe 4 angeordnet ist,
des Weiteren Laufrollen 14, die Giber ein Lager auf der mit dem Zahnrad 18 verbun-
denen Welle 11 angeordnet sind sowie weitere Laufrollen 15, die mit vertikalem Ab-
stand unterhalb der Laufrollen 14 angeordnet sind und sich an dem Stiitzfu® 4, und
zwar dort an einer Lauffldche, abstitzen, so dass das Behalterbodenteil 5.2 in hori-
zontaler Ausrichtung gehalten wird. Uber eine Arretierklinke 16 kann der Behél-
terboden 5.1, 5.2 an einem Widerlager 17 in einer bestimmten Hochlage arretiert
werden. Die Zahnstange 13 sowie ein Zahnrad 18 sorgen dafiir, dass bewegungs-
fest miteinander synchronisiert der Behélterboden 5.2 auf und ab bewegt werden
kann, wobei er seine horizontale Ausrichtung nicht verlasst, so dass auf diesem ab-

gestelite Waren wahrend einer Auf- und Abbewegung in stehender oder liegender
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Anordnung mit auf- und abbewegt werden kénnen, chne dass diese zu entnehmen

sind.

Die Figuren 5 und 6 verdeutlichen néher eine Stellvorrichtung 10, wie sie in dem je-
weiligen Stitzfu® 4 angeordnet ist. Daraus ist die Zahnstange 13 ersichtlich sowie
die beiden Laufrollen 14 und 15 sowie das Zahnrad 18 und die Welle 11, die mit der
Laufrolle 14 gekoppelt ist, genauso wie das Zahnrad 18 mit der Laufrolle 14 gekop-
peit ist. Des Weiteren ist das Widerlager 17 ersichtlich sowie die Arretierklinke 16,
die bei 19 derart schwenkbar gelagert ist, dass sie nach einer Aktivierung in eine
Freigabestellung bewegbar ist und nach Deaktivierung infolge Eigengewicht auf-

grund ihres Anlenkschwerpunktes wieder in die in Fig. 5 ersichtliche Arretierstellung

zurtickschwenkt.

Fig. 6 zeigt eine dhnliche Darstellung wie Fig. 5. Hier ist jedoch die Arretierklinke 16
vom Widerlager 17 wegbewegt durch eine Aktivierungseinrichtung 20, die das En-
de 21 der Arretierklinke 16 derart bewegt, dass die Arretierklinke 16 um die
Schwenkachse 19 einwarts verschwenkt werden kann, um tber die Welle 11, die mit
der Aktivierungseinrichtung 20 zusammenwirkt, angehoben bzw. in dieser freigege-
benen Stellung abwarts bewegt zu werden, wobei diese Abwartsbewegung bzw.
auch die Aufwartsbewegung Uber die Zahnstange 13 und das Zahnrad 18 durchge-
fahrt wird, und zwar zwangssynchronisiert bzw. bewegungssynchronisiert zwischen
der Stellvorrichtung 10 des einen Stitzpfostens 4 mit der Stellvorrichtung 10 (in

Fig. 6 nicht dargestellt) der anderen Stellvorrichtung 10 des benachbarten Stiatzpfos-

tens 4. Dabei stutzen sich jeweils die Laufrollen 14 und 15 an den entsprechenden
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Laufflachen des Stitzpfostens 4 ab, so dass die Behélterboden 5.1 bzw. 5.2 wéh-

rend dieser Auf- und Abwartsbewegungen in ihrer horizontal ausgerichteten Stellung

verbleiben.

Fig. 7 zeigt dies noch einmal vergréRert im Rahmen eines alternativen Ausfiihrungs-
beispiels, wobei das alternative Ausfihrungsbeispiel darin besteht, dass der Stitz-
pfosten 4 abgekrdpfte Schenkel 4.1 aufweist, an deren Innenseiten die Laufflachen
fur eine Stitzrolle 14 bzw. die darunter angeordnete Stutzrolle 15 bilden, wobei die
Stitzrolle 14 wiederum mit der Welle verbunden ist und mit dem Zahnrad 18, das an
der Zahnstange 13 ablauft. Fig. 8 zeigt dies noch einmal. Fig. 9 zeigt eine zu Fig. 8
analoge Darstellung eines alternativen Ausfiihrungsbeispiels einer Arretierklinke 16.
Des Weiteren ist ein Bedienelement in Gestalt einer Bandstahistange 11.1 vorgese-

hen, um die Arretierklinken 16 zu entriegein.

Fig. 10 zeigt in der geschnittenen Ansicht noch einmal die Stellung der Arretierklin-

ke 16 in ihrer um die Schwenkachse 19 verschwenkte Freigabesteliung.

Fig. 11 zeigt noch einmal in einer Ansicht von der Langsseitenwand 2 aus die jewei-
ligen Stellvorrichtungen 10 (links, rechts), wobei die rechte Stellvorrichtung 10 fir die
horizontal ausgerichtete Stellung des rechten Behdlterbodens 5.2 und die linke

Stellvorrichtung 10 fur die horizontal ausgerichtete Verstellung des linken Behal-

terbodens 5.1 verantwortlich ist.
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Fig. 12 verdeutlicht noch einmal die Stelivorrichtung 10 nach Fig. 11. Fig. 13 zeigt
noch einmal in der Vorderansicht den Verkaufs- und Transportbehélter 1 mit den
Stitzpfosten 4 und den integrierten Stellvorrichtungen 10 mit der Arretierklinke 16
und dem Zahnrad 18 und den Widerlagern 17, um die Behalterbéden 5.1 und 5.2 in

horizontalen Ausrichtung zu verstellen und in einer gewahlten Héhenposition zu ar-

retieren.
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Anspriiche

1. Verkaufs- und Transportbehalter (1) zur Bevorratung und Prasentation von Waren
mit paarweise gegenuberliegenden, vertikal ausgerichteten Langs (2)- und Quersei-
tenwanden (3), die an eckseitigen Stiitzpfosten (4) festgelegt sind und zumindest
bereichsweise zumindest einen Behélterboden (5.1, 5.2) eines Warenaufnahme-
raumes (8) begrenzen, wobei der zumindest einen Behalterboden (5.1, 5.2) in unter-
schiedlichen Hohenlagen positionierbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Behélterboden (5.1, 5.2) an zumindest zwei in zwei benachbarten
Stutzpfosten (4) angeordneten Stellvorrichtungen (10) abgestitzt ist, Uber die der
zumindest eine Behalterboden (5.1, 5.2) translatorisch in horizontaler Ausrichtung in

unterschiedliche Hohenlagen anhebbar oder absenkbar und in einer gewahliten Ho6-

henposition arretierbar ist.

2. Verkaufs- und Transportbehditer (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die in zwei benachbarten Stutzpfosten (4) angeordneten Stellvorrichtun-

gen (10) bewegungssynchronisiert miteinander verbunden sind.
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3. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in zwei benachbarten Stitzpfosten (4) angeordneten Stelivorrich-
tungen (10) zumindest zwei mit Abstand zueinander angeordnete, an Laufflachen

des jeweiligen Sttitzpfostens (4) abgestitzte Stitzrolien (14, 15) aufweisen.

4. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtungen (10) ein Zahnrad (18) aufweisen, das

mit einer im Stutzpfosten (4) angeordneten Zahnstange (13) zusammenwirkt.

5. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtungen (10) jewells eine Linearfithrung mit ei-
nem Linearfihrungskdérper aufweisen, (iber den der zumindest eine Behalterbo-

den (5.1, 5.2) in unterschiedliche Héhenpositionen tiberfuhrbar ist.

6. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Linearfuhrungskdrper als Fiihrungsschlitten ausgebildet ist, der in einer

Nuten und/oder Stege aufweisenden Linearfuhrung des Stiitzpfostens (4) bewegbar

ist.

7. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtungen (10) benachbarter Stutzpfosten (4) je-
weils eine Gewindespindel oder einen Zahnriemen aufweisen, ber die der zumin-

dest eine Behalterboden (5.1, 5.2) in unterschiedliche Héhepositionen Gberfihrbar

ist.
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8. Verkaufs- und Transportbehaiter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stellantriebe (10) {iber einen manuell betatigbaren oder

einen elektrisch, hydraulisch oder pneumatisch arbeitenden Antrieb antriebbar sind.

9. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stutzrollen (14, 15) der Stellvorrichtung (10) des jeweiligen
Stltzpfostens (4) an inneren Laufflachen von abgekrépften, mit Abstand zueinander

angeordneten Schenkeln (4.1, 4.2) des Stitzpfostens (4) ablaufen.

10. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Laufrollen (14, 15) der jeweiligen Stellvorrichtung (10) des
jeweiligen Stutzpfostens (4) an einer inneren Laufflache eines Stlitzpfostens (4) und
an einer aulleren Lauffliche eines Stitzpfostens (4) ablaufen und in einer Uberein-

stimmenden Horizontalebene des Verkaufs- und Transportbehalters (1) vorgesehen

sind.

11. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die in einer Horizontalebene vorgesehenen Laufrollen (14, 15) mit vertika-

lem Abstand unterhalb des Zahnrades (18) vorgesehen sind.

12. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zahnrader der einander zugeordneten Stellvorrich-
tungen (10) der benachbarten Stitzpfosten (4) Gber ein Verbindungselement mitei-

nander bewegungssynchronisiert verbunden sind.
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13. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stellantriebe (10) Arretierelemente (16) aufwei-

sen, die ber ein Bedienelement (11.1) aus einer Arretierstellung in eine Freigabe-

stellung Gberfuhrbar sind.

14. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-

net, dass die Arretierelemente (16) tiber das Bedienelement (11.1) bewegungssyn-

chronisiert sind.

15. Verkaufs- und Transportbehaiter (1) nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Arretierelement (16) als Arretierklinke ausgebildet ist und mit

am jeweiligen Stutzpfosten (4) ausgebildeten Widerlagern (17) zusammenwirkt.

16. Verkaufs- und Transportbehalter (1) nach einem der Anspriiche 13 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass das Arretierelement (16) derart schwenkbar oder
kippbar an der Stellvorrichtung (10) vorgesehen ist, dass es aus einer durch das Be-
dienelement (11.1) ausgel6sten Freigabestellung infolge Eigengewichts in eine Arre-

tierstellung verschwenkbar ist.

17. Verkaufs- und Transportbehditer (1) nach einem der Anspriiche 13 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stutzpfosten (4) oben offen ausgebildet sind zur
Einfuhrung des Arretierelementes (16) der jeweiligen Stellvorrichtung (10) des jewei-
ligen Stitzpfostens (4) und dass an dem jeweiligen Stutzpfosten (4) ein erster An-

schlag (17.1) vorgesehen ist, derart, dass beim Aufsetzen der Arretierelemente (16)
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der einander zugeordneten Stellantriebe (10) auf den ersten Anschlag (17.1) der
zumindest eine Behalterboden (5.1, 5.2) horizontal ausgerichtet ist und dass die Ar-
retierkoérper (16) der einander zugeordneten Stellantriebe (16) (iber das Bedienele-
ment (11.1) miteinander verbunden sind Uber eine Betatigung des Bedienelemen-

tes (11.1) die Arretierelemente (16) synchron ausldsbar sind.

18. Verkaufs- und Transportbehaiter (1) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, dass beim Aufsetzen der Arretierelemente (16) auf den ersten Anschlag (17.1)

die Zahnrader (18) synchron in die zugeordneten Verzahnungen (13) der einander

zugeordneten Stellantriebe (10) eingreifen.

19. Verkaufs- und Transportbehaiter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass der Behéalterboden (5.1, 5.2) zweigeteilt ausgebildet ist
und jedem Teil des Behaiterbodens (5.1, 5.2) zwei Stltzpfosten (4) mit jeweiligen
Stellvorrichtungen (10) zugeordnet sind, so dass die beiden Behélterbodenteile (5.1,

5.2) unabhéngig voneinander in horizontaler Ausrichtung in unterschiedliche Héhen-

lagen Uberfuhrbar und dort arretierbar sind.
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