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Esilléd oleva keksint3 kohdistuu menetelmiin savukesuodattimen ohuen
huokoisen kddrepaperin kdsittelemiseksi, jossa kddrepaperille sen
sulkemiseksi rullalle tms. levitetti#vin liima-aineen tunkeutumisen
paperiin tai sen lidvitse estetdin levittimi#lld sen liimanlevitysalu-

eelle estoaine.

On tunnettua kadrid savukkeen suodattimet paperiin, joka on reijitet-
ty tai erittdin huokoinen. Valmistettaessa savukkeensuodattimia, jotka
ovat kddrityt t&ménkaltaiseen paperiin, aiheutuu kuitenkin pulmia,
esimerkiksi paperilla levitetyn sauman liima-aineen valumisesta. Lii-
ma-aine siirtyy aukkojen tai huokosten livitse ja likaa paperin vas-
takkaisn puolen. Kun suodatinmateriaali yhdessi paperin kanssa tulee
tavalliseen pddllystyslaitteeseen, silli pinnalla olevan liima-aine,
joka tdssd vaiheessa tulee paperirainan alapinnalle ja sen jilkeen
ulkopinnalle, tulee kosketuksiin pd&llyslaitteessa olevan vaipan ja
sen kielielimen tai lyhyen ja pitkdn ohajuselimen kanssa. Tietty m3iri
liima-ainetta, vaikkakin se olisi nyt jihmettynyt, lohkeilee pois ja

yhdessd sen kalkkijauheen kanssa, jota tavallisesti on paperissa, muo-
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dostaa kerrostumia. T&dstd on seurauksena laitteiston toimintahdirisi-
td ja mydskin paperiin syntyvii halkeamia, joista aiheutuu koneiston
pysahtyminen. Esilld olevan keksinndn er#ini tarkoituksena on saada
aikaan parannettu huokoinen kiireraina, johon varsinkin suodatintan-
got voidaan k&ariad ilman tdllaisia vaikeuksia.

Esilld olevan keksinndn mukaiselle menetelmille on tunnusomaista se,
siitd, ettd kddrepaperille aikaansaadaan lipdisemidtdn alue tai lipdi-
semdttomid alueita levittdmilld sille kalvoa muodostavaa joustavaa
ainesta kohtaan tai kohtiin, jotka liimattaessa yhtyvit, ja jotka
ovat suurempia kuin liiman levityskohta tai -kohdat, joka kalvoa muo-
dostava aine kuivataan tai saatetaan muodostamaan kalvo ennen kuin
liima levitetddn, ja joka kalvoa muodostava aine levitetdin huokoisen
kddremateriaalin samalle puolelle kuin liima-aine, nimittiin suodatus-
ainetta kohti kddnnettdvidlle puolelle. Kalvoa muodostava aine sulkee
huokoisessa kddremateriaalissa, joka on tavallisesti huokoista pape-
ria, olevat huokoset ja estdi liima-aineen tunkeutumisen materiaalin
lavitse. Kalvoa muodostavaa ainetta tarvitsee levittii ainoastaan
materiaalin yhdelle pinnalle ja sopivimmin sille pinnalle, joka on
valmiin kadreen sisidpuolella.

Liima-aineen levityskohta tai levityskohdat voivat olla liima-ainees-
ta muodostettu vana tai vanoja, jotka on tarkoitettu ki#dreen tai sau-
man aikaansaamiseksi ja/tai suodatinaineen kiinnittimiseksi kd&reai-
neeseen. Kalvoa muodostavasta aineesta aikaansaatu vana tai vanojen
tulee leveydeltd&dn olla ainakin yht3 suuria kuin liima-ainetta olevan
vanan tai vanojen vastaavat leveydet, mutta sopivimmin niiden leveys
tai leveydet ovat hieman suuremmat.

Sen lisdksi, ettd kalvoa muodostava aine on kemiallisesti stabiili
suhteessa liima-aineeseen tai liima-aineisiin, joita levitetidin myd-
hemmin, tulee sen my$s olla joustava, jotta tidmin jidlkeen tapahtuva
kddremateriaalin kdsittely olisi mahdollista, ja sen on sopivimmin
laadultaan sellaista, ettd se kuivuu nopeasti, koska timi ominaisuus
sallii kdytettdvan kddarimiskoneen suuremmat toimintanopeudet. Sopivia
kalvoa muodostavia aineita ovat 1immdén vaikutuksesta kuivuvat ja ilman

vaikutuksesta kuivuvat laadut. Sopivat kalvoa muodostavat aineet, jot-
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ka kuivuvat kuumuuden vaikutuksesta ovat synteettisiid polymeereji,
kuten polyvinyvlialkoholia tai etyleenivinyyliasetaattia, selluloosa-
johdannaisia, esimerkiksi etyyli-, metyyli- ja karboksimetyylisellu-
loosaa, akrylaatteja ja luonnonkumeja kuten gelatiinia, alginaattia,
dekstriinid ja tiArkkelyst3d. Sopivia ilman vaikutuksesta kuivuvia ai-
neita ovat suulakepuristettavat termoplastiset aineet kuten, poly-
eteeni ja polypropeeni. Kalvoa muodostava aine voi olla nestemdisessa
muodossa tai emulsiona taikka se voidaan levittdd sulatteena, Jjoka

on aikaansaatu jauheesta tai pienikokoisista rakeista. Edullisimmin
kdytetdin sellaisia kalvoa muodostavia aineita, joiden sulamispiste
on limpstila-alueella 90-130°C, ja sopivimmin on t&md l&mpdtila mah-
dollisimman pieni. Esimerkiksi polyeteenin sulamispiste on n. 90°C

ja eteenivinyyliasetaatin n. 110°cC.

Keksintd kohdistuu myds laitteeseen savukesuodattimien kadrepaperin
kdsittelemiseksi. Laitteelle on tunnusomaista se, ettd siind on levi-
tyselimet vanan tai vanojen muodostamiseksi k&idrepaperille kalvoa
muodostavasta aineesta, kuivausvydhyke jossa kalvo kuivataan tai kove-
tetaan paperin pinnaile, levityselimet liima-aineen levittamiseksi
aineen pinnalle vanaksi tai vanoiksi, sekd t&midn kddrepaperin ohjaami-
seksi ohjauselimet, joihin liittyvat edelli mainitut levityselimet,
jolloin liima-ainevana tai -vanat levitet3dn siten, ettd ne yhtyvat

kalvoa muodostavan aineen vanaan tai vanoihin.

Keksinndn erddn suoritusmuodon mukaan voidaan yht& kalvoa muodosta-
vasta aineesta tehtyd vanaa, joka on tehty levittadmdllid sitd edella
selostettuun tapaan, kdytt3a kddremateriaalin sulkemiseen missd tapa-
uksessa voidaan jAttd3 muodostamatta tdtd tarkoitusta varten toinen
liima-ainetta oleva vana. Tdmd kalvoa muodostavaa ainetta oleva vana
voidaan jdlleen aktivoida liimautumisen aikaansaamiseksi kdyttamalla

lampoa laitteessa, jossa liimaus suoritetaan.

Seuraavassa selostetaan er3ini esimerkkinid keksinndn erdstd suoritus-
muotoa viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa eri kuvioiden mer-
kitykset ovat seuraavat:

Kuvio 1 esittdd kaavamaisesti ja sivultapdin katsottuna tdydellista

savukkeiden suodattimien ka3arimislaitetta.
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Kuvio 2 esittdd pdaltdpdin katsottuna suodattimen kddrepaperin
lyhytta kappaletta.

Huokoista suodattimien kdirepaperirainaa 2, jota johdetaan rullalta

1 sydtetdan jatkuvasti ja pituussuuntaisesti tasaisen ohjaimen 3 paal-
litse ja laitteen 4 alitse, joka rainan toiselle puolelle levittAA
ohuen vanan tai vanoja kalvoa muodostavaa ainetta rainan pituussuun-
nassa. Laite 4 voi olla tavallisen kaltainen levityslaite, joita kay-
tetddn levitettidessid liima-ainetta paperille savuketeollisuudessa.
Riippuen kalvoa muodostavan aineen tyypistd sitid voidaan sy6ttadd le-
vittimeen 4 sdilidstd 4' painovoiman vaikutuksesta ja/tai paineen vai-
kutuksesta, sekd tarvittaessa voidaan kdyttdid myds liammitysti. Levit-
timessd 4 voi olla yksi tai useampi suutinkappale riippuen valmistet-
tavien vanojen lukumdiristd, kuvion 2 mukaisessa tapauksessa on nditi
kaksi, merkityt viittausnumeroilla 5 ja 6, jolloin vana 5 vastaa si-
jainniltaan sitd levitettdvin liima-aineen vanaa 5' ja vana 6 vastaa
sijainniltaan suodattimen kiinnittimiseksi tarvittavan liima-aineen
vanaa 6'. Paperi pidetddn vdhdisen kiristyksen alaisena levittimen 4
alapuolella tarkoituksena aikaansaada levitettidvien paillysvanojen
sijainnin hyva valvonta. Sopiva vanan leveys on 3 mm ja sopiva pdal-
lyskerroksen paksuus aikaansaadaan kdyttdmdllid 90 paperin pituusmet-
rid kohti 5-20 g padllystysainetta. Varsinkin vanan 5 suhteen on timi
levitettdvd md&rd sdddettivid edelli sanotuissa rajoissa jotta se so-
veltuisi myohemmin levitettdvidn liiman mi&r#dsn, joka voi kiytianndssi
vaihdella.

Tdmdn jédlkeen raina 2 kulkee kuivausvydhykkeen kautta, jonka luonne
riippuu kdytetyn kalvoa muodostavan aineen tyypisti. Kun kysymyksessi
ovat lammén vaikutuksesta kuivuvat aineet, esimerkiksi etyleenivinyy-
liasetaatti, kuivausyksikké&d 7 liammitetdin tavallisilla tavoilla,
esimerkiksi h8yryllid tai sdhkd1ld. Kun kysymyksessi on ilmalla kuivat-
tava aine, esimerkiksi polyetyleeni, raina voidaan saattaa suoraan
sitd ympdrdivan ilman vaikutuksen alaiseksi, kun se kulkee telojen
pddllitse kuumentamattomassa kuivausvyShykkeess#. Kaikissa tapauksis-
sa tdaytyy kuivausvydhykkeen olla riittdvan pitki, jotta varmistettai-
siin tehokas kuivuminen rainan kulkiessa sillid nopeudella, joka vas-
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taa suodatintankoa valmistavan koneen toimintanopeutta, joka tehdd&n

mieluimmin niin suureksi kuin mahdollista.

Kuivausvybhykkeen jdlkeen rainaa 2 siirret3in kahden tai useamman
telan 9 piillitse, joista kukin on varustettu lieriomdisillAd urilla,
jotka vastaavat lukumidirinsi , vdlimatkojensa ja leveysmittojensa
puolesta levitettyd ainetta, kuviossa 2 on esimerkkind niytetty kaksi
vanaa, estamiin telan pintojen likaantumisen tamdn aineen vaikutuk-
sesta.

Sen jilkeen raina kulkee sile&n ohjaimen 10 yli useiden systtdtelo-
jen 11 kautta sekd silean ohjaimen 12 p&#dllitse ja telan 13 padllit-
se ennen sen saapumista oleellisesti pystysuoraan kulkuosuuteen 14,
jossa liima-ainevana tai -vanoja levitet&dn rainan 2 pinnalle ole-
valle kalvoa muodostavalle vanalle tai vanoille. Kuvion 2 mukaisessa
esimerkissi on kaksi t#dllaista liima-ainevanaa. Yksi vana 5', joka
vastaa vanaa 5 lihelld rainan toista reunaa rainan limittdin paal-
lekkidin olevien reunojen sen jadlkeen tapahtuvaa kiinnittdmistad var-
ten rainan sauman muodostamiseksi, ja toinen vana 6' joka vastaa vanaa
6, suunnilleen rainan keskikohdalla on tarkoitettu suodatinaineen
kiinnittimiseksi rainaan, mistd seikasta on jaljempdna mainittu enem-
min. Liima-ainevanat 5', 6' ovat edullisesti kumpikin n., 1,5 - 2 mm:n
levvisii, joka on hieman véhemman, esim. ainakin 0,5 mm vihemmdn kuin
kalvoa muodostavan aineen vanojen leveys, jolloin edelliset vanat

ovat oleellisesti keskeisesti sijoitetut suhteessa jalkimmaisiin va-
noihin. Tavallisia liima-aineita voidaan kayttd&d. Haluttaessa voidaan
kiyttdsa erilaisia liima-aineita, esim. kuumuuden vaikutuksesta sula-
vaa liima-ainetta kuten polyvinyyliasetaattia sauman aikaansaamiseksi,
ja selluloosa-asetaattia liuvotettuna triasetiiniin ja polyvinyyli-
asetaattia suodattimen kiinnittdmiseksi.

Kaksi ohjainta 10 ja 12 ovat sijoitetut rainan 2 leveyssuuntaan ja
jarjestetyt poikittaissuuntaisesti rainan suhteen, jotta vanojen 5
ja 6 sekd vanojen 5' ja 6', jotka on aikaansaatu levittimelld 15 ja
16, vidlinen suhde sijoituskohtiin ndhden saataisiin varmistetutksi.

Suodatinmateriaalin pddllystimista varten johdetaan esim, selluloosa-

asetaattia oleva kuitunippu 17 tunnettuun tapaan kuitunipun valmis-
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tusyksikdsti 18 kokoomasuppilon 19 kautta laitteeseen, jossa kuitu-
nippu pddllystetiin rainalla 2. Tihin laitteeseen voi kuulua sininsj
tunnettuun tapaan kielimiinen elin 20, lyhyt k3irintielin 20' ja pit-
k8 kddrintielin 21, joiden kautta raina johdetaan tihin laitteeseen
kuuluvan piittémin kuljetinnauhan 22 avulla, jota kdyttas laajennet-
tava tela 23, Piillisen Ssauma suljetaan tunnettuun tapaan. PAaillys-
tetty savukkeen suodatintanko johdetaan sen jidlkeen kulkemaan laitteen
26 kautta, jossa tunnettuun tapaan se leikataan kappaleiksi, jotka
kerdtdin kohdassa 27.

Tiettyja tarkoituksia varten voi olla edullista muodostaa tunnettuun
tapaan kaksi liima-ainevanaa, joista yksi sijaitsee rainan 2 kummas-
sakin reunassa, rainan sauman aikaansaamista varten. Tdssi tapauksessa
voidaan yksinkertaisen vanan 5, joka on kalvoa muodostavaa ainetta,

Esip&éllystetty materiaali voidaan valmistaa suuremmalla nopeudella
kuin miki on t311j materiaalilla kdarityn suodatintangon valmistus-
nopeus,

Esimerkki

Selluloosa-asetaattia oleva suodatintanko valmistettiin tavalliseen
tapaan suodatintangon valmistuslaitteessa ja k3idrittiin erittiin
huokoisella paperilla, +ionka huokoisuus oli 300.000 cm3min-1

(10 cm H,0)~1 (310 cmz)_l.

Paperia sydtetiin edelli selostettuun tapaan rullalta sellaisen levi-
tinlaitteen ohi, jossa on suutin, johon kuuluu kaksi suutinaukkoa,
joiden halkaisijat ovat 2 mm ja jotka sijaitsevat toisistaan 12 mm
valimatkan pdassa, Paperia, jonka leveys on 27 mm, syéteti&n ohjaimen
kautta, joka sijaitsee siten, etty suuttimien keskikohdat sijaitsevat
2 mm ja 14 mm pddssd paperin toisesta reunasta. Polyeteenijauhetta
kdytetddn kalvoa muodostavana aineena. Levitintyi kuumennetaan ja poly-
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eteeni sulassa tilassa kerrostetaan paineen alaisena paperin padille
siten, etti siihen muodostuu leveydeltddn 3 mm vanat keskiviivoiltaan
2 mm ja 14 mm piihin rainan reunoista. TAman jAlkeen paperi johdetaan
kuivausosaston kautta, jossa se kulkee uritettujen rullien padllitse,
esimerkiksi neljan rullan pddllitse, jotka sijaitsevat 60 mm pidssa
toisistaan silli tavoin sijoitettuina, ettid polyeteeni voi kuivua.
Rullat ovat varustetut keskeisilld urilla, jotka vastaavat sijainti-
paikoiltaan polyeteenivanojen sijaintipaikkoja siten, ettd rullien
pinnat eivit tule kosketuksiin lainkaan sellaisen polyveteenin kanssa,
joka ei ole kuivunut. Padllystetty paperi johdetaan siledn ohjaimen
avulla levittimien suuttimen kohdalle, jotka levittdvdt sauman sulke-
vaa liima-ainetta ja suodattimen kiinnittdvdd liima-ainetta. Ohjain
on siidetty siten, ettd liima-ainevanojen keskiviivat yhtyvat poly-
etyleenivanojen vastaaviin keskiviivoihin. Liima-ainevanojen levey-
det ovat 1,5 - 2 mm.

Eteenivinyyliasetaatti pitoista kopolymeeriemulsiota voidaan levit-
tii kalvoa muodostavana aineena oleellisesti samaan tapaan paitsi,
etti kuumennuselimii on sijoitettu kuivausvydhykkeeseen kalvoa

muodostavan aineen levittimen Jjdlkeen.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelm3 savukesuodattimen ohuen huokoisen kddrepaperin kisitte-
lemiseksi, jossa kddrepaperille sen sulkemiseksi rullalle tms. levi-
tettdvdn liima~aineen tunkeutumisen paperiin tai sen lavitse estetiin
levittidmillsi sen liimanlevitysalueelle estoaine, tunnettu
siitd, etti kd&repaperille aikaansaadaan lipdisemdtén alue tai lépai-
semattdmid alueita levittimills sille kalvoa muodostavaa joustavaa
ainesta kohtaan tai kohtiin, jotka liimattaessa yhtyvdt, ja jotka
ovat suurempia kuin liiman levityskohta tai -kohdat, joka kalvoa muo-
dostava aine kuivataan tai saatetaan muodostamaan kalvo ennen kuin
liima levitet&in, ja joka kalvoa muodostava aine levitet&din huokoisen
kédremateriaalin samalle puolelle kuin liima-aine, nimittiin suodatus-~
ainetta kohti k#&nnettiville puolelle,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd8, t unnet t u siitid,
ettd levitettivi kalvoa muodostava aine on ilmassa kuivuvaa ja etts
kdadrepaperi, joka on pddllystetty sen ollessa rainan muodossa, joh-
detaan kuivausvyshykkeen kautta ennen kuin se johdetaan niihin koh-
tiin, joissa liima-aine levitetiin.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmld, t unnet t u siita,
ettd kalvoa muodostavaa ainetta oleva vana tai vanat ovat levedmmit
kuin vastaava liima-ainetta oleva vana tai vanat, ja etti kdArepaperi
johdetaan siten liima-aineen levityskohdan kautta, etti siitd aikaan-
saatu vana tai aikaansaadut vanat ovat kalvoa muodostavaa ainetta
Olevan vanan tai vanojen levyiset,

4. Jonkin edelli olevan patenttivaatimuksen mukaisen menetelmidn so-
veltamiseksi tarkoiettu laite savukkeiden huokoisen kddrepaperin ki-
sittelemiseksi, t unnet ¢ty siitd, ettid siinid on levityselimet
(4) vanan tai vanojen muodostamiseksi kddrepaperille (2) kalvoa muo-
dostavasta aineesta, kuivausvyshyke jossa kalvo kuivataan tai kovete-
taan paperin pinnalle, levityselimet (15, 16) liima-aineen levittami-~
seksi aineen pinnalle vanaksi tai vanoiksi, sekid timin kddrepaperin
ohjaamiseksi ohjauselimet (10, 12), joihin liittyvit edellid mainitut
levityselimet, jolloin liima~-ainevana tai -vanat levitetddn siten,
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e-ti ne yhtyvat kalvoa muodostavan aineen vanaan tai vanoihin.

5. patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unneée t t u siita,
etti siinid on sellainen toiminnallinen yhdistelmd, johon kuuluvat

ne elimet, joissa suoritetaan suodattimen kiadriminen kasrepaperilla.

ratentkrav

1. Forfarande for behandling av ett cigarettfilters tunna, poréssa
omslagspapper, dar limmet, som utbreds pa omslagspapperet foér dess
tillslutning i en rulle e.d. férhindras att tringa in i papperet
eller igenom detta genom att pd dess limutbredningspartier utbreda
ett spirramne, k @ nn e t ec knat darav, att pa omslagspapperet
bildas ett ogenomtrdngligt parti eller ogenomtréngliga partier genom
att pd det utbreda ett filmbildande elastiskt material p& det stdlle
eller de stillen, som vid limningen férenas, och vilka &r stdrre é&n
limmets utbredningsstidlle eller -stidllen, vilket filmbildande amne
torkas eller bringas att bilda filmen fdre limmet utbreds och vilket
filmbildande 3mne utbreds pa det pordsa omslagsmaterialets samma sida

som limimnet, namligen pé& det mot filtermaterialet vianda sidan.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, Kk snnetecknat darav,

att det utbredbara filmbildande #mnet &r lufttorkande och att omslags-
papperet, som &ar belagt d& det &r i banform, leds via en torkningszon

fsre det leds till de sté&llen, dir limamnet utbreds.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k 3nnetecknat darav,
att randen eller rénderna av det filmbildande &mnet &r bredare an
motsvarande rand eller rander av limdmnet, och att omslagspapperet
leds s& via limamnets utbredningsstille, att den dir bildade randen
eller de bildade r&nderna har samma bredd som randen eller randerna
av det filmbildade &mnet.

4. Anordning for tilldmpning av f5rfarandet enligt nagot av de fore-
gdende patentkraven £5r behandling av pordst omslagspapper for ciga-

retter, k anneteckna d dirav, att den bestar av utbrednings-



organ (4) fsr bildning av en rand eller rinder av ett filmbildande
amne p& omslagspapperet (2), en torkningszon, ddr filmen torkas eller
hdrdas p4 bapperets yta, utbredningsorgan (15, 16) f&5r utbredning

av limdmnet PA dmnets yta som en rang eller rander, samt for att
styra omslagspapperet styrorgan (10, 12), tii1 vilka ansluter namnda

5. Anordning enligt patentkravet 4, kd&nnet ecknagdg dédrav,
att den ir férsedq med en s&dan funktionell kombination, som bestir
av de organ, i vilka filtrets inlindning med omslagspapper utférs,

Viitejulkaisuja—Anférda publikationer

Hakemusjulkaisuja:—Ansékningspublikationer: Saksan Liittotasavalta—ﬁﬁrbunds-
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