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(54) VORRICHTUNG ZUM MADELN EINER VORVERFESTIGTEN YLIESBAHN

(57)  Es wird eine Vorrichtung zum Nadeln einer
ten Viiesbahn (5) mit wenigstens einem in Einstichrichtung
hin- und hergehend antreibbaren Nadelbrett (1), mit einer
Viiesfihrung aus einer dem Nadelbrett (1) gegentbertiegen-
deﬁdwnueﬂage(?)undeinemAbweifar(B)zwisdnen
dem Nadelbrett (1) und der Stichunterlage (7), mit einem der
angetriebenen Walzenabzug (10) far die genadelte Vles-
bahn (5) und mit einer zusatzlichen, in Abhangigkeit von der
Hubfrequenz des Nadelbrettes (1) periodisch auf die Viies-
bahn (5) einwirkenden Vorschubeinrichtung (12) zwischen
der Viiesfihrung (6) und dem Walzenabzug (10) beschrie-
ben. Um das Vemadelungsergebnis zu verbessern, wird
vorgeschilagen, daB die Viiesbahn (5) mit Hille der zusatzii-
chen Vorschubeinrichtung (12) in Forderschritten mit unter-
mhi: Vorschubstrecken durch die Viiesfobhrung (6)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Nadeln einer vorverfestigten Viiesbahn mit
wenigstens einem in Einstichrichtung hin- und hergehend antreibbaren Nadelbrett, mit einer Vliesfiihrung
aus einer dem Nadelbrett gegeniberliegenden Stichunterlage und einem Abstreifer zwischen dem Nadel-
brett und der Stichunteriage, mit einem der Vliesfihrung mit Abstand nachgeordneten, kontinuierlich
angetriebenen Walzenabzug fiir die genadelte Vliesbahn und mit einer zusétzlichen, in Abh&ngigkeit von
der Hubfrequenz des Nadelbrettes periodisch auf die Viiesbahn einwirkenden Vorschubeinrichtung zwischen
der Vliesflihrung und dem Walzenabzug.

Die bei der Vernadelung zwischen einer Stichunterlage und einem Abstreifer geflihrte Viiesbahn wird
liber einen kontinuierlichen Walzenabzug durch die Vernadelungsvorrichtung gef6rdert, wobei der Viiesvor-
schub gegeniiber den Nadeln trotz des kontinuierlichen Walzenabzuges wéhrend der Freigabe der Vlies-
bahn durch die Nadeln zwischen den aufeinanderfolgenden Nadeleingriffen im wesentlichen schrittweise
erfolgt. Wegen des kontinuierlichen Walzenabzuges ergeben sich gleichbleibende Fdrderschritte, die in
Abhingigkeit von der Nadelverteilung im Nadelbrett zu drtlichen Einstichanhdufungen in der Vliesbahn mit
der Wirkung flhren kdnnen, daB eine das gleichmiBige Oberflachenbild beeintrachtigende Oberflachen-
struktur erhalten wird. Nadelverteilungen, die in einem Vorschubbereich fir die Viiesbahn eine gleichmaBi-
ge. einheitliche Oberfliche ergeben, kdnnen in anderen Fdrderschrittbereichen stdrende Oberflachenmu-
ster bei der Vernadelung der Viiesbahn verursachen.

Um ein gleichmiBiges Einstichbild zu erhalten, ist es bekannt (US 3 681 822 A), den Viiesvorschub
zwischen den einzeinen Nadelhiiben zumindest nach einer Anzahl von Nadelhliben zyklisch zu dndern. Zu
diesem Zweck wird der Walzenabzug entsprechend gesteuert, was wegen der vergleichsweise groBen
Massen insbesondere bei hoheren Hubfrequenzen zu Schwierigkeiten flhrt.

SchlieBlich ist es bekannt (GB 935 480 A), zwischen der Vliesflihrung im Berreich des Nadelbrettes und
dem Walzenabzug eine zusitzliche Vorschubeinrichtung vorzusehen, die in Abhéngigkeit von der Hubfre-
quenz des Nadelbrettes periodisch auf die Vliesbahn einwirkt. Da diese Vorschubeinrichtung lediglich zum
schrittweisen Antrieb der Vliesbahn in stets gleichbleibenden Vorschubschritten dient, kann mit dieser
bekannten Nadelvorrichtung keine strukturfreie Oberfldche der vernadelten Vliesbahn sichergestelit werden,
weil es zu drtlichen Anhdufungen von Nadeleinstichen kommen kann.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Nadeln einer vorverfestigten
Viiesbahn so auszugestalten, daB mit einer vorgegebenen Nadelverteilung eine Vliesvernadelung mit einer
iber weite Vorschubbereiche einheitlichen, musterfreien Oberfldche m&glich wird.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung die gestellte
Aufgabe dadurch, daB die Viiesbahn mit Hilfe der zusdtzlichen Vorschubeinrichtung in Forderschritten mit
unterschiedlichen Vorschubstrecken durch die Vliesflihrung fGrderbar ist.

Mit Hilfe der unterschiedlichen Vorschubstrecken zwischen aufeinanderfolgenden Nadeleingriffen kann
eine wiederkehrende Einstichanhdufung wirksam unterbunden werden, wobei die Vliesbahn mit einer um
eine mittlere Vorschubgeschwindigkeit schwankenden Vorschubgeschwindigkeit vernadelt wird, und zwar
ohne Gefahr einer ein Oberflichenmuster bedingenden Oberflachenstruktur. Der zusétzliche Vorschuban-
trieb kann dabei kontinuieriich angetrieben werden, so daB sich insgesamt besonders glinstige Konstruk-
tionsverhiltnisse ergeben. Der kontinuierlichen Fdrderbewegung durch den Walzenabzug wird ja lediglich
ein Vorschub fir unterschiedliche Forderschritte Uberlagert. Wirkt die zusétzliche Vorschubeinrichtung auf
die Viiesbahn ein, so ergibt sich ein gréBerer Fdrderschritt. In AbhZngigkeit von der Hubfrequenz des
Nadelbrettes kann somit die Vliesbahn zumindest nach einer bestimmten Anzahl von Nadelhliben mit einem
gréBeren Férderschritt gegeniiber den Nadeln weitergefdrdert werden, um das Entstehen von Oberllachen-
mustern durch entsprechende Einstichanhdufungen zu vermeiden. Die kontinuierliche Abzugsgeschwindig-
keit des Walzenabzuges bestimmt dabei den mittleren Vorschub. Wird ndmilich die Vliesbahn durch die
zusitzliche Vorschubeinrichtung zwischen zwei Nadelhiiben mit einem grdBeren Fdrderschritt gegen den
Walzenabzug hin gefdrdert, so muB beim nachfolgenden Forderschritt zunéchst die durch die zusdtzliche
Vorschubeinrichtung gefdrderte Uberldnge der Vliesbahn durch den Walzenabzug ausgefOrdert werden,
bevor der Walzenabzug die Viiesbahn fiir einen weiteren, entsprechend verringerten FGrderschritt nachzie-
hen kann.

Aufgrund der vergleichsweise hohen Hubfrequenzen ist fir eine ruckartige Zusatzfdrderung der Vlies-
bahn zu sorgen. Dies kann vorteilhaft dadurch sichergestellt werden, daB die zusétzliche Vorschubeinrich-
tung aus einer kontinuierlich umlaufenden, zum Walzenabzug parallelen Walze mit radialen Mitnehmeran-
sitzen zur Vliesbahnablenkung quer zur Viiesfliche besteht. Die durch die Vliesbahnablenkung quer zur
Viiesflache bedingte VergréBerung der Bahnldnge zwischen der Viiesfihrung und dem Walzenabzug
bestimmt den grdBeren Fdrderschritt wihrend der Vliesfreigabe durch die Nadeln im Zusammenwirken mit
der Vliesmitnahme in Forderrichtung, wobei wegen der kontinuierlich umiaufenden, mit entsprechenden
Mitnehmeransétzen versehenen Walze der zusitzlichen Vorschubeinrichtung sehr einfache Antriebsverhalt-
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nisse erzielt werden. Wird dabei der radiale Abstand der Mitnehmeransitze von der Drehachse der Walze
unterschiediich groB gewihit, so kann die FOrderschrittvergréBerung durch die zusitzliche Vorschubeinrich-
tung variiert werden. Damit die Vliesmitnahme in Forderrichtung durch die Mitnehmeransitze gesteigert
werden kann, k&nnen die Mitnehmeransitze mit einem den ReibschiuB gegeniiber der Vliesbahn vergrg-
Bernden Reibbelag versehen werden. ‘
In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen
Fig. 1 eine erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Nadeln einer vorverfestigten Viiesbahn in einer
vereinfachten Seitenansicht und
Fig. 2 diese Vorrichtung ausschnittsweise mit einer abgewandelten Vorschubeinrichtung zur Férder-
schrittvergréBerung.

Die Vorrichtung gemaB der Fig. 1 weist ein Nadelbrett 1 mit Nadein 2 auf, das von einem Nadelbalken
3 getragen wird, der Uber eine StoBstange 4 von einem Schubkurbeltrieb her in Einstichrichtung der Nadeln
2 hin- und hergehend angetrieben wird. Bei der Vernadelung einer vorverfestigten, vorzugsweise vorgena-
delten Vliesbahn 5 durchiduft diese eine Viiesfihrung 6 aus einer dem Nadelbrett 1 gegeniberliegenden
Stichunterlage 7 und einem Abstreifer 8 zwischen der Stichunterlage 7 und dem Nadelbrett 1. Zur
Einstellung der Einstichtiefe und zur Anpassung an die jeweilige Vliesdicke sind sowohl die Stichunterlage 7
als auch der Abstreifer 8 liber Stelitriebe 9 der Héhe nach einstellbar.

Die Stichunterlage 7 und der Abstreifer 8 weisen eine stetige Kriimmung auf, so daB sich in
Vliesdurchlaufrichtung unterschiedlich geneigte Abschnitte fir die Vliesfiihrung 6 ergeben. Da sich die
Viiesbahn 5 an die Stichunterlage 7 flichig anlegt, ergeben sich fir die Nadeln 2 gegeniiber der
Viiesoberfidche in Abhingigkeit von der jeweiligen Neigung der Stichunterlage 7 unterschiediich geneigte
Einstichkanile. Die Durchschnittsneigung der Stichunteriage 7 verlduft zur Bewegungsrichtung des Nadel-
brettes 1 geneigt, so daB eine entsprechende Vorzugsneigung der Nadeleinstiche in das Viies auftritt, und
zwar im Sinne von Einstichen mit einer Komponente in Vliesdurchlaufrichtung. Diese Uberwiegende
Einstichrichtung bringt eine Steigerung der Lingsfestigkeit der Viiesbahn 5 mit sich.

Die vernadelte Viiesbahn 5 wird in herkdmmlicher Weise iiber einen kontinuierlich angetriebenen
Walzenabzug 10 abgezogen. Zur Unterstiitzung des Durchlaufes der Viiesbahn 5 durch die Nadelungsvor-
richtung kann einlaBseitig ein Einlaufwalzenpaar 11 vorgesehen werden. Zum Unterschied zu herkdmmii-
chen Vorrichtungen dieser Art ist zwischen der Viiesflihrung 6 und dem Walzenabzug 10 eine zusitzliche
Vorschubeinrichtung 12 vorgesehen, die aus einer kontinuierlich umlaufenden Walze 13 mit ovalem
Querschnitt besteht, so daB sich zwei einander diametral gegenuberliegende Mitnehmeransitze 14 erge-
ben, die bei einer Walzendrehung nacheinander die Viiesbahn 5 periodisch unter einer Auslenkung quer zur
Ublichen Durchlaufebene 15 mitnehmen, wie dies der Zeichnung entnommen werden kann. Da die Drehzahl
der Walze 13 in Abhingigkeit von der Hubfrequenz des Nadelbrettes 1 so gewdhlt wird, daB die Viiesbahn
5 wéhrend einer Freigabe durch die Nadein 2 ausgelenkt wird, wird die Vliesbahn 5 um eine gegeniiber
dem allein durch den Walzenabzug 10 vorgegebenen Férderschritt gr6Bere, durch die ausienkungsbedingte
Wegverldangerung und die Mitnahme in F&rderrichtung bestimmte Férderstrecke gegeniiber dem Nadelbrett
1 weitergefSrdert. Dieser gréBere Forderschritt zieht allerdings einen kieineren F&rderschritt nach sich, weil
ja beim folgenden F&rderschritt zundchst die beim vorhergehenden F&rderschritt im Vergleich zum
mittleren Vorschub geférderte Uberlinge durch den Walzenabzug 10 ausgeférdert werden muB, bevor die
Vliesbahn 5 durch die Viiesfiihrung 6 weitergefordert werden kann. Um den angestrebten Effekt sicherzu-
stellen, ist die Drehzahl der Walze 13 auf die Hubfrequenz des Nadelbrettes 1 so abzustellen, daB die
Mitnehmeransétze zumindest nach einer bestimmten Anzahl von Nadelbretthiiben auf die Viiesbahn 5
auslenkend einwirken. Damit auch die durch die 2usitzliche Vorschubeinrichtung 12 bewirkten Férder-
schrittverlangerungen unterschiedlich groB ausfallen, kann die radiale Erstreckung der Mitnehmeransitze 14
voneinander verschieden gewihit werden.

Die Ausfihrungsform der Fig. 2 unterscheidet sich von der der Fig. 1 lediglich durch die Vorschubein-
richtung 12, die in diesem Fall als kontinuierlich umlaufende Walze 13 mit drei liber den Umfang verteilten
Mitnehmeransatzen 14 ausgeriistet ist. Sowohl die Mitnehmeransitze 14 nach der Fig. 1 als auch der Fig. 2
kGnnen mit einem den ReibungsschiuB gegeniiber der Viiesbahn 5 vergréBernden Belag versehen sein,
damit eine entsprechende Vliesmitnahme in F6rderrichtung sichergestelit ist.

Die Erfindung ist selbstverstindlich nicht auf die dargestellten Ausfiihrungsformen beschrinkt. So ist
beispielsweise die Form der Vliesflhrung 6 von der Anordnung des zusitzlichen Vorschubantriebes 12
unabhdngig zu sehen. Es konnte statt einer Viiesfiihrung 6 mit einem gekrimmten Verlauf auch eine
herk&mmiliche, gerade Viiesfihrung eingesetzt werden, obwohi der gekrimmte Verlauf hinsichtlich der
Vernadelung Vorteile mit sich bringt.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Nadeln einer vorverfestigten Vliiesbahn mit wenigstens einem in Einstichrichtung hin-
und hergehend antreibbaren Nadelbrett, mit einer Vliesfihrung aus einer dem Nadelbrett gegeniiberlie-
genden Stichunterlage und einem Abstreifer zwischen dem Nadelbrett und der Stichunterlage, mit
einem der Viiesfiihrung mit Abstand nachgeordneten, kontinuierlich angetriebenen Walzenabzug fur die
genadelte Vliesbahn und mit einer zusétzlichen, in Abhzngigkeit von der Hubfrequenz des Nadelbrettes
periodisch auf die Vliesbahn einwirkenden Vorschubeinrichtung zwischen der Vliesfiihrung und dem
Walzenabzug, dadurch gekennzeichnet, daB die Vliesbahn (5) mit Hilfe der zusé&tzlichen Vorschu-
beinrichtung (12) in Forderschritten mit unterschiedlichen Vorschubstrecken durch die Vliesflihrung (6)
forderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zusitzliche Vorschubeinrichtung (12)
aus einer kontinuierlich umiaufenden, zum Walzenabzug (10) paralielen Walze (13) mit radialen

Mitnehmeransitzen (14) zur Vliesbahnablenkung quer zur Viiesflache besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmeransitze (14) einen
unterschiedlichen radialen Abstand zur Drehachse der Walze (13) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmeransidtze (14) einen
den ReibschluB gegeniiber der Viiesbahn (5) vergréBernden Belag aufweisen.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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