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{54) Verfahren und Einrichtung zum Trocknen langgestreckter Keramikformlinge

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Trocknen langgestreckter Keramikformlinge, wie Stabisolatoren.
AufgabengemaR soll das Trocknungsgut zur Verbesserung der Energiedkonomie der Bewegung des
Trocknungsmediums von diesem ailseitig laminar umstrémt werden. ErfindungsgeméaR wird diese Aufgabe dadurch
gelést, daB in einer vorzugsweise sechseckigen Trockenkammer, in deren Ecken je ein Keramikformling angeordnét
wird, diese von einem rotierenden Verteiler so impulsweise angeblasen werden, da® sich eine zykloidenartige
Umstrémung des Trocknungsgutes einstelit. :
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zum Trocknen langgestreckter Keramikformlinge, vorzugsweise Stabisolatoren, mittels zentraler rotierender
Einblasung des Trocknungsmediums, gekennzeichnet dadurch, dal? die Keramikformlinge zentrisch symmetrisch auf den
Verbindungslinien zwischen Mittelpunkt und Ecken einer polygonalen, vorzugsweise sechseckigen Trockenkammer
angeordnet und unter Drehwinkelabhangigkeit des Winkels zu den Verbindungslinien und/oder der Intensitat zur
Aufrechterhaltung einer Zykloidenstrémung um die Keramikformlinge herum wahrend eines maximalen Volumenintegrals
des Trocknungsmediums liber der Zeit angeblasen werden.

2. Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Punkt 1., gekennzeichnet dadurch dal’ koaxiale Rohre endlicher
Wanddicke mit schrgen DurchlaRééfnungen, deren Inneres mit einem Uberdruck des Trocknungsmediums beaufschlagbar
ist, mit Rotationsbewegungen, deren Periodizitat der Zahl der Ecken der Trockenkammer entspricht, aber unterschiedlicher
Phasenlage antreibbar sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zum Trocknen langgestreckter Keramikformlinge, insbesondere
Stabisolatoren.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, in Trockenkammern zentrale, mit Schlitzen versehene EinlaBkegel fiir das Trocknungsmedium rotieren zu lassen
{Silikattechnik 26 (1975) 4, S.116-118). Da die Schlitzéffnung in keiner Weise gesteuert wird, wird das Trocknungsgut unter den
verschiedensten Winkeln vom Trocknungsmedium getroffen, was energetisch und stromungstechnisch nicht optimal sein
kann.

Anordnungen mit einem Axialverdichter und in jeder Etage des geordnet aufgebauten Trocknungsgutes einem Radialventilator
(DE 2.455.607) ergeben insgesamt eine sehr gleichméaBige Anstrémung grofier Mengen Trocknungsgut, aber der techmsche
Aufwand ist auch unverhéitnismaBig hoch. ,
Annliches gilt fiir eine Anordnung mit nur einem Ventilator und einer verfahrbaren Umlenkeinrichtung (DD 207.754). Der
technische Aufwand ist etwas geringer ais bei der vorgenannten technischen Ldsung, dafur ist auch der GleichméaBigkeitsgrad
der Trocknung hier geringer.

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist ein energiedkonomisches Trocknungssystem flir langgestreckte Keramlkformhnge

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Trocknungsverfahren und eine entsprechende Einrichtung fr die 0. g. Erzeugnisse
zu schaffen, bei dem das Trocknungsmedium das Trocknungsgut allseitig laminar umstrémt.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem Verfahren mitzentral rotierender Einblasung des Trocknungsmediums dadurch
geldst, daB die Keramikformiinge zentrisch symmetrisch auf den Verbindungslinien zwischen Mittelpunkt und Ecken einer
polygonalen, vorzugsweise sechseckigen Trockenkammer angeordnet und unter Drehwinkelabhéngigkeit des Winkeils zu den
Verbindungslinien und/oder der Intensitét zur Aufrechterhaitung einer Zykloidenstrémung um die Keramikformlinge herum
wdhrend eines maximalen Volumenintegrals des Trocknungsmediums (iber der Zeit angeblasen werden. :
Vorteithaft wird das Verfahren mit einer Einrichtung realisiert, die koaxiale Rohre endlicher Wanddicke mit schriagen
DurchiaBéffnungen aufweist, deren Inneres mit einem Uberdruck des Trocknungsmediums beaufschiagbar ist, mit
Rotationsbewegungen, deren Periodizit4t der Zahl der Ecken der Trocknungskammer entspricht, aber unterschiedlicher
Phasenlage antreibbar ist.

Ausfithrungsbeispiel ‘

Die Erfindung wird nachstehend anhand der beigefiigten Zeichnung naher erfautert. Die einzelne Trockenkammer ist
erfindungsgemags sechseckig aus Plastprofilen oder geklebtem Profil- oder Flachglas aufgebaut. Diese Werkstoffe sind
korrosionsbestandig, vertragen die auftretenden Temperaturen und sind leicht bearbeitbar. Die sechseckige Ausfiihrung istin
erster Linie durch die konzipierten Stromungsverhéltnisse bedingt, aber auch Vorteile beim platzsparenden und
warmeddammenden gruppenweisen Aufbau dieser Trockenkammern.

Die Trockenkammer ist mit sechs Stabisolatoren 4 bestiickt. In den zentralen Hohlraum der koaxialen Rohre 2 und 3 wird
vorgewarmte Luft mit etwa 40kP Uberdruck eingeleitet, wobei zusétzlich Zeitprogramme fiir die Parameter der Trocknungsluft
bspw. nach Patent 201.489 angewandt werden kdnnen. Der Effekt dieser Erfindung besteht in der hervorragenden Ausnutzung
_ derEnergie fir die Bewegung der Trockenluft und in der impulsweisen schonenden Trocknung des Trockengutes.

‘Das innere der koaxialen Rohre 2 hat radiale Bohrungen und steht bei diesem Ausfiihrungsbeispiel still, wihrend das aufSe"e
Rohr 3 in der angezeigten Richtung rotiert und in Drehrichtung um 45° zum Radius geneigte Bohrungen aufweist. Wegen der
endlichen Wanddicke von 15mm des dufReren Rohres 3 (zweckmaRigerweise aus Gewichtsgrinden seinersgits als
Schweifzkonstruktion aus zwei koaxialen Rohren mit eingesetzten Durchla3d(isen aufgebaut) richten diese Bohrungen
Trockenluftstrahlen in die gezeigte Richtung zur zykloidenartigen Umstromung der Isolatoren. Eine Frage der konstruktiven
Bemessung ist die Neigung der Bohrungen im &uf3eren Rohr 3. Fallen sie genau in die Radialrichtung, so wéren sie besonders
leicht herstellbar, aber im Sinne der Erfindung praktisch wirkungslos, weil sich der senkrecht auf die gegeniiberliegende
Trockenkammerwand treffende Luftstrahl zur Halfte in jede Richtung aufteilt, wodurch er dann mit anderen, in gleicher Weise
aufgeteilten in ,Kollision” gerét. Fallen sie in Tangentialrichtung, so wére die Einrichtung im Sinne der En‘mdung besonders
effektiv, aber auch besonders schwierig herzustelien.

Die Zahl der Bohrungen entspricht der Zahl der Isolatoren pro Trockenkammer, also jeweils sechs. Der Offnungswinkel
{Uberdeckungswinkel der Bohrungen des inneren Rohres 2 und des duBeren Rohres 3) betrégt je Ecke {Isolator) etwa 25°.
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