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69 Verfahren und Vorrichtung zum Résten insbesondere kleiner Mengen griiner Kaffeebohnen.

@ In der Rostkammer (7) werden die zu rostenden Kaf-

febohnen durch einen von unten her in die Réstkam-
mer (7) erhitzt zugefithrten, die Rstkammer (7) vertikal
durchstromenden Luftstrom hochgewirbelt, so dass die
Kaffeebohnen in einem im wesentlichen gegeneinander
und gegeniiber dem Rostkammer-Gehéuse beriihrungslo-

sen Zustand frei schwebend zirkulieren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Rosten von griinen Kaffeebohnen un-
ter Verwendung einer von unten her im wesentlichen vertikal
mit erhitzbarer, die Kaffeebohnen umwélzender Luft durch-
stromten Rostkammer, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Rostkammer (7, 21, 33, 43, 53, 63) eine im Verhéltnis zum
Rostkammer-Volumen kleine Menge von Kaffeebohnen
durch den vertikal durch die Rostkammer geblasenen Luft-
strom hochgewirbelt wird und in einem im wesentlichen ge-
geneinander und gegeniiber dem Rdstkammer-Gehéuse be-
rithrungslosen Zustand frei schwebend zirkuliert.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kaffeebohnen im Bereich des Zentrums des vertikal
gerichteten erhitzten Luftstroms gegen ihre Schwerkraft
nach oben gewirbelt werden und die in den Randzonen des
Luftstroms herabsinkenden Kaffeebohnen durch Leitflichen
in das Zentrum des Luftstroms zuriickgefiihrt werden.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rostkammer (7, 21, 33, 43, 53, 63) im Zufiihrbereich des
Luftstromes trichterférmig ausgebildet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zufithr6ffnung fiir den Luftstrom in die Rost-
kammer (7, 33, 43, 53, 63) durch ein Gitter (10) abgeschlos-
sen ist, dessen Maschenoffnungen kleiner sind als die Durch-
messer der Kaffeebohnen.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich des Luftstromaustritts aus der Réstkammer (7,
21, 33, 43, 53, 63) eine Beruhigungskammer (12, 24, 36, 46,
56, 66) zur Ablagerung von Rostabféllen angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rostabfall-Beruhigungskammer (24, 36, 46) aus
der Vertikalen seitlich versetzt zur Rostkammer (21, 33, 43)
angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rostabfall-Beruhigungskammer (12, 56, 66) im
oberen Bereich in die Rostkammer (7, 53, 63) integriert ein-
gesetzt ist.

8. Vorrichtung zur Durchfiithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der die Rostkammer verlassende Luftstrom iiber einen Er-
hitzungsbereich an die Luftzufiihr6ffnung der Rostkammer
zuriickgefiihrt ist.

9. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Lufterhitzungsbereich (4, 32, 62) und die Réstkammer
(7, 33, 63) siulenf6rmig iibereinander angeordnet sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass ein den Luftstrom erzeugendes Geblése (64), der
Lufterhitzungsbereich (62) und die Rostkammer (63) sédulen-
férmig iibereinander angeordnet sind.

11. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Lufterhitzungsbereich (23, 42, 52) und das den Luft-
strom erzeugende Geblése (22, 44, 54) seitlich der Vertikalen
der Luftstrom-Eintrittsoffnung der Rostkammer (21, 43, 53)
angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lufterhitzungsbereich (52) und das Geblé-
se (54) horizontal ausgerichtet angeordnet sind.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass im Luftstromkanal vertikal
unter der Luftstrom-Eintrittséffnung der R6stkammer (21)
eine Offnungsklappe (25) angeordnet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass unterhalb der Offnungsklappe (25) ein Kiihl-
bereich (26) fiir die Kaffeebohnen angeordnet ist.
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15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kiihlbereich (26) im wesentlichen gebildet
ist aus einer Gitterfliche (27), iiber die ein Kiihlluftstrom an-
gesaugt wird.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der durch das Gebldse (22) iiber den Lufterhit-
zungsbereich (23) der Réstkammer (21) zugefithrte Luft-
strom iiber die Kiihlbereich-Gitterfldche (27) angesaugt
wird.

17. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rostkammer (7, 33, 43, 53, 63) auf dem den Lufterhit-
zungsbereich (4, 32, 42, 52, 62) und das Geblése (2, 32, 42,
52, 62) beinhaltenden Gehduse (1, 31, 41, 51, 61) abnehmbar
aufgesetzt ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich der abnehmbaren Rostkammer (7)
ein die Versorgungsspannung fiir das Geblése (2, 3) und den
Erhitzungsbereich (4) steuernden Abschaltkontakt (9) ange-
ordnet ist.

19. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest Teilbereiche der Wandung der Réstkammer aus
durchsichtigem Material ausgefiihrt sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rostkammer beleuchtbar ist.

21. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Zeit-Leistungs-Steuerschaltung (5, 35, 45, 55, 65) und/
oder eine Temperatursteuerschaltung zur zeitrichtigen und/
oder temperaturrichtigen Ansteuerung des Gebldses und des
Heizelementes des Lufterhitzungsbereiches angeordnet ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zeit-Leistungs-Steuerschaltung (5, 35, 45,
55, 65) Schaltmassnahmen zur Anschaltung des Gebléses (2,
34, 44, 54, 64) und der Heizelemente (4, 32, 42, 52, 62) wih-
rend eines ersten Zeitintervalls und zur Anschaltung ledig-
lich des Geblises (2, 34, 44, 54, 64) wihrend eines zweiten
Zeitintervalls enthdlt.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Schaltmassnahmen zur kurzzeitigen Abschal-
tung des Gebldses (2, 34, 44, 54, 64) zwischen dem ersten und
dem zweiten Zeitintervall enthélt.

24, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 oder 23,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zeitwert und/oder der
Temperaturwert fiir den Rostvorgang individuell voreinstell-
bar ist.

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein mehr-
stufiges Geblése zur Erzeugung des Luftstroms fiir die Rost-
kammer angeordnet ist.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein zweistufiges Geblése zur Erzeugung des
Luftstroms fiir die Rostkaminer angeordnet ist.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Rdsten von griinen Kaffeebohnen
unter Verwendung einer von unten her im wesentlichen ver-
tikal mit erhitzbarer, die Kaffeebohnen umwailzender Luft
durchstromten Rostkammer.

Der Anwendungsbereich eines derartigen Verfahrens und
einer derartigen Vorrichtung ist insbesondere beim Kaffee-
bohnen-Verbraucher angesiedelt. Es ist dadurch das Bediirf-
nis befriedigbar, den Rostvorgang fiir die Kaffeebohnen be-



vorzugt unmittelbar oder in nahem zeitlichem Zusammen-
hang vor dem Gebrauch der Kaffeebohnen, d. h. vor dem
Mahlvorgang ablaufen zu lassen. Der Wunsch, Kaffeeboh-
nen in diesem zeitlichen Zusammenhang zu Rosten, resul-
tiert beispielsweise aus einem Aromagewinn, da gerdstete
Kaffeebohnen gegeniiber griinen Kaffeebohnen bei Lage-
rung insbesondere iiber ldngere Zeit einen wesentlich hohe-
ren Aromaverlust haben. Dariiber hinaus wird auch durch
die Verlagerung des Rostvorganges zum Kaffeebohnen-
Verbraucher fiir den Verbraucher die Moglichkeit geschaf-
fen, den ROstvorgang nach eigenen Wiinschen individuell zu
beeinflussen und ein entsprechendes Réstergebnis zu erzie-
len.

Auf dem Gebiet des kommerziellen Rostens von Kaffee-
bohnen sind eine Vielzahl von Methoden und Einrichtungen
bekannt geworden, die zum einen darauf abzielen, ange-
strebte Rdstergebnisse moglichst einwandfrei und reprodu-
zierbar durchzufiihren, und andererseits der Forderung ge-
niigen miissen, ansehnliche Mengen von Kaffeebohnen zu
verarbeiten. So ist es beispielsweise bekannt, die zu résten-
den Kaffeebohnen in rotierenden Rosttrommeln umzuwil-
zen, durch die erhitzte Gase gefiihrt sind. Die Rostzeiten
konnen dabei variieren, so dass unterschiedliche Rdstergeb-
nisse erzielbar sind.

Beim Rostvorgang ist hiufig mit der Gefahr zu rechnen,
dass durch ungleichmaissige Beaufschlagung der Kaffeeboh-
nen mit Résthitze eine gewisse Anzahl von Kaffeebohnen
bereits angekohlt und verbrannt ist, wihrend andere Kaffee-
bohnen noch nicht den erforderlichen Rostgrad erreicht ha-
ben. Diese Unterschiede treten hiufig dadurch auf, dass sich
bei den bekannten Rostverfahren die Kaffeebohnen gegen-
einander berithren und in einem wesentlichen Masse mit der
Réstkammerwandung in Beriihrung sind. Dadurch entste-
hen zum einen Wiarmestaus und zum anderen eine mangeln-
de Rosttemperatur-Zufuhr an die einzelnen Kaffeebohnen.

Aus dieser Erkenntnis heraus sind fiir den kommerziellen
Bereich auch Rostmethoden entwickelt worden, die eine aus
Kaffeesbohnen bestehende Menge in einer Rostkammer zur
Verbesserung des Rostungsergebnisses durchmengen. So ist
es beispielsweise bekannt geworden (US-PS 2 859 116), das
Rosten einer Menge von Kaffeebohnen unter Benutzung ei-
nes sich von unten nach oben bewegenden heissen Luftstro-
mes durchzufiihren, mittels dessen die Kaffeebohnen in einer
stehend angeordneten konischen Réstkammer suspendiert
werden. Des weiteren ist ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Résten von Kaffeebohnen bekannt geworden (DE-OS
2 531 390), bei der die Kaffeebohnen einen erheblichen Teil
des Innenraumes der Rostkammer einnehmen, wobei von
unten her in die Rostkammer ein erhitzter Luftstrom zuge-
fithrt wird, welcher die Menge der Kaffeebohnen durch-
strémt und dadurch in Form einer dichten, stindig zirkulie-
renden, fluidisierten Masse im Schwebezustand hilt.

Die bekannten Anordnungen und Massnahmen zum Ro-
sten von Kaffeebohnen sind kaum geeignet, ausserhalb des
kommerziellen Details beispielsweise in Privathaushalten
zum Einsatz gebracht zu werden und zwar im wesentlichen
auch aus dem Grunde, weil diese bekannten Verfahren auf
Massenrostungen abgestellt sind und zur Erzielung eines be-
friedigenden Rostergebnisses auf einen hochqualifizierten
geschulten Rostmeister nicht verzichtet werden kann.

Es ist nunmehr Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren und eine entsprechende Vorrichtung zum Rosten
von Kaffeebohnen in kleinen Mengen vorzuschlagen und be-
reitzustellen, wobei sich dieses Verfahren bzw. diese Vor-
richtung insbesondere dadurch auszeichnet, dass die in klei-
nen Mengen zu rostenden Kaffeebohnen einem gleichmissig
wirkenden Rostprozess unterworfen werden. Die Anforde-
rungen an die Bedienperson soll so sein, dass der RGstvor-
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gang auch ohne Spezialkenntnisse, beispielsweise im Privat-
haushalt, mit hoher Zuverlédssigkeit und mit gutem Ergebnis
durchfithrbar ist.

Das Verfahren zum Rdésten von griinen Kaffeebohnen.
das diesen Wiinschen und Anforderungen gerecht wird, ist
erfindungsgemass dadurch gekennzeichnet, dass in der Rst-
kammer eine im Verhaltnis zum Réstkammer-Volumen klei-
ne Menge von Kaffeebohnen durch einen vertikal durch die
Rostkammer geblasenen Luftstrom hochgewirbelt wird und
in einem im wesentlichen gegeneinander und gegeniiber dem
Rostkammer-Gehduse beriihrungslosen Zustand frei schwe-
bend zirkuliert.

Ein derartiges Verfahren zum Résten von griinen Kaf-
feebohnen zeichnet sich insbesondere dadurch aus. dass
sémtliche Kaffeebohnen sich durch den von unten zugefiihr-
ten Luftstrom gewissermassen in einem Schwebezustand be-
finden, wobei der Luftstrom alle Kaffeebohnen einzeln um-
hiillt, gleichmassig der Luftstrom-Hitze aussetzt und somit
auch jeweils einem gleichmaéssigen Rostprozess unterwirft.
Solange eine Maximalmenge von Kaffeebohnen in der Rost-
kammer nicht iiberschritten wird, bei der die freie Wirbelung
der Kaffeebohnen nicht mehr gewihrleistet ist, ist das Er-
gebnis des Rostprozesses auch weitestgehend von der jeweili-
gen Menge der zu rostenden Kaffeebohnen unabhéngig.
Dies ist fiir die Réstung der Kaffeebohnen beim Verbrau-
cher im unmittelbaren Zusammenhang mit der Weiterver-
wendung der gerdsteten Kaffeebohnen ebenfalls von wesent-
licher Bedeutung.

Zum Erzeugen des Luftstromes kommt zweckmaissiger-
weise ein elektromotorisch angetriebenes Geblise zum Ein-
satz, welches den Luftstrom durch einen Erhitzungsbereich
der Rostkammer von unten zufiihrt. Im oberen Bereich der
Rostkammer wird der Luftstrom abgeleitet.

Nach einer bevorzugten Weiterbildung ist das erfin-
dungsgmdsse Verfahren dadurch gekennzeichnet, dass die
Kaffeebohnen im Bereich des Zentrums des vertikal gerich-
teten erhitzten Luftstroms gegen ihre Schwerkraft nach oben
gewirbelt werden und die in den Randzonen des Luftstroms
herabsinkenden Kaffeebohnen durch Leitflichen in das Zen-
trum des Luftstromes zuriickgeleitet werden. Dadurch wird
die Zirkulation der schwebenden Kaffeebohnen unterstiitzt.
In diesem Zusammenhang ist es zweckmassig, dass die Rost-
kammer im Zufiihrbereich des Luftstroms trichterformig
ausgestaltet ist. Dabei kann die Trichterform symmetrisch
oder aber auch asymmetrisch ausgestaltet sein.

Der von unten in die Rostkammer zugefiihrte Luftstrom
ist aufgabengemaiss so ausgelegt, dass die Kaffeebohnen
durch ihn in der Réstkammer in einem Schwebezustand ge-
halten werden. Aus diesem Grunde besteht an sich kein An-
lass, die unten angeordnete Luftzufiihréffnung der Rost-
kammer gegen ein Durchfallen der Kaffeebohnen zu sichern.
Dennoch ist es fiir eine Reihe von Anwendungsfillen zweck-
mdssig, die erfindungsgemasse Vorrichtung dahingehend
auszugestalten, dass die Zufiihr6ffnung fiir den Luftstrom in
die Réstkammer durch ein Gitter abgeschlossen ist, dessen
Maschenéffnungen kleiner sind als die Durchmesser der
Kaffeebohnen. In diesem Falle fallen die Kaffeebohnen bei
Unterbrechung der Luftzufuhr auf dieses Gitter.

Nach einer anderen bevorzugten Ausgestaltung ist die er-
findungsgemésse Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich des Luftstromaustritts aus der Rostkammer eine
Beruhigungskammer zur Ablagerung von Réstabféllen an-
geordnet ist. Eine derartige Beruhigungskammer fiir die Ab-
lagerung von Réstabfillen ist nach bekannten stromungs-
technischen Gesichtspunkten ausgestaltet. In diesem Zusam-
menhang ist es moglich, die Rostabfall-Beruhigungskammer
vertikal seitlich versetzt zur Réstkammer oder im oberen Be-
reich in die Rostkammer integriert anzuordnen. Es ist
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zweckmaissig, diese ROstabfall-Beruhigungskammer zum
Zwecke des Entleerens und Reinigens abnehmbar auszuge-
stalten.

Um eine méglichst einfache Prozedur zum Résten der
Kaffeebohnen zur Anwendung bringen zu kdnnen, ist es an
sich zweckmdssig, den zu erhitzenden Luftstrom aus der frei-
en Atmosphdre anzusaugen und nach Verlassen der Rost-
kammer bzw. der Rostabfall-Beruhigungskammer wieder in
die freie Atmosphére abzugeben. Der dabei auftretende
Energieverlust ist in Anbetracht der kurzen Réstzeiten uner-
heblich. Dagegen ist auf diese Weise sichergestellt, dass in al-
len Phasen des Réstvorganges gleichbleibende Vorausset-
zungen fiir den Luftstrom vorliegen. Insbesondere auch
beim Ubergang in die KiihIphase ist der Forderung Geniige
geleistet, dass unmittelbar nach der Rostphase sofort Kiihl-
luft den Kaffeebohnen zugefiihrt wird. Die durch den Luft-
strom iiberstrichenen Heizelemente in dem Erhitzungsbe-
reich konnen und sollten nach den neuesten Erkenntnissen
auf dem einschldgigen Gebiet derart ausgestaltet sein, dass
sie moglichst wenig Eigenwirme-Kapazitit aufweisen.

Fiir besondere Einsatzfille ist es aber im Rahmen der Er-
findung auch zweckmadssig, die Rostvorrichtung dahinge-
hend auszugestalten, dass der die Rostkammer verlassende
Luftstrom iiber einen Erhitzungsbereich an die Luftzufuhr-
offnung der Rostkammer zuriickgeleitet ist. Damit kann —
wenn gewiinscht — eine Energieeinsparung und eine Entla-
stung der Umgebung durch den Réstvorgang erzielt werden.

Eine funktionell giinstige Baueinheit der Rdstvorrich-
tung kann dadurch geschaffen werden, dass der Lufterhit-
zungsbereich und die Réstkammer siulenformig iibereinan-
der angeordnet sind. Damit sind keine unnétigen Luftkanile
zwischen Rostkammer und Erhitzungsbereich erforderlich,
die zum einen den Luftstrom abkiihlen und zum anderen
nachteilige Warmekapazititen wirksam werden lassen. Die-
ser Aufbau kann vorzugsweise dahingehend abgerundet
sein, dass ein den Luftstrom erzeugendes Geblse, der Luft-
erhitzungsbereich und die Rostkammer insgesamt siulenfdr-
mig libereinander angeordnet sind. Diese Baueinheit ist so-
mit durch ein sdulenfdrmiges Gehduse abgerundet.

Andererseits kann es aber auch zweckmissig sein, die er-
findungsgemésse Vorrichtung dahingehend auszugestalten,
dass der Lufterhitzungsbereich und das den Luftstrom er-
zeugende Geblése seitlich der Vertikalen der Luftstrom-
Eintrittséffnung der Rostkammer angeordnet sind. Diese
Ausgestaltung ist besonders zweckmdssig in Verbindung mit
einer weiteren Massnahme, die dadurch gekennzeichnet ist,
dass im Luftstromkanal vertikal unter der Luftstrom-
Eintritts6ffnung der Rdstkammer eine Offnungsklappe an-
geordnet ist. Ist die Rostkammer im Luftzufiihrungsbereich
ohne Gitter ausgebildet oder ist dieses Gitter wegklappbar
und wird nach dem Réstvorgang die Offnungsklappe unter-
halb der Rostkammer ge6ffnet und der Luftstrom in die
Rostkammer abgeschaltet, so konnen die gerade gerdsteten
Kaffeebohnen unmittelbar aus der Rdstkammer nach unten
fallen und dort aufgefangen werden. Es ist in diesem Zusam-
menhang zweckmissig, unterhalb dieser Offnungsklappe ei-
nen Kiihlbereich fiir die Kaffeebohnen vorzusehen. Dieser
Kiihlbereich kann gebildet sein aus einer Gitterfliche, iiber
die ein Kiihlluftstrom geleitet wird.

Bevorzugterweise ist die Vorrichtung dahingehend aus-
gestaltet, dass der durch das Geblise iiber den Lufterhit-
zungsbereich der Rostkammer zugefiihrte Luftstrom iiber
die Kiihlbereich-Gitterfliche angesaugt wird. Dies bedeutet,
dass ein und dasselbe Geblise zum einen zum Zufithren des
erhitzten Luftstroms in die R8stkammer und zum anderen
zum Verursachen des Kiihlstromes im Kiihlbereich fiir die
Kaffeebohnen einsetzbar ist.
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Ansonsten ist es zweckmissig, dass die Réstkammer auf
dem den Lufterhitzungsbereich und das Gebléise beinhalten-
den Gehéuse abnehmbar aufgesetzt ist. Damit kann das
Rostgut einfach entleert werden und der Rstbehilter auch
vorteilhaft gereinigt werden. Um sicherzustellen, dass die
Vorrichtung bei vom Gehéuse abgenommener Rostkammer
nicht arbeitet, ist im Gehéuse der Réstvorrichtung ein durch
die aufgesetzte RGstkammer geschlossener Sicherheitskon-
takt angeordnet.

Um den Rostvorgang verfolgen zu kénnen und mégli-
cherweise den Rdstprozess individuell nach Augenschein
ausdehnen oder verkiirzen zu kénnen, ist es nach einer be-
vorzugten Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, die
Réstkammer zumindest in einem Teilbereich durchsichtig
auszugestalten. Als besondere Massnahme kann auch eine
Beleuchtungseinrichtung vorgesehen sein.

Zur Durchfiihrung des Rostverfahrens ist die erfindungs-
gemﬁsse Vorrichtung bevorzugterweise damit ausgestattet,
dass eine Zeit-Leistungs-Steuerschaltung zur zeitrichtigen
Ansteuerung des Geblises und des Heizelementes im Lufter-
hitzungsbereich angeordnet ist. Es kann sich auch als zweck-
missig erweisen, zur Erzielung unterschiedlicher Rdstergeb-
nisse eine Temperatursteuerung vorzusehen. Sowohl die
Zeitsteuerschaltung als auch die Temperatursteuerschaltung
konnen als Einzelmassnahme als auch in Kombination zur
Anwendung kommen.

Mit Hilfe einer Vorrichtung, welche eine Zeit-Leistungs-
Steuerschaltung und/oder eine Temperatur-Steuerschaltung
aufweist, kann der Rostprozess der Kaffeebohnen derart ge-

o steuert werden, dass durch die Zeit-Leistungs-Steuerschal-

35

40

ds

50

35

60

65

tung in einem ersten Zeitintervall das Geblése und das Heiz-
element gleichermassen und in einem zweiten anschliessen-
den Zeitintervall lediglich das Geblése in Funktion gesetzt
ist. Der eigentlichen Rostphase schliesst sich somit unmittel-
bar die Kithlphase an. Durch einen beispielsweise in Form
eines mechanischen Kurzzeitweckers ablaufenden Zeitschal-
ters mit Steverkonturen fiir das Heizelement und das Gebli-
se ist es moglich, die Rastzeit unterschiedlich einzustellen,
wihrend die Kiihlphase unabhéngig von der Réstphase im-
mer gleich lang ist. Der Aufwand fiir eine derartige Zeit-
steuerung ist dusserst gering.

Als Geblise zur Erzeugung des iiber den Erhitzungsbe-
reich in die RGstkammer geleiteten Luftstromes sind sowohl
Radial-, Axial- oder auch Tangentialliifter im Prinzip ein-
setzbar. Zur Erh6hung des Luftstrom-Druckes kann es
zweckmadssig sein, ein zweistufiges Geblise vorzusehen, wo-
bei beidseitig des antreibenden Elektromotors je ein Radial-
oder Axialliifter oder eine Kombination davon angeordnet
ist.

Im folgenden sind mit Merkmalen der vorliegenden Er-
findung ausgestattete Ausfiihrungsbeispiele niher beschrie-
ben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematisierte Ansicht einer Réstvorrichtung,

Fig. 2 ebenfalls eine schematisierte Ansicht einer weiteren
Ausfiihrungsform einer Rdstvorrichtung

Fig. 3 bis 5 eine geschnittene Seitenansicht, eine zweite
Seitenansicht und eine Draufsicht einer Ausfithrungsform,

Fig. 6 bis 8 entsprechende Ansichten einer weiteren Aus-
fithrungsform,

Fig. 9 bis 11 ebenfalls entsprechende Ansichten einer wei-
teren Ausfiihrungsform und .

Fig. 12 und 13 eine Draufsicht und eine Schnittansicht ei-
ner Ausfiihrungsform einer Réstvorrichtung,

Wie aus der Fig. 1 schematisiert ersichtlich ist, umgibt
ein Gehduse | ein aus Liifterrad 2 und Elektromotor 3 beste-
hendes Luftgeblése, einen Lufterhitzungsbereich 4 und eine
im einzelnen nicht ersichtbare Steuereinrichtung, welche
tiber einen Steuerschalter 5 anschaltbar ist. In einer trichter-



foérmigen Ausbildung 6 des Gehiuses 1 ist die Réstkammer
mit ihrem ebenfalls trichterformig ausgebildeten Unterteil 8
aufgesetzt. Ein Schutzschalter innerhalb des Gehéuses 1 ist
durch das Rostkammergehéuse 7 derart beeinflussbar, dass
bei auf das Gehduse 1 ordnungsgemdss aufgesetzter Rost-
kammer 7 der Réstprozess durchfithrbar und bei abgenom-
mener Réstkammer ein Betrieb des Geblises und des Heiz-
bereiches ausgeschlossen ist. Die Lufteintrittséffnung in die
Ré&stkammer 7 ist durch ein Gitter 10 hin abgeschlossen,
welches verhindern soll, dass bei abgeschaltetem Geblise die
sich in der Rostkammer 7 befindlichen Kaffeebohnen nach
unten in den Lufterhitzungsbereich und das Gebléise durch-
fallen. Zur besseren Handhabung ist die Réstkammer 7 mit
einem Henkelgriff 11 ausgestattet. Im oberen Bereich der
Réstkammer 7 ist eine Rstabfall-Beruhigungskammer 12
integriert iiber die der durch die RSstkammer 7 gefiihrte
Luftstrom geleitet wird, um Rostabfalle abzuscheiden, bevor
dieser Luftstrom iiber Offnungen im Réstkammerdeckel 13
nach aussen entweicht. Diese Offnungen sollten zweckmassi-
gerweise mit einem Filter versehen sein.

Der Réstvorgang wird dadurch eingeleitet, dass der Zeit-
schalter entsprechend einem Erfahrungswert aufgezogen
wird. Dabei wird in zeitlicher Folge nacheinander zuerst das
Geblése und dann die Erhitzungszone 4 eingeschaltet. Da-
nach lduft der Zeitschalter in dhnlicher Form wie ein Kurz-
zeitwecker ab, wobei nunmehr in dieser riickldufigen Funk-
tion in einer ersten Zeitphase sowohl das Geblise als auch
die Heizelemente in der Heizzone 4 in Betrieb sind. Die in
die Réstkammer eingebrachten Kaffeebohnen werden dabei
dem eigentlichen RGstungsprozess unterworfen. Dabei wer-
den diese Kaffeebohnen durch den Luftstrom insbesondere
im Zentrum des Luftstroms nach oben gewirbelt, so dass sie
im wesentlichen frei in der Réstkammer zum Schweben ge-
bracht werden. In den Aussenbereichen der Réstkammer, in
denen der zugefiihrte Luftstrom weniger intensiv ist, sinken
die Kaffeebohnen mit geringer Fallgeschwindigkeit nach un-
ten. Spétestens im trichterformig ausgebildeten Bereich 8 der
Rostkammer 7 gelangen aber diese Kaffeebohnen wieder in
den zentralen Strémungsbereich des Luftstroms und werden
nach oben gewirbelt. Eine gleichméssige Rstbehandlung
der Kaffeebohnen ist damit sichergestellt. Die durchsichtige
Wandung der Rostkammer 7 erlaubt wiihrend des gesamten
Rostvorganges eine optische Kontrolle des Zustandes der
Kaffeebohnen. Uber den Zeitschalter 5 sind Erfahrungswer-
te einstellbar, iiber welche Zeitdauer hinweg der eigentliche
Réstvorgang ablaufen soll. Durch manuellen Eingriff {iber
den Zeitschalter 5 kann jedoch auch wiihrend des Ablaufs
der Rostzeit der Rstprozess verldngert oder abgekiirzt wer-
den. Ist der ROstprozess beendet, so wird iiber den Zeitschal-
ter 5 die Heizenergiezufuhr im Lufterhitzungsbereich 4 abge-
schlossen, wihrend das Geblise in Funktion bleibt. Es wird
nunmehr also lediglich kiihle Luft in die R&stkammer gebla-
sen, mit Hilfe derer die erforderliche Kiihlphase fiir die er-
hitzten Kaffeebohnen durchgefiihrt wird. Nach vélligem
Ablauf des Zeitschalters wird auch das Geblise abgestellt.

Die Fig. 2 zeigt schematisiert eine Rostkammer 21, in der
die Kaffeebohnen wihrend des R6stvorganges durch einen
durch ein Geblése 22 erzeugten Luftstrom in zirkulierender
Schwebe gehalten werden. Dieser Luftstrom wird in einem
Erhitzungsbereich 23 auf die zum Résten der Kaffeebohnen
erforderliche Temperatur erhitzt. Im oberen Bereich der
Réstkammer 21 wird der Luftstrom {iber eine Rostabfall-
Beruhigungskammer 24 nach aussen ins Freie gefiihrt. Der
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Verlauf des Luftstromes ist durch durchgezogene Pfeile, die
Vorzugsbewegung der Kaffeebohnen durch gestrichelte Pfei-
le symbolisiert.

Wie aus der Fig. 2 hervorgeht, sind das Geblase 22 und
der Heizbereich 23 gegeniiber der Lufteintrittsoffnung in die
Rostkammer 21 aus der Vertikalen heraus seitlich versetzt.
Damit wird die Mdglichkeit geschaffen, im Luftstrémungs-
kanal unterhalb der Eintrittséffnung in die Rostkammer 21
einen steuerbaren Klappmechanismus 25 anzuordnen. Nach
dem Rostvorgang der Kaffeebohnen in der Rostkammer 21
wird dieser Klappmechanismus 25 betétigt, so dass nach Ab-
schaltung des Gebléses 22 die gerdsteten Kaffebohnen nach
unten aus der Rostkammer 21 frei in einen Kiihlbereich 26
fallen kénnen. Der Kiihlbereich beinhaltet einen Gitterrost
27, auf dem die gerdsteten Kaffeebohnen zur Ablage kom-
men. Das wieder automatisch eingeschaltete Geblidse 22
saugt iiber die Kaffeebohnen und den Gitterrost 27 Kiihlluft
an, so dass der erforderliche Kithlprozess fiir die Kaffeeboh-
nen durchgefiihrt wird. Heizenergie wird wiahrend dieser
Funktionsphase nicht benoétigt und somit auch nicht erzeugt.

Bei der Réstvorrichtung nach den Fig. 3 bis 5 ist inner-
halb eines Gehduses 31 der Heizbereich 32 direkt unterhalb
der in das Gehduse eingesetzten Rostkammer 33 angeordnet,
wéhrend das Gebldse 34 und die Zeit-Leistungs-Steuerschal-
tung 35 seitlich daneben im Gehéuse liegen. Die Rostabfall-
Beriihrungskammer 36 ist neben der Rostkammer 33 ange-
ordnet. Uber eine Eintrittséffnung 37 in der Gehdusewan-
dung 31 wird der Luftstrom durch das Geblise 34 angesaugt
und wihrend der Rostphase durch den Erhitzungsbereich 32
aufgeheizt, wahrend der Kithlphase folgerichtig nicht aufge-
heizt, der Rostkammer 33 zugefithrt. Uber die Rostabfall-
Berithrungskammer 36 gelangt der Luftstrom wieder durch
Austrittséffnungen und eine Filteranordnung ins Freie.

Der Aufbau der Rostvorrichtung nach den Fig. 6 bis 8 ist
dhnlich, wobei in diesem Falle als wesentlicher Unterschied
der Erhitzungsbereich 42 nicht unmittelbar unterhalb der
Rostkammer 43 angeordnet ist, sondern aus der Vertikalen
heraus seitlich versetzt. Die Rostkammer 43 ist asymme-
trisch ausgestaltet. Als Geblise findet in diesem Fall ein
Tangentialgebldse Anwendung.

Eine weitere abgewandelte Ausfiihrungsform der Rost-
vorrichtung ist durch die Fig. 9 bis 11 dargestellt. Die darge-
stellte Anordnung des Gebléses 54 und des Heizbereiches 52
ermoglichen eine niedrige flache Bauweise des Geritegehdu-
ses 51, auf das die Rostkammer 53 aufgesetzt ist. Im oberen
Bereich dieser Rostkammer 53, welche zylindrisch ausgestal-
tet ist, ist die Rostabfall-Beruhigungskammer 65 integriert.

Fir die Rostvorrichtung nach den Fig. 12 und 13 ist ein
sdulenférmiger Aufbau der Funktionselemente Geblése 64,
Lufterhitzungsbereich 62, Réstkammer 63 und Rostabfall-
Beruhigungskammer 66 gewihlt, so dass folgerichtig auch
das Gehduse 61 sdulenartig ausgebildet ist.

Die dargestellten und beschriebenen Ausfiithrungsformen
zeigen die Mannigfaltigkeit der Ausstattungsmoglichkeiten.
Weitere Varianten im Rahmen des allgemeinen Erfindungs-
gedankens sind denkbar. So besteht beispielsweise die Mog-
lichkeit, die Rostvorrichtung derart auszugestalten, dass die
iiber die Rostabfall-Beruhigungskammer gefiihrte Abluft
wieder durch das Geblése unmittelbar oder nach einem wei-
teren Reinigungsprozess wieder fiir den Rostprozess zuriick-
gefiihrt wird. Eine weitere Variante kann darin bestehen,
dass ein mehrstufiges Gebldse Anwendung findet.
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