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Do pakowania papieroséw o przekroju
owalnym konieczne jest tworzenie z pewnej
liczby papieroséw grup, w ktérych papiero-
sy winny si¢ nakrywaé na podobieristwo tu-
ski, Istnieja liczne sposoby tworzenia ta-
kich grup papieroséw, przyczem zawsze pa-
pierosy doprowadza si¢ pojedyriczo zapo-
moca przenos$nika do kanalu, na ktérego
konicu znajduje si¢ zderzak, jak roéwniez
przewidziane sa mechaniczne $rodki, prze-
stawiajace odpowiednio przy zdenzaku kor-
ce papieroséw, przesunigtych w kanale ku
przodowi.

Réwniez i w niniejszym wynalazku pa-
pierosy sa doprowadzane do takiego kana-
tu ze zderzakiem dla pierwszego w grupie
papierosa. Nowosé polega na uksztaltowa-

niu kanalu w postaci krzywej pochyini,
dzigki ktérej doprowadzane do kanalu ze
znaczng szybkoscia papierosy podchwytuja
od dotu i ustawiaja wprowadzone juz u-
przednio papierosy.

Osigga sig tu zatem bez stosowania spe-
cjalnych $rodkéw mechanicznych odpo-
wiednie ustawianie papieroséw dzieki temu,
ze papieros poprzedzajacy zostaje zawsze
podchwycony od dotu przez papieros na-
stepujacy po mnim, co uskutecznia si¢ zapo-
moca krzywego toru kanalu, W ten sposéb
uzyskuje si¢ grupowe ulozenie papieroséw,
nakrywajacych si¢ ma podobieristwo tuski
bez stosowania specjalnych srodkéw mecha-
nicznych, przy mozliwie najwigkszem za-
bezpieczeniu papieroséw, a oprécz tego



wielka szybkosé robocza, ktéra jest mietyl-
.ko pozqdam, lecz musi byé zatozona zgéry.

"W urzidzéniu wedtug wynalazku u wej-
$cia do kanalu pnzewidziany jest celowo
walec szczotkowy lub podobny narzad,
chwytajacy papierosy i wprowadzajacy je
ze zwiekszona szybkoscia do kanalu.

W ten sposéb mozna doprowadzaé pa-
pierosy do kanatlu w zwykly sposéb zapo-
moca przenosnika korytkowego, bebna
transportowego lub podobnych narzadéw,
podczas gdy wymagane zwiekszenie szyb-
kosci uzyskuje si¢ zapomoca specjalnego
walca szczotkowego, Nastepnie ostatni pa-
pieros kazdej z grup zostaje odprowadzo-
ny zapomocsa zabieraka z przenosnika do
kanatu i tam doprowadzony do 2adanego
potozenia. Dzigki temu ostatni papieros nie-
tylko zostaje zabezpieczony w swem polo-
zeniu, lecz réwniez zostaje przeniesiony na
swe miejsce tak, ze nastepujacy bezposred-
nio chwytak, przenoszacy cata grupe od
miejsca doprowadzenia do pudetka papie-
rosowego lub podobnego opakowania, na-
trafia z cala pewnoscia na ten papieros w
chwili nozpoczynania swej pracy. Zderzak
do pierwszego papierosa jest umieszczony
na koricu ogniwa stemowniczego i cofa si¢ z
kanatu, gdy chwytak chwyta grupe papie-
roséw i wprowadza ja do poziomego prze-
dtuzenia kanatu. Chwytaki sa utworzone z
koficéw ramion krzyzaka obrotowego, za-
glebiajacych si¢ w kanale, przyczem prze-
widziany jest sterowany zderzak, ktéry, w
miare wystawania chwytaka z kanalu przy
osiagnieciu przez grupe papierosdéw poloie-
nia koricowego, wchodzi do kanalu, aby
przytrzymaé grupe t¢ w jej polozeniu.

W tem wykonaniu- przedstawione jest
nowe urzadzenie na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia widok boczny tegoz z cze-
$ciowym przekrojem podiuznym; fig. 2 —
pionowy .przekréj poprzeczny wzdiuz linji
2 — 2 na fig. 1; fig. 3 — pionowy przekréj
poprzeczny wzdluz linji 3—3 na fig. 1 i fig.
4 — schematycznie przedstawiony szczegét.

Jak wynika z fig. 4, dzieki krzywemu
torowi R, papierosy s3 przenoszone ze

zwiekszona szybkoscia w kierunku strzal-

ki, przyczem podchwytuja si¢ omne wza-
jemnie i odpowiednio ustawiaja, a zderzak
A ustawia pierwszy przeniesiony papieros.

W uwidocznionej na fig. 1 — 3 postaci
wykonania papierosy sa przenoszone zapo-
mocy lahcucha korytkowego ! do miejsca
x. Wéwczas zostaja one podchwycone od
spodu przez dwie powierzchnie 2, umie-
szczone zboku lancucha korytkowego 1. Z
miejsca x papierosy zostaja przeniesione na
pochylnie 4 zapomoca walca szczotkowego
3, gdzie uktadaja sie na sobie na podobier-
stwo dachowek. Zdenzaki 5 przytrzymuja
przytem przedni papieros kazdej grupy w
polozeniu, uwidocznionem na fig. 1. Gdyby
jakikolwiek papieros z taricucha I mie zo-
stal doprowadzony do dostatecznego ze-
tkniecia si¢ z walcem szczotkowym 3, to na-
stepny papieros sprawia, ze poprzedni zo-
staje wprowadzony w szczeling pomiedzy
powierzchnia 4 a walcem 3.

Aby umozliwi¢ pewne wprowadzenie o-
statniego papierosa kazdej grupy do kana-
hi, utworzonego z pochylni 4 i nakrywy 6,
sa umieszczone przy bebmie 7 laficucha 7
promieniowo zboku przesuwne zabieraki 8,
ktérych palce 8° poruszaja si¢ miedzy od-
powiedniemi papierosami w lafdicuchu. W
tym celu krazki 9, znajdujace si¢ na dol-
nych koricach zabierakéw 8, wspéldzialaja
z umieszczonemi po obu stronach b¢bna 7
tarczami kciukowemi 10. Tarcze te sa tak
ustawione, ze palce 8 zostaja mnajpierw
wprowadzone pomiedzy papierosy blisko
lezacego wtyle papierosa, a nastepnie przez
swa, wieksza szybkosé obwodowa w stosun-
ku do taricucha 1, zblizaja si¢ do tego pa-
pierosa. Zetknigcie palcow 8 z odpowied-
nim papierosem nastgpuje przytem dopiero
w chwili, gdy papieros ten zostaje wyjety
przez powierzchnie 2 z tadicucha, Potem
dopiero odbywa si¢ przymusowe wprowa-
dzenie papieroséw do szczeliny miedzy po-



wierzchnia pochylni 4 a walcem szczotko-
wym 3. Gdy ostatni papieros grupy osia-
gnat uwidooznione na fig. 1: polozenie w ka-
nale, zostaje on palcami 8 podniesicay w
zadane polozenie, poczem zabieraki wsku-
tek odpowiedniego uksztaltowania tarcz
kciukowych 10 zostaja cofnigte zpowrotem.
W tym celu dzialaja na zabierakach 8
sprezyny 11, dociskajace krazki zabiera-
kéw do tarcz kciukowych 10.

Zanim ustawiony w ten sposéb ostatni pa-

pieros kazdej grupy przechyli si¢ nieznacz-
nie wtyl, zostaje on uchwycony przez kori-
ce 12 krzyraka obrotowego 13 i nastepnie
cata grupa papieroséw zostaje przesunieta
ku przodowi w kanale 14 w kierunku, ozna-
czonym na fig. 1 strzatka, az do miejsca y.
Przyczem, oczywiscie, zderzak 5, osadzony
w ramie 15, musi byé pociagniety nadét w
polozenie, przedstawione linjami kresko-
wanemi, W tym celu na rame 15 dziala
dzwignia sterownicza 16, osadzona wahli-
wie w punkcie obrotu 17, ktérej krazek 18
jest wodzony tarcza kciukowa 19. Gdy tyl-
ko grupa papieroséw osiagnie potozenie,
oznaczone litera x, wéwczas obracajacy sie
dokota punktu 21 zderzak 20 zostaje skie-
rowany zapomoca dzwigni 22 i wodzidta
23 w polozenie, uwidocznione na fig. 1,
dzieki czemu grupa papieroséw utrzymana
bedzie w odpowiedniem polozeniu dopéty,
dopéki znany i niewskazany na rysunku a
poruszajacy sie az do kanalu 14 popychacz
nie doprowadzi grupy do miejsca opakowa-
nia.
Oczywiscie, dZwignia 22, przyciggana
sprezyna 24 do tarczy sterownmiczej 25, jest
poruszana zapomoca ko6l zebatych 26, 27,
28 synchronicznie ze zderzakiem 5.

Nalezy jeszcze zaznaczyé, ze do kana-
tu 14 przymocowany jest zderzak 29, ktory
zapobiega niepozadanemu tarciu koricow
12 krzysaka obrotowego o papierosy. W
tym celu kofice knzyzaka obrotowego sa
przymocowane do ramion 30 zapomoca
przegubéw 30°, przyczem sprezyny 31 u-

treymujg kofice 12 w Zadanem polozeniu
wzgledem ramion 30. :

Naped walcow szczotkowych 3 odbywa
si¢ zapomoca kot zgbatych 32, 33 oraz kot
zebatych 35, osadzonych ma wale napedo-
wym 34. Kolo z¢bate 32 wprawia w ruch
obrotowy kolo zebate 37 krzyzaka obroto-
wego 13 za posrednictwem kola 36, przy-
czem stosunek przekladni pomi¢dzy beb-
nem 7 a krzyzakiem 13 jest tak dobreny, Ze
na krétko przed opuzczeniem przez paloe
8’ ostatniego w grupie papierosa zostaje on
uchwyoony przez kotice 12 krzyzaka 13.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania grup
papieroséw, nakrywajacych sie ma podo-
bieristwo tuski, w ktérem papierosy o prze-
kroju owalnym sa doprowadzane pojedyti-
czo do kanalu, w ktérym przewidziany jest
zderzak dla pierwszego papierosa w grupie,
znamienne tem, ze kanal wuksztaltowany
jest w postaci krzywego torw (4), dzieki
czemu doprowadzane do kanatu ze znaczna
szybkoscia papierosy podchwytuja od dotu
i odpowiednio ustawiaja poprzednio wpro-
wadzone papierosy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, w kté-
rem papierosy s wprowadzane do kanatu
zapomocy laficucha korytkowego lub po-
dobnego przenosnika po poziomych, przeni-
kajacych przez ten laficuch i przylegaija-
cych do kanalu prowadnicach, znamienne
tem, ze u wlotu kanatu przewidziany jest
walec szczotkowy (3) lub podobny narzad,
chwytajacy papierosy i doprowadzajacy je
ze zwickszona szybkoscia do kanatu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
zZnamienne tem, Ze jest zaopatrzone w za-
bierak (8, 8°), ktéry ostatni papieros kaz-
dej grupy przenosi z przenosnika transpor-
towego do kanalu i tam doprowadza do za-
danego potozenia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze zderzak (5) dla pierw-



szego papierosa w grupie jest umieszczony
na koficu ogniwa sterowniczego (15), kté-
re go cofa z kanalu, gdy chwytacz (12) za-
biera grupe papieroséw i przeprowadza ja
w poziome przedluzenie (14) kamalu.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze zaglebiajace si¢ w ka-
nale korice (12) chwytakéw sg utworzone
ze znanych ramion krzyzakéw obrotowych
{30), przyczem przewidziany jest sterowa-
ny zderzak (29), ktéry, w miare wychodze-
nia chwytaka (12) z kanalu (14) po osia-
gnieciu koricowego polozenia grupy papie-
rosé6w, wchodzi do kanalu (14), aby przy-
trzyma¢ te papierosy w ich polozZeniu.

6. Unzadzenie wedlug zastrz. 1 i 5,
znamienne tem, Ze korice (12) ramion krzy-

zaka obrotowego (30) sa osadzone wahliwie
i utrzymane zapomoca sprezyny w potoze-
niu roboczem, przyczem przekrecenie sie
ich w jednym kierunku jest ograniczone w
prostej linji zderzakiem zawiasowym, pod-
czas gdy przekrecenie si¢ ich przy wycho-
dzeniu z kamalu jest wywolywane zetknie-
ciem si¢ go ze zderzakiem (29), umieszczo-
nym na kanale (14).

JsUniverselle”
Cigarettenmaschinen-Fabrik
J. C. Miiller & Co.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16722.

2
12
M 30
o
" AP 5
B )] '@/' x
5 NI 33
Y o892
K \\'\ /' )
29 | i 1
12 = e 4
S Z 1 =16 5ol 8‘/(/- O—e—
i 8\ 7
22 e 5 0
- ~28%_5 234 o1 TIREN 3
’ N7 \ O L / ! \ ! \
) ‘'Q" ww | YT P\
26, - / \ Cr_
WA dgitel ) el
@ - M \ X \./
\: 7 \\\ \ 3" . / \\ > ,/
—\ 2 - 67~ S
YZ/W YA/ AAIAIA SIS IIAN AN SIS s N i |
- i ,
- 3 3
32 z AN
' b

2 QNN

N /7/@ 7

1NN 177\
/ﬂ\ ‘V/// //////A{

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL16722B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


