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Sposéob wytwarzania sypkiego preparatu woskowego
do polerowania

1
Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania sypkie-
go preparatu woskowego do polerowania po-
wierzchni z drewna, tworzyw sztucznych i innych
materiatéow.

W celu czyszczenia i uzyskiwania wypolerowa-

nych, blyszczacych powierzchni stosuje sie wosko-
we preparaty o kosystencji ptynéw, past, a takze
w postaci ciat sypkich.

Preparaty sypkie, wedlug znanych sposobow,
otrzymuje sie przez zmieszanie roztworéw lub
emulsji woskéw ze sproszkowanymi cialami sta-
tymi, spetniajgcymi role noénikéw. Po takim zmie-
szaniu, koniecznymi, nastepnymi operacjami pro-
dukcyjnymi sg: usuniecie rozpuszczalnika lub wo-
dy, a po wysuszeniu rozdrobnienie i odsianie.
Obydwie wymienione operacje nie gwarantuja
otrzymania preparatu wolnego od niepozadanych
domieszek jakimi sg resztki rozpuszczalnika i wo-
dy, oraz emulgatora. ,

Nierozwigzanym problemem, w znanych sposo-
bach, jest wytwarzanie wolnego od wilgoci, roz-
puszczalnika i ewentualnie emulgatora — sypkie-
go, drobnoziarnistego, jednolitego preparatu, kt6-
rego poszczegélne czastki sa calkowicie otoczone
woskowq warstwa o minimalnej grubosci. Te cechy
stanowig o jako§ci, przydatnoéci i skutecznosci
sypkiego preparatu do polerowania powierzchni.

Zadang jako§é preparatu zapewnia sposéb we-

diug wynalazku, ktérym otrzymuje si¢ noénik w
postaci niezbrylonych =ziaren caltkowicie pokry-
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tych cienka warstwa wosku lub kompezycji wo-
skowej. Pozwala to na uzyskanie, przy stosowa-
niu preparatu, na obrabianej powierzchni ciaglej,
réwnej blony woskowej, dajgcej sie polerowaé
powtérnie bez ponownego uzycia preparatu.

Sposobem wedlug wynalazku wybrany noénik
ogrzewa sie w temperaturze 105 do 145°C, w
otwartym naczyniu, przy ciaglym mieszaniu, przez
pol do jednej godzinhy. Woski lub mieszanine wo-
skéw i parafiny stapia si¢ w osobnym naczyniu
i podgrzewa do temperatury wyzszej o 10 do 50°C
niz temperatura kroplenia uzytego wosku, kompo-
zycji woskowej lub' woskowo-parafinowej, a na-
stepnie wlewa sie cienkim, ré6wnym strumieniem
do goracego nofnika i utrzymujac temperature
105—145°C miesza sie przez kilkana$cie do dwu-
dziestuparu minut jeszcze po zakofczeniu laczenia
komponentéw preparatu, po czym przerywa sie
doprowadzanie ciepta i mieszajgc pozwala na
ochlodzenie preparatu.

Korzystnym jest prowadzenie chlodzenia gora-
cego preparatu przez wprowadzanie go do chlod-
niczej komory rozplywowej, o niezbyt silnym stru-
mieniu powietrza przeptywajacego w przeciwnym
kierunku.

Przyklad. 9 czeSci wagowych rafinowanego,
estryfikowanego i wapniowego wosku montanowe-
go o temperaturze kroplenia 96—110°C, 9 czesci
wagowych rafinowanego i estryfikowanego wosku
montanowego o temperaturze kroplenia 85—90°C,
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26 czeSci wagowych parafiny o temperaturze kro-
plenia 56—58°C stapia sie i mieszajgc podgrzewa
do 130°C, oraz wlewa cienkim strumieniem, przy
cigglym mieszaniu do wysuszonego i podgrzanego
do temperatury 145°C talku technicznego w iloéci
200 czeSci wagowych, po czym schladza sie sposo-
bem wedlug wynalazku.

Przeprowadzone proby daly optymalne wyniki
przy uzyciu no$nika w proporcji 100 czeSci wago-
wych na 14 do 22 czeSci wagowych kompozycji
woskowej.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6éb wytwarzania sypkiego, preparatu wo-
skowego, do polerowania poprzez zmieszanie
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masy woskowej ze sproszkowanym cialem sta-
tym spelniajgcym role nos$nika znamienny tym,
ze no$nik przed zmieszaniem z goracg masa
woskowsg, jest podgrzewany do temperatury
105 do 145°C dla odpedzenia wody i innych lot-
nych zanieczyszczen, a mieszanie no$nika z ma-
sa woskowg prowadzi sie w temperaturze o 10
do 50°C wyzszej niz wynosi temperatura kro-
plenia uzytej masy woskowej.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
otrzymany goracy preparat jest doprowadzany
do komory rozpylowej, gdzie jest schladzany

w przeciwpradzie strumieniem powietrza.

WDA-1. Zam, 975. Nakl.- 340 egz.
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