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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zesp6t czyszczgcy, przeznaczony do usuwania zabrudzen z ciggu
elementéw pretopodobnych, stosowany w maszynach przemystu tytoniowego, maszyna przemystu ty-
toniowego do produkowania sztabek filtrowych wielosegmentowych i sposéb czyszczenia ciggu ele-
mentéw pretopodobnych.

W wyrobach przemystu tytoniowego, takich jak papierosy, stosowane sg filiry segmentowe, ktére
zawierajg wiele réznych materiatéw filtracyjnych, miedzy innymi wegiel aktywowany w postaci sypkiego
granulatu umieszczanego miedzy innymi segmentami o trwatej postaci. Przy czym zwykle segment za-
wierajgcy wegiel aktywowany zostaje uformowany przez umieszczenie wegla miedzy innymi segmen-
tami o trwatej postaci, ktére zwykle majg postaé elementéw pretopodobnych o wiasciwosciach filtracyj-
nych lub elementéw pretopodobnych nie filtracyjnych, przyktadowo zawierajgcych kapsutki aroma-
tyczne. Wérod producentéw filtrow zawierajgcych wegiel lub inny materiat granulowany istnieje zapo-
trzebowanie, zeby umieszczaé porcje materiatu sypkiego w taki sposéb, aby segmenty sasiadujgce
z komorg na materiat granulowany oraz inne segmenty w ciggu segmentow nie zostawaty zabrudzone
tym materiatem. Ponadto producenci oczekujg, ze materiat granulowany nie bedzie dostawat sie miedzy
boczne fragmenty materiatu ostonowego tgczone klejem. W przypadku wegla aktywowanego, drobiny
wegla, ktére dostang sie miedzy materiat ostonowy a segmenty, lub miedzy powierzchnie materiatu
ostonowego, sg tatwo widoczne na gotowym produkcie. Istnieje zatem potrzeba, zeby przed owinieciem
ciggu segmentéw materiatem ostonowym usuwac drobiny materiatu znajdujgce sie na segmentach.

Ze stanu techniki znane sg rézne sposoby usuwania zanieczyszczen.

Z patentu US3,482,488 znane jest urzadzenie do usuwania zanieczyszczen z elementéw preto-
podobnych za pomocg obrotowej szczotki. Przedstawione rozwigzanie ma wade polegajgcg na niskiej
skutecznoéci czyszczenia.

Usuwanie zanieczyszczen za pomocg dysz ssacych znane jest miedzy innymi z patentu
EP 2 286 681 B1. Ujawnione tam rozwigzanie usuwa jedynie czes¢ zanieczyszczen i nie chroni przed
niekontrolowanym przemieszczaniem sie zanieczyszczen.

Rozwigzanie znane z miedzynarodowego zgtoszenia PCT7EP2016/054307, nalezgcego do ni-
niejszego zgtaszajgcego, ujawnia dysze ssgce rozmieszczone po obydwu stronach poruszajgcego sie
ciggu segmentow.

Przy duzych predko$ciach wytwarzania, drobiny materiatu granulowanego (a ogélniej: materiatu
sypkiego), ktére nie zostaty umieszczone w komorze miedzy segmentami, mogg odbijaé sie od seg-
mentéw oraz elementdéw konstrukcyjnych maszyny i w sposéb catkowicie niekontrolowany poruszag sie
ponad poruszajgcym sie ciggiem segmentow. Zaden z powyzej wymienionych dokumentoéw nie ujawnia
rozwigzania, ktore by eliminowato bgdz ograniczato to zjawisko.

Wynalazek ma na celu opracowanie urzadzenia, ktére bedzie umozliwiato wytwarzanie wieloseg-
mentowych sztabek filtrowych zawierajgcych materiat sypki w taki sposéb, ze drobiny tego materiatu,
ktére nie zostang umieszczone w komorach miedzy statymi segmentami lub zostang poderwane z po-
wierzchni segmentéw, nie bedg mogty przemieszczad sie w kierunku ruchu ciggu segmentoéw, tzn. mie-
dzy kolejnymi zespotami urzgdzenia lub strefami wykonywania kolejnych operacji procesu wytwarzania
sztabek filtrowych.

Przedmiotem wynalazku jest zesp6t czyszczgcy, do maszyn przemystu tytoniowego, do usuwania
zabrudzen materiatem sypkim z elementéw pretopodobnych utozonych w przemieszczajgcym sie i owi-
nietym czesciowo materiatem ostonowym ciggu zawierajgcym elementy pretopodobne rozdzielone ko-
morami napetnionymi materiatem sypkim stanowigcymi segmenty materiatu sypkiego, ktéry to zespoét
czyszczacy jest usytuowany w maszynie przemystu tytoniowego w strefie czyszczenia do usuwania
zabrudzen z elementéw pretopodobnych, znajdujgcej sie miedzy strefg podawania do podawania ma-
teriatu sypkiego miedzy elementami pretopodobnymi a strefg formowania do formowania bezkonco-
wego walka filtrowego z ciagu elementéw pretopodobnych, segmentéw materiatu sypkiego i materiatu
ostonowego i zawiera: co najmniej jeden element czyszczacy do usuwania zabrudzen materiatem syp-
kim z elementéw pretopodobnych, usytuowany w strefie czyszczenia; co najmniej jeden element ssgcy
do usuwania zabrudzen materiatem sypkim z elementéw pretopodobnych; mechanizm przemieszcza-
jacy elementy zakrywajgce do pozycji co najmniej cze$ciowo zakrywajacych komory napetnione mate-
riatem sypkim miedzy elementami pretopodobnymi w trakcie przemieszczania sie ciggu w sgsiedztwie
elementu ssgcego; przy czym w czesci toru przebiegu elementéw zakrywajgcych, elementy zakrywa-
jgce przemieszczajg sie rownolegle do kierunku ruchu przemieszczania elementéw pretopodobnych.
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Zespot czyszczgcy wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zesp6t czyszczacy zawiera po-
nadto: przegrode wylotowg przy wylocie ze strefy czyszczenia do ograniczania niekontrolowanego prze-
mieszczania sie zabrudzen ze strefy czyszczenia do strefy formowania, usytuowang ponad ciggiem
elementéw pretopodobnych, i posiadajgcg przelot, przez ktéry przechodzg elementy zakrywajgce.

Zespot moze zawieraé ponadto przegrode wlotowg usytuowang przy wlocie do strefy czyszczenia
do ograniczania niekontrolowanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy podawania do strefy
czyszczenia.

Dzieki zastosowaniu przegrody wlotowej i wylotowej powstaje kanat, przez ktéry powietrze zasy-
sane przez dysze ssgcg jest zasysane gtédwnie w kierunku poprzecznym do kierunku przemieszczania
ciggu elementéw pretopodobnych. Strefa czyszczenia zostata wyraznie ograniczona, a cigg powietrza
wytworzony przez dysze ssgcg nie ma wpltywu na przypadkowe odrywanie drobin zabrudzenh spoza
strefy czyszczenia, ktére mogtyby ponownie opas¢ na elementy pretopodobne juz poza strefg dziatania
dyszy ssacej. Sktadowa predkosci czgstek zanieczyszczen poprzeczna do kierunku ruchu ciggu ele-
mentéw pretopodobnych, ktérg nadaje dysza ssgca, jest wieksza przy zastosowaniu przegrody wlotowej
i przegrody wylotowe;j.

Zespot moze zawieraé przegrode krancowg usytuowang przy wlocie do strefy formowania, do
ograniczania niekontrolowanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy czyszczenia do strefy formo-
wania, usytuowang ponad ciggiem elementéw pretopodobnych, i posiadajgcg wyciecie, przez ktére
przechodzi krawedz materiatu ostonowego.

Zespot moze zawierac przegrode ostonowg o powierzchni réwnolegtej do kierunku przemiesz-
czania, usytuowang przed przegrodg krancowg w odniesieniu do kierunku przemieszczania, do ograni-
czania niekontrolowanego przemieszczania sie zabrudzenh ze strefy czyszczenia na elementy pretopo-
dobne ciggu.

Zastosowanie przegrody krancowej ze szczeling na materiat ostonowy oraz przegrody ostonowe;j
chroni przed przypadkowymi zabrudzeniami réwniez innymi niz materiat sypki, poniewaz zwykle ta
czesé formujgca maszyny nie jest ostonieta. Na przegrodzie ostonowej gromadza sie zabrudzenia, ktére
mimo zastosowania wczesniejszych przegréd mogltyby spas¢ na elementy pretopodobne. Operator
moze sprawdzié jakiego rodzaju zabrudzenia zostaty zgromadzone na przegrodzie ostonowe;.

Zespot moze zawieraé ponadto przegrode wstepng usytuowang przy wylocie ze strefy podawa-
nia, do ograniczania niekontrolowanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy podawania do strefy
czyszczenia.

Co najmniej jedna przegroda moze by¢ usytuowana poprzecznie do kierunku przemieszczania.

Co najmniej jedna przegroda moze mie¢ postac ptaskiej ptytki.

Co najmniej jedna przegroda moze mie¢ postaé tukowato uksztattowanej ptytki.

Co najmniej jedna przegroda moze mieé powierzchnie gtéwng skierowang pod kgtem ostrym do
kierunku przemieszczania.

Element zakrywajgcy moze posiadac cienkoscienng cze$é zakrywajgca.

Element ssgcy moze by¢ dyszg ssgcg posiadajgcg podtuzny otwor ssgcy.

Element czyszczacy moze byé elementem zgarmiajgcym w postaci szczotki.

Element czyszczgcy moze byé elementem zgarniajgcym w postaci dyszy sprezonego powietrza.

Dysza sprezonego powietrza moze mieé wylot w obrebie wlotu elementu ssgcego.

Usytuowanie wylotu dyszy sprezonego powietrza w obrebie wlotu elementu ssgcego powoduje
powstanie dodatkowych zawirowan powietrza, ktére pomagajg odrywaé zabrudzenia od powierzchni
elementéw pretopodobnych.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez maszyna przemystu tytoniowego do produkowania sztabek
filtrowych wielosegmentowych, zawierajgca: zesp6t do umieszczania elementéw pretopodobnych
w ciagu z odstepami na materiale ostonowym umieszczonym na transporterze formujgcym; zesp6t po-
dajgcy materiat sypki do komor pomiedzy elementami pretopodobnymi; zesp6t czyszczgcy do usuwania
zabrudzen materiatem sypkim z elementéw pretopodobnych; urzadzenie formujgce do owijania mate-
riatu ostonowego wokdét elementéw pretopodobnych i materiatu sypkiego w celu wytworzenia bezkon-
cowego watka filtrowego; gtowice thgcg do ciecia watka bezkoncowego na sztabki filtrowe wieloseg-
mentowe.

Maszyna weditug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespét czyszczacy jest zespotem wedtug
wynalazku.

Przedmiotem wynalazku jest ponadto sposéb czyszczenia ciggu elementéw pretopodobnych
w trakcie wytwarzania sztabek filtrowych w maszynie przemystu tytoniowego, polegajgcy na usuwaniu
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w strefie czyszczenia zabrudzen materiatem sypkim z elementéw pretopodobnych utozonych w prze-
mieszczajgcym sie i owinietym cze$ciowo materiatem ostonowym ciggu zawierajgcym elementy preto-
podobne rozdzielone komorami napetnionymi materiatem sypkim stanowigcymi segmenty materiatu
sypkiego, w ktérym to sposobie przemieszcza sie elementy zakrywajgce do pozycji co najmniej cze-
Sciowo zakrywajgcych komory napetnione materiatem sypkim miedzy elementami pretopodobnymi
w trakcie przemieszczania sie ciggu w sgsiedztwie elementu czyszczgcego, przy czym w czesci toru
przebiegu elementdéw zakrywajgcych, elementy zakrywajgce przemieszczajg sie réwnolegle do kierunku
ruchu przemieszczania elementéw pretopodobnych.

Sposéb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze ogranicza sie niekontrolowane przemiesz-
czanie sie zabrudzen ze strefy czyszczenia, umieszczajgc przegrode wylotowg przy wylocie ze strefy
czyszczenia ponad ciggiem elementéw pretopodobnych, posiadajgcg przelot, przez ktéry przechodza
elementy zakrywajgce.

Dzieki rozwigzaniu wedtug wynalazku uzyskano bardzo wysokg skuteczno$¢ czyszczenia ele-
mentéw pretopodobnych przy zachowaniu wysokiego stopnia napemnienia komér materiatem sypkim.

Przedmiot wynalazku zostat blizej przedstawiony w korzystnym przyktadzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym:

Fig. 1 i 2 przedstawiajg fragmenty przyktadowych bezkoricowych watkéw wielosegmentowych;

Fig. 3 przedstawia przyktadowg sztabke wielosegmentowa;

Fig. 4 przedstawia schematycznie fragment maszyny do produkowania sztabek filtrowych wielo-
segmentowych;

Fig. 5 przedstawia fragment maszyny do produkowania sztabek filtrowych wielosegmentowych
w widoku z przodu;

Fig. 6 przedstawia fragment maszyny do produkowania sztabek filtrowych wielosegmentowych
w widoku z géry;

Fig. 7 przedstawia przekréj A-A z fig. 5 przez komore z materiatem sypkim w ciggu elementéw
pretopodobnych;

Fig. 8 przedstawia przekroj C-C z fig. 5 przez element pretopodobny i przez dysze ssgcg;

Fig. 9 przedstawia przekroj B-B z fig. 5 przez element pretopodobny w ciagu elementéw pretopo-
dobnych;

Fig. 10 przedstawia przyktad wykonania elementu czyszczacego w postaci dwoch dysz sprezo-
nego powietrza;

Fig. 11 przedstawia przyktad wykonania, w ktérym dysza sprezonego powietrza przechodzi przez
dysze ssgca;

Fig. 12 przedstawia przekréj D-D z fig. 5 przez element pretopodobny w ciggu elementéw preto-
podobnych;

Fig. 13 przedstawia fragment maszyny do produkowania sztabek filtrowych wielosegmentowych
w widoku z géry.

Na fig. 1 i 2 przedstawione sg fragmenty przyktadowych bezkoricowych watkéw wielosegmento-
wych CR1 i CR2 utworzonych z przygotowanych w czasie produkgcji ciaggdéw elementdéw pretopodobnych
(segmentéw) odpowiednio S1, S2 i SC wytworzonych w efekcie pracy urzgdzenia wedtug wynalazku,
przy czym segmenty sg owiniete w materiat ostonowy 101. Segmenty S1 i S2 sg segmentami o trwatym
ksztatcie, zwykle cylindrycznymi, natomiast segment SC jest segmentem utworzonym z materiatu syp-
kiego 102 umieszczonego miedzy odpowiednimi segmentami S1 i S1 lub S1 i S2. Pokazane bezkon-
cowe watki wielosegmentowe sg ciete na sztabki wielosegmentowe, na fig. 3 pokazano przyktadowg
sztabke wielosegmentowg R2 wyprodukowang z bezkoncowego watka wielosegmentowego CR2.

Fig. 4 przedstawia w spos6b schematyczny fragment maszyny do produkcji sztabek filtrowych
wielosegmentowych. Maszyna posiada zespét zasilajgcy 1, ktérego zadaniem jest dostarczanie ele-
mentéw pretopodobnych S1, S2 w postaci ciggu ST1, przy czym elementy pretopodobne S1, S2 prze-
mieszczajg sie w pewnych ustalonych odstepach od siebie. Elementy pretopodobne S1, S2 sg poda-
wane na transporter formujgcy 5, przy czym na tasme transportera formujgcego 5 podawany jest
materiat ostonowy 101 (przyktadowo, w postaci bibutki), a elementy S1, S2 sg umieszczane na ma-
teriale ostonowym 101. Ponad poruszajgcym sie ciggiem ST1 usytuowany jest zespét podajgcy 103
do podawania materiatu sypkiego 102, przyktadowo wegla aktywowanego w celu wytworzenia seg-
mentu SC. Uniesione krawedzie materiatu ostonowego 101 i czotowe powierzchnie elementéw S1
i S2 tworzg komory 105, w ktérych umieszczany jest materiat sypki 102 z zespotu podajgcego 103.
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Cigg ST2 elementéw pretopodobnych S1, S2 i SC poruszajgcy sie na tadmie transportera formujg-
cego 5 jest owijany w materiat ostonowy 101 za pomocg zespotu formujgcego 6, przy czym krawedzie
materiatu ostonowego 101 na odcinku podawania materiatu sypkiego i czyszczenia sg uniesione.
Transporter formujacy 5 jest zwykle cze$cig zespotu formujgcego 6. Za zespotem podajacym 103
usytuowany jest zespdt czyszczagcy 104 do usuwania zabrudzen materiatem sypkim z elementéw
pretopodobnych, tzn. drobin materiatu, ktére mogty dostaé sie na powierzchnie elementéw pretopo-
dobnych S1, S2 we wcze$niejszym etapie, tzn. w czasie podawania materiatu sypkiego z zespotu
podajgcego 103. Wytworzony watek bezkoncowy CR jest przemieszczany dalej i po zaklejeniu mate-
riatu ostonowego 101 w zespole formujgcym 6 zostaje pociety za pomocg gtowicy thgcej 8 na poje-
dyncze sztabki wielosegmentowe R.

Fig. 5 przedstawia w powiekszeniu fragment maszyny do produkcji sztabek filtrowych. Cigg ST1
elementéw pretopodobnych S1, S2 przemieszcza sie przez strefe Z1 podawania materiatu sypkiego,
a nastepnie jako cigg ST2 elementow pretopodobnych zawierajgcy réwniez materiat sypki przemieszcza
sie przez strefe czyszczenia Z2 oraz strefe Z3 formowania bezkoricowego watka filtrowego.

W strefie Z1 podawania materiatu sypkiego pokazano w kolejnych etapach podawanie materiatu
sypkiego 102 do komoér 105, przy czym zespét 103 podajgcy materiat sypki moze by¢é wykonany wedtug
wynalazku ujawnionego w zgtoszeniu miedzynarodowym PCT7EP2016/055214 nalezgcym do zgtasza-
jacego lub innego rozwigzania znanego ze stanu techniki przyktadowo US3545345, US3623404,
DE1432720B2, EP0568278B1. Na fig. 5 pokazano jedynie przyktadowo kieszenie 103 A zespotu poda-
jacego 103.

Usytuowany za zespotem podajgcym 103 zesp6t czyszczgcy 104 jest wyposazony w elementy
zakrywajgce 10 zamocowane na transporterze tafcuchowym 15 pokazanym na fig. 6 wyposazonym
w dwa kota fancuchowe 16. Elementy zakrywajace 10 mogg by¢ takimi elementami, jakie sg znane ze
zgtoszenia miedzynarodowego PCT7EP2016/054307 nalezgcego do zgtaszajgcego. Elementy zakry-
wajgce 10 na czesci swojego przebiegu ruchu wykonujg ruch liniowy réwnolegle do kierunku przemiesz-
czania T, tj. kierunku poruszania sie ciggu ST1, ST2 elementéw pretopodobnych, przy czym dodatkowo
na pewnym odcinku wykonujg ruch w kierunku pionowym poprzecznie do kierunku przemieszczania T
w celu dosuniecia sie do komory 105 wypetnionej materiatem sypkim 102, co mozna zrealizowaé za
pomocy utozyskowania Slizgowego liniowego, przy czym na rysunku nie pokazano mechanizmu do re-
alizacji tego ruchu. Ruch w dét oznaczony jest strzatkg F, ruch w gére strzatkg G, ruch wzdtuz ciggu
ST2 strzatkg H. Na fig. 7 pokazano element zakrywajacy 10 posiadajgcy cienkoscienng czes¢ przylgowg
10A, ktéra zakrywa komore 105.

W przedstawionym tu rozwigzaniu, nad torem ruchu ciggu ST2 usytuowany jest element czysz-
czacy — w pokazanym tu przyktadzie wykonania jest to co najmniej jedna szczotka 11, 11°, ktérej zada-
niem jest wymiatanie z powierzchni segmentéw S1, S2 zabrudzen w postaci czastek materiatu sypkiego
102. Szczotka 11, 11’ jest wiec elementem zgarniajgcym zabrudzenia. Jak pokazano na fig. 8, cze$¢
czyszczaca 11A (wlosie) szczotki 11, 11’ dotyka powierzchni bocznej elementu S2 (w pokazanej fazie
ruchu elementu zakrywajgcego 10). W strefie czyszczenia Z2 moze by¢ umieszczona dowolna ilos¢
szczotek 11, 11°. Ponad ciggiem segmentéw ST1 usytuowana jest dysza ssgca 12, ktéra moze miec
wiele otwordw lub jeden otwér wzdtuzny usytuowany réwnolegle do ciggu ST1 tuz nad elementami S1,
S2 i tak, aby czesci przylgowe 10A elementdéw zakrywajgcych 10 mogty przesuwaé sie pod dysza 12,
jak pokazano na fig. 9.

Elementem czyszczgcym moze by¢ rowniez dysza sprezonego powietrza, ktéra bedzie zgarniata
zabrudzenia z powierzchni bocznej elementéw S1, S2 poprzez ich zdmuchiwanie. Na fig. 10 poka-
zane zostaty dwie dysze sprezonego powietrza 17 i 18, ktére sg skierowane w kierunku zagtebien
utworzonych przez boczne powierzchnie elementéw pretopodobnych S1 i S2 oraz materiat ostonowy
101. Dysze sprezonego powietrza 17 i 18 moga byé skierowane prostopadle do kierunku ruchu ele-
mentéw pretopodobnych lub pod katem o do tego kierunku, jak pokazano na fig. 5, przy czym ko-
rzystnie kgt o miesci sie w zakresie od 30° do 60°, i wynosi przyktadowo 45°. Na fig. 11 pokazano
inny przyktad wykonania, w ktérym dysza sprezonego powietrza 19 przechodzi przez dysze ssgca
12. Podobnie dysza sprezonego powietrza 19 jest skierowana w strone zagfebienia miedzy elemen-
tem S1, S2 a materiatem ostonowym 101. Usytuowanie wylotu dyszy sprezonego powietrza 19
w obrebie wlotu dyszy ssgcej 12 (a zasadniczo: wlotu elementu ssgcego) powoduje powstanie dodat-
kowych zawirowan powietrza, ktére pomagajg odrywaé zabrudzenia od powierzchni elementdéw pre-
topodobnych $1, S2.
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Elementem czyszczgcym moze byé element z miekkiego tworzywa sztucznego w postaci obej-
mujacej krawedz do zgarniania zabrudzen. Element czyszczacy z tworzywa sztucznego moze byé za-
mocowany na state lub moze by¢ wykonany jako obrotowy.

Ciag ST2 wychodzgcy ze strefy czyszczenia Z2 jest przygotowany do tego, aby uformowaé
Z niego bezkorncowy watek filtrowy CR, co odbywa sie w strefie formowania Z3. W strefie formowania
Z3 znajduje sie dysza klejowa 13 i niepokazane na rysunku (dla zachowania czytelno$ci), lecz znane
ze stanu techniki, elementy prowadzace do przeginania krawedzi materiatu ostonowego w celu potg-
czenia tych krawedzi i sklejenia ich w celu uformowania bezkoncowego watka filtrowego.

Podawanie porcji materiatu sypkiego 102 z kieszeni 103A do komory 105 moze nie$é ze sobg
ryzyko takie, ze nie cata porcja materiatu sypkiego trafi do komory 105. Cze$¢ drobin, ktére majg nadang
juz pewng predko$é, moze odbic¢ sie od elementéw pretopodobnych S1, S2 lub od materiatu ostonowego
101, a nastepnie opas¢ na powierzchnie elementéw S1, S2, przy czym opadniecie drobin materiatu
sypkiego 102 moze nastgpi¢ w dowolnym miejscu, przyktadowo tuz przed sklejeniem krawedzi mate-
riatu ostonowego.

Czyszczenie zabrudzen materiatem sypkim w zespole czyszczacym 104 za pomocg elementu
czyszczacego 11, 11’ i dyszy ssgcej 12 moze skutkowaé usunieciem wiekszosci zabrudzen, niemniej
jednak zachodzi ryzyko, ze cze$¢ zabrudzenh zostanie poderwana z elementéw S1, S2, ale nie zostang
one odebrane przez dysze ssgcg 12. Istnieje zatem ryzyko, ze zabrudzenia te ponownie spadng na
elementy S1, S2 lub dostang sie miedzy krawedzie materiatlu ostonowego, kidre zostang sklejone
z zabrudzeniem miedzy tymi powierzchniami. W celu wyeliminowania zagrozenia polegajgcego na tym,
ze zabrudzenia w niekontrolowany spos6b przemieszczajg sie miedzy zespotem podajgcym 103, ze-
spotem czyszczacym 104 i zespotem formujgcym 6, opracowano przegrody 14, 24, 34, 44, 54 rozmiesz-
czone ponad przemieszczajgcym sie ciggiem segmentéw. Ze wzgledu na fakt, ze strefy dziatania ze-
spotéw mogg nie pokrywacé sie z przestrzenig zajmowang przez same zespoty, problem przenoszenia
zabrudzen mozna zdefiniowaé jako niekontrolowane przenoszenie zabrudzen miedzy strefg podawania
Z1, strefg czyszczenia Z2 i strefg formowania Z3 watka.

W przedstawionym rozwigzaniu wystepuje szczego6lnie duze zagrozenie przenoszeniem zabru-
dzenh wystepuje miedzy strefg czyszczenia Z2 a strefg formowania Z3, poniewaz nie wszystkie czgstki
materiatu sypkiego oderwane przez element czyszczacy zostajg przyjete przez dysze ssgcg 12. Takie
czgstki mogg ponownie upasé na elementy pretopodobne S1, S2. Przegroda wylotowa 34 usytuowana
od strony strefy formowania Z3 (przy wylocie ze strefy czyszczenia Z2) ma za zadanie ograniczyé niekon-
trolowane przenoszenie czgstek materiatu sypkiego ze strefy czyszczenia Z2 do strefy formowania Z3.
Przegroda wlotowa 24 jest usytuowana od strony strefy podawania Z1 (przy wlocie do strefy czyszcze-
nia Z2) i ma za zadanie ograniczy¢ niekontrolowane przenoszenie czgstek materiatu ze strefy podawa-
nia Z1 do strefy czyszczenia Z2. Przegroda wylotowa 34 i przegroda wlotowa 24 mogg by¢ podobne do
siebie. Przegroda wylotowa 34 i przegroda wlotowa 24 mogg by¢ jednoczes$ciowe lub wielocze$ciowe.
Na fig. 7 pokazany jest przykfad wykonania, w ktérym przegroda wlotowa 24 jest dwucze$ciowa i sktada
sie z czeSci 24A i 24B. Miedzy czesSciami 24A i 24B znajduje sie przelot 25, przez ktéry przechodzg
elementy zakrywajgce 10.

Analogicznie na fig. 8 pokazany jest przyktad wykonania, w ktérym przegroda wlotowa 34 jest
réwniez dwuczesciowa i sktada sie z cze$ci 34A i 34B. Miedzy czeSciami 34A i 34B znajduje sie przelot
35, przez ktéry przechodzg elementy zakrywajgce 10. W przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 5
przegroda wlotowa 24 znajduje sie przed szczotkg 11, a przegroda wylotowa 34 znajduje sie za szczotkg
11°. Mozliwe jest wykonanie takie, w ktérym szczotki 11, 11’ sg usytuowane w przelotach 25, 35. Wtedy
przelot 25, 35 zostaje efektywnie zawezony w taki sposéb, ze pozostawione jest miejsce jedynie na przej-
Scie elementu zakrywajgcego 10. Przegrody 24 i 34 mogg mieé powierzchnie gtéwne ustawione skoéne
(tj. pod katem ostrym) wzgledem kierunku ruchu T ciggu ST2, dzieki czemu drobiny zanieczyszczen
mogg by¢ odrzucane na bok poza tor ruchu ciggu elementédw pretopodobnych. Przegrody 24 i 34
mogg miec¢ ksztatt ptaski lub tukowy. Na fig. 13 przegroda wlotowa 24’ jest ptaska i ustawiona sko$nie,
natomiast przegroda wylotowa 34’ jest fukowa i ustawiona skos$nie. Przegroda kraficowa 44 jest usy-
tuowana przy wlocie do strefy formowania Z3, tuz przed dyszg klejowg 13 w obszarze, w ktérym
krawedzie materiatu ostonowego 101 sg do siebie przeginane przed sklejeniem. W dolnej krawedzi
przegrody krancowej 44 wykonana jest szczelina 20 na krawedz materiatu ostonowego 101, jak po-
kazano na fig. 12. W celu uniemozliwienia przedostawania sie zabrudzen do strefy Z3 formowania
bezkoficowego watka filtrowego CR zastosowana jest przegroda ostonowa 54 (pokazana linig prze-
rywang na fig. 6), usytuowana swojg powierzchnig gtéwna réwnolegle do kierunku ruchu ciggu ST2,
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czyli poziomo. Przegroda ostonowa 54 chroni przed przedostawaniem sie zabrudzen na segmenty
S1, S2 tuz przed rozpoczeciem procesu zamykania materiatu ostonowego 101. W przedstawionym
przyktadzie wykonania zastosowano przegrode wstepng 14 przy wylocie ze strefy podawania Z1,
miedzy strefg podawania Z1 a strefg czyszczenia Z2, ktéra ma za zadanie chronié przed przemiesz-
czaniem sie zabrudzen poza zesp6t podawania 103 w kierunku zespotu czyszczgcego 104.

Zastrzezenia patentowe

1. Zespdt czyszczacy, do maszyn przemystu tytoniowego, do usuwania zabrudzen materiatem
sypkim (102) z elementdéw pretopodobnych (S1, S2) utozonych w przemieszczajgcym sie
i owinietym czeSciowo materiatem ostonowym (101) ciggu (ST2) zawierajgcym elementy pre-
topodobne (S1, S2) rozdzielone komorami (105) napetnionymi materiatem sypkim (102) sta-
nowigcymi segmenty materiatu sypkiego (SC), ktory to zespdt czyszczacy (104) jest usytuow-
any w maszynie przemystu tytoniowego w strefie czyszczenia (Z2) do usuwania zabrudzen
z elementéw pretopodobnych (S1, S2), znajdujgcej sie miedzy strefg podawania (Z1) do po-
dawania materiatu sypkiego (102) miedzy elementami pretopodobnymi (S1, S2) a strefg for-
mowania (Z3) do formowania bezkoncowego watka filtrowego (CR) z ciggu (ST2) elementow
pretopodobnych, segmentéw materiatu sypkiego (SC) i materiatu ostonowego (101) i zawiera:
— €0 najmniej jeden element czyszczacy (11, 11°) do usuwania zabrudzen materiatem sypkim

(102) z elementdéw pretopodobnych (S1, S2), usytuowany w strefie czyszczenia (Z2);

— €0 najmniej jeden element ssacy (12) do usuwania zabrudzen materiatem sypkim (102)
z elementéw pretopodobnych (S1, S2);

— mechanizm przemieszczajgcy (15) elementy zakrywajgce (10) do pozycji co najmniej cze-
Sciowo zakrywajgcych komory (105) napetnione materiatem sypkim (102) miedzy elemen-
tami pretopodobnymi (S1, S2) w trakcie przemieszczania sie ciggu (ST2) w sgsiedztwie ele-
mentu ssacego (12);

— przy czym w czesci toru przebiegu elementdéw zakrywajgcych (10), elementy zakrywajgce
(10) przemieszczajq sie rownolegle do kierunku ruchu przemieszczania (T) elementdéw pre-
topodobnych (S1, S2);

znamienny tym, ze zespét czyszczacy (104) zawiera ponadto:

— przegrode wylotowg (34) przy wylocie ze strefy czyszczenia (Z2) do ograniczania niekontro-
lowanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy czyszczenia (Z2) do strefy formowania
(Z3), usytuowang ponad ciagiem elementéw pretopodobnych (ST2), i posiadajgcg przelot
(35), przez ktéry przechodzg elementy zakrywajace (10).

2. Zespbtczyszczgcy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera ponadto przegrode wlotowg
(24) usytuowang przy wlocie do strefy czyszczenia (Z2) do ograniczania niekontrolowanego
przemieszczania sie zabrudzen ze strefy podawania (Z1) do strefy czyszczenia (Z2).

3. Zespo6t czyszczgcy wedtug dowolnego z wezeséniejszych zastrz., znamienny tym, ze zawiera
przegrode krancowa (44) usytuowang przy wlocie do strefy formowania (Z3), do ograniczania
niekontrolowanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy czyszczenia (Z2) do strefy for-
mowania (Z3), usytuowang ponad ciggiem elementéw pretopodobnych (ST2) i posiadajgcg
wyciecie (20), przez ktére przechodzi krawedz materiatu ostonowego (101).

4. Zespbt czyszczgcy wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze zawiera przegrode ostonowg (54)
o powierzchni rownolegtej do kierunku przemieszczania (T), usytuowang przed przegroda
kraficowg (44) w odniesieniu do kierunku przemieszczania (T), do ograniczania niekontrolo-
wanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy czyszczenia (Z2) na elementy pretopodobne
(81, S2) ciggu (ST2).

5. Zespo6t czyszczgcy wedtug dowolnego z wezesniejszych zastrz., znamienny tym, ze zawiera
ponadto przegrode wstepna (14) usytuowang przy wylocie ze strefy podawania (Z1), do ogra-
niczania niekontrolowanego przemieszczania sie zabrudzen ze strefy podawania (Z1) do
strefy czyszczenia (Z2).

6. Zespbt czyszczacy wedtug dowolnego z wczesniejszych zastrz., znamienny tym, ze co naj-
mniej jedna przegroda (11, 24, 34, 44) jest usytuowana poprzecznie do kierunku przemiesz-
czania (T).
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Zespot czyszezgcy wedtug dowolnego z wezedniejszych zastrz., znamienny tym, ze co naj-

mniej jedna przegroda (11, 24, 34, 44, 54) ma postaé ptaskiej ptytki.

Zespot czyszezacy wedtug ktéregokolwiek z zastrz., od 1 do 6, znamienny tym, ze co naj-

mniej jedna przegroda (11, 24, 34, 44) ma postac tukowato uksztattowanej ptytki.

Zespot czyszezacy wedtug ktéregokolwiek z wezesniejszych zastrz., znamienny tym, ze co

najmniej jedna przegroda (11, 24, 34, 44) ma powierzchnie gtéwng skierowang pod katem

ostrym do kierunku przemieszczania (T).

Zespot czyszczacy wedtug dowolnego z wezeéniejszych zastrz., znamienny tym, ze element

zakrywajgcy (10) posiada cienko$cienng cze$é zakrywajaca (10A).

Zespot czyszczacy wedtug dowolnego z wezesniejszych zastrz., znamienny tym, ze element

ssgcy jest dyszg ssgcg (12) posiadajgca podtuzny otwor ssacy.

Zespot czyszczacy wedtug dowolnego z wezeéniejszych zastrz., znamienny tym, ze element

czyszczacy jest elementem zgarniajgcym w postaci szczotki (11, 117).

Zespot czyszczacy wedtug dowolnego z wezeéniejszych zastrz., znamienny tym, ze element

czyszczacy jest elementem zgarniajgcym w postaci dyszy sprezonego powietrza (17, 18, 19).

Zespot czyszezgcy wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze dysza sprezonego powietrza (19)

ma wylot w obrebie wlotu elementu ssgcego (12).

Maszyna przemystu tytoniowego do produkowania sztabek filtrowych wielosegmentowych,

zawierajgca:

— zesp6tdo umieszczania elementéw pretopodobnych (S1, S2) w ciagu (ST1) z odstepami na
materiale ostonowym (101) umieszczonym na transporterze formujgcym (5);

— zesp6t (103) podajgcy materiat sypki do komér (105) pomiedzy elementami pretopodobnymi
(81, S2);

— zespbtczyszczacy (104) do usuwania zabrudzen materiatem sypkim (102) z elementéw pre-
topodobnych (S1, S2);

— urzgdzenie formujgce (6) do owijania materiatu ostonowego (101) wokot elementéw pretopo-
dobnych (S1, S2) i materiatu sypkiego w celu wytworzenia bezkoncowego watka filtrowego
(CR);

— gtowice tngcy (8) do ciecia watka bezkoncowego (CR) na sztabki filtrowe wielosegmen-
towe (R);

znamienna tym, ze zespot czyszczacy (104) jest zespotem wedtug ktéregokolwiek z zastrz.

od 1do 13.

Sposob czyszczenia ciggu (ST2) elementéw pretopodobnych w trakcie wytwarzania sztabek

filtrowych w maszynie przemystu tytoniowego, polegajgcy na usuwaniu w strefie czyszczenia

(Z2) zabrudzen materiatem sypkim (102) z elementdéw pretopodobnych (S1, S2) utozonych

W przemieszczajgcym sie i owinietym czeSciowo materiatem ostonowym (101) ciggu (ST2)

zawierajgcym elementy pretopodobne (S1, S2) rozdzielone komorami (105) napetnionymi ma-

teriatem sypkim (102) stanowigcymi segmenty materiatu sypkiego (SC), w ktérym to sposobie
przemieszcza sie elementy zakrywajgce (10) do pozycji co najmniej czesciowo zakrywajgcych
komory (105) napetione materiatem sypkim (102) miedzy elementami pretopodobnymi (S1, S2)

w trakcie przemieszczania sie cigagu (ST2) w sgsiedztwie elementu czyszczgcego (11, 11°, 12),

przy czym w czesci toru przebiegu elementéw zakrywajacych (10), elementy zakrywajgce (10)

przemieszczajg sie rownolegle do kierunku ruchu przemieszczania (T) elementéw pretopo-

dobnych (S1, S2), znamienny tym, ze ogranicza sie niekontrolowane przemieszczanie sie
zabrudzen ze strefy czyszczenia (Z2), umieszczajgc przegrode wylotowg (34) przy wylocie ze
strefy czyszczenia (Z2) ponad ciagiem elementéw pretopodobnych (ST2), posiadajgcg przelot

(35), przez ktéry przechodzg elementy zakrywajgce (10).
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