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Przedmiotem wynalazku jest obrotowe urzadze-

nie wlewowe maszyny do poélicigglego odlewania
zwlaszcza rur zeliwnych, z zalewem metalu przez
dno zbiornika wlewowego,

Znane obrotowe urzgdzenie wlewowe maszyny do
pélcigglego odlewania rur stanowi misa wykonana
z materialu zaroodpornego, zaopatrzona w pewng
ilo§¢ gniazd usytuowanych na obwodzie dna.
W gniazdach tych umieszczone sg wkladki z mate-
rialu zaroodpornego z otworami. Otwory wyply-
wowe zbiornika znajdujg sie nad szczeling zalewo-
wg krystalizatora, i wyplywajace strugi zeliwa z
dennych otworéw zbiornika wlewowego trafiajg w
szczeline odlewniczg krystalizatora. Urzadzenie to
mocowane jest na goérnej obrotowej czesci krysta-
.lizatora.

Wadg tego urzadzenia jest to, Ze na skutek wy-
stepujacej sily odsrodkowej obrotowego urzadzenia
wlewowego strugi metalu wyplywajgce z dennych
otworow zbiornika sg kierowane na zewnetrzng po-
wierzchnie krystalizatora chlodzonag, co powoduje
niekorzystne straty cieplne i mozliwo§é zakrzep-
niecia metalu w postaci ,,zimnych kropli” i , nawi-
SOW” powodujacych czesto zasklepienie szczeliny
zalewowej krystalizatora, lub jej zwezenie, utrud-
niajace réwnomierne napelnienie krystalizatora
plynnym metalem. W rezultacie tej wadliwej pracy
ukladu wlewowego powstaje nadmierna ilo§é bra-
kéw w postaci niedolewéw, niespawéw, rzadzizn,
itp. oraz czeste przestoje urzadzenia.
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Dalsza wadg znanego urzadzenia wlewowego jest
duza powierzchnia lustra metalu i jego styku ze
$ciankami tego zbiornika, co powoduje juz w zbior-
niku duze straty cieplne plynnego metalu. Straty
te wzrastajag ze wzrostem $rednicy odlewanej rury.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanego
urzadzenia wlewowego maszyny do pélcigglego od-
lewania zwlaszcza rur. ‘

Zadaniem urzadzenia wlewowego z obrotowym
zbiornikiem wlewowym z zalewem metalu do zbior-
nika wlewowego maszyny do poélciggtego odlewania:
rur zeliwnych wedlug wynalazku jest:

— wlasciwe kierowanie strug metalu do szczeli-
ny zalewowej Kkrystalizatora z wyeliminowaniem
niekorzystnego dzialania sily odsrodkowej, wynika-
jacej z ruchu obi‘otowego urzgdzenia wlewowego,
w taki sposéb, aby strugi metalu nie stykaly sie--
z chlodzonymi S$ciankami Kkrystalizatora w czasie
procesu zalewania, :

— uzyskanie dobrej jakosci rur, bez wad,

— zmniejszenie strat ciepla plynnego metalu w
fazie zalewania.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie ob- "
rotowego urzadzenie wlewowego zaopatrzonego w
kierownice strumieni z wnekami, nad ktérymi znaj-
duja sie kalibrowane otwory wkladek ceramicznych
zbiornika wlewowego. Kierownica jest wykonana

z materialu zaroodpornego i umieszczona bezposred- '

nio pod zbiornikiem wlewowym o parabolicznym
ksztalcie w przekroju, polgczona z tym ‘zbiornikiem



. 3
w spos6b milqcxny i wprowadzona w ruch obroto-
wy z ta samg predkoscia co zbiornik wlewowy. Ilosé
wnek wlewowych kierownicy strumieni odpowiada
iloSci otworéw wyplywowych w dnie zbiornika
wlewowego. :

Wneki wlewowe przeksztalcone sg we wlewy
rozprowadzajace, posiadajace lukowe powierzchnie
nachylone pod katem a i od$rodkowo zakrzywione
w szczelinowe wybrania. Kierownica sklada sie z
dwoéch czeSci i jest wymienna dla kazdej Srednicy
odlewanej rury. Ruch obrotowy urzadzenia wlewo-
wego jest przeciwny do wygieé wlewéw rozprowa-
dzajgcych Kierownicy strumieni.

Urzadzenie wlewowe wedlug wynalazku pozba-
wione jest wad w stosunku do znanegoi stosowane-
go w odlewnictwie metodg pélciggla ukladu wle-
wowego i calkowicie spelnia swoje zadanie, zwla-
szcza przy odlewaniu rur.

Istotnymi cechami wynalazku sg:

— wlasdciwe kierowanie strug metalu do szczeliny
zalewowej krystalizatora z wyeliminowaniem nie-
korzystnego dzialania sily od$rodkowej, wynikaja-
cej z ruchu obrotowego ukladu wlewowego, w ta-
ki sposéb, ze strugi metalu nie stykajg sie z chlo-
dzonymi §ciankami Krystalizatora, zapobiegajac nie-
korzystnemu studzeniu ich od $cianek krystaliza-
tora,

— wyeliminowanie powstawania ,zimnych kro-
pli” i ,,nawis6w” na $cianach krystalizatora,

— zmniejszenie strat cieplnych plynnego metalu
przez odpowiednie uksztaltowanie zbiornika wle-
wowego i wprowadzenie kierownicy strumieni,

— zmniejszenie przestojéw urzadzenia, gdyz raz
zalozony zbiornik wlewowy mozna uzyé 2 — 3
razy bez konieczno$ci zdejmowania go do czyszcze-
nia,

Wykonane obrotowe urzadzenie wlewowe maszy-
ny do pélcigglego odlewania, zwlaszcza rur, odzna-
cza sie: dluzszg i efektywniejszg praca, lepszg ja-
koscig odlewanego przedmiotu, nie wymaga kazdo-
razowego. zdjecia ukladu zalewowego dla jego oczy-
szczenia. Eliminuje w duzym stopniu awarie krysta-
lizatora, zapobiegajagc powstawaniu ,nawiséw”? i
»zimnych kropli” na $cianach krystalizatora.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
- ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia obrotowe urzagdzenie wlewowe ma-
szyny do pélcigglego odlewania rur w widoku
z boku i czeSciowym przekroju, fig. 2 przedstawia
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urzgdzenie wlewowe w widoku z géry w czeScio-
wym przekroju, za$ fig. 3 przedstawia szczeg6l wle-
wu rozprowadzajgcego w przekroju C—C.

Obrotowe urzadzenie wlewowe maszyny do pol-
cigglego odlewania rur sklada sie z kierownicy 7,
umieszczonej pod zbiqrnikiem wlewowym 1, ktéra
to kierownica posiada te samg ilo§¢é wnek wlewo-
wych 5, co zbiornik wlewowy 1 gniazd 2 dla wkla-
dek 3 z otworami 4. Kazda wneka wlewowa 5 po-
siada walcowa powierzchnie 9 nachylong pod katem
a do poziomu oraz wlew rozprowadzajgcy 6, zakon-
czony wybraniem 10, przez ktére to wybranie stru-
gi metalu zostajg skierowane do szczeliny 11 kry-
stalizatora 12. .

Zalewanie krystalizatora (formy) za pomoca obro-
towego urzadzenia wlewowego maszyny do pol-
cigglego odlewania rur wedlug wynalazku odbywa
sie nastepujaco: plynny metal kierowany jest z
kadzi przez rynne podajgcg 8 do zbiornika wlewo-
wego 1 o ksztalcie misy.

Z napelnionego zbiornika 1 plynny metal wy-
plywa przez kalibrowane otwory 4 we wkladkach
ceramicznych 3 do wnek wlewowych 5 wlewu roz-
prowédzaja,cego 6, zakonczonego wybraniem 10 kie-
rownicy 7. Tak uksztaltowana struga metalu dosta-
je sie do szczeliny zalewowej 11 krystalizatora 12,
wypelniajgc go stopniowo. Na powierzchni metalu
w zbiorniku gromadzi sie zuzel, ktéry plywa az do
konca pracy urzadzenia, po czym drobniejsze ka-
walki, mniejsze od Srednicy otworéw 4 we wklad-
kach grafitowych 3 w trakcie koricowej fazy zale-
wania metalu wyplywaja, a wigksze pozostaja na
dnie zbiornika, skad zostaja usuniete po odlaniu

rury.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrotowe urzgdzenie wlewowe maszyny do p6l-
cigglego odlewania, zwlaszcza rur, z zalewem me-
talu przez dno zbiornika, znamienne tym, ze po-
siada kierownice (7) z 'wnekami wlewowymi (5),
nad ktérymi znajdujg sie kalibrowane otwory (4)
wktadek (3) zbiornika i(1).

2. Obrotowe urzgdzenie wlewowe maszyny do
pélcigglego odlewania, zwlaszcza rur, wedlug zastrz.
1, znamienne tym, Ze wneka wlewowa (5) posiada
walcowa powierzchnie (9) nachylong pod katem (o),
oraz szczeline zakonczong wlewem (6) z wybraniem
(10). '
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