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Grofe der Leitungsdurchfiihrung entsprechend abgeléangt wird. Die Brandschutzmatte (12) weist ein flexibles Tragerelement (24)
auf, an dessen einem Endbereich (28) ein Brandschutzband (26) aus einem intumeszierenden Material befestigt ist. Die
Brandschutzmatte (12) wird rundgeformt,und die sich gegeniiberliegenden Rénder(32, 34) der Brandschutzmatte (12) werden iiber
ein Verbindungsmittel miteinander verbunden, sodass das Brandschutzband (26) in einem Bereich eines axialen Endes (40) der
rundgeformten Brandschutzmatte (12) ist. Wenigstens ein separat von der Brandschutzmatte (12) ausgebildetes mechanisches
Positionierungselement (14) wird an der Brandschutzmatte (12) befestigt, das derart eingerichtet ist, dass die Baugruppe(10) {iber
das mechanische Positionierungselement (14) an einer Wand oder einer Schalung befestigbar ist.Ferner sind eine Baugruppe (10)
sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Leitungsdurchfithrung beschrieben.
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Verfahren zum Herstellen einer Baugruppe fir eine Leitungsdurchfiihrung, Baugruppe

sowie Verfahren zur Herstellung einer Leitungsdurchfiihrung

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Baugruppe flr eine
Leitungsdurchfiihrung, eine Baugruppe fir eine Leitungsdurchfihrung zum Eingiefden in
einem Bauteil sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Leitungsdurchfiihrung mit einer

Baugruppe in einem Bauteil.

Aus dem Stand der Technik sind Baugruppen zum Brandschutz bekannt, die in einem
Bauteil eingegossen werden, um dabei eine Leitungsdurchfiihrung in einer Seitenwand oder
einer Decke herzustellen. Generell werden solche Baugruppen als Cast-In-Produkte

bezeichnet.

Ublicherweise sind die Baugruppen vorkonfektioniert, das heiflt, sie weisen eine vordefinierte

Form auf, insbesondere Lange oder Durchmesser.

Der Nachteil dieser vorkonfektionierten Bauteile ist es, dass die Flexibilitat stark
eingeschrankt ist, wodurch der Anwender der Brandschutzprodukte bei der Planung der
Rohr- und Kabelsysteme bereits die verfiigbaren, vorkonfektionierten Baugruppen
beriicksichtigen muss. Anderungen wahrend der Bau- bzw. Ausfiihrungsphase kénnen bei
den vorkonfektionierten Baugruppen nicht mehr berlcksichtigt werden, sodass das
Brandschutzprodukt manuell abgeléngt werden misste, was jedoch zu einer Beschadigung

des schiitzenden Materials fuhren kann.
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Um diesen Nachteil zu beseitigen sind ferner Baugruppen bekannt, die eine Standardgréfe
aufweisen und abgelangt oder mit anderen Anbauteilen verlangert werden kénnen. Dadurch
ist zumindest eine gewisse Flexibilitdt am Einsatzort gegeben. Sofern es in der Bau- bzw.
Ausfiihrungsphase zu Anderungen kommt, kénnen diese zumindest in einem gewissen

Rahmen vorgenommen werden.

In Extremsituationen kann es jedoch weiterhin vorkommen, dass die Bauphase unterbrochen
werden muss, bis neue vorkonfektionierte Bauteile mit der entsprechenden Grdlie bestellt
und geliefert worden sind. Dies verzbgert die Bauphase und somit das gesamte

Bauvorhaben, was héhere Kosten zur Folge hat.

Daruber hinaus sind aus dem Stand der Technik sogenannte Rohrmanschetten bekannt, wie
sie in der DE 101 38 726 A1 beschrieben sind, die um ein bestehendes Rohr gelegt werden.
Diese Rohrmanschetten eignen sich jedoch nicht zum Eingief3en in einem Bauteil, also als

sogenanntes Cast-In-Produkt.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, eine flexible Baugruppe fir eine
Leitungsdurchfihrung bereitzustellen, mit der eine Leitungsdurchfiihrung in einfacher Weise

hergestellt werden kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgemafd durch ein Verfahren zum Herstellen einer Baugruppe flr
eine Leitungsdurchfihrung gelost, bei der eine ein Brandschutzmodul bildende
Brandschutzmatte der Gr6RRe der Leitungsdurchflihrung entsprechend abgelangt wird, wobei
die Brandschutzmatte ein flexibles Tragerelement aufweist, an dessen einem Endbereich
ein, insbesondere kontinuierliches, Brandschutzband aus einem intumeszierenden Material
befestigt ist.

Die Brandschutzmatte wird rundgeformt und die sich gegenilberliegenden Rander der
Brandschutzmatte werden (ber ein Verbindungsmittel miteinander verbunden, sodass das
Brandschutzband in einem Bereich eines axialen Endes der rundgeformten
Brandschutzmatte ist. Zudem wird wenigstens ein separat von der Brandschutzmatte
ausgebildetes mechanisches Positionierungselement an der Brandschutzmatte befestigt, das
derart eingerichtet ist, dass die Baugruppe liber das mechanische Positionierungselement an

einer Wand oder einer Schalung befestigbar ist.
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Ferner 16st eine Baugruppe fir eine Leitungsdurchfiihrung zum Eingief3en in einem Bauteil
die obige Aufgabe, wobei die Baugruppe wenigstens ein  mechanisches
Positionierungselement aufweist, das derart eingerichtet ist, dass die Baugruppe lber das
wenigstens eine mechanische Positionierungselement an einer Wand oder einer Schalung
befestigbar ist. Die Baugruppe weist zudem ein im Wesentlichen zylinderférmiges
Brandschutzmodul auf, das ein flexibles Tragerelement umfasst, an dem ein, insbesondere
kontinuierliches, Brandschutzband aus einem intumeszierenden Material befestigt ist. Das
Brandschutzmodul weist zwei sich gegeniberliegende Rander auf, die sich in
Umfangsrichtung des Brandschutzmoduls gegeniiberliegen und Uber ein Verbindungsmittel

miteinander verbunden sind.

Der Grundgedanke der Erfindung besteht darin, eine flexible Baugruppe bereitzustellen, die
hinsichtlich ihrer GréRe der Leitungsdurchfiihrung den Anforderungen vor Ort hergestellt
werden kann, also insbesondere die Lange und/oder der Durchmesser der Figur. Eine
Vorauswahl der bendétigten Brandschutzprodukte muss demnach bei der Planungsphase
zumindest hinsichtlich der GréRe der Baugruppen nicht mehr vorgenommen werden, was die
Planung erleichtert. Die Brandschutzmatte, die das Brandschutzmodul bildet, wird
entsprechend erst vor Ort auf die entsprechende Lange bzw. Grofde abgelangt und zu dem
Brandschutzmodul geformt. Das Tragerelement der Brandschutzmatte bildet dabei die Hilse
fur die Baugruppe aus, sodass die Baugruppe eine gewisse Steifigkeit hat, die sicherstellt,

dass die Baugruppe ihre Form beim Eingiel3en in einem Bauteil aufrecht halt.

Unter einem kontinuierlichen Brandschutzband ist ein Brandschutzband zu verstehen, das
durchgehend ausgebildet ist, also keine Unterbrechungen aufweist. Das kontinuierliche
Brandschutzband ist demnach nicht aus vielen einzelnen Elementen gebildet, die
voneinander beabstandet sind. Alternativ, d.h. bei einem diskontinuierlichen
Brandschutzband, kann das Brandschutzband beispielsweise aus einzelnen Streifen bzw.
Segmenten oder Elementen bestehen, welche aneinanderstolien oder voneinander
beabstandet sein kdnnen. Dabei sind insbesondere die Streifen so angeordnet, dass nach
dem Verbinden der zwei sich gegenuberliegenden Rander des Brandschutzbandes die
Streifen, wodurch eine Leitungsdurchfihrung geschaffen wird, im Wesentlichen axial zur
Leitungsdurchfihrung angeordnet sind. Hierdurch wird die Ausbildung der

Leitungsdurchfihrung vereinfacht.



10

15

20

25

30

WO 2017/178176 PCT/EP2017/055905

Bei den mechanischen Positionierungsmittel handelt es sich vorzugsweise um eigensteife,
also mechanisch stabile Positionierungsmittel. Die Positionierungsmittel stellen eine
mechanische Befestigung der Baugruppe an der Wand oder der Schalung sicher, sodass die
Baugruppe mechanisch an der Schalung oder der Wand dauerhaft befestigt werden kann,
wenn die Leitungsdurchflihrung hergestellt wird. Hierzu kdénnen die Positionierungsmittel
Offnungen aufweisen, durch die Befestigungsmittel wie Schrauben, Nagel oder dhnliches

geflihrt werden kénnen.

Ein Aspekt sieht vor, dass die Brandschutzmatte auf einer Rolle aufgerollt ist, von der sie
zunadchst abgerollt wird. Hierdurch lasst sich die Brandschutzmatte in kompakter Weise
transportieren, sodass flir mehrere Baugruppen bendétigtes Material stets vor Ort vorhanden
ist. Das Aufrollen der Brandschutzmatte ist moglich, da das Tragerelement trotz seiner

stabilisierenden Wirkung flexibel ist.

Insbesondere werden die sich gegeniiberliegenden Rander des Brandschutzmoduls, also
der rundgeformten Brandschutzmatte, (iber wenigstens ein separates Verbindungsmittel
miteinander verbunden. Hierdurch ist in einfacher Weise sichergestellt, dass die
rundgeformte Brandschutzmatte ihre Form beibehalt. Das separate Verbindungsmittel kann
ein separater Klebestreifen, ein Klettverschluss, ein Kabelbinder, eine Schlauchschelle oder

Ahnliches sein.

Der wenigstens eine Klebestreifen ist insbesondere an der zum Brandschutzband
entgegengesetzten Seite des Tragerelements befestigt. Hierdurch ist sichergestellt, dass das
intumeszierende Material des Brandschutzbands den Klebestreifen nicht 16sen wird, wenn

sich das intumeszierende Material ausdehnt.

Gemal} einem weiteren Aspekt wird das wenigstens eine Positionierungselement an das
Brandschutzmodul geklebt, gesteckt, geklipst oder an ihm eingehakt, insbesondere an der
zum Brandschutzband entgegengesetzten Seite des Tragerelements, also Ublicherweise an
der Aullenseite. Das wenigstens eine Positionierungselement lasst sich so in einfacher

Weise am Brandschutzmodul anbringen.
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Vorzugsweise ist am Brandschutzband ein Streifenelement zur Rauchgas- und
Wasserabdichtung befestigt, das insbesondere aus einem Schaumstoffmaterial besteht. Die
entsprechend hergestellte Baugruppe verhindert somit wirkungsvoll, dass Rauch bzw.
Wasser Uber die Leitungsdurchfiihrung in einen benachbarten Raum gelangt, der durch die
Wand von einem anderen Raum abgetrennt ist, in der die Baugruppe die

Leitungsdurchfiihrung ausbildet.

Das Brandschutzmodul ist insbesondere derart geformt, dass die sich gegenuberliegenden
Rander des Brandschutzmoduls aneinander anliegen. Demnach liegen keine Uiberlappenden
Bereiche vor, wenn die das Brandschutzmodul bildende Brandschutzmatte rundgeformt
worden ist. Die beiden Rander der abgelangten Brandschutzmatte liegen direkt aneinander

an.

Ein Aspekt sieht vor, dass das wenigstens eine Positionierungselement an der zum
Brandschutzband entgegengesetzten Seite des Tragerelements befestigt ist. Hierdurch ist
sichergestellt, dass auf der Innenseite der Baugruppe lediglich das Brandschutzband und
optional das Streifenelement zur Rauchgas- und Wasserabdichtung angeordnet ist, wodurch
deren Funktionen nicht durch andere Bauteile wie dem wenigstens einen

Positionierungselement beeintrachtigt werden.

Das flexible Tragerelement ist insbesondere eine Folie, die vorzugsweise aus einem
Kunststoff oder einem Metall besteht. Hierdurch wird eine ausreichende Stabilitat der
Baugruppe erreicht, sofern die Brandschutzmatte rundgeformt bzw. zum Brandschutzmodul
geformt ist. Die bendtigte Flexibilitat, die gewahrleistet, dass die Brandschutzmatte auf einer
Rolle aufgerollt werden kann, I[38sst sich in einfacher Weise Uber die Dicke des

Tragerelements einstellen.

Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer Leitungsdurchflihrung
mit einer Baugruppe der zuvor genannten Art in einem Bauteil, insbesondere einer Wand
oder einer Decke aus Beton, wobei die Baugruppe Uber das wenigstens eine
Positionierungselement an der Wand oder der Schalung befestigt wird und das
Brandschutzmodul beim Gielden des Bauteils von dem das Bauteil bildenden Gussmaterial
umschlossen wird, insbesondere vom Beton. Die Baugruppe fir eine Leitungsdurchflihrung

wird dementsprechend beim Eingief3en des Bauteils in diesem integriert, wobei die korrekte
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Positionierung der Baugruppe (ber das entsprechende mechanische Positionierungselement

vorab sichergestellt ist. Bei der Baugruppe handelt es sich demnach um ein sogenanntes

Cast-In-Brandschutzprodukt.

Weitere Vorteile und Eigenschaften der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden

Beschreibung und den Zeichnungen, auf die Bezug genommen wird. In den Zeichnungen

zeigen:

Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

eine Ubersicht der zur Herstellung der erfindungsgeméfen Baugruppe

verwendeten Komponenten,

eine Schnittdarstellung der verwendeten Brandschutzmatte,

eine perspektivische Ansicht der erfindungsgemalen Baugruppe gemafd einer

ersten Ausfiihrungsform,
eine transparente Darstellung der Baugruppe aus Figur 2,

eine perspektivische Darstellung der erfindungsgemaf3en Baugruppe gemaf

einer zweiten Ausflihrungsform,

eine weitere perspektivische Darstellung der erfindungsgemaflen Baugruppe

gemal} Figur 5,

eine weitere perspektivische Darstellung der erfindungsgemaflen Baugruppe

gemal der Figuren 5 und 6, und

eine Seitenansicht der erfindungsgemalen Baugruppe gemal der Figuren 5 bis
7.

In Figur 1 sind die Komponenten dargestellt, die flir die Herstellung einer Baugruppe 10 fiir

eine Leitungsdurchfiihrung durch eine Seitenwand oder Decke in einem Gebaude benotigt

werden, welche im hergestellten Zustand in Figur 3 gemal} einer ersten Ausflihrungsform

dargestellt ist.
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Bei den Komponenten handelt es sich um eine Brandschutzmatte 12, die in der gezeigten
Ausfuhrungsform auf einer Rolle aufgerollt ist und zur Baustelle geliefert wird. Der Aufbau

der Brandschutzmatte 12 wird mit Bezug auf Figur 2 spater erlautert.

Eine weitere Komponente der Baugruppe 10 ist ein von der Brandschutzmatte 12 separat
ausgebildetes, mechanisches Positionierungselement 14, welches in der gezeigten

Ausfuhrungsform als Haken oder Winkelelement ausgebildet ist.

Das mechanische Positionierungselement 14 ist ein mechanisch stabiles Element, das aus
einem Kunststoff oder einem Metall gebildet ist und demnach eine entsprechende

Eigensteifigkeit aufweist.

Wie aus der Figur 1 ersichtlich ist, weist das Positionierungselement 14 einen
Verbindungsbereich 16 auf, Uber den das Positionierungselement an der Brandschutzmatte
12 befestigt werden kann, wie nachher noch beschrieben wird. Des Weiteren hat das
Positionierungselement 14  einen  Positionierungsabschnitt 18, Uber den das
Positionierungselement 14 an einer Wand oder der Schalung befestigt werden kann. Hierzu
ist im Positionierungsabschnitt 18 eine Offnung 20 vorgesehen, durch die ein

Befestigungsmittel wie eine Schraube oder ein Nagel gefiihrt werden kann.

Der Verbindungsbereich 16 und der Positionierungsabschnitt 18 sind vorzugsweise
einstlickig miteinander ausgebildet und/oder in einem rechten Winkel zueinander

angeordnet.

Des Weiteren kann der Positionierungsabschnitt 18 eine Verstarkungsstruktur aufweisen, die

durch Pragungen 22, Rippen und/oder Vertiefungen gebildet ist.

Mit diesen beiden Komponenten, also der Brandschutzmatte 12 und dem
Positionierungselement 14, kann die in Figur 3 dargestellte Baugruppe 10 hergestellt

werden, wie nachfolgend noch erldutert wird.

Aus der Figur 2 geht der Aufbau der Brandschutzmatte 12 hervor, da die Brandschutzmatte

12 dort in einer geschnittenen Darstellung gezeigt ist.
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Die Brandschutzmatte 12 weist ein flexibles Tragerelement 24 auf, welches in der gezeigten
Ausfuhrungsform aus einer Folie besteht. Die Folie des Tragerelements 24 ist eine

Kunststofffolie oder eine Metallfolie.

Auf der Innenseite des Tragerelements 24 ist ein Brandschutzband 26 vorgesehen, welches
mit dem Tragerelement 24 verbunden ist. Das Brandschutzband 26 ist an einem Endbereich
28 des Tragerelements 24, genauer an einem Rand 29 des Tragerelements 24 angeordnet
und erstreckt sich quer zu diesem Rand 29 lediglich Uber einen gewissen Teilbereich des
Tragerelements 24, beispielsweise tiber maximal 20 % der Lange L des Tragerelements 24.
Das Brandschutzband 26 verlduft aber (ber die gesamte Breite (senkrecht zur

Zeichenebene) des Tragerelements 24.

Es geht auch bereits aus der perspektivischen Darstellung der aufgerollten
Brandschutzmatte 12 in Figur 1 hervor, dass das Brandschutzband 26 lediglich in einem

Endbereich 28, d. h. am Rand 29 des Tragerelements 24 angeordnet ist.

Am Brandschutzband 26 ist zudem ein Streifenelement 30 zur Rauchgas- und
Wasserabdichtung befestigt, welches das Brandschutzband 26 zur Innenseite hin kaschiert.
Das Streifenelement 30 kann aus einem Schaumstoffmaterial ausgebildet sein, welches

besonders gut geeignet ist, Rauchgas bzw. Wasser abzudichten.

Die Brandschutzmatte 12 entspricht somit den Anforderungen zur Brandschutzzulassung

hinsichtlich ETA und UL. Zudem ist eine Rauchgasdichtigkeit gegeben.

Das Brandschutzband 26 ist dagegen aus einem intumeszierenden Material hergestellt und
vorzugsweise kontinuierlich bzw. durchgehend am Rand 29 des Tragerelements 24

ausgebildet.

Mit den in den Figuren 1 und 2 gezeigten und zuvor naher beschriebenen Komponenten wird

die in Figur 3 gezeigte Baugruppe 10 wie nachfolgend erlautert hergestellt.

Die Brandschutzmatte 12 wird zunachst von der Rolle abgerollt und dann der Grolde der

herzustellenden Leitungsdurchfiihrung entsprechend abgelangt.
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Anschlieend wird die Brandschutzmatte 12 rundgeformt, sodass eine im Wesentlichen
zylindrisch geformte Brandschutzmatte 12 gebildet ist und sich die beiden Rander 32, 34 der

abgelangten Brandschutzmatte 12 gegentberliegen.

Hierbei stoflen die Rander 32, 34 der Brandschutzmatte 12 aneinander an. Im
rundgeformten Zustand der Brandschutzmatte 12 werden die beiden sich

gegeniberliegenden Réander 32, 34 iber ein Verbindungsmittel miteinander verbunden.

Die sich gegeniberliegenden Rander 32, 34 konnen Uber einen Kleber miteinander
verbunden werden. Alternativ kénnen die aneinander anliegenden Rander 32, 34
miteinander verschweil3t werden. Eine derartige Verbindung ist in der Ausflihrungsform der

Figur 3 gezeigt.

Bei dem Verbindungsmittel kann es sich auch um wenigstens einen separaten oder mehrere
separate Klebestreifen 36 handeln, wie aus der in den Figuren 5 bis 8 dargestellten zweiten

Ausfuhrungsform hervorgeht.

Nachdem die Brandschutzmatte 12 rundgeformt und die sich gegeniiberliegenden Rander
32, 34 der Brandschutzmatte 12 miteinander verbunden worden sind, ist ein

Brandschutzmodul 38 geschaffen.

Das flexible Tragerelement 24 bildet dann eine Hilse aus, die zur Stabilisierung der
gesamten Baugruppe 10 dient. Die Auf’enseite des flexiblen Tragerelements 24 bildet
entsprechend die Aullenseite der Baugruppe 10, wohingegen der von ihr umgegebene

Raum als Leitungsdurchfiihrung dienen wird, wenn die Baugruppe 10 eingegossen wird.

Nachdem das Brandschutzmodul 38 hergestellt worden ist, also die Brandschutzmatte 12
rundgeformt und die Rander 32, 34 miteinander verbunden worden sind, wird das
wenigstens eine separat von der Brandschutzmatte 12 ausgebildete mechanische
Positionierungselement 14 an der rundgeformten Brandschutzmatte 12 bzw. am

Brandschutzmodul 38 befestigt.
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Alternativ kann das wenigstens eine mechanische Positionierungselement 14 auch erst an
die abgelangte Brandschutzmatte 12 angebracht werden, die anschlieend rundgeformt

wird, um das Brandschutzmodul 38 auszubilden.

In der gezeigten Ausfihrungsform sind mehrere Positionierungselemente 14 (ber den
Umfang des rundgeformten Brandschutzmoduls 38 an diesem befestigt. Hierdurch lasst sich

die Baugruppe 10 besser an einer Wand bzw. einer Schalung befestigen.

Die Positionierungselemente 14 konnen auf das Brandschutzmodul 38 aufgeklebt,
eingesteckt, eingeklipst oder an ihm eingehakt werden. Je nachdem, wie die
Positionierungselemente 14 am Brandschutzmodul 38 befestigt werden, weist die
Brandschutzmatte 12 entsprechende Aufnahmeelemente flir die Positionierungselemente 14

auf.

Die Positionierungselemente 14 werden an die Aulenseite des Brandschutzmoduls 38
befestigt, insbesondere des Tragerelements 24, also an der zum Brandschutzband 26

entgegengesetzten Seite des Tragerelements 24.

Das Brandschutzband 26 sowie das Streifenelement 30 sind der Innenseite des
Brandschutzmoduls 38 zugeordnet, wohingegen die Positionierungselemente 14 an der
entgegengesetzten Aulienseite des Brandschutzmoduls 38 bzw. des Tragerelements 24

angeordnet sind.

Es geht insbesondere aus der Figur 4 hervor, in der die hergestellte Baugruppe 10 in einer
transparenten Darstellung gezeigt ist, dass das Brandschutzband 26 sowie das daran
angeordnete Streifenelement 30 lediglich an einem axialen Ende 40 der Baugruppe 10

angeordnet ist, in dem die Positionierungselemente 14 ebenfalls angeordnet sind.

Dies bedeutet, dass das intumeszierende Material des Brandschutzbandes 26 in dem
Bereich angeordnet ist, (iber den die Baugruppe 10 an einer Wand oder einer Schalung
befestigt wird. Die Herstellungskosten der Baugruppe 10, insbesondere der
Brandschutzmatte 12, kénnen entsprechend reduziert werden, da das verhaltnismalig teure
intumeszierende Material lediglich dort verwendet wird, wo eine Schnittstelle zwischen einem

Raum und der Wand ist.
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Da die Brandschutzmatte 12 vor Ort abgeléangt wird und die Positionierungselemente 14 vor
Ort an die Brandschutzmatte 12 angebracht werden, kann die Baugruppe vor Ort in flexibler
Weise hergestellt werden. Es bedarf hierzu keiner grof3erer Planung und das Risiko ist

minimiert, dass es zu Verzégerung wahrend der Bauphase kommt.

Nachdem die Baugruppe 10 wie zuvor beschrieben hergestellt worden ist, wird die

Baugruppe 10 verwendet, um eine Leitungsdurchfiihrung herzustellen.

Hierzu wird die Baugruppe 10 Uber die Positionierungselemente 14 an einer bereits

bestehenden Wand oder der Schalung einer zukinftigen Wand befestigt.

Bei der Wand kann es sich generell um eine Seitenwand oder eine Decke handeln.

Nachdem die Baugruppe 10 iiber die Positionierungselemente 14 in einer Offnung an der
bereits bestehenden Wand oder der Schalung einer zukinftigen Wand befestigt sind, wird
das Brandschutzmodul 38 beim ZugieRen der Offnung auRen an der Baugruppe oder beim
Giel!en des Bauteils, also der Wand, von dem das Bauteil bildenden Gussmaterial

aufRenseitig umschlossen, insbesondere von Beton im Fall einer Betonwand.

Das dichte Brandschutzmodul 38 verhindert, dass flissiger Beton in den von ihm
umschlossenen Hohlraum gelangt, der als Leitungsdurchfiihrung dient und in den das

Brandschutzband 26 sowie das Streifenelement 30 ragen.

In den Figuren 5 bis 8 ist eine zweite Ausflihrungsform der Baugruppe 10 gezeigt, die sich
dahingehend von der ersten Ausflihrungsform unterscheidet, dass die beiden Rander 32, 34
der abgelangten Brandschutzmatte 12 (ber separate Klebestreifen 36 miteinander
verbunden werden. Sobald die Rander 32, 34 miteinander verbunden sind, bilden sie in
analoger Weise das Brandschutzmodul 38 aus, sodass die Baugruppe 10 ebenfalls zur

Ausbildung einer Leitungsdurchfiihrung verwendet werden kann.

Demnach ist eine Baugruppe 10 geschaffen, die flir verschiedene Rohrdurchmesser bzw.

Leitungsdurchflihrungen eingesetzt werden kann.
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Verfahren zum Herstellen einer Baugruppe (10) fur eine Leitungsdurchfiihrung, mit den

folgenden Schritten:

(a) eine ein Brandschutzmodul (38) bildende Brandschutzmatte (12) wird der Grél3e der
Leitungsdurchfihrung entsprechend abgelangt, wobei die Brandschutzmatte (12)
ein flexibles Tragerelement (24) aufweist, an dessen mindestens einem Endbereich
(28) ein, insbesondere kontinuierliches, Brandschutzband (26) aus einem
intumeszierenden Material befestigt ist,

(b) die Brandschutzmatte (12) wird rundgeformt, und die sich gegeniberliegenden
Rander (32, 34) der Brandschutzmatte (12) werden (iber ein Verbindungsmittel
miteinander verbunden, sodass das Brandschutzband (26) in einem Bereich eines
axialen Endes (40) der rundgeformten Brandschutzmatte (12) ist, und

(c) wenigstens ein separat von der Brandschutzmatte (12) ausgebildetes mechanisches
Positionierungselement (14) wird an der Brandschutzmatte (12) befestigt, das derart
eingerichtet ist, dass die Baugruppe (10) (dber das mechanische

Positionierungselement (14) an einer Wand oder einer Schalung befestigbar ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Brandschutzmatte (12)

auf einer Rolle aufgerollt ist, von der sie zunachst abgerollt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die sich
gegenlberliegenden Rander (32, 34) des Brandschutzmoduls (38) Uber wenigstens ein
separates Verbindungsmittel, insbesondere einen separaten Klebestreifen (36)

miteinander verbunden werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Positionierungselement (14) an das Brandschutzmodul (38)
geklebt, gesteckt, geklipst oder am Brandschutzmodul (38) eingehakt wird, insbesondere

an der zum Brandschutzband (26) entgegengesetzten Seite des Tragerelements (24).
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
am Brandschutzband (26) ein Streifenelement (30), insbesondere aus einem

Schaumstoffmaterial, zur Rauchgas- und Wasserabdichtung befestigt ist.

Baugruppe (10) flir eine Leitungsdurchfiihrung zum EingieRen in einem Bauteil,
insbesondere hergestellt nach einem der vorhergehenden Anspriiche, mit

wenigstens einem mechanischen Positionierungselement (14), das derart eingerichtet
ist, dass die Baugruppe (10) {ber das wenigstens eine mechanische
Positionierungselement (14) an einer Wand oder einer Schalung befestigbar ist, und
einem im Wesentlichen zylinderformigen Brandschutzmodul (38), das ein flexibles
Tragerelement (24) aufweist, an dem ein, insbesondere kontinuierliches,
Brandschutzband (26) aus einem intumeszierenden Material an einem axialen Ende (40)
des Brandschutzmoduls (38) befestigt ist,

wobei das Brandschutzmodul (38) zwei sich gegenlberliegende Rander (32, 34)
aufweist, die sich in Umfangsrichtung des Brandschutzmoduls (38) gegenuberliegen und

Uber ein Verbindungsmittel miteinander verbunden sind.

Baugruppe (10) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass am Brandschutzband
(26) ein Streifenelement (30) zur Rauchgas- und Wasserabdichtung befestigt ist,

insbesondere aus einem Schaumstoffmaterial.

Baugruppe (10) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die sich

gegenlberliegenden Réander (32, 34) des Brandschutzmoduls (38) aneinander anliegen.

Baugruppe (10) nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
sich gegenliberliegenden Rander (32, 34) des Brandschutzmoduls (38) Giber wenigstens
ein separates Verbindungsmittel, insbesondere einen separaten Klebestreifen (36)

miteinander verbunden sind.

Baugruppe (10) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine
Klebestreifen (36) an der zum Brandschutzband (26) entgegengesetzten Seite des

Tragerelements (24) befestigt ist.
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Baugruppe (10) nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
wenigstens eine Positionierungselement (14) an der zum Brandschutzband (26)

entgegengesetzten Seite des Tragerelements (24) befestigt ist.

Baugruppe (10) nach einem der Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
flexible Tragerelement (24) eine Folie ist, die insbesondere aus einem Kunststoff oder

einem Metall besteht.

Verfahren zur Herstellung einer Leitungsdurchflihrung mit einer Baugruppe (10) nach
einem der Anspriiche 6 bis 12 in einem Bauteil, insbesondere einer Wand aus Beton,
wobei die Baugruppe (10) Uber das wenigstens eine Positionierungselement (14) an der
Wand oder der Schalung befestigt wird und das Brandschutzmodul (38) beim Gief3en
des Bauteils von dem das Bauteil bildenden Gussmaterial umschlossen wird,

insbesondere von Beton.
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