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Denne oppfinnelse vedrgrer en ventilanordning for et
vakuumskivefilter av den art som har et antall skiver anordnet
i innbyrdes avstand langs en roterbar, hul aksel, hvor hver
skive er sammensatt av et antall radialt forlgpende filtersek-
torer som er dekket med et filtermedium og hvis indre hulrom
kommuniserer med sugekanaler som befinner seg innenfor den hule
iaksel og frem til ventilanordningen som befinner seg ved akse-
lens ene ende, og bestdr av et ventilhode med flere porter som
stdr i forbindelse med vakuumledninger og med trykkluftlednin-
ger, og som er programmert for & bevirke sug i filtersektorer
som er nedsenket i en oppslemming, og i sektorer som er under
térking og for & bevirke tilfgrsel av luft av overatmosfarisk
trykk i sektorer som er beveget ut av oppslemmingen og som er
iferd med & bli dreiet tilbake til oppslemmingen.

Vakuumskivefiltere og ventilanordninger for samme
er tidligere kjent. Et vakuumskivefilter er f.eks. beskrevet
under benevnelsen "American Filter" pd side 1008 og fplgende
i Taggarts bok "Handboock of Ore Dressing", 1927-utgaven. Et
antall filterskiver er anordnet i ‘innbyrdes avstand langs én
hul aksel, og hver skive er sammensatt av et antall radialt
forlgpende filtersektorer som er dekket med filterduk av tek-
stil eller metall og hvis hule indre er i forbindelse med suge-
kanaler som er anordnet innenfor den hyle aksel. Sugekanalene
er innbyrdes uavhengige og er hver forbundet med en rekke sek-
torer (en fra hver skive) og slutter ved en eller begge ender
av akselen med tilsvarende ventilhoder. Akselen er dreibar og
ventilhodene er stasjonare og i forbindelse med vakuum og luft-
kilder. Dreiebevegelsen tvinger skivenes sektorer til sukses-
sivt & dykkes ned i en oppslemming for avsetning av filterkake
ved tilfgrsel av undertrykk og lg¢ftes ved dreiebevegelse ut av
oppslemmingen for avvanning (tgrking) ved tilfgrsel av under-
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trykk, hvoretter filterkaken fjernes og transporteres bort fra

filteret ved hjelp av passende innretninger.

For fjernelse av filterkaken finnes der tre hovedme-
toder som hovedsakelig er av ‘interesse i forbindelse med denne
oppfinnelse: »

(1} avskraping ved hjelp av avskraperblad som skraper av
eller skjarer av kaken fra sektoroverflaten,

(2} kontinuerlig blésing,

(3} kortbl8sing eller stgtbladsing - bl&seluften innféres
bare i lgpet av meget kort tid og tidsstyres ved hijelp
av en kamskive - eller solenoidstyrt ventil.

Tidligere kjente ventilanordninger for vakuumfiltere
av den her gjeldende art lider av forskjellige ulemper. Det er
vanskelig & tilfredsstille kravene til god kvalitet av filter-
kaken og stor produksjonshastighet som gj@r prosessen gkonomisk
forsvarlig. Jo raskere filterkaken kan fjernes og jo raskere
avvanningen av filterkaken kan foretas, desto stgrre blir utbyt-
tet. De nevnte faktorer er blandt annet avhengige av ventilens
styreporter. Ved de kjente utfgrelser foreligger blandt annet
den ulempe at bldsetrykket har lett for & forplante seg til
Sugekanalene nar produksjonshastigheten blir for stor. Det er
vanskelig & tilfredsstille kravet til en filterkake, hvis rota-
sjonshastigheten ikke skal bli for lav. Ulempene ved tidligere
kjente ventilanordninger skal omtales narmere i detalj i for-
bindelse med noen eksempler.

e

Hensikten med oppfinnelsen er & tilveiebringe en ven-
tilagorﬁniﬁg av den innledningsvis angitte art, hvor de Bevnte
Ulemper er unngdtt og som tillater en bedre avstemming av de
forskjellige variable som pdvirker filterkakens fuktighet og
kvalitet.

Utfgrte forsgk har vist at filterkakefuktigheten va-
rierer direkte proporsjonalt med kaketykkelsen og at skivehas-
tigheten og oppslemmingstettheten ikke har noen direkte merkbar
virkning. Dette betyr ikke at skivehastigheten eller oppslem-
mingens tetthet ikke pavirker fuktighetsinnholdet i filterkaken.
De pavirker fuktighetsinnholdet, men bare ved at de pavirker
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kakens tykkelse. Ved & fortynne filtreringsmassen kan f.eks.
en forbigd8ende reduksjon av fuktigheten oppnds ved den reduser-
te tykkelse av filterkaken som dannes. Virkningen kalles for-
bigédende fordi redusert kaketykkelse bevirker gkning av skive-
hastigheten, og der nés raskﬁ et punkt med for meget filtrat, .
sédledes at tiden for drenering blir for kort.

Av stgrre betydning er variasjonen av filterkakens
tykkelse dannet pa hver filtersektor. Det har vist seg at enkel
reduksjon av undertrykkblokkeringen fg¢rst bevirker nedsettelse
ay filterkakens fuktighet og senefé -fgrer til gkning av kakens
tykkelse. Hvis den tykkere kake som formes p& en del av filte-
ret har st@grre fuktighet, vil den totale filterproduksjon vare
mer fuktig ved samme totale ytelse.

Anordningen ifglge oppfinnelsen utmerker seg hovedsa-
kelig ved de i krav 1 angitte trekk.

Nar der anvendes "hurtig" - eller "plutselig" - bla-
sing av luft for fjernelse av filterkaken, blir blaseipnings-
slissen i henhold til et videre trekk ved oppfinnelsen anordnet
hgyt i forhold til den eksponerte &pning. Derved reduseres
transport av eventuelt oppsamlet filtrat tilbake til filter-
kaken.

Anordningen ifglge oppfinnelsen utfgres med fordel av
. Stgpbart urethan.

Oppfinnelsen skal forklares nazrmere ved eksempler un-
der henvisning til tegningene som illustrerer virkemdten for en
konvensjonell skiveventil og utfgrelser av ventilen ifglge opp-
finnelsen, idet fig. 1 viser et oppriss av en vakuumventil i et
konvensjonelt vakuumskivefilter, fig. 2 viser et tverrsnitt et-
ter linjen II - II pé& fig. 1; fig. 3 viser filterets stilling
nar sektor I holder p& & fjerne filterkaken fra filtrerings-
flaten, fig. 4 viser stillingen nar filterskovlen fra sektor I
er helt nedsenket i oppslemmingen, fig. 5 illustrerer stillin-

. gen nar sektor I lgftes ~opp av oppslemmingen, fig. 6 viser
stillingen ndr kakeavsetningen er sluttet ved sektor I og sek-
torens fremre kant allerede har begynt & underkastes t¢rking,
fig. 7 viser sektoren nar filtratet hegynner & renne fra sek-
torens indre, fig. 8 viser den stilling, i hvilken sektoren
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‘har krysset den nesten ideelle indre dreneringsfase, og fig. 9
illustrerer en mulig variant hvor brodannelsen mellom under-
trykkanalene er redusert fra det vanlige; fig. 10 viser ven-
tilhodet i et vakuumskivefilter i samsvar med oppfinnelsen,
fig. 11 viser et tverrsnitt etter linjen III - III p& fig. 10,
mens fig. 12 - 17 svarer til fig. 3 - 9, men illustrerer vir- .
kematen av ventilen ifglge oppfinnelseh. P4 disse figurer har
de forskjellige elementer fglgende henvisningsbetegnelser:

1l - 10 - en rekke pé& to sektoridpninger

11 - sliteplate

12 - t@drkesone

13 - en filtreringssektor
14 - blaseluftforbindelse
15 - r¢rtapplager

16 - bléaseport

18 - nedre opptaksdpning
19 - ¢gvre opptaksapning
20 - blaseport

21 - broplate

Fig. 1 viser en vanlig form pé& en vakuumventil (fil-
terakselens motsatte ende har en omvendt form) med den innsatte
hroblokkering. Utstrekningen eller buelengden av broblokkerin-
gen er avhengig av materialets filtrerbarhet som bestemt ved
prgvedrift eller erfaring. Hovedhensikten med dette er & be-
grense buetiden for kakedannelsen og er tydeligvis foranderlig,
men ikke innstillbar.

Figurrekkefglgen 3 - 9 benyttes for & forklare hoved-
virkningen av den konvensjonelle maskin og & fremheve dennes
fordeler og ulemper. Figurene er oppriss av skivesiden av ak-
selvakuumventilkontakten og fremhever innvirkningen p& en en-
kel rekke med sektorer og indikerer de fplgende virkninger som
opptrer samtidig pa de andre ni sektorrekker. Et parti av den
sektor som det er tale om samt nivdet for oppslemmingen eller
pumpen, er vist for tydelighets skyld. Syklusen skal settes
igang ved stillingen for blésning eller borttagning av kaken.

v Ifglge fig. 3 er heleé ventilhodet (stasjoner del)

anordnet for & bevirke filterkakelgsning ndr sektorens bakre
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kant er horisontal, pd hvilket punkt kaken vil falle klar av
filterrgrets spalter. Vanlig praksis'forutsetter at akselrgret
skal vare sentrert pad bldsespalten. (Det antas at en bedre
tidsstyring plasserer spalten hgyt for utsettelse for aksel-
rgret nadr stgtbldsing tilfgres for reduksjon av transport og .
eventuelt oppsamlet filtrat tilbake til filterkaken.) Varig-
heten av den tidsstyrte trykklufttilfgrsel er tilstrekkelig
kort til & tillate full eksponering av bliseporten for aksel=-
rgret.

Med den sammensatte bro pa 130° ifglge fig. 4 milt
fra bléseporten ndr vedkommende sektorrekke denne relative
stilling pd tidspunktet ndr undertrykket begynner & ﬁilsettes
til sektorene for kakedannelsen eller opptaksfasen. Rgret 1
har krysset den avbroede vakuumkontaktbue som senere rgr 2, 3
og 4 er i kontakt med. Som antydet begynner rgret 1 & utsettes
for undertrykk pd dette punkt og kakedannelsen kommer igang og
fortsetter med en hastighet som svarer til skivehastigheten,
pulpfastpartiklene, partikkelstgrrelsen osv.

Ved fig. 5 har sektorrekken beveget seg til full ut-
settelse for undertrykk. Rgrakselens stgrrelse og "hullsirke-
len" svarer til 26 rotasjonsgrader. Det fremgdr at en del av
sektorens frontkant ved denne sterke fremgang allerede har
skilt seg fra pulpen og ingen ytterligere kake kan dannes eller .
avsettes pa noen del som ikke er utsatt for pulpen med eller
uten undertrykk. Dette representerer da det maksimum, til
hvilket broen kan fgres frem. Det hjelper ogsd & forklare hvor-
for broen som strekker seg over 130° eller mer virkelig begyn-
ner & produsere vatere kake, men ikke ngdvendigvis tykkere
(eller mer) kake. Ved kontinuerlig tilfg¢rt undertrykk (ndr en
gang igangsatt) og med bare den bakre kant utsatt for pulpen,
har den fremre kant tynnere kake og den bakre kant danner tyk-
kere kake. Tykkere kake som er vitere kake samt proporsjonalt
mer av denne, og den veiede gjennomsnittsfuktighet av den tota-
le sektor~(eller filter-)-ytelse er stgrre enn hvis hele kake-
tykkelsen var like stor. Man har funnet at den ekstra tgrke-
bue av de fremre kanter med mindre materiale ikke kompenserer
for den overflgdige tykkelsesforskjell.

Derav fg¢lger at broen ndr et tillatelig maksimum og



135229 :

pulpfastpartikler og skrivehastighet m& innstilles for & til-
veiebringe materialproduksjon innenfor grensene for det monter-
te filterareal (st@grrelse og antall sektorer). Fuktighet ville
da vare f@glgen av disse innstillinger eller fuktighet kunne
innstilles og kapasiteten :deretter.

Det skal fremheves at der finnes en maskeeffekt som
skyldes fordannelsen av kake forirsaket ved en hydrostatisk
differanse mellom pulpen i filtertanken og det tomme sektor-
indre, selv om intet undertrykk er blitt tilfgrt. Som fglge
av den relative bevegelse av broens tetning, er denne ikke ab-
solutt og noen undertrykklekkasje til rg¢rene vil opptre. Vide-
re bevirker reduksjonén av rotasjonshastigheten gkning av tiden
for virkningen av denne lekkasje. Den fremre kant som er vist
over pulpskiktet presenterer i virkeligheten ikke en naken
flate, men bazrer noen filterkakeavsetninger som fglge av for-
dannelsen.

I stillingen ifglge fig. 6 har den omtalte sektorrek-
ke nettopp fullstendig forlatt pumpen, sdledes at hele kakeav-
setningen er stanset. Frontkanten har holdt p& & t¢rke (avvan-
ning) forutsattat sektorens indre ikke er tilfgrt vaske ved
overskytende filtrat (ved pulpfortynnelse og/eller kakekvali-
tetsavgetningsforhold), mens bakkanten ikke har vart terket
som fglge av oppsamlingen av tyngden av filtratet i sektorens

indre.

Pa det tidspunkt som er representert av fig. 7, har
den bakre kantsektors indre nddd horisontalen og filtratet kan
begynne & renne bort innover fra kontakt med den ytre filter-
kake. Filtratmengden er selvfglgelig avhengig av mengden av
kake som er avsatt og av fortynnelsesgraden av oppslemmingen
som har dannet kaken. Det er da klart at den stgrste fastpar-
tikkelgrad (laveste filtratvolum) som kan oppnds, vil bevirke
den lengste totale tgrketid.

Der finnes en ytterligere kompoundeffekt som gjgr
h¢y fortynnings (lite fastpartikler) -drift eller kontroll ved
fortynnelse ugnskelig. Det er tilfelle at det er en gkende
grad ay filtratproduksjon over Qg over rett proporsjonal ¢kning
av den gkede fortynning. bDette kan forklares ved det faktum
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at det siste gkede lag med fastpartikler er lengst borte fra

undertrykkilden og narmest strippevirkningen av gnidningen og
turbulensen i oppslemmingeh. Jo mer forffnning i oppélemmin—
gen desto mer reduseres undertrykket for & holde kaken og des-

'y

to mer forstyrres oppslemmingen for & fjerne det siste lag av
kaken.

Ved fig. 8 har sektorene krysset den mest ideelle
indre dreneringsfase, dvs. vertikalen, som bare kan forbedres
ved forlengelse av tiden ved lavere skivehastighet eller reduk-
sjon av filtratkvaliteten ved stgrre andel faste partikler i
oppslemmingen. P& dette punkt begynner imidlertid akselrgret
& demme opp mot broen og filtratet kan oppsamles i akselrgret
for 4 bldses tilbake som forklart i forbindelse med fig. 3.

Akselrgret blir pad dette tidspunkt i virkeligheten
til en horisontal vasker, fordi det ikke er eller ikke skal
vere fullt av filtrat. Drenering av en horisontal vasker
skaffer mindre mengde filtrat ved stor mengde faste stoffer i
oppslemmingen og tilveiebringer den beste tid for drenering ved
operasjon ved den laveste skivehastighet.

Ved undersgkelse av en konkurerende enhet har denne
fysikalske tilstand vist seg & vare opplagt. Fremstilleren av
den konkurerende enhet har gjort krav pi forbedret drenering
ved forstgrrede rgr. I virkeligheten ville dette bare vare
sant for full volumkapasitet, men ville gdelegge gevinsten pa
den endeiige drenering i den &pne vaskertilstand av stgrre rgr
ved enden av t¢rkevakuumfasen.'

Fig. 9 viser en mulig variant. De .opprinnelige va-
kuumventiler hadde en bro pad 28° foran bl&seporten for tilveie-
bringelse av et fullstendig skille mellom undertrykkanalene og
trykkluftkanalene. Dette er imidlertid bare ngdvendig nér kon-
tinuerlig blaseluft benyttes. N&r luften tilfgres stgtvis
eller tidsstyres ved kamskiver og solencider, kan denne bro
reduseres til en buestrekning som er lik "land" (stegene) mel-
lom akselrgripningene. Denne er da omtrent 15° gkning i tgrke-
-buen like overfor en opprinnelig pé 100° eller s& avhengig av
hvor tg¢rkingen har startet (sammenlign fig. 7 og 8).

Av ovennevnte fremgdr det at lav skivehastighet og
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stor andel faste stoffer i oppslemmingen er de virkelige fakto-
rer som sikrer best drenering av skivefilterets indre. For a
tillate operasjon med stdrst mulig andél av faste stoffer, md
formeringstiden reduseres, men enkel utvidelse av broen uten-
for md tillate éektoren full nedsenkning og beviﬁker.i virke-
ligheten gkning av fuktighetén. Innbyrdesforholdet mellom fak-
torene ved utfdrelsen ifglge teknikKens stand har ogsd vist seg
& hindre uavhengig kontroll aw kakeﬁs mengde og fuktighet. '
Hensikten med oppfinnelsen er & tillate bruk av disse
faktorer ved optimale nivder samt & tilveiebringe uavhengig
kontroll av mengden og fuktigheten av filterkaken for & skaffe
en innretning for innstilling av mange andre variable som pa-

virker filterkakens fuktighet og kvantitet, hvorav noen er

{(a) partikkelstgrrelse og fordeling,

(b) partikkelform,

(¢} partikkelmetallurgi og/eller kijemi,
(d} vakuumtilfgrselnivé (undertrykkniva),
(e} 1lufttemperatur og fuktighet,

(f) oppslemmingens temperatur (filtratviskositet),
(g} oppslemmingstetthet (% vann),

(h) oppslemmingshomogenitet (omrgring),
(i) filtermedia,

(3) tid,

(k) indre hydraulisk konstruksjon,

(1) effektivt filterareal. '

Disse faktorer kan opptre mer eller mindre i kombinasjon.

‘Den nye filtreringsmite skal forklares under henvis-
ning til fig. 10 og 1l som viser en broplate ifglge oppfinnel-
sen. N&r denne broplate utfgres av urethanharpiks, gj@¢res den
vendbar for anbringelse ved begge ender av akselen. Det karak-
teristiske ved utfgrelsen er de to spalter i broplatens nedre
parti. Spaltenes bredde mi vare mindre enn den effektive bred-
de av de faste mellomrom mellom de tilsvarende flater av aksel-
. r¢grene. Den nedre port er det primere kontrollpunkt for kake-
avsetning, mens den ¢gvre port er hovedsakelig brukt til gjen-
tatt tilf¢ring av undertrykk under ugunsfige forhold ndr under-
trykket reduseres for raékt fgr sektoren har dreid seg til-
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strekkelig til & motta fullt undertrykk ved tgrkeporten. Hvis
undertrykket avtar for sterkt, vil man f£& en tilstand med
"kakeslipp", hvor filtratet i sektorens indre vasker tilbake
sektorflaten, sdledes at den dannede kake slipper flaten og
gdr inn i oppslemmingen. V

I tillegg til den spcsielie stilling og brédde av opp-
taksportene, finnes der ytterligere kontroll av kakedannelsen
ved anordning av en strupeventil i kanalen mellom hovedunder-
trykktilfgrselen og den individuelle port. Dette tillater_uav-‘
hengig kontroll av undertrykket som tilf¢res gjennom porten til
den s®rskilte seksjonsrekke enkeltvis under '/denne ports pavirk-
ning. Dette tillater da uavhengig kontroll av kaketykkelsen
med hensyn til skivehastigheten ved maksimal oppslemmingstett-
het og kaketykkelsekontroll kan brukes til fuktighetskontroll
og skivehastiéheten for mengdekontroll.

Springbrosyklusen skal forklares under henvisning til
fig. 12 -~ 17 pd samme mdte som ovenfor. Sektorrekken 1 pad fig.
2 er i en sddan stilling at frontkanten ligger horisontalt for
& tillate at kaken fjernes inn i bingen nedenfor. Bl&seporten
er imidlertid anordnet hgy i forhold til rgret for & redusere
til minimum bldsingen av filtratet tilbake som kunne oppsamle
seg i akselrgret. Her benyttes st@dtbldsing for fjerning av
kaken som forklart.

Ved fig. 13 har akselrg¢ret nettopp passert opptaks-
porten, mens sektoren er helt nedsenket i pulpen. Som fglge
av gasstrgmmen tilfpres undertrykk til sektorrekken gradvis og
ved hjelp av en hvilken som helst valgt mekanisk konfigurasjon,
sdledes at hastigheten av undertrykkpafgringen vil vare avhen-
gig av akselens rotasgonshastighet. Der finnes ogsd interrela-
tive effekter som virker pd kakedannelsen, sdsom oppslemmingens
tetthet, temperatur (filtratviskositet), partikkelstgrrelse osv.

For & skille disse ukontrollerbare innbyrdes forhold
og de avhengige virkhinger, er en strupeventil anordnet mellom
undertrykktilf@rselen og opptaksporten for kontroll av kakens
tykkelse uavhengig av de andre krefter. :

Broen begrenser derfor pakkedannelsen séledes at der

oppnds minimum av variasjoner og undertrykkstzupeventilen sik-
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Akselr¢ret har ved fig. 14 passert opptaksporten og
er igjen kommmet inn i undertrykkpropartiet mens det fremdeles
er i fullstendig nedsenket tilstand. Under kakedannelsen stru-

. pes undertrykktilfgrselen og sektoren er &pen for en bueavstand
pad det dobbelte av akselr¢rets diameter pluss en bredde av opp-—
taksporten eller omtrent 62°

Fullt undertrykk tilfgres ifglge fig. 15 pany nettopp
mens sektorens bakre kant forlater pulpen. Rgr nr. 2 er vist
mens det passerer den ¢gvre port. Man kan lett se at sektoren,
hvis denne port skulle brukes, igjen bare er delwis nedsenket,
mens undertrykket tilfgres saledes at kake med varierende tyk-
kelse ville bli resultatet. Situasjoner med unormale posefeil,
poseutskifting eller dédrlig tetning mellom sektoren og akselen
vil umiddelbart fordrsake kritiske tap av undertrykket, sdledes
at fornyelsen av undertrykket ved hjelp av den @¢vre port blir
et ngdvendig onde. Hvis undertrykket ikke fornyes, vil kaken
slippe eller bli vasket bort fra sektoren og den nakne duk som
hlir igjen, vil bevirke enda stgrre undertrykktap som igjen vil
foradrsake enda stgrre kakeslipp og produksjonstap og tgrking.

Tgrking eller drenering kan ifglge fig. 16 ikke utfg-
fés fgr den bakre kant har lgftet seg over horisontalen, sdle--
des at filtratet kan renne bort fra enden narmest filterkaken.

- Fig. 17 viser det punkt, ved hvilket filtratet samles
opp i akselrgret selv om den vertikale stilling av sektoren
fremdeles tillater tgmming av rgret. Broen mellom tgrkeunder-
trykkporten og bliseporten er imidlertid redusert til en ekvi-
valent av avstanden mellom akselrgrene. Dette utvider hoved-
torkebuen med omtrent 15°, dvs. grovt regnet 15° pkning fra ut-
Agangspunktet pd fig. 16.

Av den detaljerte beskrivelse av det konvensjonelle
filter ifglge fig. 1 - 9 og det nye filter ifglge fig. 10 - 17
fremgdr det at filtreringsoperasjonen kan forbedres ved & benyt-
te oppslemming med stor tetthet og en lav skiverotasjonshastig-
“het. For & oppné den beste avvannlng mé& man altsd ha mer tid
for mindre filtrat som skal renne bort fra mekanismen. Der

finnss do; fysxkalske begrensninger, sésom at tettheten er for
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stor til at oppslemmingen kan renne eller at skivehastigheten

er for liten for rimelig kapasitet osv,

Broen (skip bridge} oppsto ut fra ¢nsket om 3 reduse-
re kakedannelsens buetid uten ¢kﬁing av differansen i kaketyk-'
kelsen som oppsto ved utvidelsen av en standard vakuumventilbro. -
Denne ble pavirket ved utvidelse av vakuumbroen til det ytters-
te punkt av sektoren som var helt ut av oppslemmingen og deret=-
ter “skipping" (overspringning) av et parti av vakuumbroen ved
det lavere eller nedsenkede nivé av sektoren, derav navnet
"skip bridge".

Fors¢kAhaf vist at denne avskalling av et parti.av
broen som av gode grunner blé begrenset tii stégomrédene mellom
akselrgrene i bredden (som forklért) tillot tykkere kakedannel-
se snn tonnasjen krevde. Ut fra dette faktum ble der utviklet
tilleggskontroll eller strupeventil mellom vakuumtilf@grselen og
opptaksporten eller -portene. Innstillbar bro (Adjustable Skip
Bridge) ble sd navnet pad denne utvikling.

Innstillbar bro tillater styrt kaketykkelse uavhengig
av skivehastigheten og/eller oppslemmingens tetthet (innenfor
de omtalte variabelbegrensninger) med den hensikt & kontrollere
den fuktighet som finnes i kaken konsistent med god balling og -
som tillatér bruk av forskjellige skivehastigheter for kontroll

av produksjonsmengden.

Som nevnt ovenfor kan ventilhodet ifdlge oppfinnelsen
vare anbragt ved den ene eller den annen ende av filterakselen.

Ventilhodet kan vare fremstilt av passende metall,
sdsom stdl, men det foretrekkes & utforme den av formbar plast,
f.eks. urethan. De forskjellige deler av ventilhodet kan stp-
pes separat i passende former under benyttelse av urethan i
flytende form og de fremstilte stgpestykker kan settes éammen,
péd vanlig midte. Bruken av urethan som materiale for filteret
. sikrer denne lang brukstid.
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Patentkrayv

1. Ventilanordning for et vakuumskivefilter av den ért
som har et antall skiver anordnet i ihnbyndes avstand langs en
roterbar, hul aksel, thr hver skive er sammensatt av et antall
radialt forlgpende filtersektorer (13) som er dekket med et
filtermedium og hvis indre hulrom kommuniserer med sugekanaier
.som befinner seg innenfor den hule aksel og frem til ventilan-
ordnihgen som befinner seg ved akselens ene ende,Aog bestdr av
et ventilhode med flere porter som stdr i forbindelse med va-
kuumledninger og med trykkluftledninger, og som er programmert
for & bevirke sug i filtersektorer (13) som er nedsenket i en
oppslemming, og i sektorer (I3) som er under tgrking og for &
bevirke tilfgrsel av luft av overatmosfarisk trykk i sektorer
(13) som er beveget ut av oppslemmingen og som er iferd med &
bli dreiet tilbake til oppslemmingen, karakteri-

s er t ved at ventilanordningen har et ventilhode som omfat-
ter (al en stasjonar bro- eller bueplate (30) som inneholder
slisser (18, 19) for en nedre opptaksport (18) og en ¢vre opp-
taksport (19), en tgrkeport (12) og en bldseport (20), og

(bl en sliteplate (11) som er bundet til akselens ende og er
dreibar sammen med denne i glideinngrep med bro- eller buepla-
ten (30), idet der finnes like mange adskilte omkretsépninger
(1 - 10) som der finnes sektorer (13) pr. skive, og at hver om-
krets8pning (1 - 10) er forbundet med minst &n av de nevnte
ledninger og omkretsdpningene er innbyrdes adskilt ved mellom-
liggende steq, hvilke omkretsépninger (1 - 10) befinner seg
rett ut for slissene (18, 19) som er si meget smalere enn ste-
gene mellom sliteplatens (ll) omkrets&pninger (1 - 10) at over-
lappinq'ellér forbindelse mellom to tilst@gtende apninger (1 - V
104) hindres, og at tilfgrsel av vakuum gjennom opptaksportene
(18, 19) begrenses til bare én rékke,av filtersektorer (1I3) ad
gangen. ' ' ’

2. Anordning i henhold til krav 1, karakteri-
Sert ved at tidsreguléringen er forbedret ved at blisedp-
ningsslissen (20} er anordnet hg¢yt i forhold til den eksponerte
épning {1l - 10} ndr der anvendes "hurtig-bldsing" av luft for
derved & redusere tilbakefgring av filtrat til filterkaken.

3. Anordning i henhold til kray 1, karak te -
risert ved at den er utfgrt av stgpbart urethan.
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