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Uchwyt do spajania ksztaltek ferrytowych

1
Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do spajania
ksztaltek ferrytowych stosowanych do wytwarzamia glo-
wic magnetycznych przeznaczonych do zapisu lub od-
czytywania informacji. Glowice magnetyczne przezna-
czone do zapisu lub odczytywania informacji sktadaja
si¢ zwykle z dwoch ksztaltek fernrytowych zlaczomych
brzegami ze soba. Jako material laczacy ksaztattki naj-
czg$oiej stosuje si¢ sproszkowane szklo, ktore przy
zastosowaniu przekladek umieszcza si¢ miedzy laczo-
nymi powierzchniami ksztaltek a nastepnie laczome po-
wierzchnie dociska si¢ do siebie w uchwycie i pod-
grzewa si¢ do temperatury topienia si¢ szkla. W czasie
studzenia warstwa szkla iosadza si¢ ma laczonych brze-

gach i tworzy trwala spoine.

W produkcji glowic magnetycznych istotne znaczenic
ma szeroko§¢ szczeliny migdzy ksztaltkami, ktoma w
znacznym stopniu zalezy od wzajemnego docisku ksztal-
tek podozas spajania. Znane uchwyty stosowane do
spajania glowic magnetycznych skladaja si¢ zwykle
z dwoch plytek zaopatrzonych w otwory dla wprowadze-
nia §rub.

Laczone ksztaltki ferrytowe umieszcza si¢ migdzy
tymi plytkami i dociska do siebie za pomoca Srub
faczacych obydwie plytki, Uchwyty te sa miedogodne,
gdyz mie zapobiegaja wzajemnemu przesuwamniu = sig
ksztaltek a pomadto wskutek wydiuzenia si¢ $mub do-
ciskowych w wysokiej temperaturze spajania mnie za-
pewniaja powtarzalnych wartosci wzajemnego docisku
ksztattek, wskutek czego przy uzyciu tego rodzaju
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uchwytéw powstaje stosunkowo duzy odpad produko-
wanych glowic. Niedogodnosci tej czgsciowo zapobiega
si¢ w miektorych uchwytach do spajania zlozonych
z trzech plytek, w ktorych miedzy dwoma plytkami
umieszcza si¢ kulke zapewniajaca jednakowy docisk
obydwoch brzegow spajanych ksztaltek. Jednakze i tego
rodzaju uchwyty nie zapewniaja . powtarzalnych war-
tosci docisku przy masowej produkcji ksztaltek glowic
magnetycznych. .

Znane s3 réwniez proby stosowania sprezyn spiralnych
w uchwytach do docisku ksztaltek jednakze w wysokiej
temperaturze spajania sprezyny te traca sprezysto$¢ i nie
pozwalaja na uzyskanie prawidtowo spojonych ksmtaltek
magnetycznych. Celem wynalazku jest umozliwienie spa-
jania ksztaltek ferrytowych za pomoca roztopionego
szklta przy powtarzalnych wartosciach docisku ksztals
tek. '

Cel ten osiagnigto przez opracowanie uchwytu do
spajania ksztattek ferrytowych, zloZzonmego z korpusu
i elementu dociskajacego w ktorym korpus ma ksztait
ceownika zaopatrzonego w dwie plaskie Townolegte
Scianki, przy czym w jednej ze $cianek sa wykonane
przynajmniej dwa otwory prowadzace i otwor gwinto-
wany a eclement dociskajacy ksztaltke sklada si¢ z
prowadnicy w ksZtalcie preta zaopatmzonego w bolce

- prowadzace i ze sprezystej tasmy wygietej w ksztataie

zblizonym do litery ,,M” w ten sposob, ze w $rodkowej
cze$ci wygigoia tasmy jest dopasowane do ksaztattu pro-
wadnicy a zewngtrzne plaskie bmzegi s3 odwinigte tak,
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7e sa do siebie réwnolegle i leza w jednej plaszczy-
Znie,
Budowe uchwytu wedlug wynalazku wuwidoczniono
w widoku perspektywicznym na zalaczonym rysunku.
Korpus 1 jest zaopatrzony w dwie plaskie réwnolegle
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$cianki 2 i 3, z ktérych $cianka 2 jest wyposazona

w dwa otwory 4 i 51 w otwor gwintowany 6. Wewnatrz
korpusu 1 znajduje si¢ prowadnica 7 zaopatrzona w
dwa prowadzace bolce 8 i 9 z ktorych kazdy jest
umieszczony w jednym z otworéw 4 i 5. Prowadnica
7 dociska do $rodkowej czg$ci sprezystej tasmy 10,
ktorej odwiniete brzegi naciskaja na ferrytowa ksztal-
tk¢ 13 przy czym druga ksztaltka 14 opiera si¢ o
§cianke 3 korpusu. Pmzez wkrecenie $ruby 15 w gwin-
towany otwor 6 dociska si¢ ksztaltke 13 do ksztattki
14 przy czym odwinigte brzegi 11 i 12 sprezystej tasmy
10 zapewmniaja roéwnomierny i jednakowy mnacisk na
powierzchnie laczone ksztattek 13 i 12.

Wykonanie sprezystej taémy 10 z materialu zapew-
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niajacego sprezystos¢ w wysokiej temperaturnze na przyk-
lad z tantalu i regulacja polozenia $ruby 15 zapewnia-
ja uzyskanie powtarzalnych warto$ci docisku ksztaltek.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt do spajania ksztaltek femrytowych, ktory
sktada si¢ z korpusu i elementu dociskajacego zna-
mienny tym, ze korpus (1) ma ksztalt ceownika zao-
patrzonego w dwie plaskie réwnolegle $cianki (2 i 3)
przy czym w jednej ze Scianek (2) sa wykonane przy-
najmniej dwa prowadzace otwory (4 i 5) i gwintowany
otwor (6) a element dociskajacy sklada si¢ z pnowadnicy
(7) w ksatalcie preta zaopatrzonego w dwa prowadzace
boloe (8 i 9) i ze sprezystej tasmy (10) wygietej w
ksztalcie litery ,M” w ten sposob, ze w srodkowej
cze$ci wygiecie tasmy (10) jest dopasowane do ksztaltu
prowadnicy a zewnetrzne plaskie brzegi (11 i 12) s3
tak odwiniete, z2e¢ sa do siebie rownolegle i leza w
jednej plaszczyznie.
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