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一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构

(57)摘要

本实用新型涉及一种电阻点焊扭转试验的

试样夹持结构，属于冶金行业拉伸试验设备技术

领域。技术方案是：包含上夹持棒（1）、上试样夹

持块（2）、上固定螺栓（3）、下固定螺栓（4）、下试

样夹持块（5）、下夹持棒（6）和试样，试样包含上

条形件（8）和下条形件（9），上夹持棒（1）与上试

样夹持块（2）固定在一起，下夹持棒（6）和下试样

夹持块（5）固定在一起，上条形件（8）通过上固定

螺栓（3）固定在上试样夹持块（2）上，下条形件

（9）通过下固定螺栓（4）固定在下试样夹持块（5）

上，整体为上下对称布置。本实用新型的有益效

果是：能够适用于普通拉伸试验机的夹持，提高

测试效率。
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1.一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构，其特征在于：包含上夹持棒（1）、上试样夹

持块（2）、上固定螺栓（3）、下固定螺栓（4）、下试样夹持块（5）、下夹持棒（6）和试样，所述试

样包含上条形件（8）和下条形件（9），上条形件（8）和下条形件（9）一端通过焊点（10）电焊在

一起；上夹持棒（1）与上试样夹持块（2）固定在一起，下夹持棒（6）和下试样夹持块（5）固定

在一起，上条形件（8）通过上固定螺栓（3）固定在上试样夹持块（2）上，下条形件（9）通过下

固定螺栓（4）固定在下试样夹持块（5）上，整体为上下对称布置；所述上试样夹持块（2）和下

试样夹持块（5）上分别设有与上条形件（8）和下条形件（9）相配合的豁口（12），豁口（12）的

宽度与上条形件（8）和下条形件（9）的厚度相匹配；上条形件（8）和下条形件（9）上分别设有

与上固定螺栓（3）和下固定螺栓（4）相配合的螺栓孔（11）。

2.根据权利要求1所述的一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构，其特征在于：所述上

试样夹持块（2）和下试样夹持块（5）均为大小相同的长方体。
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一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构，属于冶金行业拉伸试验

设备技术领域。

背景技术

[0002] 电阻点焊是通过电极对组合后的焊件施加压力，利用电流通过接头的接触面及邻

近区域产生的电阻热进行焊接的方法，已在航空航天、电子、汽车、家用电器等领域得到了

广泛的应用。

[0003] 为确保汽车板和家电板的焊接质量，目前绝大部分汽车制造厂最常用的点焊焊点

力学性能检测方法就是扭转试验，测试焊点的扭转力。焊点扭转力测试实验在国内逐渐开

展起来，该实验采用的试样由上、下两个条形件点焊而形成如附图2所示，条形件的中部采

用电阻点焊方式连接。由于这种试样的特殊性，普通拉伸试验机无法夹持，而专用拉伸试验

机不仅价格昂贵，而且夹具结构复杂，  操作不方便，大大降低了测试效率。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构，能够适用于普

通拉伸试验机的夹持，提高测试效率，解决背景技术中存在的问题。

[0005] 本实用新型的技术方案是：

[0006] 一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构，包含上夹持棒、上试样夹持块、上固定螺

栓、下固定螺栓、下试样夹持块、下夹持棒和试样，所述试样包含上条形件和下条形件，上条

形件和下条形件一端通过焊点电焊在一起；上夹持棒与上试样夹持块固定在一起，下夹持

棒和下试样夹持块固定在一起，上条形件通过上固定螺栓固定在上试样夹持块上，下条形

件通过下固定螺栓固定在下试样夹持块上，整体为上下对称布置。

[0007] 所述上试样夹持块和下试样夹持块上分别设有与上条形件和下条形件相配合的

豁口。

[0008] 所述豁口的宽度与上条形件和下条形件的厚度相匹配。

[0009] 所述上试样夹持块和下试样夹持块均为大小相同的长方体。

[0010] 所述上条形件和下条形件上分别设有与上固定螺栓和下固定螺栓相配合的螺栓

孔。

[0011] 本实用新型的有益效果是：利用上试样夹持块和下试样夹持块将扭转试样中的两

个条形件连接于拉伸试验机上，不仅使焊点拉伸试验可以在普通拉伸试验机上进行，而且

操作十分方便，大大提高了测试效率，降低了拉伸试验费用。具有结构简单、测试精度高等

优点。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型结构示意图；
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[0013] 图2为本实用新型试样结构示意图；

[0014] 图中：上夹持棒1、上试样夹持块2、上固定螺栓3、下固定螺栓4、下试样夹持块5、下

夹持棒6、拉伸试验机钳口7、上条形件8、下条形件9、焊点10、螺栓孔11、豁口。

具体实施方式

[0015] 以下结合附图，通过实例对本实用新型作进一步说明。

[0016] 参照附图1‑2，一种电阻点焊扭转试验的试样夹持结构，包含上夹持棒1、上试样夹

持块2、上固定螺栓3、下固定螺栓4、下试样夹持块5、下夹持棒6和试样，所述试样包含上条

形件8和下条形件9，上条形件8和下条形件9一端通过焊点10电焊在一起；上夹持棒1与上试

样夹持块2固定在一起，下夹持棒6和下试样夹持块5固定在一起，上条形件8通过上固定螺

栓3固定在上试样夹持块2上，下条形件9通过下固定螺栓4固定在下试样夹持块5上，整体为

上下对称布置。

[0017] 在本实施例中，参照附图1‑2，试样中的上条形件8和下条形件9为厚度范围在0.3‑

3mm，强度级别在2000MPa以下的条形板，上条形件8和下条形件9上分别设有与上固定螺栓3

和下固定螺栓4相配合的螺栓孔11，螺栓孔11的直径为Φ18，上条形件8和下条形件9的中部

点焊在一起构成试样。

[0018] 上试样夹持块2和下试样夹持块5均为大小相同的长方体，上试样夹持块2和下试

样夹持块5的一端均设有豁口12，其宽度与上条形件8和下条形件9的厚度相匹配。

[0019] 试验时，将上夹持棒1和下夹持棒6分别夹持在拉伸试验机的两个钳口7上，使试样

在试验过程中受力均匀，保证试样的受力传递到焊点为扭剪力，确保试验结果的准确性。
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图 1

图 2
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