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Keksinnén nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelmé ja laite sorvattujen tal leikattujen puuviilujen kosketuskuivaamiseksi
Férfarande och anordning fér kontakttorkning av svarvade eller planskurna triskivor

Tiivistelm& - Sammandrag

Keksint$ koskee laitetta sorvattujen tai lelkattujen puuvillu-
jen kosketuskulvaamiseksl. Laitteessa on ensimméinen
navha-asetelma (3), joka kisittdd ensimmaisen metalli-
nauhan (1) ja toinen nauha-asetelma (4), joka kAsittaa toi
sen metallinauhan (2} ja huokoisen viranauhan (6) tal
huokoisen pintaosuuden (8) toisen metatiinauhan ja puu-
villun (5) vilissé. Laitteessa on kuumennusvilineet (11)
ensimmaisen metallinauhan (1) |Ammittimiseks! ensim-
maiseen lEmpdtilaan (T1) ja jAdhdytysvalinest (12) toisen
metaliinauhan (2) pitiriseksi toisessa lampdtilassa (T2),
joka on {ampbtilaeron (AT) verran alempi kuin mainittu en-
simméinen lampbtila. Edelleen laitteessa on puristusvili-
nest ensimmaisen nauha-asetalman (3) ja toisen nauha-
asateiman {4) painamissksi tolsiaan kohti mainitun Ammi-
tyksen ja jadhdytyksen aikana, jolloin nilden valissd ole-
vazn puuviluun kohdistuy puristuspainetta (P). Kayttalait-
teella (9) ensimmaisti nauha-asetelmaa (3) ja toista nau-
ha-aseteiman (4) lilkutetaan samalla nopeudetia (V).
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Uppfinningen avaer en anordning f&r konvektionstorkning
av svarvade eller akuma trifanér. | anordningen ingér ett
forsta bandarrangemang (3) som innefattar ett forsta me-
tallband (1), och eft andra bandamrangemang (4) som in-
nefattar att andra metaliband (2) och ett portst viraband
(8) ellor oft pordst ytavsnitt (8) melian det ena metaliban-
det och tratandret (5). Anordningen innefattar uppvarm-
ningsdon (11) for aft vasma upp det farsta metallbandet (1)
till en forsta temperatur (T1) och kyldon (12) for att halla
det andra metalibandet (2) vid on andra temperatur (T2),
aom &r en temperaturdifferanaman (AT) lagre An ndmnda
forsta temperatur. Ytterdigare har anordningen pressdon
for att preasa det forsta bandarangemanget (3) och det
andra bandarrangemanget (4) mot varandra under tiden
for nhmnda uppvarmning och avkyining, varvid det mailan
dessa befintliga fanéret utséitts for ett praseningstryck (P).
Med en drivanordning (8) drive det fdrsta bandamange-
manget (3) och det andra bandarangemanget (4) med
samma hastighet (V).
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