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(54) zabizeni k rozvolnovéni baliklt textilnich vldken

zZarizeni ie tvoreno rozvolnovacim
Ustrojim sestdveifoim z odebiracich prvkid
uloZenych na hekonednjch Fetdzech, jeZ
jsou vedeny v dréikéch omezovaci desk
‘neb mezi rosStnicemi a pohdndny ozubenymi
koly upevndnymi ne spoleiné hneci h¥ideli,
- 0debiraci prvky slouzi k_odebirdni malych
chomddkd vidken z rozvolnovaného baliku,
snimanjch z tdchto prvkd oghazovacim vdlcem,
k némuz je prifazen rozvolnovaci segment
8 rodtem a s odlufovacim prostorem pro
odludovédni ngdistot uvolnovanjoh z vldken
bdhem rozvolnovaciho procesu. :
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Predmétem vynslezu je za¥izeni k rozvolfiovéni balfikd
textilnich vléken, zvladté bavlny.

Pri klasickém zpisobu separace a &i3t&ni vldken v &istir-
néach préddelen se z balikl odebiraji vrstvy &i choméde vléken,
které jsou pak podrobovény dal3im zpracovatelskym operacim,
JejichZ cilem je postupné rozvolnovéni, &isténi a miseni vl&-
kenného materiflu, pri kterém se oddslujf od vldken hrubé ne-
¢istoty a vldkenné piim&sy a kdy se misenim vldkenné suroviny
mé ziskdvat dostatedn& homogenni vysledny produkt.

Rozvolnovéni a miseni vlskenného materidlu se pii tomto
postupu provéddi bud rudnim odebirdnim vlékennych vrstev z fa-
dy baliky nebe se pro tento udel pouzivaji rozvolfovaei stroje
/DD 142 062, FR 2 355 098, US 4 190 933/, které pomoci kledtin,
fréz, ohrocenych vélel, chapadel apod. vytrhévaji z balikd
‘na principu horniho &i spodniho odbéru choméde vlidken o pom&r-
né velké hmotnosti, jeZ se pak odvadl k dalsim strojim, v nich¥
se &echraji, misi, potéraji, ¢ist{ a postupné rozvolnuji na
chomécky éi vloCky, predkladané v nasypnych 3achtéch &i ve for-
m& rouna k dald3imu zpracovéni na mykacich strojich /DE 1510395/,

Tato technika rozvolhovani, pri kterém na vldkennou su-
rovinu pisobi Fada bicich ustrojf v rozvolnovacich, klepacich,
dechracich a potéracich strojich, mé& v3ak radu nedostatki, ne-
bof pFilisnym napad#nim vldken dochdzi k odirséni jejich povrchu
a vyvstavad téZ nebezpell jejich poskozeni. Dal3fm nedostatkem
Je opétné shlukovani vldkennych chomd¥l a zaknocovéni vléken,
zplsobované transportem vlékenného materidlu od stroje ke stroji.
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Agregaci téchto stroju, je% je jinek vyhodné z hlediska
automatizace rozvoliiovaciho procesu, vznikaji vysoké investid-
ni néklady, nehled® na komplikovanou montéz dopravnich cest
potrubim a Sachtami pro rozvolnovany materidl k jednotlivym
strojim, spot¥ebu elektrické energie atd.

/ JLilem vyndlezu je odstranit uvedené nedostatky pfl roz-
volhovéni balikd textilnich vléken pomwoci zaPfizeni, kterym by
bylo moZno provadét rozvolfiovani v balicich lisovaného materi-
alu ve zkraceném procesu a kterym by se odstranily uvedené ne-
vihody stavajicich systémi.

Podle vyndlezu slouZi k dosaZeni tohoto cile zarfzeni
k rozvollicvéni balikd textilnich vléken sestévajici z rozvol-
fovaciho ustroji s pohyblivymi odebiracimi prvky a z priraze-
ného odhazovaciho valce, kde rozvolnovaci ustroji s odebira-
~ ¢imi prvky je tvoreno radou vedle sebe usporédanych pohéng-
nych nekonednych Fet&zl, na kterych jsou tyto odebiraci prv-
ky uchyceny, uloZenych ve vodicich kladkéch pro vedeni ve
vodieich drézkéch omezovaci desky nebo mezi ro3tnicemi a u-
pravenych do zébéru s ozubenymi koly, upevnénymi na spoleZné
hnaci hrideli.

Takto upravenym rozvolhovacim ustrojim se vldkenny
materisl z baliku odebiré v malych chomélcich &i ve vléken-
nych vlotkéch za soulasného uvolnovani nedistot podélnym
smykdnim rady odebiracich prvkd pruing pritladovanych k vlé-
kennym vrstvéam baliku.

Podélhym pohybem rady uchycenyeh prvkl smykénim po
vl&kennych vrstvéch dochézi k postupnému a pfitom Setrnému
zachycovéni chométkd vldken témito odebiracimi prvky, &im¥
se ziskévé vy#3i rozvolnovaci ulinek spotivajic{ v tom, Ze
2 rozvolhovaného baliku se misto n&kolika velkych chomédd
¢i %ésti vlidkennych vrstev odebird velké mnoZstvi chomé&kd
a vldkennych vloéek o malé hmotnosti. Soutasné se dociluje
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uvolnovéni nedistot zalisovanych spolu s vlékny do balfku,
takZe zde dochazi ke spojeni rozvolnovaclho efektu s efektem
¢isténd,

Pro dosaZeni rovnomérného rozvolnéni vlékenné vrstvy
po celé plo3e baliku je podle vyndlezu vyhodné, jestli¥e vl&-
kenny materidl se z baliku odebiré smykénim odebiracich prv-
ki v podélném sméry pii jejich soudasném pohybu v pri¥ném sm&-
Tu. /
| Oproti postupu rozvolnovéni vlskennych balikd s odebi-
rénim vldkenného materislu pouze v jediném sméru se odebirs-
nim vldken soudasné v podélném i pri¢ném sm&ru dociluje rovno-
mérny odb&r vlakenné suroviny po celé plo3e baliku.

Rozvolliovacim ustrojim s radou vedle sebe usporadanych
nekonednych Petdzy opatfenych odebiracimi prvky, lze snimat
vldkenné chomélky &i vlolky po celé 3iFi i délce balfku, a do-
cilit tak vyééi vyrobnost pfi procesu rozvolnovéni. Soudasns
se omezovacl deskou nebo rostnicemi, které pii rozvolhovéni
pridrZuj{ &elni plochu baliku k odebiracim prvkim, odstrahu-
Jje problém borceni bolnich st&n balikli, pri kterém dochézi
k odtrhdvdni velkych &4sti vldkennych vrstev narusujicich
rovnomérnost odb&ru vlskenné suroviny.

Z hlediska konstrukéniho uspoiadéni rozvolnovaciho zg-
fizeni je vyhodné, jestliZe neckoneldny ret&z s odebiracimi
prvky Jje upraven do z4b&ru s ozubenym kolem na hnac{ hiideli
a uloZen ve vodicich kladkéch pro vymzeni podélného pohybu
nekonelného retézu ve vodici drdZce omezovaci desky nebo me-
zi ro3tnicemi.

Setrny pfitlak té &4sti nekone¥ného Fetdzu, kterd se
nachézi v pracovni poloze, se podle vyndlezu dociluje tim,




256 416

%e vodici kladky jsou uloZeny na pruZinovych &i hydraulickych
tlumi&ich pro vyvozeni pruZného piitlaku odebiracich prvkd na
vlékenné vrstvy baliku. E

Separovéni choméikd &i vldkennych vlo¥ek unéSenych ode-
biracimi prvky rozvolhovaciho ustroji se provédi tim, Ze k o-
debiracim prvkim v oblasti jejich vystupu z pracovni polohy
je prifazen odhazovaci valec s ohrocenym pracovnim povrchem
pro sniméni vldkenného materidlu z t&chto prvki.

Nedistoty a pPim&sy uvolfiované z vlékennych vrstev bali-
ku pri smykéni odebiracich prvkl se z vldkenného materidlu od-
stranuji tak, Ze u odebiracich prvkd upraveny odhazovaci vé-
lec je opatfen k nému pfifazenym.rozvolﬁovacim segmentem 8 ros-
tem a 8 odludovacim prostorem pro odlufovéni nelistot z roz-
volfiovaného vlékenného materidlu.

Posun bal{ku k odebiracim prvkim b&hem rozvolnovéni se
provadi pomoci naklédaciho dstroji pro posun baliku k omezova-
ci desce nebo k rodtnicim rozvolnovaciho ustroji.

Pri usporadéni nékolika nakladacich ustrojf vedle sebe,
kdy ke ka%dému neklddaeimu dstroji je prifazeno rozvolnovaci
ustroji, lze provad&t soucasné rozvolnovséni jednotlivyeh po-
sunovanych balikd tim, %e rozvolnovaci ustroji je suvné ulo-
%eno v rému pro vratny posuv jeho odebiracich prvki podél ba-
1liku.

V jiném provedeni lze rozvolnovat rady vedle sebe ulo-
- %enych balikd pomoci jednostranného &i oboustranného rozvol-
tiovaciho zarizeni, ve kterém rozvolnovaci ustroji je pohyb=-
1ivé uloZeno v rému, upraveném na hnacim ustrojf, pro vyvozeni
pii&ného pohybu Petézd s odebiracimi prvky podél vlékennych
vrstev baliku.
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Pri tomto provedeni lze soudasné s rozvolﬁovénim
provédét té% miseni rozvoln¥né vlskenné suroviny, coi

 se pudle vynélezu dociluje tim, Ze k pohyblivé uloZenému
?rozvolnovacimu dstroji je prirazen dopravni a misici pés

pro dopravu a miseni vldkenného materidlu, odhazovaného

'z odebiracich prvkd v oblasti jejich vystupu z pracovni

‘ pOthyo

Prikladné provedeni zaiizeni podle vynélezu je zfej-

- mé z priloZenych schematickych vykresi, kde predstavuje
" obr. 1 pohled na zaiizeni v pii&ném Fezu, obr. 2 pohled
' na zaifizeni zpredu, obr. 3 a 6 dil¢i pohledy na retéz s o-

debiracimi prvky, obr. 4 diléi pohled na vodici dréZku
omezovaci desky, obr. 5 pohled na dvojici rozvolnovaciho
dstrojf v boénim Fezu a obr. 7 uloZeni odebiracfho prvku
mezi rodtnicemi.

Zafizeni v prikladném provedeni dle obr. 1 a 2 sesté-

~ vé z naklédaciho ustroji 1,opatieného valetky neb lafkovym
- pésem 22 pro posunovani baliku 3 textilnich vléken, a z roz-
. volfovaciho Ustroji g, tvoreného radou nekonelnych retézl 4

s odebiracimi prvky 2 uchycenymi na vnéjsi strang retézd
vedenfch v dréfkéch 6a, 7a vodicich kladek 6,7. Nekone&né
{etézy 4 mohou byt jednoduché v provedeni dle obr. 3, nebo
véleckové jak znézornéno na obr. 6 a 7. V pracovni poloze
Jsou vedeny po celé délce baliku 3 ve vodicich dréikéch 9,
vytvarovanych v omezovaci desce 1l0. PruZné uloZeni vodiecich
kladek 6, 7 Jje provedeno pruZinovym netr nydraulickym tlumi-
¢em 1ll. Nekoneiné retézy Jjsou pohénény ozubenymi koly 12
upevninymi na spole¢né hnaci hiideli 13 elektromotoru 14.
Nepindny jsou pomoci pritla&nych kladek 8.

Rozvolfiovaci ustroji miZe byt sklon&no o 15° wiii
vertikélni roving, aby odbér vléken odebiracimi prvky 5
mohl byt provédén socudasn& po vice vrstvach baliku 3. Stra-
novy a vratny posuv rozvolnovaciho ustroji je PeSen posuno-
vénim rému 24, ve kterém je rozvolhovaci ustroji uloZeno
/obr. 2/. V oblasti vystupu odebiracich prvkd 5 z pracovni
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polohy je pod vodicimi kladkami 7 usporsdén odhazovaci vé-
lec 15 s ohrocenym pracovnim pevrchem, k némuZ je prifazen
rozvolfiovaci segment 17 pro pro¢isfovani snimaného vléken~
ného materidlu,a rost 16, kterym uvoln&né nelistoty propa=-
daji do odludovaciho prostoru 18. Odlulovaci prostor je
spojen s odsévacim potrubim 19 pro .kontinudlnf{ ¢i perio-
dické odsavini nahromadénych nedistot. K odhazoveefmu v4l-
ci je pYipojeno potrubi 20 pro odvod vyZist&ného vldkenné-
ho materiflu k daldimu zpracovéni.

V alternativnim provedeni die obr. 5 je do pohyblivé
upraveuného rému 24 zabudovdna dvojice rozvolnovaciho dstroji
2, kterd je hnacim ustrojim 25 unsSena podél naklédacich
dstroji 1 s baliky 3, z nichZ se vldkenny materidl odebiré
fadou nekonelnych Pet¥zd 4 s odebiracimi prvky 5, vedenych
mezi ro3tnicemi 23 a pohénénych ozubenymi koly 12, které
jsou ulo¥eny na hnacim h¥ideli 1l3. Mezi dvojici rozvolno-
vaciho ustroji 2 Je uspoiédédn dopravni a misici pés 26,na
ktery Jje ukiédén rozvolnovany vlékenny materidl.

Zalizeni v prikiadném provedeni dle obr. 1 a 2 pracu-
Je nésledovné:

Baiik 3 textilnich vldken uloZeny na naklédacim ustroji
1 je pohybem latkového pésu 22 prisunovén k rozvolhovacimm
ustrogi 2 s omezovaci deskou 10, v niZ ve vodicich dréaZkéch
9 jsou kluzng uloZeny nekoneéné retézy 4,opatiené odebira~
cimi prvky 5 a pohénéné ozubenymi koly lg; Zuby &i kolfky
odebiracich prvkd se smykaji po vlikennych vrstvéch baliku
3, ze kterych odebiraji vlékenné chomé¥ky a vloky, piridem¥
soutasné uvolnuji nedistoty slisované spolu s vldkny v baliku.
Vratngm posuném rozvolhovactho ustiroji 2 v rému 25 dochdz{
ve smiru Sipek k pri¢nému posuvu omezovaci desky 10 s odebi-
racimi prvky 5 padél Zela baliku, takie vlékenny materidl .
se odebira plynule z celé &elni plochy baliku. PruZnym uspo-
¥4dénim jednotlivych odebiracich prvki 5 v disledku podajnosti
Fet&zd 4 a pruZného uloZeni vodicich kladek 6, 7 na tlumilich
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1l dochézi k Setrnému a nendsilnému odb&ru vldkennych cho-
mécki ¢i vlolek o nizké ﬁmotnosti, jeZ Jjsou pri vystupu ode-
biracich prvki z vodicich draZek § omezovaci desky 10 sni-
mény hroty ¢i koliky pracovniho povrchu odhazovaciho vélce
15. Bezprostfedn& po sejmuti vlidkenného materidlu dochézi
mezi pracovnim povrchem odhazovactho vélce 15 a rozvolnova-
¢cim sezmentem 17 k dal8imu prod¢istovani vldkennych chomédkd,
p¥iemZ uvolndué neéistoty proupadaji roftem 16 do odludova-

~e¢iho prostoru'lg, odkud jsou odvédény odsévacim potrubim 19 '
do neznédzornéného sbérného prostoru. Prolidtény vlékenny

materidl je potrubim 20 odvédén k dal3imu zpracovini.

Velikost vldkennych chomatkdy a tim i vyrobnost zarizeni
pro rozvolhovéni balikl, se ovliviuje hloubkou zapudténi Pet&-
zu 4 do vodici dréZky 9 a rychlosti podélného a priéného smy-
kdni odebiracich prvkd 5 po vlékennych vrstvéch baliku 3,Pro-
dukci rozvolnovéni lze sledovat registrainim &idlem 21 uspo-
rédanym na vystupu pro odvod vldkenného materidlu z rozvol-
fovaci jednotky 2 do potrubi 20. Signéld z registrainiho
gidla lze s vyhodou vyuZit k automatickému rizeni pohoni
zaPizeni pro rozvolnovéani baliku na udrZeni ¢i dosaZeni po-
zadovaného stupné vyrobye.

V alternativnim provedeni dle obr. 5 pojiZd{i hnacim
Ustrojim 25 pohénéné dvojice rozvolnovaciho ustrojf 2 po-
@él rady balikl 3, pfisunovanych k ro¥tnicim 23 Fadou na-
kladacich ustroji 1. Vldkenné chomélky, odebirané z vrstev
baliki smykénim odebiracich prvki 5 v podélném a priéném
sméry jsou v oblasti vystupu odebiracich prvkl z pracovni
polohy vyhazovany na pohybujici se dopravni a misic{ pés
26, kterym jsou odvadény k dalsSimu zpracovéni.

Oproti stdvajicim rozvolnovacim systémim je zaifizeni
podle vynédlezu operativnéjsi a po strénce investic a nékladd
za elektrickou energii daleko usporn&jsi, a to i z hlediska
zastavéného prostoru.
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Ob& uvedend prikladnéd provedeni nevyludujf uplatnini vy-
nédlezu i v jinych provedenich, nap¥iklad p#i umist&ni rozvol-
novaciho udstroji na hnacim udstroji, pojfZd8jicim nad Fadou na
podlaze le¥icich balikli, z jejichZ hornich ploch je vlékenny
materiél odebirén v malych chomé¥cich odebiracimi prvky neko-
neénych ret¥zd, vedenych ve vodicich dréZkéch omezovaci desky
¢i mezi ro$tnicemi, pri¢emZ odebiraci prvky Jjsou po vldkennych
vrstvéch balikl soudasné smykdny v podélném i v pri¥ném sméru.
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1. Zafizeni k rozvolliovdni balikl textilnich vldken,
obsahujic{ naklédaci a rozvolfovaci ustrojf s pohyblivg
usporadanymi odebiracimi prvky a s pFirazenym odhazovacim
vdlcem pro sniméni a odhazovéni rozvolndného vldkenného
materidlu odebiraného z vldkennych vrstev baliku, vyzna-
Sené tim, Ze rozvolfovaci Ustroji /2/ s odebiracimi prvky
/5/Je tvoreno radou vedle sebe usporédanych pohédnénych ne-
kone¢nych ret&zi /4/, na kterych jsou tyto odebiraci prvky
/5/ uchyceny, uloZenych ve vodicich kladkdch /6,7/ pro ve-
deni ve vodicich draZkdch /9/ omezovaci desky /10/ nebo
mezi roStnicemi /23/ a upravenych do zéb&ru s ozubenymi
koly /12/ upevn&nymi na spole&né hnaci h¥ideli /13/.

2+ Zarizeni podle bodu 1, vyznalené tim, %e vodici
kladky /6,7/ jsou uloZeny na pruZinovych &i hydraulickych
tlumiich /11/ pro vyvozeni pruiného piftlaku odebiracich
prvki /5/ na vlékenné vrstvy baliku /3/.

3. Zarizeni podle bodu 1, vyznalené tim, %e u odebi-
racich prvkd /5/ upraveny odhazovaci vélee /15/ je opatden
k nému prifazenym rozvollovacim segmentem /17/ s rostem /16/
a 8 odlufovacim prostorem /18/ pro odludovéni nedistot
z rozvolnovaného vlékenného materidlu.

4. Zarizeni podle bodu 1, vyznalené tim, ¥e rozvol-
fovac{ ustroji /2/ je pohyblivé uloZeno v rému /24/ upra-
'veném na hnacim ustrojf /25/ pro vyvozeni p*{¥ného pohybu
retézl /4/ s odebiracimi prvky /5/ podél vldkennych vrstev
_baliku /3/. '

2 vykresy
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