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Werkwijze voor het bekleden van een meetbuislichaam van een

inductieve meetwaarde opnemer met kunststof.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze volgens

de aanhef van conclusie 1.

Bekend is om de kunststof onmiddelijk in het meetbuis-
lichaam te spuiten. Hierbij ontstaat door inkrimpen van de
5 kunststof bij het afkoelen een tussenruimte tussen het meet-
buislichaam en de bekleding, welke tot mechanische instabili-
teit en tot foutieve meetresultaten leidt.
Doel van de uitvinding is een stabiele, niet tot foutieve
metingen leidende bekleding aan te geven.
10 De oplossing van dit doel is in het kenmerk van conclusie
1 aangegeven.

Bijzonder voordelige uitvoeringsvormen zijn in de conclusies

2 en 3 aangegeven.
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CONCLUSTIES

1. Werkwijze voor het bekleden van een meetbuislichaam van
een inductieve meetwaardeopnemer met kunststof, in het bijzonder
op PVA(perfluoralkozy)-basis. gekéenmerkt doordat in het meet-
buislichaam een tevoren vervaardigd, in het bijzonder gespoten

5 buisstuk uit kunststof wordt gestoken, in het bijzonder wordt
ingeperst, waarvan de uitwendige doorsnede tenminste nagenoeg
gelijk of een weinig groter is dan de inwendige doorsnede van
het meetbuislichaam.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, gekenmerkt doordat het

10 buisstuk uit kunststof aan zijn einde voorzien is van een omge-
werkte rand, die aan een kopoppervlak van het meetbuislichaam
in aanraking gebracht wordt en dat zijn andere einde tegen het
andere kopoppervlak van het meetbuislichaam door verwarmd ver-
vormen omgewerkt wordt.

15 3. Werkwijze volgens conclusie 1, gekenmerkt doordat het
buisstuk uit kunststof met zijn beide einden op de bij deze
einden behorende kopoppervlakken van het meetbuislichaam door

met warmte vervormen omgewerkt wordt.
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